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Einleitung

Es freut uns, dass Sie sich zum Kauf des Waxlectric | bzw. Waxlectric |l entschieden haben. Dieses Geréat
setzt einen neuen Standard bezlglich Funktion, Leistungsfahigkeit und Sicherheit.

Symbole

In dieser Anleitung oder an dem Gerat finden Sie Symbole mit folgender Bedeutung:
Gefahr

Es besteht unmittelbare Verletzungsgefahr. Begleitdokumente beachten!

Elektrische Spannung
Es besteht Gefahr durch elektrische Spannung.

Achtung!
HeiRe Oberflachen.

Achtung

Bei Nichtbeachtung des Hinweises besteht die Gefahr der Beschadigung des Gerits.
Hinweis

Gibt einen fiir die Bedienung niitzlichen, die Handhabung erleichternden Hinweis.

Nur zur Verwendung in Innenrdumen.

Bedienungsanleitung beachten.

Das Gerat entspricht den zutreffenden EU Richtlinien.

Das Gerat unterliegt der EU Richtlinie 2002/96/EG (WEEE Richtlinie).

Aufzahlung, besonders zu beachten
* Aufzahlung
- Aufzahlung
= Handlungsanweisung / erforderliche Aktion / Eingabe / Tatigkeitsreihenfolge:
Sie werden aufgefordert, die angegebene Handlung in der vorgegebenen Reihenfolge auszufihren.

Weitere Symbole sind bei ihrer Verwendung erklart.

Sicherheit

BestimmungsgemaRe Verwendung

Das Waxlectric ist ein elektronisch geregeltes Wachsmesser, das sich fur fast alle Modellier- und Auf-
wachsarbeiten eignet.

Es liegt in einer 1-Kanal- und einer 2-Kanal-Version vor.

Die Arbeitstemperatur lasst sich in 1 °C Schritten von 50 °C bis 200 °C [2 °F Schritten von 122 °F bis
392 °F] einstellen. Beachten Sie jedoch, dass Sie die Temperatur nicht zu hoch einstellen, da einige
Wachse sehr empfindlich gegen Uberhitzung sind.

Bestimmungswidrige Verwendung

An diesem Produkt durfen nur die von der Firma Renfert GmbH gelieferten oder freigegebenen Zubehor-
und Ersatzteile verwendet werden. Die Verwendung von anderen Zubehdr- oder Ersatzteilen kann die
Sicherheit des Gerates beeintrachtigen, birgt das Risiko schwerer Verletzungen, kann zu Schaden an der
Umwelt oder zur Beschadigung des Produkts fuihren.

Umgebungsbedingungen fir den sicheren Betrieb

Das Gerat darf nur betrieben werden:

* in Innenraumen,

* bis zu einer H6he von 2.000 m Uber Meereshdhe,

* bei einer Umgebungstemperatur von 5 - 40 °C [41 - 104 °F] ),

 bei einer maximalen relativen Feuchte von 80 % bei 31 °C [87,8 °F], linear abnehmend bis zu 50 %
relativer Feuchte bei 40 °C [104 °F] *),

* bei Netz-Stromversorgung, wenn die Spannungsschwankungen nicht groRer als 10 % vom Nennwert
sind,
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* bei Verschmutzungsgrad 2,

+ bei Uberspannungskategorie I1.

*) Von 5 - 30 °C [41 - 86 °F] ist das Gerat bei einer Luftfeuchtigkeit von bis zu 80 % einsatzfahig. Bei Temperaturen
von 31 - 40 °C [87,8 - 104 °F] muss die Luftfeuchtigkeit proportional abnehmen, um die Einsatzbereitschaft zu ge-
wahrleisten (z.B. bei 35 °C [95 °F] = 65 % Luftfeuchtigkeit, bei 40 °C [104 °F] = 50 % Luftfeuchtigkeit). Bei Tempe-
raturen Uber 40 °C [104 °F] darf das Geréat nicht betrieben werden.

Umgebungsbedingungen fur Lagerung und Transport

Bei Lagerung und Transport sind folgende Umgebungsbedingungen einzuhalten:
» Umgebungstemperatur -20 — +60 °C [-4 — +140 °F],
» maximale relative Feuchte 80 %

Gefahren- und Warnhinweise

VAN

Allgemeine Hinweise

Wenn das Geréat nicht entsprechend der vorliegenden Bedienungsanleitung betrieben wird, ist der
vorgesehene Schutz nicht mehr gewahrleistet.

Das Gerat darf nur mit einem Netzkabel mit landesspezifischem Steckersystem in Betrieb ge-
nommen werden. Der ggf. erforderliche Umbau darf nur von einer elektrotechnischen Fachkraft
vorgenommen werden.

Das Gerat darf nur in Betrieb genommen werden, wenn die Angaben des Typenschildes mit den
Vorgaben des regionalen Spannungsnetzes iibereinstimmen.

Das Gerat darf nur an Steckdosen angeschlossen werden, die mit dem Schutzleitersystem ver-
bunden sind.

Der Netzstecker muss leicht zuganglich sein.

Vor Arbeiten an den elektrischen Teilen, Gerat vom Netz trennen.

Anschlussleitungen (wie z.B. Netzkabel), Schlauche und Gehéause (wie z.B. Bedienfolie) regelma-
Rig auf Beschadigungen (z.B. Knicke, Risse, Porositit) oder Alterung tiberpriifen.

Gerate mit schadhaften Anschlussleitungen, Schldauchen oder Gehauseteilen oder anderen Defek-
ten diirfen nicht mehr betrieben werden!

Beschadigte Gerate unverziiglich auer Betrieb nehmen. Netzstecker ziehen und gegen wieder
Einschalten sichern. Gerat zur Reparatur einschicken!

Gerat nur unter Aufsicht betreiben.

Beachten Sie die nationalen Unfallverhiitungsvorschriften!

Es liegt in der Verantwortung des Betreibers, dass nationale Vorschriften bei Betrieb und be-
ziglich einer wiederholten Sicherheitspriifung von elektrischen Geraten eingehalten werden.

In Deutschland sind dies die DGUV Vorschrift 3 in Zusammenhang mit VDE 0701-0702.
Informationen zu REACH und SVHC finden Sie auf unserer Internetseite unter www.renfert.com im
Support Bereich.

Spezifische Hinweise

An den Modellierspitzen erreichen Sie eine max. Arbeitstemperatur von 200 °C [392 °F].

Das Griff-Ende des Wachsmessers wird im Betrieb sehr heiB.

Bei unsachgemaBer Handhabung besteht Verbrennungsgefahr!

Beim Aufstellen und bei Betrieb darauf achten, dass die Kabel nicht mit den heiRen Teilen in Be-
rithrung kommen kénnen.

Stecken Sie das Handstiick mit der Spitze immer in die dafiir vorgesehene Halterung am Steuer-
gerit. Brandgefahr!

Das Handstiick NIE auf einer brennbaren Unterlage ablegen, oder abdecken! Brandgefahr!
Keine brennbaren oder entflammbaren Gegenstédnde in der Nihe platzieren!

Das Wachsmesser ist ausschlieBlich fiir die Verarbeitung von Modellierwachsen bestimmt.

Das Wachsmesser NIE in eine Flamme halten (z.B. von einem Gasbrenner)!

Das Bearbeiten von anderen Werkstoffen und Materialien kann zur Gefahrdung des Anwenders
fiihren!

Nur zur Verwendung in Innenrdaumen. Das Gerét ist nur zur Trockenanwendung bestimmt und darf
nicht im Freien oder unter nassen Bedingungen verwendet oder aufbewahrt werden.

Netzgerat wahrend des Betriebes nicht abdecken.

Netzgerat vor Feuchtigkeit schiitzen.

Anschlusskabel des Netzgerites im Betrieb entrollen (Uberhitzungsgefahr im Kurzschlussfall).

Zugelassene Personen
Bedienung und Wartung des Gerats darf nur von unterwiesenen Personen erfolgen.

Reparaturen, die nicht in dieser Benutzerinformation beschrieben sind, dirfen nur von einer Elektrofach-
kraft durchgefiihrt werden.

-4 -
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Haftungsausschluss

Renfert GmbH lehnt jegliche Schadenersatz- und Gewahrleistungsanspriiche ab, wenn:

das Produkt fiir andere, als die in der Bedienungsanleitung genannten Zwecke eingesetzt wird.
das Produkt in irgendeiner Art und Weise verandert wird - auBer den in der Bedienungsanleitung
beschriebenen Verdnderungen.

das Produkt nicht vom Fachhandel repariert oder nicht mit Original Renfert Ersatzteilen eingesetzt
wird.

das Produkt trotz erkennbarer Sicherheitsméngel oder Beschadigungen weiter verwendet wird.
das Produkt mechanischen St6Ren ausgesetzt oder fallengelassen wird.

Produktbeschreibung

Allgemeine Beschreibung
Bitte beachten Sie folgende Hinweise, um eine lange und problemlose Funktion zu gewéhrleisten.

+ Ein externes Netzgerat versorgt das Wachsmesser mit einer Spannung von 12 V. Dadurch erhéht sich
fur Sie als Anwender die Sicherheit beim taglichen Arbeiten mit dem Waxlectric.

» Mit einer Programm-Taste kdnnen Sie fiir jeden Kanal 3 Temperaturen speichern und schnell wieder
aufrufen.

» Die Besonderheit am Waxlectric ist seine Heizung. Diese befindet sich direkt in den Modellierspitzen.
Die Spitzen sprechen deshalb schneller auf Temperaturanderungen an. Die thermische Dynamik wird
durch die stark warmeleitende Speziallegierung wesentlich verbessert.

» Das elektronische Wachsmesser ist duf3erst servicefreundlich. Die Modellierspitzen sind nicht oberfla-
chenveredelt. Sie kdnnen bei Bedarf problemlos nachgeschliffen werden. Bei einem Defekt der Heizung
wird nur die Spitze ausgewechselt.

Das Wachmesser Nr. 2155-0112, GroRes Wachsmesser (siehe Zubehor), darf nicht nachgeschliffen
werden.

Baugruppen und Funktionselemente
A Ein-/Aus-Schalter

Linker Kanal Rechter Kanal (nur bei Waxlectric Il)
B Anzeige Temperaturspeicher F Anzeige Temperaturspeicher

C 3-stellige Temperaturanzeige G 3-stellige Temperaturanzeige

D Temperatureinstellung H Temperatureinstellung

E Programm-Taste (P-Taste) I  Programm-Taste (P-Taste)

J Steuergerat

K Handstuck (nur bei Waxlectric Il)
L Handstick

M Netzgerat
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Lieferumfang
1 Steuergerat mit integriertem Halter fur Heizgriff und Spitzen
1 Handstick (bzw. 2 Handstlicke bei Waxlectric Il)

1 Modelliereinsatz Nr. 2155-0102 bei Waxlectric | (bzw. 2 Einsatze Nr. 2155-0101 + 2155-0103 bei
Waxlectric I1)

1 Netzgerat
1 Bedienungsanleitung

Lieferformen

2156-0000  Waxlectric I, 230 V
2156-1000  Waxlectric I, 120 V
2157-0000 Waxlectric Il, 230 V
2157-1000  Waxlectric II, 120 V

Zubehor

2151-1500 Halterset Waxlectric 2155-0107 Hollenback horizontal
2155-0101 Sonde klein 2155-0108 Hollenback vertikal
2155-0102 Sonde mittel 2155-0109 Sonde mini - abgewinkelt
2155-0103 Sonde grof3 2155-0110 Lanzenklinge

2155-0104 Klinge schmal 2155-0111 Biberschwanzklinge
2155-0105 Klinge breit 2155-0112 Grolles Wachsmesser

2155-0106 Hohlkehl-Klinge

2155-0101 -0102 -0103 -0104 -0105 -0106 -0107 -0108 -0109 -0110 -0111  -0112

4
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Montage / Inbetriebnahme

= Schrauben Sie die gewlnschte Modellierspitze in das Griffstlick ein (Abb. 1). Spitze NICHT verkanten!

= Schlielen Sie die Griffstiicke an das Steuergeréat an (Abb. 2). Die Anschlussbuchsen finden Sie auf
der Unterseite des Steuergerats. Achten Sie bei den 2-Kanal-Versionen auf die richtige Zuordnung der
Griffstiicke. An den Griffsticken finden Sie Farbringe (rot / gelb). Diese Farben finden Sie auch auf der
Bedienseite des Steuergerats wieder (Abb. 3).

Die Stecker miissen horbar in die Buchsen einrasten.

= Fuhren Sie die Anschlusskabel der Griffstlicke nach vorne durch die Fihrungsrinnen (Abb. 4).

= Schlieen Sie das Netzgerat am Steuergerat an (Abb. 5a). Die Anschlussbuchse finden Sie auf der Un-
terseite des Steuergeréts. Fiihren Sie das Kabel durch die Offnung in der Gerateriickseite nach auen
(Abb. 5b).

= SchlieBen Sie das Netzgerat mit beiliegendem Netzkabel an der Stromversorgung an (Abb. 6).
Nur das Original Netzteil verwenden!
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Bedienung

Ein-/ Ausschalten
Das Steuergerat wird mit der Taste (A, Fig. 7) ein- und ausgeschaltet.
Nach dem Einschalten des Steuergerats wird die gewahlte Einheit (°C / °F) fir ca. 5 Sek. angezeigt.

Anschlieliend werden die vorher eingestellten Temperaturen und der zuletzt ausgewahlte Speicherplatz
angezeigt.

Wechsel der Einheit °C / °F

= Steuergerat ausschalten.

=| + [und| - |Taste des linken Kanals, driicken und gedrickt halten.

= Ein- / Aus-Taste dricken und gedruckt halten.
- In der Anzeige wird die eingestellte Einheit (°C oder °F) angezeigt. Nach jeweils ca. 5 Sek. wechselt
die Anzeige.
= Alle drei Tasten los lassen, wenn die gewlnschte Einheit angezeigt wird.
Das Steuergerat speichert die gewahlte Einstellung.

Bitte beachten Sie:

Steuergerite, die mit einem Netz-kabel mit 2-poligen USA Flachstecker (NEMA 1-15P) ausgeliefert
werden sind werkseitig auf °F voreingestelit.

Alle anderen Geriéte sind werkseitig auf °C voreingestellt.

Temperatureinstellung
Die Temperatur der Modellierspitze wird mit den Tasten der Temperatureinstellung eingestellt.

+ [ Taste: Temperatur erhéhen

- |Taste: Temperatur reduzieren

Die jeweils zuletzt eingestellte Temperatur wird gespeichert, und nach dem Einschalten wieder angezeigt.
Die Speicherung erfolgt ca. 5 Sek. nachdem eine Temperatur verandert wurde.

Nach dem Andern der Temperatur vergehen einige Sekunden, bis die Modellierspitze die eingestellte
Temperatur angenommen hat.

Die Spitzen NIE zum schnelleren Aufheizen in eine Gasflamme halten. Die Spitzen werden dadurch
zerstort.

Eingesetzte Modellierspitze nach dem Aufheizen nochmals festziehen!
Die verwendeten Heizelemente sind speziell auf die einzelnen Modellierspitzen abgestimmt.

Auf Grund von Fertigungstoleranzen kénnen jedoch geringfiigige Abweichungen zwischen einge-
stellter Temperatur und Temperatur an der Modellierspitze auftreten.

Gespeicherte Temperatur aufrufen
Das Gerat verfugt je Kanal Gber 3 Temperaturspeicher.

Der gewahlte Temperaturspeicher wird durch einen Leuchtpunkt in der Temperaturanzeige dargestellt.
» Gespeicherte Temperatur wahlen:

- P-Taste kurz dricken.

- Der nachste Temperaturspeicher wird aufgerufen.

- Die gespeicherte Temperatur wird angezeigt und eingestellt.
» Werkseinstellungen:

-P1:70 °C [158 °F]

-P2:120 °C [248 °F]

-P3:170 °C [338 °F]

Temperatur speichern
» Werte speichern:
- Temperaturspeicher wahlen (siehe Kap. 5.4).
- Gewlnschte Temperatur mit + / - Taste einstellen.
- P-Taste langer als 2 Sek. drlicken bis die Temperaturanzeige blinkt.
- Die Temperatur wurde erfolgreich gespeichert.
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Kanale aus- / einschalten
Sie kénnen die Heizung nicht bendtigter Kanale ausschalten.

» Dazu driicken Sie die| = | Taste des entsprechenden Kanals, bis in der entsprechenden Anzeige ,,OFF*
erscheint.

* Um einen ausgeschalteten Kanal wieder einzuschalten driicken Sie die | + | Taste bis ,OFF* durch die
Anzeige der eingestellte Temperatur abgeldst wird.

Wie die eingestellte Temperatur wird auch ein ausgeschalteter Kanal gespeichert, und bleibt beim erneu-
ten Einschalten des Steuergerats ausgeschaltet.

Ein ausgeschalteter Kanal kann auch, wie in Kap. 5.5 beschrieben, gespeichert werden.

Schnelleinstellung der Endtemperaturen

Mit dieser Option kénnen Sie beim Einschalten des Steuergerats die Temperatur beider Kanale direkt auf
die minimale oder maximale Temperatur einstellen.

Minimale Temperatur einstellen:

» Steuergerat ausschalten.

* Linke | = [Taste dricken und gedruckt halten.

* Ein- / Aus-Taste driicken und gedriickt halten.

- Nach der Anzeige der Einheit (°C oder °F) werden beide Kanale auf 50 °C (122 °F) eingestellt.
Maximale Temperatur einstellen:
» Steuergerat ausschalten.

* Linke | + | Taste driicken und gedrickt halten.

* Ein-/ Aus-Taste driicken und gedrtickt halten.
- Nach der Anzeige der Einheit (°C oder °F) werden beide Kanale auf 200 °C (392 °F) eingestellit.

Ausgeschaltete Kandle (siehe Kap. 5.6) bleiben ausgeschaltet und werden nicht auf die minimale
oder maximale Temperatur umgestellt.

Ablegen der Modellierspitzen und Handstiucke
Sie kdnnen nicht benutzte Modellierspitzen sicher und bequem im Spitzenhalter aufbewahren (Abb. 8).
Nicht benutze Handstlicke kdnnen Sie in Arbeitspausen in dem Kécher sicher ablegen (Abb. 9).

Stecken Sie die Handstiicke NIE in den Spitzenhalter (Abb. 10). Der Spitzenhalter und das Steuer-
gerat konnen dadurch beschadigt werden.

A Das Handstiick NIE auf einer brennbaren Unterlage ablegen, oder abdecken! Brandgefahr!

Tipps und Hinweise

» Um die Bruchgefahr der Spitzen zu reduzieren, muss beim ,eintauchen® in den harten Wachs-
block die gebogene Riickseite der Spitze verwendet werden! Damit wird das Wachs schneller
aufgeschmolzen und Sie kénnen somit eine grolRere Wachsmenge aufnehmen (Abb. 18).

* Eine schnellere und effektivere Modellation (30 % Zeitersparnis !) erreichen Sie durch vorge-
warmte Wachse im Renfert Vario E. Das Wachs kann schonender verarbeitet werden und kuhlt
schneller ab. Damit wird die Schrumpfung auf ein Minimum reduziert.

» Da die Spitzeneinsatze nicht oberflachenbeschichtet sind, kénnen sie - von der Grundform aus-
gehend - individuell beschliffen, gebogen und poliert werden.

+ Die Kabel der Handstiicke kdnnen Sie z.B. iiber einen entsprechenden Befestigungspunkt (Ose
0.a.) fuhren, sodass die Handstlicke von oben nach unten hdngen — und zwar in idealer Zugriff-
héhe. Mit dieser ,Kabel-Handstiick-Aufhangung® ist ein wesentlich schnellerer Zugriff / Wechsel
der Handstlcke mdglich.

» Wenn Sie die Temperatur auf ca. 50 °C [122 °F] einstellen, kdnnen Sie mit einer leicht ange-
warmten Waxlectric-Klinge den Wachs-Kronenrand auf dem Stumpf warm ,anschaben®.



6 Reinigung / Wartung

& Spiilen Sie das Gerit auf keinen Fall nass ab!

' Verwenden Sie zum Reinigen keinen Dampf! Das Gerat kann durch eindringenden HeiRdampf
. beschadigt werden.

= Reinigen Sie das Gerat von Zeit zu Zeit mit einem weichen Tuch.
' Keine I6sungsmittelhaltigen Reiniger verwenden!

= Reiben Sie die Spitzen nach Gebrauch ab; Sie verhindern dadurch, dass das Wachs einbrennt und die
Spitze ihre optimale Warmeleitung verliert.

6.1 Spitzenwechsel

Verbrennungsgefahr!
Die Modellierspitzen konnen noch heiB sein. Vor dem Wechsel unbedingt abkiihlen lassen.

» Spitze herausdrehen (Abb. 11).

» Auf korrekten Sitz des O-Rings achten (Abb. 12).

» Bei neuer Spitze darauf achten, dass Kontakte sauber sind.

* Neue Spitze gerade ansetzen, einschrauben und handfest anziehen.
Neue Spitze NICHT verkanten (Abb. 1).

Auf O-Ring achten (Abb. 12), Abdichtung gegen Wachs.

* Die nicht benutzten Modellierspitzen kénnen im Spitzenhalter sicher und bequem aufbewahrt werden
(Abb. 8).

6.2 Korkgriffstiick wechseln
= Spitze herausdrehen (Abb. 11).
= Korkhilse nach vorne abziehen (Abb. 13).
= Neue Korkhilse gerade aufschieben (Abb. 14).
= Spitze wieder einschrauben (Abb. 1).

6.3 Kocher und Spitzenhalter reinigen

Zum Reinigen kdnnen der Spitzenhalter und die Kécher leicht abgenommen werden.

» Spitzenhalter:
Seitlich leicht eindriicken (Abb. 15), anschlieRend nach oben klappen und nach hinten abnehmen
(Abb. 16).

» Kocher:
K&cher mit einer Drehung nach hinten und unten abnehmen (Abb. 17).

Die Montage von Spitzenhalter und Kocher erfolgt jeweils in umgekehrter Reihenfolge.

6.4 Ersatzteile

Verschleil3- bzw. Ersatzteile finden Sie in der Ersatzteilliste im Internet unter
www.renfert.com/p918.

Geben Sie dort die folgende Artikelnummer ein: 21560000 / 21570000.

Aus der Garantieleistung ausgeschlossene Teile (Verschleil3teile, Verbrauchsteile)
sind in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Seriennummer, Herstelldatum und Gerate-Version befinden sich auf dem Geréate-
Typenschild.
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Storungen beseitigen

Stérungen

Ursache

Abhilfe

Keine Anzeige, kei-
ne Funktion.

» Steuergerat nicht eingeschaltet.
« Stromversorgung unterbrochen.

« Stecker nicht vollsténdig in Steuerge-
rat eingesteckt.

» Steuergerat defekt.
* Netzgerat defekt.

* Kurzschluss in der Spitze.

« Steuergerat mit Taste A einschalten.
« Stromversorgung prifen und ggf. wiederherstellen.

» Stecker einstecken, bis er deutlich einrastet.

* Wechsel durch Service.

* Durch Ersatzteil austauschen (siehe Ersatzteilliste).

« Spitze und Griff reinigen (ausblasen).

« Spitze auswechseln.

* Heizgriff defekt --> durch Ersatzteil austauschen (siehe
Ersatzteilliste).

Geriét funktioniert,
aber keine Tempera-
tur an der Spitze.

« Spitze nicht richtig eingeschraubt.

+ Kontakt von Spitze und Griff ver-
schmutzt.

* Spitze defekt.

» Handstiickkabel nicht richtig ins Steu-
ergerat gesteckt.

« Stecker am Handstlickkabel korro-
diert.

* Spitze handfest einschrauben.

+ Kontakt reinigen (ausblasen).
» O-Ring ersetzen (siehe Ersatzteilliste).

* Durch neue Spitze austauschen (siehe Kap. 3.5 Zubehor).

» Handstilickkabel bis zum horbaren Einrasten in Geréate-
buchse einstecken.

« Stecker erneut einstecken, ggf. Kontakte reinigen.

Temperatur der Spit-
ze erreicht nicht den
gewiinschten Wert.

* Falsche Spannungsversorgung der
Spitze, weil nicht das Original Netzteil
verwendet wurde.

* Original Netzteil verwenden.

Wertespeicherung
funktioniert nicht.

* Speicherbaustein defekt.

* Gerat zur Reparatur einschicken.

Beim driicken der
P-Taste wird immer
die gleiche Tempe-

ratur angezeigt.

* In allen Temperaturspeichern wurde
dieselbe Temperatur gespeichert.

» Den Temperaturspeichern unterschiedliche Temperaturen
zuweisen (siehe Kap. 5.4).

8

Technische Daten

Waxlectric |

Waxlectric Il

Versorgungsspannung:

12VDC

Leistungsaufnahme:

5w

10w

Min. Arbeitstemperatur:

50 °C [122 °F]

Max. Arbeitstemperatur:

200 °C [392 °F]

Netzteil:
- Eingangsspannung:
- Ausgangsspannung:

100 - 240 VAC, 50 / 60 Hz
12VDC/1A

MalRe (B x Hx T):

120 x 60 x 98 mm
[4.72 x 2.36 x 3.86 inch]

150 x 60 x 98 mm
[5.91 x 2.36 x 3.86 inch]

Gewicht, ca.:
- mit Netzteil:

- ohne Netzteil:

430 g/ [15.2 0z]
240 g/ [8.5 0z]

460 g/ [16.2 0z]
270 g/ [9.5 0z]

-10 -
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10.1

10.1.1

10.1.2

Garantie

Bei sachgemalier Anwendung gewahrt Renfert auf alle Teile des Waxlectric — mit Ausnahme der Ver-
schleilteile — eine Garantie von 3 Jahren.

Voraussetzung fir die Inanspruchnahme der Garantie ist das Vorhandensein der Original-Verkaufsrech-
nung des Fachhandels.

Ausgeschlossen aus der Garantieleistung sind Teile, die einer natlrlichen Abnutzung ausgesetzt sind
(VerschleilRteile) sowie Verbrauchsteile. Diese Teile sind in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Die Garantie erlischt bei unsachgemafer Verwendung, bei Missachtung der Bedienungs-, Reinigungs-,
Wartungs- und Anschlussvorschriften, bei Eigenreparatur oder Reparaturen, die nicht durch den Fach-

handel durchgefiihrt werden, bei Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller und bei ungewohnli-

chen oder nach den Verwendungsvorschriften nicht zuldssigen Einflissen.

Garantieleistungen bewirken keine Verlangerung der Garantie.

Entsorgungshinweise

Entsorgung des Gerates

Die Entsorgung des Gerats muss durch einen Fachbetrieb erfolgen. Der Fachbetrieb ist dabei Giber ge-
sundheitsgefahrliche Rickstande im Gerat zu informieren.

Entsorgungshinweis fur die Lander der EU

Zur Erhaltung und Schutz der Umwelt, der Verhinderung der Umweltverschmutzung und um die Wieder-
verwertung von Rohstoffen (Recycling) zu verbessern, wurde von der europaischen Kommission eine
Richtlinie erlassen, nach der elektrische und elektronische Gerate vom Hersteller zurickgenommen wer-
den, um sie einer geordneten Entsorgung oder einer Wiederverwertung zuzufiihren.

Die Gerate, die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind, diirfen innerhalb der Europaischen Union
daher nicht tiber den unsortierten Siedlungsabfall entsorgt werden.

Bitte informieren Sie sich bei Ihren lokalen Behoérden Uber die ordnungsgemalfe Entsorgung.

Besondere Hinweise fiir Kunden in Deutschland
Bei den Renfert Elektrogeraten handelt es sich um Geréate fir den kommerziellen Einsatz.

Diese Gerate durfen nicht an den kommunalen Sammelstellen fir Elektrogerate abgegeben werden,
sondern werden direkt von Renfert zurickgenommen.

Uber die aktuellen Méglichkeiten zur Riickgabe informieren Sie sich bitte im Internet unter
www.renfert.com

Anderungen vorbehalten

-11 -
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1.1

HARDS =D > B

2.2

2.3

Introduction

We are pleased with your decision to purchase the Waxlectric | or Waxlectric Il. This device sets a new
standard with regard to functionality, performance and safety.

Symbols

In the instructions for use and on the unit itself you will find these symbols with the following meanings:
Danger!

This indicates a direct risk of injury. Consult accompanying documents!

Electrical current
This indicates a risk of hazard due to an electrical current.

Attention
Hot surfaces.

Attention
Disregarding this warning may result in damage to equipment.

Notice
This provides the operator with useful information to improve and ease use.

Only intended for indoor use.
Observe the operating instructions.
The device complies with the requirements of the applicable EU directives.

The device is subject to the EU directive 2002/96/EG (WEEE directive).

List, particular attention should be paid
* List
- List
= Instructions / appropriate action / input / operational sequence:
You will be asked to carry out the action in a specified order.
Other symbols are explained as they occur.

Safety

Intended Use

The Waxlectric is an electronically controlled wax knife, suitable for practically all modelling and wax-
ing-up applications. It is available in either a one- or a two-channel version. The operating temperature
can be adjusted in 1 °C-increments from 50 °C to 200 °C [in 2 °F-increments from 122 °F to 392 °F].
However, do not set the temperature too high, as some waxes are very sensitive to overheating.

Improper Use

Only spare parts and accessories supplied or authorized by Renfert GmbH may be used with this prod-
uct. If other spare parts or accessories are used, this could have a detrimental effect on the safety of the
device, increase the risk of serious injury and lead to damage to the environment or the device itself.

Ambient Conditions for Safe Operation

The device may only be operated:

* Indoors

» Up to an altitude of 2,000 m above sea level,

» At an ambient temperature of between 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* At a maximum relative humidity of 80 % at 31 °C [87.8 °F], dropping to a linear of up to 50 % relative
humidity at 40 °C [104 °F] *),

» With mains power where the voltage fluctuations do not exceed 10 % of the nominal value,

Under contamination level 2 conditions,

» Under over-voltage category Il conditions.

*) Between 5 - 30 °C [41 - 86 °F] the device can be operated at a relative humidity of up to 80 %. At temperatures
between 31 - 40 °C [87.8 - 104 °F] the humidity must decrease proportionally in order to ensure operational readi-
ness (e.g. at 35 °C [95 °F] = 65 % humidity, at 40 °C [104 °F] = 50 % humidity). The device may not be operated at
temperatures above 40 °C [104 °F].
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Ambient Conditions for Storage and Transport

For storage and transport the following specifications to ambient conditions apply:
» Ambient temperature - 20 — + 60 °C [-4 — + 140 °F].
* Maximum relative humidity 80 %.

Hazard and Warning Information

A\ A

General Information

If the device is not used in compliance with the supplied instructions, the safety of the device can
no longer be guaranteed.

The device may only be operated using a mains cable with the country-specific plug system. Any
necessary alterations must be carried out by a qualified electrician.

The device may only be operated if the information on the identification plate conforms to the
specifications of your local mains power supply. After removing the dust drawer, you can find the
identification plate below, inside the device on the left side.

The device may only be plugged into outlets which are connected to the protective conductor
system.

The mains plug must be easily accessible.

Disconnect the device from the mains before carrying out work on the electrical parts.

Check connection cables (such as power supply cords), tubes and housing (i.e. the key-pad)
regularly for damage (i.e. kinks, cracks and porosity) or signs of ageing. Devices with damaged
connection cables, tubes or housing parts or other defects must not be operated!

Defective devices must be put out of service immediately. Remove the mains plug and ensure the
device is not used. Send the device for repair!

Only operate the device under supervision.

Please observe the national accident prevention regulations!

It is the responsibility of the operator that national regulations during operation and regarding

a repeated safety inspection of electrical equipment are complied with. For Germany these are
the regulation 3 by DGUV (German Statutory Accident Insurance) in relation with VDE 0701-0702
(Association for Electrical, Electronic and Information Technology).

Information on REACH and SVHC is available on our website www.renfert.com, in the Support
area.

Specific Information

The modelling tips can reach a maximum operating temperature of 200 °C [392 °F].

While working the tip of the heating handle becomes very hot.

Incorrect handling presents the risk of burns!

When setting up and operating please pay attention that the cables do not encounter hot parts.
Always insert the handpiece with the tip into the holder provided on the control unit in order to
avoid a potential fire hazard.

NEVER place the handpiece on a flammable surface or cover it! Fire hazard!

Do not put any combustible or flammable objects close to the unit.

The wax knife is solely intended for working modelling waxes.

NEVER hold the wax knife directly in an open flame (e.g., a Bunsen burner)!

Processing other materials may result in hazards to the user!

Only intended for indoor use. The unit is only designed for dry applications and may not be oper-
ated or stored outdoors or under wet conditions.

Do not cover the transformer during operation.

Protect the transformer against water and moisture.

Unroll the transformer’s connecting cord during operation (a rolled cord represents an overheat-
ing hazard in case of short circuits).

Authorized Persons

Operation and maintenance of the device may only be performed by qualified personnel. Any repairs not
specifically described in these operating instructions may only be carried out by a qualified electrician.

Liability Exclusion

Renfert GmbH shall be absolved from all claims for damages or warranty if:

The product is employed for any purposes other than those cited in the operating instructions;
The product is altered in any way other than those alterations described in the operating instruc-
tions;

The product is repaired by other than an authorized facility or if any but Renfert OEM parts are
employed;

The product continues to be employed, despite obvious safety faults or damage;

The product is subjected to mechanical impacts or is dropped.
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3.2

3.3

Product Description

General Description

Please read the following operating instructions carefully and observe the information they con-
tain in order to ensure a long and trouble-free service life.

» An external transformer supplies the wax knife with 12 V power. As a user, this increases your safety
during your daily work with the Waxlectric.

» Using a programme key you can save up to 3 temperatures for each channel and quickly call them up
again.

» The defining feature of the Waxlectric is its heater which is located directly in the modelling tips. This
allows the tips to react more rapidly to temperature changes. The knife’s thermal dynamics are marked-
ly improved by the highly heat conductive special alloy.

» The electric wax knife is extremely service friendly. The modelling tip surfaces are not finished and can
therefore be easily reground as required. Should the heater develop a fault, only the tip need be re-
placed.

The wax knife no. 2155-0112, Large Wax Knife (refer to “Accessories”) may NOT be reground or
re-sharpened.

Components and Functional Elements
A ON/ OFF switch

Left channel Right channel (Waxlectric Il only)
B Saved temperature displayr F Saved temperature display
C 3-digit temperature display G 3- digit temperature display
D Temperature adjustment H Temperature adjustment

E Programme key (P key) I  Programme key (P key)

J Control unit

K Handpiece (Waxlectric Il only).

L Handpiece

M Transformer

Standard Delivery
1 Control unit with integrated holder for heating handle and tips
1 Handpiece (or 2 handpieces with the Waxlectric I1)

1 Modelling insert, No. 2155-0102 (for Waxlectric 1), or 2 inserts, No. 2155-0101 + 2155-0103
(for Waxlectric II)

1 Transformer

1 Instruction manual




3.4 Delivery Versions
2156-0000 Waxlectric I, 230 V
2156-1000 Waxlectric I, 120 V
2157-0000 Waxlectric Il, 230 V
2157-1000 Waxlectric Il, 120 V

3.5 Accessories
2151-1500 Kit of holders Waxlectric 2155-0107 Hollenback, horizontal
2155-0101 probe, small 2155-0108 Hollenback, vertical
2155-0102 probe, medium 2155-0109 probe, mini, angled
2155-0103 probe, large 2155-0110 lance blade
2155-0104 blade, narrow 2155-0111 blade, beaver-tail
2155-0105 blade, wide 2155-0112 large wax knife
2155-0106 blade, chamfer

2155-0101  -0102 -0103 -0104 -0105 -0106 -0107 -0108 -0109 -0110 -0111 -0112
| i

4

zZ

Installation / Commissioning

= Screw the desired modelling tip into the handpiece (Fig. 1). Make sure the tip IS NOT skewed or
cross-threaded!

= Connect the handpieces to the control unit (Fig. 2). The connecting sockets are located on the under-
side of the control unit. On the 2-channel-models, make sure the handpieces are connected to the cor-
rect sockets. The handpieces are marked with coloured rings (red / yellow). The ring colours can also
be found on the control unit’s operating side (Fig. 3).

The pins must audibly snap into the sockets.

= Feed the handpiece connecting cables through the guide rings towards the front of the unit (Fig. 4).

= Connect the mains power supply unit to the control unit. The connecting socket is located on the under-
side of the control unit (Fig. 5a). Feed the power cord out through the opening on the back of the unit
(Fig. 5b).

= Using the power cord provided, connect the transformer to the mains power supply (Fig. 6).

Use only the OEM mains power supply unit!

Operation
Switching the Unit ON / OFF

The control unit is switched on and off at switch (A, Fig. 7).

After the unit is switched on, the selected unit of temperature measurement (°C / °F) appears on the dis-
play for approx. 5 seconds. The current temperature setting is then displayed.
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5.2 Changing the Unit of Temperature Measurement (°C / °F)

= Switch the unit off.

—=Pressthe| + [and| - |keys of the left channel and keep them pressed.

= Press the on-off switch and keep it pressed.
- The currently selected unit of measurement is displayed. After approx. 5 sec., the unit of measurement
changes.

= Release all three keys, as soon as the wished temperature unit is displayed.
The unit saves your selection.

Please note:
Units equipped with a power cord terminating in a 2-contact, US flat plug (NEMA 1-15P) are factory
preset to °F. All other units are factory set to °C.

N,

5.3 Temperature Adjustment
The modelling tip temperature is set by means of the two keys on the temperature adjustment.

+ [ key: Increases the temperature

- |key: Decreases the temperature.

The most recently set temperature is saved and will be redisplayed when the unit is again switched on.
New temperatures are saved approx. 5 seconds after they are set.

After a temperature adjustment, the modelling tip requires several seconds to reach the new temperature
setting.

NEVER attempt to heat the tips more rapidly by holding them in an open flame. This will destroy
the tips.

Please retighten the inserted modelling tip after heating up!
The employed heating elements have been specially tailored to the individual modelling tips.

However, manufacturing tolerances may result in minor differences between the set temperature
and the actual temperature at the modelling tip.

N. N. -

5.4 Calling Up Saved Temperatures
The unit can have up to 3 temperatures saved for each channel.

The selected saved temperature is indicated by a lighted dot on the temperature display.
» Select the desired saved temperature:

- Briefly press the P key.

- This calls up the next saved temperature.

- The saved temperature is displayed and set.
» Factory settings

-P1:70 °C [158 °F]

-P2:120 °C [248 °F]

-P3:170 °C [338 °F]

5.5 Saving a Temperature
» Saving values:
- Select a memory location (refer to Sec. 5.4).
- Using the +/ - key, set the desired temperature.
- Press and hold the P key for at least 2 seconds until the temperature display begins to flash.
- Your set temperature has now been successfully saved.

5.6 Switching channels on and off
You can switch off the heat supply to channels that are not needed.

» To do this, press the key| = |corresponding to the channel until ,OFF* appears in the display.

» To switch a channel that has been switched off back on, press the key | + |until ,OFF*“is replaced in
the display by the temperature setting.

Both the temperature setting and the channel that has been switched off are saved. This channel remains
switched off when the control unit is switched on again.

Also a switched-off channel can be saved as described in chapter 5.5.

N,



5.7 Quick Adjustment of the Final Temperatures

Using this option, you can set the temperature of both channels directly to either the maximum or mini-
mum temperature when the unit is switched on.

Setting the minimum temperature:
+ Switch the unit off.
* Press| = |key of the left channel and keep it pressed.

* Press the on-off switch and keep it pressed.
- Once the unit of temperature is displayed (°C or °F), both channels are set to 50 °C (122 °F).

Setting the maximum temperature:
» Switch the unit off.

» Press| + |key of the left channel and keep it pressed.

* Press the on-off switch and keep it pressed.
- Once the unit of temperature is displayed (°C or °F), both channels are set to 200 °C (392°F).

Any channels which are switched off (refer to Sec. 5.6) remain off and are not set to the minimum
or maximum temperature.

N,

5.8 Storing the Modelling Tips and Handpieces
You can safely leave unused modelling tips in the tip holder for storage (Fig. 8).
During breaks, you can safely leave unused handpieces in the quiver (Fig.9).
' NEVER insert the handpieces into the tip holder (Fig. 10). This can damage both the tip holder as
. well as the control unit.

& NEVER place the handpiece on a flammable surface or cover it! Fire hazard!

Tips and Notes

* In order to reduce the risk of breaking the probes, dip them into the hard wax block with the
rounded back section! The wax will melt more quickly and this allows to pick up a greater amount
of wax (Fig. 18).

» More rapid and efficient modellation (time savings of up to 30 %!) can be achieved by pre-warm-
ing the wax in a Renfert Vario E. Wax can be processed more gently and cools more rapidly.
This reduces shrinkage to a minimum.

» Because the tip insert surfaces are not finished, they can — starting from their basic shape — be
ground, bent, or polished to suit your particular requirements.

» The handpiece cables can be guided through an appropriate retainer (eye, hook, etc.) to allow
the handpieces to hang down from above the work area at the ideal height. This “cable / hand-
piece overhead suspension” permits significantly faster handpiece access / changeovers.

* By setting the temperature at approx. 50 °C [122 °F], you can use the slightly warmed Waxlectric
blade to “shave” the wax crown edge onto the die while the wax is warm.

6 Cleaning/ Maintenance

& Never rinse the unit off with water!

' Do not use steam to clean the unit! Hot steam penetrating the unit can damage it.

= Use a soft, lint-free cloth to wipe the unit down from time-to-time.
' Never use cleansers containing solvents!

= Wipe the tips off after use; This will prevent wax from burning onto the tip and maintain the tip’s optimal
heat conducting properties.



Changing Tips
Burn hazard!
The modelling tips may be hot. Always allow the tips to cool before changing them.

* Unscrew the tip (Fig. 11).

» Make sure the O-ring is properly seated (Fig. 12).
* When the tip is brand new, ensure that the contacts are clean.

* Insert the new tip, making sure it is straight, and hand-tighten it. Make sure the tip IS NOT skewed or

Cross-
Make sure the O-ring is properly seated (Fig. 12), the O-ring provides a seal against the wax.
Modelling tips which are not being used can be safely and handily stored in the tip holder (Fig. 8).

threaded (Fig.1).

6.2 Changing the cork sleeve
= Unscrew the tip (Fig. 11).
= Pull the cork sleeve off towards the front (Fig. 13).
= Install a new cork sleeve, making sure it is straight (Fig. 14).
= Screw the tip back on (Fig. 1).
6.3 Cleaning the Quiver and Tip Holder
The tip holder and quiver can be easily removed for cleaning.
* Tip holder:
Press gently from the side (Fig. 15), then flip upwards and pull off towards the rear (Fig. 16).
* Quiver:
Rotate the quiver downwards and towards the rear to remove it (Fig. 17).
Remount tip holder and quiver in reverse order.
6.4 Spare Parts

You can find components subject to wear and the spare parts on the spare part list

in the internet at www.renfert.com/p918.

Enter the following item number: 21560000 / 21570000

The components excluded from the warranty (such as consumables or parts subject
to wear and tear) are marked on the spare part list.

Serial number and date of manufacturing are shown on the type plate of the unit.

7 Troubleshooting

Trouble

Possible cause

Corrective action

Display does not
go on, unit does
not operate.

+ Control unit not switched on.

» Power supply interrupted.

* The plug is not fully inserted into the control unit. .
* Faulty control unit.

* Faulty transformer.

« Short circuit in the tip.

+ Switch the control unit on at key A.

» Check the power supply and reconnect, as required.
* Insert the plug until it clearly snaps into position.

» Have unit replaced by Service Department.

* Replace with spare (refer to the spare parts list).

* Clean the tip and handpiece (use compressed air).

* Replace the tip.

* Faulty heater handle --> Replace with spare (refer to
the spare parts list).

Unit operating,
but no tem-
perature at the

tip

* Tip not properly screwed in.

* Tip / handpiece contact contaminated.

* Faulty tip.

» Handpiece cable not properly plugged into the
control unit.

* Plug on handpiece cable shows signs of corro-
sion.

» Hand tighten tip.

* Clean the contact (use compressed air).
* Replace the O-ring (refer to the spare parts list).

* Replace with a new tip (refer to sec. 3.5 Accessories).

* Fully insert the handpiece cable into the socket until
the cable locks in place.

* Reinsert the plug, clean the contacts, if required.
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Trouble

Possible cause

Corrective action

The tip fails to
reach the de-

Incorrect power supply to the tip because the
OEM mains power supply unit is not being used.

» Use the OEM mains power supply unit.

sired tempera-
ture.

Values are not
saved.

* Memory chip faulty.

» Have the unit repaired.

Pressing the P

key always dis-
plays the same
temperature.

* The same temperature has been saved to each
memory location.

+ Assign different temperatures to each memory loca-
tion (refer to Sec. 5.5).

8 Technical Specifications

Waxlectric |

Waxlectric Il

Supply voltage:

12VvDC

Power consumption:

5w

10w

Min. operating temperature:

50 °C [122 °F]

Max. operating temperature:

200 °C [392 °F]

Transformer:
- Input voltage:
- Output voltage:

100 - 240 VAC, 50 / 60 Hz
12VDC/1A

Dimensions (W x H x D):

120 x 60 x 98 mm
[4.72 x 2.36 x 3.86 inch]

150 x 60 x 98 mm
[5.91 x 2.36 x 3.86 inch]

Weight, approx.:
- with Transformer:
- without Transformer:

430 g/[15.2 0z]
240 g/[8.5 0z]

460 g /[16.2 0z]
270 g/[9.5 0z]

9
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10.1

10.1.1

Warranty

Provided the unit is properly used and with the exception of components subject to normal wear, Renfert
warrants all components of the Waxlectric for a period of 3 years.

Warranty claims may only be made upon presentation of the original sales receipt from the authorized
dealer. Parts which are subject to natural wear and tear (wear parts) and consumables are excluded from
the guarantee. These parts are marked in the spare part list.

The warranty is voided in case of improper use; failure to observe the operating, cleaning, maintenance,
and connection instructions; in case of independent repairs or repairs by unauthorized personnel; if spare
parts from other manufacturers are employed, or in case of unusual influences or influences not in com-
pliance with the utilization instructions.

Warranty service shall not extend the original warranty.

Disposal Information
Disposing of the Unit

The unit must be disposed of by an authorized recycling operation. The selected firm must be informed of
all possible health hazardous residues in the unit.

Disposal instructions for countries in the EU

To conserve and protect the environment, prevent environmental pollution and improve the recycling of
raw materials, the European Commission adopted a directive that requires the manufacturer to accept the
return of electrical and electronic units for proper disposal or recycling.

Within the European Union units with this symbol should not therefore be disposed of in unsorted
domestic waste.

Please contact your local authorities for more information on proper disposal.

Subject to change

-10 -
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Introduction

Nous sommes heureux que vous vous soyez décidé pour I'achat d’'un Waxlectric | ou bien d’'un
Waxlectric 1. Cet appareil fixe un nouveau standard en ce qui concerne fonction, capacité de rendement
et sécurité.

Symboles

Vous trouverez dans le présent mode d’emploi ainsi que sur I‘appareil des symboles ayant les significa-
tions suivantes :

Danger
Il existe des risques directs de blessures graves. Tenir compte de la documentation accompa-
gnante !

Tension électrique
Il existe des dangers liés a la présence d‘une tension électrique.

Attention
Surface chaude.

Attention
La non observation de ces avertissements pourrait entrainer un endommagement de I‘appareil.

Remarque
Donne des conseils utiles simplifiant I‘utilisation et la manipulation.

A n’utiliser qu’a l'intérieur.
Faire attention aux instructions de service.

L‘appareil est conforme aux directives de I‘UE applicables.
L‘appareil est soumis a la directive UE 2002/96/CE (directive WEEE).

Equmération, point important a noter
. Epumération
- Enumération
= Instruction / opération nécessaire / saisie / ordre des opérations :
Vous étes invité(e) a effectuer les opérations mentionnées et ce, dans I‘ordre indiqué.
Les autres symboles seront présentés au fur et a mesure de leur apparition.

Sécurité

Utilisation conforme

Le Waxlectric est une spatule chauffante a réglage électronique pour cires, qui convient presque a tous
les travaux de modelage de cire. Il existe dans la version a 1 manche et dans celle a 2 manches.

La température de travail se laisse régler en pas de 1 °C allant de 50 °C jusqu’a 200 °C [en pas de 2 °F
allant de 122 °F jusqu’a 392 °F].Veuillez cependant faire attention a ce que la température ne soit pas ré-
glée trop forte, car certaines cires sont trés sensibles a la surchauffe.

Utilisation non conforme

Seuls les accessoires et pieces de rechange fournis ou autorisés par la société Renfert GmbH peuvent
étre utilisés avec ce produit. L'utilisation d’autres accessoires et piéces de rechange peut compromettre
la sécurité de I'appareil, présente un risque de blessures graves, peut causer des dégats a I'environne-
ment ou endommager le produit.

Conditions ambiantes pour une utilisation en toute sécurité

L‘appareil ne doit étre exploité :

* que dans des locaux intérieurs,

* que jusqu‘a une hauteur de 2 000 m au-dessus du niveau de la mer,

* qu‘a une température ambiante de 5 a 40 °C [de 41 a 104 °F] ¥),

* que sous une humidité relative de 80 % a 31 °C [87,8 °F] au maximum, diminuant linéairement pour
atteindre une humidité relative de 50 % a 40 °C [104 °F] *),

* en cas d‘alimentation secteur que si les variations de tension ne dépassent pas 10 % de la valeur nomi-
nale,
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* qu‘a un degré de pollution 2,

* qu‘avec la catégorie de surtension Il.

*) De 5 &30 °C [41 & 86 °F], I'appareil sera opérationnel si I'humidité ne dépasse pas 80 %. A des températures de
31 a 40 °C [87,8 a 104 °F], I'humidité devra diminuer proportionnellement afin de garantir la disponibilité opéra-
tionnelle (a 35 °C [95 °F] = 65 % d‘humidité, a 40 °C [104 °F] = 50 % d‘humidité, par exemple). L'appareil ne doit
jamais étre exploité si la température ambiante dépasse 40 °C [104 °F].

Conditions d‘environnement pour le stockage et le transport

Pour le stockage et le transport, les conditions d’environnement a respecter sont les suivantes:
» température ambiante comprise entre - 20 et + 60 °C [- 4 a + 140 °F],
» humidité relative maximale de 80 %.

Indications de dangers et avertissements

VAN

Remarques générales

Si I‘appareil n‘est pas utilisé conformément au présent mode d‘emploi, la protection prévue ne
peut plus étre garantie.

L‘appareil ne doit étre mis en service qu‘avec un cable d‘alimentation doté d‘une fiche adaptée
au type local de prise électrique. Seul un personnel spécialisé en électrotechnique est autorisé a
effectuer la transformation éventuellement nécessaire.

L‘appareil ne doit étre mis en service que si la tension indiquée sur sa plaque signalétique corres-
pond a celle du réseau électrique régional.

L‘appareil ne doit étre branché que sur une prise de courant étant reliée au circuit de protection.
La fiche d‘alimentation doit étre facilement accessible.

Avant de procéder a toute intervention sur ses éléments électriques, débranchez toujours I‘appareil.
All faut vérifier régulierement I‘absence de détériorations (telles que pliures, fissures, porosité)
ou de signes de vieillissement sur les cébles de raccordement (par ex. cable d‘alimentation), les
tuyaux et le boitier (par ex. film recouvrant les touches). Les appareils présentant des défauts ou
dont les cables, les tuyaux ou le boitier sont défectueux ne doivent plus étre utilisés !

Les appareils endommagés doivent étre immédiatement mis hors service. Débrancher la fiche
d‘alimentation et prendre des mesures afin d‘empécher toute remise en service. Envoyer I‘appa-
reil pour réparation !

Néutiliser I‘appareil que sous surveillance.

Priére de bien vouloir respecter les instructions nationales préventives aux accidents !
L’'observation des prescriptions nationales concernant le service et la vérification de sécurité
répétitive des appareils électriques est la responsabilité d’opérateur. En Allemagne il s’agit de la
prescription 3 de la DGUV (assurance nationale contre les accidents) en relation avec la norme
VDE 0701-0702 (fédération des industries de I’électrotechnique, de I’électronique).

Vous trouverez des informations sur REACH et SVHC sur notre site internet www.renfert.com
dans la section Service.

Spezifische Hinweise

Sur les inserts de modelage vous atteignez une température max. de 200 °C [392 °F].

La partie du manche ou la pointe est inserée devient trés chaude pendant I’emploi.

Lors d’un maniement incorrect il y a risque de brilures!

Durant Iinstallation et lors du fonctionnement veuillez faire attention a ce que les cables ne
rentrent pas en contact avec les piéces chaudes.

Placer toujours sur I'appareil de commande le manche avec I'insert dans le support prévu a cet
effet, car faute de quoi un risque d’incendie existe.

La piéce a main ne doit JAMAIS étre posée sur un support inflammable, ni recouverte! Risque
d’incendie!

Ne pas mettre des objects inflammables ou combustible prés de I'appareil!

L'insert de modelage est prévu exclusivement pour le traitement des cires de modelage.
L'insert de modelage ne doit JAMAIS étre tenu dans une flamme (par ex.: celle d’un braleur)!
Le traitement d’autres matériaux peut conduire a un risque pour I'utilisateur!

A n’utiliser qu’a I'intérieur. L’appareil n’est destiné qu’a étre utilisé a sec et ne doit pas étre mis en
marche ou entreposé dehors ou sous des conditions humides.

Ne pas recouvrir le bloc d’alimentation pendant la marche.

Protéger le bloc d’alimentation contre ’humidité.

Lors de la marche, dérouler le cable du bloc d’alimentation (risque de surchauffe en cas de
court-circuit).

Personnel autorisé

L‘utilisation et la maintenance de I‘appareil ne sont autorisées qu‘a un personnel formé a cet effet.

Les travaux de réparation qui ne sont pas décrits dans cette information utilisateur ne doivent étre effec-
tués que par un électricien spécialisé.
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Clause de non-responsabilité

Dans les cas suivants, I‘'entreprise Renfert GmbH refuse toute demande de dommages-intéréts et de garantie :
si le produit a été utilisé dans d‘autres buts que ceux mentionnés dans le mode d‘emploi ;

si le produit a été transformé ou modifié d‘une maniére quelconque - a I‘exception des modifica-
tions décrites dans le mode d‘emploi ;

si le produit n‘a pas été réparé par les soins d‘un revendeur spécialisé ou s‘il n‘est pas utilisé
avec des piéces de rechange d‘origine Renfert ;

si le produit continue a étre utilisé bien qu‘il présente des défaillances de sécurité ou des dom-
mages visibles ;

si le produit a subi des chocs mécaniques ou s‘il a été fait tomber.

Description du produit

Description générale

Veuillez s.v.p. tenir compte des indications suivantes, afin de garantir un fonctionnement de
longue durée, et sans probléme.

* Un bloc d’alimentation externe alimente la spatule chauffante avec une tension de 12 V. De ce fait pour
vous, en tant qu'utilisateur, la sécurité est augmentée lors des travaux quotidiens avec le Waxlectric.

» Avec une touche de programme vous pouvez mémoriser pour chaque canal 3 températures et les
appeler rapidement.

* La particularité du Waxlectric est son chauffage. Celui-ci se trouve directement dans l'insert de mode-
lage. C’est pour cette raison que les inserts réagissent plus vite aux changements de température. La
dynamique thermique est considérablement améliorée grace a un alliage spécial possédant une forte
conductibilité thermique.

* Le maintien de la spatule chauffante électronique est extrémement simple. Les inserts de modelage
n’ont pas de traitement d’amélioration de surface. En cas de besoin vous pouvez les meuler sans pro-
bléme. Lors d’un chauffage défectueux seul I'insert a besoin d’étre changé.

Le couteau a cire no: 2155-0112, grand couteau (voir accessoires), ne doit pas étre meulé.

Composants et éléments fonctionnels
A Interrupteur Marche / Arrét

Canal gauche Canal droit (seulement sur le Waxlectric II)

B Indicateur de mémorisation de la température F Indicateur de mémorisation de la température
C Indicateur a 3 chiffres de la température G Indicateur a 3 chiffres de la température

D Reéglage de la température H Reéglage de la température

E Touche de programme (touche P) I Touche de programme (touche P)

J Appareil de commande

K Manche (seulement pour le Waxlectric II)
L Manche

M Bloc d’alimentation
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Etendue de livraison
1 Appareil de commande avec support intégré pour manches et inserts
1 Manche (ou bien 2 manches pour le Waxlectric I1)

1 Insert de modelage no. 2155-0102 (pour le Waxlectric 1) ou bien. 2 inserts de modelage nos.
2155-0101 + 2155-0103 (pour le Waxlectric I1)

1 Bloc d’alimentation
1 Mode d’emploi

Versions

2156-0000 Waxlectric I, 230 V
2156-1000 Waxlectric I, 120 V
2157-0000 Waxlectric Il, 230 V
2157-1000 Waxlectric Il, 120 V

Accessoires

2151-1500 Jeu de support Waxlectric 2155-0107 Insert Hollenback horizontal
2155-0101 Petit insert 2155-0108 Insert Hollenback vertical
2155-0102 Insert moyen 2155-0109 Mini-sonde - coudée
2155-0103 Gros insert 2155-0110 Insert en forme de lance
2155-0104 Insert fin 2155-0111 Lame a faisceau étalé
2155-0105 Insert large 2155-0112 Grande cuillére pour cire

2155-0106 Insert concave

2155-0101 -0102 -0103 -0104 -0105 -0106 -0107 -0108 -0109 -0110 -0111 -0112

N,

N\

{ .
|

/
y
\
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Montage / Mise en service

= Visser l'insert de modelage désiré dans le manche (Fig. 1). NE PAS coincer l'insert!

= Brancher les inserts sur le dispositif de commande ( Fig. 2). Les douilles de raccordement se trouvent
en dessous de I'appareil de commande. Veillez, dans la version a 2 manches, a la bonne affectation
des inserts. Sur les manches se trouvent des anneaux de couleur (rouge / jaune). Vous retrouvez aussi
ces couleurs sur le coté de I'appareil de commande (Fig. 3).

L’encliquetage des prises doit étre perceptible a I’oreille.

= A l'aide des conduites de guidage amener le cable de raccordement des manches vers le devant
(Fig. 4).

= Raccorder le bloc d’alimentation sur I'appareil de commande. La douille de branchement se trouve sur
la face inférieure de I'appareil de commande (Fig. 5a). Amener le cable par I'ouverture au dos de I'ap-
pareil vers I'extérieur (Fig. 5b).

= Raccorder le bloc d’alimentation a I'aide du céble d’alimentation joint au réseau d’alimentation élec-
trique (Fig. 6).

N’utiliser que le bloc d’alimentation d’origine!
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Commande

Mise en marche / arrét
L'appareil de commande est mis en marche et arrété a 'aide de la touche (A, Fig. 7).

Une fois que I'appareil est mis en marche I'unité de température choisie (°C / °F) est indiquée pendant 5
sec. environ.

Ensuite la température réglée est indiquée.

Changement de I'unité de température en °C / °F
= Mettre 'appareil de commande hors circuit.

= Appuyer et tenir appuyées les touches gauches | + |et]| -

= Appuyer et tenir appuyée la touche marche / arrét.
- Dans l'indicateur I'unité réglée est visible, aprés 5 secondes env. celle-ci change.

= Lacher toutes les trois touches, lorsque 'unité désirée apparait.
L'appareil mémorise le réglage choisi.

Faire bien attention s.v.p a ce que:

Les appareils livrés avec un céble d’alimentation a fiche plate a 2 péles (USA) (NEMA 1-15P) sont
préréglés a I'usine en °F.

Tous les autres appareils sont réglés sur °C en usine.

Réglage de la température
Le réglage de la température des pointes de modelage se fait a I'aide de la touche du réglage de la tem-
pérature.

+ [ Touche: augmenter la température

= | Touche: diminuer la température.
La température réglée en dernier reste mémorisée et est de nouveau indiquée lors de la mise en marche.
La mémorisation a lieu env. 5 secondes aprés que la température ait été modifiée.

Aprés la modification de la température il se passe quelques secondes avant que l'insert de modelage
obtienne la température choisie.

Ne placer JAMAIS les inserts dans une flamme pour obtenir un réchauffement plus rapide. Par ce
procédé vous détruiriez les inserts.

Serrer de nouveau la pointe de modelage insérée apreés le chauffage!
Les éléments de chauffage sont spécialement adaptés individuellement a chaque insert de modelage.

En raison des tolérances de fabrication il se peut cependant qu’une différence de la température
réglée par rapport a la température dans I'insert de modelage se produise.

Appeler les températures mémorisées
L'appareil dispose pour chaque canal de 3 mémorisations de température.

La mémorisation de température choisie est représentée par un point lumineux sur l'indicateur de tempé-
rature.
» Choisir la température mémorisée:
- Appuyer brievement sur la touche P.
- La prochaine mémorisation de température va étre appelée.
- La température mémorisée va étre indiquée et réglée.
* Réglages au départ d’usine
-P1:70 °C [158 °F]
-P2:120 °C [248 °F]
-P3:170 °C [338 °F]

Mémoriser la température
* Mémoriser les valeurs:
- Choisir la mémorisation de température (voir chap. 5.4).
- Régler la température désirée avec la touche +/ - .
- Appuyer sur la touche P plus longtemps que 2 sec. et ce jusqu’a ce que l'indicateur lumineux de tem-
pérature clignote.
- La température a été mémorisée avec succes.
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Mise en marche / arrét des canaux
Vous pouvez déconnecter le chauffage des canaux non utilisés.

» Pour ce faire appuyer sur la touche | = | correspondante au canal respectif, jusqu’a ce que la signalisa-
tion ,OFF*“ apparaisse.

+

» Pour remettre en marche un canal déconnecté appuyer sur la touche jusqu’a ce le texte ,OFF* soit
remplacé par l'indication de la température réglée.

De méme que la température réglée un canal déconnecté reste mémorisé et le reste méme lors d’'une

nouvelle mise en marche du dispositif de commande.

Un canal mis hors circuit peut aussi étre mémorisé comme aussi décrit au chap. 5.5.

Réglage rapide de la température finale

Avec cette option vous pouvez lors de la mise en marche de I'appareil régler directement sur les deux
manches la température minimale ou maximale

Régler la température minimale
* Mettre I'appareil de commande hors circuit.

» Appuyer et tenir appuyée la touche gauche
» Appuyer et tenir appuyée la touche marche / arret
- aprés l'affichage de I'unité (°C ou °F), les deux canaux se reéglent a 50 °C (122 °F).

Régler la température maximale:
* Mettre I'appareil de commande hors circuit.

« Appuyer et tenir appuyée la touche gauche | +
» Appuyer et tenir appuyée la touche marche / arret

- aprés l'affichage de I'unité (°C ou °F), les deux canaux se reglent a 200 °C (392 °F).
Les canaux désactivés (voir chap. 5.6) restent désactivés et ne se réglent pas a la température
minimale ou maximale.

Entreposage des inserts de modelage et des manches

Vous pouvez entreposer sirement et aisément les inserts de modelage que vous n’utilisez pas dans le
support pour inserts (Fig. 8). Vous pouvez placer sirement pendant les arréts de travail les manches non
utilisés dans le support pour manches (Fig. 9).

Ne fixer JAMAIS les manches dans le support pour inserts (Fig. 10). Le support et I'appareil de
commande pourraient par la étre endommagés

Ne placer JAMAIS le manche sur une couche d’appui inflammable et ne pas le recouvrir! Risque
d’incendie!

Astuces et conseils

» Pour réduire le risque de casser les inserts, leurs dos courbés doivent étre utilisés lors de
.I'enfoncement® dans un bloc de cire dur! Ainsi la cire fond plus vite et vous permettra d’en
prendre une plus grande quantité (Fig. 18).

» Vous obtiendrez un modelage plus rapide et effectif (30 % de gain de temps!) grace aux cires
préchauffées dans le Vario E de Renfert. La cire peut étre traitée avec plus de ménagement et
refroidie plus vite. Par |a la rétraction est réduite a un minimum.

* Vu que la surface des pointes des inserts n’a pas de revétement, elle peut, en partant de la
forme de base, étre meulée, pliée ou polie individuellement.

* Vous pouvez conduire les cables des manches, par ex. par un point de fixation adéquat (oeil-
lets ou autres), de facon telle que les manches sont orientés du haut vers le bas et ce dans
une position idéale de prise. Avec cette suspension du manche une prise et un changement du
manche est nettement plus rapide.

Si vous réglez la température a 50° C env. [122 °F], vous pouvez a l'aide d’un insert de
Wanxlectric légerement chauffé, « gratter » la cire du bord de couronne sur le moignon chaud.
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Nettoyage / Entretien

Ne rincer jamais I’appareil sous I'eau!

Pour le nettoyage n’utiliser pas de vapeur! Suite a la pénétration de vapeur chaude I’appareil
pourrait étre détérioré.

= De temps en temps nettoyer I'appareil a 'aide d’un chiffon doux.
Ne pas utiliser de détergents contenant des solvants pour le nettoyage!

= Apres leur emploi frotter les inserts de modelage, vous éviterez par la que la cire laisse une couche
durcie sur les inserts et que ceux-ci perdent leur conductibilité thermique optimale.

Remplacement des inserts

Danger de brilures!
Les inserts de modelage peuvent encore étre chauds. Avant leur remplacement les laisser refroidir.
» Dévisser l'insert (Fig. 11).
+ Faire attention a la bonne position du joint torique d’étanchéité (Fig. 12).
* Dans le cas d’'une pointe neuve, veiller a ce que les contacts soient propres.
 Fixer le nouvel insert en ligne droite, visser et serrer le manuellement.
Ne coincer PAS le nouvel insert (Fig. 1).

Faire attention au joint torique d’étanchéité (Fig. 12) ! Etanchéification contre la cire.

Les inserts de modelage non utilisés peuvent étre déposés dans le support de pointes et tenus sidrs et
simplement (Fig. 8).

Remplacement de la piéce en liege

= Dévisser l'insert (Fig. 11).

= Oter la piece en liege par le devant (Fig. 13).

= Placer en ligne droite la nouvelle piece en liege (Fig. 14).
= Revisser l'insert (Fig. 1).

Nettoyage des supports pour manches et inserts
Pour le nettoyage, les supports pour manches et les supports pour inserts peuvent étre facilement dé-
montés.
» Support pour inserts:

Appuyer légerement latéralement (Fig. 15), ensuite plier vers le haut et enlever vers l'arriere (Fig. 16).
» Supports pour manches:

Tourner lle support et I'enleverr en effectuant un mouvement vers l'arriére et le bas (Fig. 17).

Le montage des supports pour manches et inserts se fait de la méme fagon dans l'ordre inverse.

Pieces de rechange

Les pieces de rechange et les piéces soumises a une usure naturelle se trouvent dans
le catalogue des piéces sur le site internet www.renfert.com/p918.

Veuillez indiquer ensuite la référence de produit suivante: 21560000 / 21570000.

Les pieces exclues des droits a la garantie (pieces soumises a une usure naturelle et
consommables) sont marquées sur le catalogue des piéces de rechange.

Le numéro de série et la date de fabrication se trouvent sur la plaque signalétique de
I‘appareil.




7 Suppression des défauts

Défaut

Cause

Remeéde

Pas d’indication, pas
de fonction.

 L'appareil de commande n’est pas bran-
ché.

 L’alimentation en courant a été interrom-
pue.

« La fiche n'est pas complétement branchée
dans l‘appareil de commande.

* Appareil de commande défectueux.

* Boite d’alimentation défectueuse.

* Court-circuit dans I'insert de modelage.

* Al'aide de la touche A mettre I'appareil de com-
mande en marche.

« Vérifier I'alimentation électrique et encas de be-
soin la rétablir.

* Brancher la fiche jusqu‘a ce qu‘elle s‘encliquette
de maniére audible.

« En faire le changement par le service aprés-vente.

« Faire I'échange a 'aide de la piéce de rechange
(voir liste des pieces de rechange).

* Nettoyer l'insert et le manche (souffler de I'air
comprimé).

» Changer l'insert.

» Manche défectueux --> Le remplacer par la piece
de rechange (voir liste des piéces de rechange).

L’appareil fonctionne
mais pas de chaleur
dans l'insert.

* L'insert n’est pas bien vissé.

* Les contacts des inserts et du manche sont
encrasses.

* Insert défectueux.

* Le cable du manche n’est pas correctement
embranché dans I'appareil de commande.

* La fiche méale sue le cable du manche est
attaquée par la corrosion.

« Visser fermement manuellement l'insert.

* Nettoyer le contact (en soufflant de I'air comprimé).
* Remplacer le joint torique d’étanchéité (voir liste
des piéces de rechange).

* Remplacer l'insert par un nouveau (voir pt.
3.5 Accessoires).

« Ficher le cable du manche jusqu’a son enclique-
tage dans la douille.

* Enficher de nouveau la fiche male, au besoin net-
toyer les contacts.

La pointe de I'insert
n’a pas la tempéra-
ture souhaitée.

« Fausse alimentation en courant de I'insert,
car le bloc d’alimentation d’origine n’a pas
été utilisé.

« Utiliser le bloc d’alimentation d’origine.

La mémorisation des
valeurs ne fonc-
tionne pas.

* Le module de mémorisation est défec-
tueux.

* Donner I'appareil a réparer.

En appuyant sur la
touche P la méme
température va tou-
jours étre indiquée.

* Dans toutes les mémorisations de tempéra-

ture la méme température a été mémorisée.

« Affecter aux mémorisations des températures diffé-
rentes (voir chap. 5.5).

8 Données techniques

Waxlectric |

Waxlectric Il

Tension d’alimentation :

12VDC

Puissance absorbée :

5W

10w

Température de travail min. :

50 °C [122 °F]

Température de travail max. :

200 °C [392 °F]

Bloc d’alimentation :
- Tension a I'entrée :
- Tension de sortie :

100 - 240 VAC, 50 / 60 Hz
12VDC/1A

Dimensions (Lx H x P) :

120 x 60 x 98 mm
[4.72 x 2.36 x 3.86 inch]

150 x 60 x 98 mm
[5.91 x 2.36 x 3.86 inch]

Poids, env. :
- avec Bloc d’alimentation :
- sans Bloc d’alimentation :

430 g/ [15.2 oz]
240 g/ [8.5 0z]

460 g /[16.2 0z]
270 g/[9.5 0z]

-10 -
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Garantie

En cas d'utilisation conforme Renfert accorde sur tous les éléments de la spatule chauffante du
Waxlectric une garantie de 3 ans a I'exception des piéces d’usures.

Cette garantie sera accordée sur présentation de la facture d’origine, établie par le dépét dentaire. Les
piéces soumises a une usure naturelle ainsi que les piéces consommables sont exclues des droits a la
garantie. Ces piéces sont marquées sur la liste des piéces de rechange.

Tout droit a la garantie expire en cas d’utilisation non conforme, de non respect des prescriptions concer-
nant le maniement, le nettoyage, I'entretien et le branchement, en cas de travaux de réparation effectués
de propre main ou par du personnel non autorisé, par I'utilisation de piéces de rechange d’autres fabri-
cants, ou en cas d’influences inhabituelles ou inadmissibles conformément aux consignes d’utilisation.
Des prestations de garantie ne donnent aucun droit & une prolongation de la garantie.

Consignes de mise aux déchets

Mise aux déchets de I'appareil

L‘élimination de I‘appareil doit étre effectuée par une entreprise spécialisée. L'entreprise spécialisée doit
étre informée des résidus nuisibles a la santé qui sont contenus dans I‘appareil.

Indications d’élimination pour les pays de la CE

Pour sauvegarder, protéger et éviter la pollution de I'environnement et pour améliorer le recyclage des
matiéres premieres (Recycling), la commission européenne a promulgué une nouvelle directive, selon
laquelle les appareils électriques et électroniques doivent étre repris par le fabricant, afin de garantir une
élimination conforme aux régles ou de conduire a un recyclage adéquat.

A l'intérieur de I'union européenne tous les appareils qui sont munis de ce symbole ne doivent
pas non triés étre déposés dans les décharges municipales.

Veuillez s.v.p. vous informer sur I'élimination prescrite par la loi chez vos autorités locales.

Sous réserve de changements.

-11 -
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Introduzione

Grazie di aver deciso di acquistare un apparecchio Waxlectric | risp. Waxlectric Il. Questo apparecchio
pone un nuovo standard in fatto di funzionalita, prestazione e sicurezza.

Simboli

In questo libretto di istruzioni o sull’apparecchio trova dei simboli con il significato seguente.
Pericolo
Sussiste pericolo immediato di lesione. Osservare i documenti allegati!

Tensione elettrica
Sussiste pericolo derivante da tensione elettrica.

Attenzione
Superficie calda.

Attenzione
In caso di inosservanza sussiste il pericolo di danneggiare I’apparecchio.

Nota
Fornisce un’informazione utile per I’'azionamento e per semplificare I'uso dell’apparecchio.

Utilizzare solamente in ambienti chiusi.

Rispettare le istruzioni per I'uso.

L’apparecchio & conforme alle direttive europee applicabili.
L’apparecchio é soggetto alla direttiva UE 2002/96/CE (Direttiva RAEE).

Enumerazione, da osservare in modo particolare.
e Enumerazione
- Enumerazione

= Istruzione per I'esecuzione di manovre / azione necessaria / immissione dati / sequenza di manovre:
Si richiede di eseguire le operazioni indicate rispettando I'ordine indicato.

Altri simboli sono spiegati in sede di relativa applicazione.

Sicurezza

Uso conforme

La Waxlectric € una spatola per ceratura a regolazione elettronica, adatta per quasi tutte le lavorazioni di
ceratura e modellazione.

E disponibile nella versione a 1 canale oppure a 2 canali.

La temperatura di lavoro puo essere regolata con incrementi di 1°C da 50 °C a 200 °C [con incrementi
di 2 °F da 122 °F a 392 °F]. Si prega pero di non impostare la temperatura su un valore troppo elevato
perché alcune cere sono molto sensibili al surriscaldamento.

Uso non conforme

Per questo prodotto sono ammessi esclusivamente accessori e ricambi forniti o approvati dalla ditta
Renfert GmbH. L'impiego di accessori o ricambi diversi da quelli prescritti pud compromettere la sicurez-
za dell’apparecchio, predispone al rischio di gravi lesioni, pud provocare danni al’ambiente o danneggia-
re il prodotto.

Condizioni ambientali per un esercizio sicuro

L'apparecchio pu0 essere azionato esclusivamente:

* in ambienti chiusi,

« fino ad una quota di 2.000 m s.l.m.,

» ad una temperatura ambiente compresa tra 5 e 40 °C [41 °F - 104 °F] ),

+ con un'umidita relativa massima dell’ 80 % a 31 °C [87,8 °F], con decremento lineare fino al 50 % di
umidita relativa a 40 °C [104 °F] ),

+ con alimentazione elettrica di rete, se le fluttuazioni non superano il 10 % del valore nominale,
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 con grado di imbrattamento 2,

+ con sovratensione di categoria Il.

*) Da 5a 30 °C [41 - 86 °F] I'apparecchio ¢ utilizzabile in condizioni di umidita atmosferica fino all’ 80 %. In caso di
temperature comprese tra 31 °C e 40 °C [87,8 - 104 °F] 'umidita atmosferica deve diminuire proporzionalmente,
per poter garantire I'azionabilita dell’apparecchio (ad es. a 35 °C [95 °F] = 65 % di umidita, a 40 °C [104 °F] = 50 %
di umidita). Con temperature superiori a 40 °C [104 °F] I'azionamento dell’apparecchio non & consentito.

Condizioni ambientali per il magazzinaggio e il trasporto

Per il magazzinaggio e il trasporto si devono rispettare le seguenti condizioni ambientali:
» Temperatura ambiente tra - 20 e + 60 °C [- 4 e + 140 °F],
+ umidita relativa massima 80 %.

Indicazioni di pericolo e avvisi

VAN

Avvertenze generiche

In caso I’'apparecchio non sia azionato in conformita con il presente manuale di istruzioni, la sicu-
rezza prevista non é piu garantita.

L’apparecchio puo essere azionato esclusivamente con un cavo di rete munito di spina conforme al
Paese di utilizzo. Un eventuale adeguamento deve essere eseguito da un elettricista specializzato.
L’apparecchio puo essere messo in funzione solamente se i dati riportati sulla targhetta identifica-
tiva coincidono con le caratteristiche della rete di alimentazione di tensione regionale.
L’apparecchio puo essere connesso esclusivamente a prese di corrente con allacciamento al
cavo di terra.

La presa di rete deve essere facilmente accessibile.

Scollegare I'apparecchio dalla rete elettrica prima di eseguire qualsiasi lavoro sui componenti
elettrici.

Controllare regolarmente i cavi di alimentazione (come ad es. il cavo di rete), i cavi e la struttura
esterna (come ad es. il pannello di controllo) per verificare eventuali danni (ad es. pieghe, incrina-
ture, porosita) o segni di invecchiamento.

Non é piu consentito mettere in funzione gli apparecchi che presentano cavi di alimentazione, tubi
o componenti della struttura esterna danneggiati o altri difetti!

Mettere immediatamente fuori servizio gli apparecchi danneggiati. Scollegare la spina dalla presa
di alimentazione elettrica e assicurarsi che non venga riallacciata. Inviare I'apparecchio al servizio
assistenza per la riparazione!

Azionare I’apparecchio solo sotto il controllo di una seconda persona.

Osservare le norme contro gli infortuni sul lavoro dell’Istituto di Assicurazione!

E responsabilita del titolare assicurare che vengano osservate le prescrizioni nazionali sul fun-
zionamento e le regolari ispezioni di sicurezza delle apparecchiature elettriche. In Germania si
tratta del regolamento 3 della DGUV (Assicurazione nazionale contro gli infortuni) assieme alla
VDE 0701-0702 (Federazione Nazionale del settore elettrotecnico ed elettronico).

Informazioni su REACH e SVHC si trovano sul nostro sito internet www.renfert.com nella sezione
Supporto.

Avvertenze specifiche

Le punte da modellazione raggiungono una temperatura di lavoro massima di 200 °C [392 °F].

La parte finale del manico dove ¢ inserito I'inserto diventa molto calda quando in uso.

Con un uso non conforme sussiste pericolo di ustione!

Durante I‘istallazione e I‘uso, fare attenzione che i cavi non vengano a contatto con dei pezzi caldi.
Inserire il manipolo con la punta nell‘apposito porta-manipolo sulla centralina. Pericolo d‘incendio!
Non appoggiare MAI il manipolo su una superficie inflammabile, e non coprirlo! Pericolo d’incendio!
Non porre degli oggetti infiammabili o combustibili nelle sue vicinanze!

La spatola per ceratura é prevista solamente per la lavorazione delle cere da modellare.

Non riscaldare MAI la spatola per ceratura su una fiamma (ad es. quella di un bruciatore a gas)!

La lavorazione di altri materiali pué mettere a pericolo I’operatore!

Utilizzare solamente in ambienti chiusi. L’apparecchio & stato costruito per I'impiego in ambienti
asciutti e non deve essere utilizzato o tenuto all’aperto, esposto all’umidita o in luoghi dove po-
trebbe bagnarsi.

Non coprire il trasformatore durante I'uso.

Proteggere il trasformatore dall’'umidita.

Quando in funzione, srotolare il cordone del trasformatore (pericolo di surriscaldamento nel caso
di corto circuito).

Personale autorizzato

L'azionamento e la manutenzione dell’apparecchio devono essere eseguiti esclusivamente da personale
specificamente formato e istruito. Le riparazioni che non sono descritte in questo manuale possono esse-
re eseguite solo da un elettricista qualificato.

-4 -
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Esclusione di responsabilita

Renfert GmbH respingera qualsiasi istanza di risarcimento danni e pretesa di garanzia nel caso in cui:

il prodotto & stato impiegato per usi differenti da quelli descritti nel libretto di istruzioni.

Il prodotto & stato modificato in qualsiasi modo — escluse le modifiche descritte nel libretto di

istruzioni.

Il prodotto non é stato riparato da un centro specializzato o non é stato impiegato con ricambi

originali Renfert.

Il prodotto é stato ulteriormente utilizzato nonostante evidenti carenze di sicurezza o danni.
Il prodotto ha subito urti meccanici o cadute.

Descrizione del prodotto

Descrizione generica

Si prega di osservare le seguenti avvertenze per garantire una lunga durata e un funzionamento
regolare dell’apparecchio.

» Un trasformatore esterno approvvigiona la centralina con una tensione di 12 V. In tal modo si aumenta
la sicurezza dell’operatore durante il lavoro giornaliero con la Waxlectric.

» Con un tasto di programmazione & possibile memorizzare 3 temperature per canale e di attivarle velo-
cemente.

* La caratteristica particolare della spatola Waxlectric & il suo riscaldamento. La resistenza & situata diret-
tamente nell'inserto da modellazione. Gli inserti reagiscono quindi molto piu velocemente alle variazioni
di temperatura. Inoltre, una lega speciale fortemente termoconduttrice migliora notevolmente la dinami-
ca termica.

» La spatola elettronica per ceratura € di facile manutenzione. La superficie delle punte da modellazione
non € trattata. Se necessario, le punte possono essere rettificate senza alcun problema. Nel caso di un
guasto alla resistenza, & sufficiente sostituire solo l'inserto.

Non rettificare I'inserto No. 2155-0112, cucchiaio per cera grande (vedi elenco accessori).

Componenti e elementi funzionali
A Pulsante ON/ OFF

Canale di sinistra Canale di destra (solo su Waxlectric II)

B Indicazione memoria della temperatura F Indicazione memoria della temperatura

C Indicazione della temperatura su display a 3 G Indicazione della temperatura su display a 3
cifre cifre

D Impostazione della temperatura H Impostazione della temperatura

E Tasto di programmazione (tasto P) I Tasto di programmazione (tasto P)

J Centralina

K Manipolo (solo nel Waxlectric I1)
L Manipolo
M

Trasformatore



3.3 Dotazione
1 Centralina con supporto integrato per manico e sonde
1 Manipolo (risp. 2 manipoli sulla Waxlectric Il)

1 Inserto da modellazione No. 2155-0102 (sulla Waxlectric 1) risp. 2 inserti No. 2155-0101 + 2155-0103
(sulla Waxlectric I1)

1 Trasformatore
1 lIstruzioni d’'uso

3.4 Modelli
2156-0000
2156-1000
2157-0000
2157-1000

Waxlectric I, 230 V
Waxlectric I, 120 V
Waxlectric Il, 230 V
Waxlectric Il, 120 V

3.5 Accessori

2151-1500
2155-0101
2155-0102
2155-0103
2155-0104
2155-0105
2155-0106

Kit di supporti Waxlectric
sonda piccola

sonda media

sonda grande

lama sottile

lama larga

lama concava

2155-0107
2155-0108
2155-0109
2155-0110
2155-0111

2155-0112

hollenback orizzontale
hollenback verticale

mini sonda - angolata
lama a lancia

lama a coda di castoro
cucchiaio per cera, grande

2155-0101 -0102 -0103 -0104 -0105 -0106 -0107 -0108 -0109 -0110 -0111 -0112

1‘|| \
|

4 Montaggio / Messa in funzione

= Avvitare I'inserto per modellare desiderato sul manipolo (Fig. 1). NON inclinare la punta!

= Collegare i manipoli alla centralina (Fig. 2). Le boccole di raccordo si trovano sul lato inferiore della
centralina. Osservare, nel modello a due canali, la giusta correlazione dei manipoli. Sui manipoli si
trovano degli anelli colorati (rosso / giallo). Questi colori si ritrovano anche sul lato della centralina dove
si trovano i comandi (Fig. 3).

i Quando si inseriscono le spine nelle prese, si deve sentire lo scatto.

= Condurre i cordoni dei manipoli verso I'avanti passando attraverso le scanalature di guida (Fig. 4).

= Collegare il trasformatore alla centralina. La boccola di raccordo si trova sulla parte inferiore della
centralina (Fig. 5a). Condurre il cavo verso I'esterno passando attraverso 'apertura sul retro dell’appa-
recchio (Fig. 5b).
= Collegare il trasformatore alla presa elettrica con il cavo elettrico in dotazione (Fig. 6).
' Utilizzare solamente il trasformatore originale!
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Uso

Accendere / spegnere

La centralina si accende e si spegne tramite il tasto (A, Fig. 7).

Dopo aver acceso |‘apparecchio appare la scala di temperatura scelta (°C / °F) per ca. 5 sec.
Quindi appare la temperatura impostata.

Commutazione dell’unita °C / °F
= Spegnere la centralina.

=Premereitasti| + |e| = |sulla sinistra e tenere premuti.

= Premere il tasto On / Off e tenere premuto.
- Sullindicatore appare l'unita impostata. L'unita sara commutata dopo ca. 5 sec.

= Rilasciare tutti e tre i tasti quando si visualizza I'unita desiderata.
L'apparecchio memorizza I'impostazione scelta.

Si prega di osservare che:
Gli apparecchi dotati di un cavo con una spina di rete piatta a due poli per gli USA (NEMA 1-15P)
sono pre-impostati in fabbrica su °F. Tutti gli altri apparecchi sono impostati in fabbrica su °C.

Regolazione della temperatura:
La temperatura delle punte da modellazione si regola con i tasti per la regolazione della temperatura.

+ |tasto: aumentare la temperatura

- |tasto: ridurre la temperatura.

L'ultima temperatura impostata rimane memorizzata e viene indicata quando si accende I'apparecchio.
La memorizzazione della temperatura avviene ca. 5 sec. dopo la modifica.

Dopo aver regolato la temperatura, ci vogliono alcuni secondi prima che la punta da modellazione rag-
giunga la temperatura impostata.

Non tenere MAI le sonde nella fiamma di un bruciatore a gas perché si riscaldino piu velocemente.
Le sonde verrebbero rovinate.

Si prega di riavvitare la punta da modellazione inserita una volta riscaldata!
Le resistenze impiegate sono coordinate alle singole punte da modellazione.

A causa delle tolleranze nella fabbricazione é possibile che si presentino degli scarti minimi tra la
temperatura impostata e la temperatura sulla punta da modellazione.

Attivare una temperatura memorizzata
L'apparecchio dispone di 3 memorie di temperatura per canale.

La memoria di temperatura selezionata si visualizza attraverso un punto luminoso sul display.
» Selezionare una temperatura memorizzata:

- Premere brevemente il tasto P.

- La prossima memoria di temperatura & attivata.

- La temperatura memorizzata viene visualizzata e impostata.
 Impostazioni in fabbrica

-P1:70 °C [158 °F]

-P2:120 °C [248 °F]

-P3:170 °C [338 °F]

Memorizzare la temperatura
* Memorizzare i valori:
- Selezionare la memoria di temperatura (vedi cap. 5.4).
- Impostare la temperatura desiderata con i tasti + / -.
- Tener premuto il tasto P piu di 2 sec. fino a che l'indicazione della temperatura sul display non si metta
a lampeggiare.
- La temperatura & stata memorizzata correttamente.
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Accendere / spegnere i canali
E possibile spegnere il riscaldamento dei canali che non sono in uso.

* Premere il tasto| - |del canale desiderato fino a che appare la scritta ,,OFF“ sull’indicatore corrispon-
dente.

» Per riaccendere un canale precedentemente spento, premere il tasto| + |fino a che sull'indicazione
compare la temperatura impostata al posto di ,,OFF*.

Come per quanto riguarda la temperatura impostata, 'apparecchio memorizza anche che si & spento un
canale e questo rimane spento quando si riaccende la centralina.

Anche un canale spento puo essere memorizzato come descritto nel cap. 5.5.

Impostazione veloce della temperatura finale

Con questa opzione & possibile impostare la temperatura su entrambi i canali, direttamente al momento
dell’accensione o sul valore minimo o sul massimo.

Regolazione della temperatura minima:

» Spegnere la centralina.

* Premere il tasto| = |di sinistra e tenere premuto.

* Premere il tasto On / Off e tenere premuto.
- Dopo la visualizzazione dell‘unita di misura (°C o °F), regolare entrambi i canali su 50 °C (122 °F).

Regolazione della temperatura massima:
» Spegnere la centralina.

* Premere il tasto | *+ | di sinistra e tenere premuto.

* Premere il tasto On / Off e tenere premuto.

- Dopo la visualizzazione dell‘unita di misura (°C o °F), regolare entrambi i canali su 200 °C (392 °F).
I canali spenti (vedi cap. 5.6) restano spenti e non commutano sulla temperatura minima o massi-
ma.

Supporti per le sonde e i manipoli

Le sonde che non sono in uso, possono essere tenute a portata di mano e in luogo sicuro inserite nell’ap-
posito supporto (Fig. 8). | manipoli che non sono in uso possono essere tenuti al sicuro nell’apposito
supporto durante le pause lavorative (Fig. 9).

Non inserire MAI i manipoli nel supporto per le sonde (Fig. 10). Cio potrebbe danneggiare il sup-
porto per le sonde e la centralina.

& Non appoggiare MAI il manipolo su un piano infiammabile e non coprirlo! Pericolo d’incendio!

Consigli e avvertenze

 Per ridurre il rischio che le punte si rompano, bisogna ,immergere* le sonde nel blocchetto di
cera freddo e duro dalla parte convessa del retro! In tal modo, la cera si fonde piu velocemente e
si pud raccogliere una quantita di cera piu abbondante (Fig. 18).

» Una modellazione piu veloce e piu effettiva (si risparmia 30 % di tempo!) si ottiene preriscal-
dando le cere nel Vario E della Renfert. La cera viene trattata rispettandone le componenti e si
raffredda piu velocemente. Cio riduce le contrazioni ad un minimo.

» Partendo dalla forma di base, & possibile rettificare, piegare e lucidare individualmente le punte
da modellazione perché la loro superficie non & trattata.

* | cavi dei manipoli possono essere condotti ad es. attraverso un punto di fissaggio adatto (oc-
chiello o simile), in modo che i manipoli pendano dall’alto verso il basso — all’altezza ideale per la
loro manipolazione. Questa ,sospensione” permette di utilizzare e sostituire i manipoli piu velo-
cemente.

* Impostando la temperatura a ca. 50 °C [122 °F], € possibile raschiare il margine della corona in
cera sul moncone con una lama tiepida della Waxlectric.
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6.2

6.3

6.4

Pulizia / Manutenzione

Non risciacquare mai I’apparecchio con acqua!

Non utilizzare mai il vapore per la pulizia! L’apparecchio potrebbe essere danneggiato dal vapore
caldo.

= Pulire 'apparecchio con un panno morbido di tanto in tanto.
Non utilizzare dei detergenti a base di solventi!

= Dopo l'uso, pulire le punte con un panno; in tal modo si evita che si formi uno strato di cera bruciata e
che la punta perda la sua conduzione termica ottimale.

Cambio della punta

Pericolo di ustione!
Le punte da modellazione possono essere ancora calde. Lasciar raffreddare prima di sostituire.

« Svitare la punta (Fig. 11).

» Fare attenzione che I‘anello di tenuta sia situato in posizione corretta (Fig. 12).

* In caso di punta nuova, verificare che i contatti siano puliti.

* Inserire la punta nuova diritta, avvitare e serrare a mano. NON inclinare la punta nuova (Fig. 1).

Fare attenzione all’anello di tenuta (Fig. 12)! Guarnizione a tenuta della cera.
Le punte da modellazione che non sono in uso, si possono tenere sul pratico e comodo supporto (Fig. 8).

Cambio del sughero

= Svitare la punta (Fig. 11).

= Sfilare la guaina di sughero verso avanti (Fig. 13).
= Infilare la guaina nuova diritta (Fig. 14).

= Riavvitare la punta (Fig. 1).

Pulizia del supporto per il manico e per le sonde

Per la pulizia, il supporto per le sonde e per i manici si smontano facilmente.
» Supporto per le sonde:
Premere leggermente sui lati (Fig. 15), quindi ribaltare verso l'alto e togliere dal retro (Fig. 16).
» Supporto per i manici:
Togliere il supporto dal lato posteriore e dal basso ruotandolo (Fig. 17).
Il montaggio del supporto per le sonde e del porta-manico si compie ordine inverso.

Pezzi di ricambio
Le parti di consumo e i ricambi sono riportati nella lista dei ricambi che si trova sul
sito internet www.renfert.com/p918.

Si prega quindi di inserire il seguente numero di codice del prodotto: 21560000 /
21570000.

Le componenti escluse dalla garanzia (parti soggette ad usura o di consumo) sono
marcate nella lista dei ricambi.

Il numero di serie e la data costruzione si trovano sulla targhetta dell‘apparecchio.




7  Eliminare gli errori

Disfunzione

Causa

Rimedio

Nessuna indica-
zione, nessuna
funzione.

* La centralina non & accesa.

» Approvvigionamento elettrico inter-
rotto.

* Spina non completamente inserita
nella centralina di comando.

* Guasto alla centralina.
 Guasto all'alimentatore.

* Corto circuito nella punta.

* Accendere la centralina con il tasto A.

« Controllare I'approvvigionamento elettrico e in caso ripri-
stinare.

* Inserire completamente la spina fino allo scatto.

» Sostituire tramite servizio assistenza.
» Sostituire con pezzo di ricambio (vedi elenco dei ricambi).

* Pulire la punta e il manico (con la siringa d’aria).

* Sostituire la punta.

» Guasto al manico --> sostituire con pezzo di ricambio
(vedi elenco dei ricambi).

L’apparecchio fun-
ziona, ma la punta
resta fredda.

* Inserto avvitato non correttamente.

« Contatto tra inserto e punta imbrattato.

* Punta difettosa.

» Cavo del manipolo non correttamente
inserito nella centralina.

* La spina sul cavo del manipolo si cor-
rode.

« Avvitare I'inserto e serrare a mano.

* Pulire il contatto (con la siringa d’aria).
« Sostituire I'anello di tenuta (vedi elenco dei ricambi).

» Sostituire con una punta nuova (vedi punto 3.5 Accessori).

* Inserire il cavo del manipolo nella boccola sulla centralina
fino allo scatto.

* Inserire nuovamente la spina, ed eventualmente pulire i
contatti.

La temperatura
della punta non
raggiunge il valore
desiderato.

« Errata tensione di alimentazione della
punta perché non si é utilizzato il tra-
sformatore originale.

« Utilizzare il trasformatore originale.

La memorizzazio-
ne dei valori non
funziona.

» Guasto al chip di memoria.

* Far riparare I'apparecchio.

Premendo il tasto P
si visualizza sem-
pre la stessa tem-

peratura.

« E stata memorizzata la stessa tempe-
ratura in tutti i posti di memoria.

* Memorizzare delle temperature diverse nei diversi posti di
memoria (vedi cap. 5.5).

8 Dati tecnici

Waxlectric |

Waxlectric Il

Tensione di alimentazione:

12VDC

Potenza assorbita:

5W 10w

Temperatura d’esercizio min.:

50 °C [122 °F]

Temperatura d’esercizio mass.:

200 °C [392 °F]

Trasformatore:

- Tensione di alimentazione:
- Tensione di uscita:

100 - 240 VAC, 50/ 60 Hz
12VDC/1A

Dimensioni (L x A x P):

120 x 60 x 98 mm
[4.72 x 2.36 x 3.86 inch]

150 x 60 x 98 mm
[5.91 x 2.36 x 3.86 inch]

Peso ca.:

- con Trasformatore:
- senza Trasformatore:

430 g/[15.2 0z]
240 g/[8.5 0Z]

460 g /[16.2 0z]
270 g/[9.5 0z]
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Garanzia

Se utilizzato in modo regolamentare, la Renfert concede una garanzia di 3 anni su tutti i componenti
della Waxlectric — ad eccezione dei pezzi soggetti ad usura.

Per usufruire della garanzia bisogna presentare la fattura di vendita originale del rivenditore specializzato.

Sono esclusi dalla garanzia i pezzi soggetti a naturale usura nonché i pezzi di consumo. Questi pezzi
sono contrassegnati nell’elenco dei pezzi di ricambio.

La garanzia perde la sua validita in caso di uso improprio, in caso di mancato rispetto delle istruzioni d’u-

so, di pulizia, di manutenzione e di collegamento, in caso di riparazio-ne in proprio o da parte di persona-

le non autorizzato, in caso di utilizzo di pezzi di ricambio di altri fabbricanti e in caso di effetti eccezionali o
non ammessi dalle istruzioni d’uso.

Una prestazione in garanzia non implica il prolungamento della stessa.

Indicazioni per lo smaltimento

Smaltimento dell’apparecchio

Per lo smaltimento dell’apparecchio & necessario rivolgersi ad una ditta specializzata. Tale ditta specializ-
zata deve essere informata riguardo ai residui nocivi per la salute presenti all'interno dell’apparecchio.

Indicazioni per lo smaltimento nei paesi del’'UE

Per preservare e tutelare 'ambiente, prevenire I'inquinamento ambientale e migliorare il riciclaggio delle
materie prime, la Commissione Europea ha emanato una direttiva secondo cui i dispositivi elettrici ed
elettronici vengono restituiti al produttore per destinarli allo smaltimento a norma o al riciclaggio.

Nell’Unione Europea, gli apparecchi contrassegnati con il simbolo seguente non devono essere
smaltiti nella raccolta rifiuti residenziali non differenziata.

Per informazioni su uno smaltimento conforme rivolgersi alle autorita locali.

Con riservo di modifiche.

-11 -
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Introduccion

Nos alegramos de que haya decidido adquirir un Waxlectric | o bien un Waxlectric Il. Este aparato esta-
blece un nuevo estandar referente a funcionalidad, potencia y seguridad.

Simbolos

En las presentes instrucciones de uso y en el mismo aparato encontrara simbolos con el siguiente
significado:

Peligro

Peligro inminente de sufrir lesiones. Se deben consultar los documentos que se acompainan.

Tensioén eléctrica
Peligro por tensién eléctrica.

Atencion
Superficies calientes.

Atencién
El incumplimiento de la indicacion implica el riesgo de que se produzcan dafos en el aparato.

Nota
Proporciona informacion util para el manejo, simplificando la operabilidad.

Sélo utilizar en espacios interiores.
Observar el manual de empleo.

El aparato cumple las pertinentes normativas de la UE.

El aparato esta sujeto a la normativa UE 2002/96/EG (normativa WEEE).

Se debe respetar sobre todo la siguiente enumeracion.

* Enumeracion
- Enumeracioén

= Instruccion de manipulacién / accion requerida / introduccion / sucesion de trabajo:
Se le pedira que realice la manipulacion indicada en el orden especificado.

Otros simbolos se explicaran con el uso.

Seguridad

Uso adecuado

El Waxlectric es una espatula de encerado controlada de forma electrénica, apto para casi todo tipo de
trabajos de moldeado y encerado.

Esta disponible en version de 1 canal o de 2 canales.

La temperatura de trabajo puede regularse en pasos de 1 °C desde 50 °C hasta 200 °C [en pasos de
2 °F desde 122 °F hasta 392 °F]. Tenga cuidado de no elegir una temperatura demasiado alta, ya que
algunas ceras reaccionan de forma muy sensible al sobrecalentamiento.

Uso inadecuado

En este producto se podran usar solo las piezas de accesorio y repuesto suministradas o autorizadas por
la empresa Renfert GmbH. El uso de otras piezas de accesorio o repuesto puede perjudicar la seguri-
dad del equipo, conlleva elriesgo de lesiones graves, y puede provocar dafos en el medio ambiente o la
averia del producto.

Condiciones externas para un funcionamiento seguro

El aparato puede funcionar solo:

* en espacios interiores,

* hasta una altitud de 2.000 m sobre el nivel del mar,

» con una temperatura ambiental de 5 — 40 °C [41 - 104 °F] *),

» con una humedad relativa del 80 % con 31 °C [87,8 °F], linealmente descendiente hasta el 50 % de
humedad relativa con 40 °C [104 °F] *),

+ con alimentacion eléctrica de la red cuando las fluctuaciones de tension no superan el 10 % del valor
nominal,
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+ con grado de contaminacion 2,

 con categoria de sobretension Il

*) Con 5 — 30 °C [41 — 86 °F] se puede usar el aparato con una humedad atmosférica de hasta el 80 %. Con tempe-
raturas de 31 — 40 °C [87,8 — 104 °F], la humedad atmosférica debe disminuir proporcionalmente para garantizar
la disponibilidad de aplicacion (p. ej. con 35 °C [95 °F] = 65 % de humedad atmosférica, con 40 °C [104 °F] =
50 % de humedad atmosférica). Con temperaturas superiores a 40 °C [104 °F] no se puede poner en funciona-
miento el aparato.

Condiciones externas para el almacenamiento y transporte

Durante el almacenamiento y transporte se deben cumplir las siguientes condiciones externas:
» temperatura ambiental - 20 -+ 60 °C [- 4 - + 140 °F],
* maxima humedad relativa 80 %.

Indicaciones de peligro y advertencia

Indicaciones generales

Si no se acciona el aparato siguiendo las presentes instrucciones de uso, ya no quedara garanti-
zada la proteccion estipulada.

El dispositivo se puede poner en funcionamiento solo mediante un cable de red con un sistema
de enchufe especifico del pais. La eventual reconstruccion debe realizarla siempre un experto
electrotécnico.

El aparato debera ponerse solo en funcionamiento cuando coincidan las especificaciones de la
placa caracteristica con las especificaciones de la red regional.

El aparato debera enchufarse solo a tomas de corriente que se encuentren conectadas al sistema
conductor de proteccion.

El enchufe de red debe contar con un facil acceso.

Antes de realizar cualquier tipo de trabajo en los componentes eléctricos, separar el aparato de la red.
Supervisar con regularidad las lineas de conexiéon (como p. ej. el cable de red), las mangueras y la
carcasa (como p. ej. el panel de control) en busca de posibles dafos (p. ej. pandeos, fisuras, po-
rosidad) o maduracién. jNo se deberan accionar los aparatos con lineas de conexién, mangueras
o con piezas de la carcasa danadas o cualquier otro defecto!

Desconectar de inmediato los aparatos dafnados. Desconectar el enchufe de red y asegurar a que
no se vuelva a conectar. jEnviar el aparato para su reparacion!

Accionar el aparato solo bajo supervision.

iRespete las normas nacionales sobre prevencion de riesgos en el trabajo!

El cumplimiento de las disposiciones nacionales referentes al servicio y repetidas pruebas de
seguridad de aparatos eléctricos es responsabilidad de la compaiiia operadora. En Alemania se
trata del reglamento 3 del DGUV (Seguro Legal de Accidentes) junto con la VDE 0701-0702 (Fede-
racion Nacional de las Empresas de los Sectores Electrotécnico y Electrénico).

Encontrara informaciones acerca del reglamento REACH y las sustancias SVHC en nuestra pagi-
na Web www.renfert.com en el area Postventa.

Indicaciones de peligro

Las puntas de moldeado llegan a una temperatura de servicio max. de 200 °C [392 °F].

La punta del mango esta muy caliente durante el uso.

iEmpleandolo de forma indebida existe el peligro de quemaduras!

Durante la instalacion y el uso, le rogamos prestar atencion que los cables no estan en contacto
con los partes calurosos.

Coloque la pieza de mano con la punta dentro del soporte previsto para ello en el aparato, de for-
ma contraria existe peligro de incendio.

iNo depositar NUNCA la pieza de mano sobre una superficie facilmente inflamable, ni taparia!
iPeligro de incendio!

No colocar cosas inflamables cerca del aparato!

La espatula de encerado esta destinada exclusivamente al trabajo con ceras de moldeado.

iNo exponer NUNCA la espatula de cera a una llama (p. €j. la lama de un mechero de gas)!

iEl trabajar con otros materiales puede conllevar peligro para el usuario!

Soélo utilizar en espacios interiores. El aparato esta concebido exclusivamente para el empleo en
seco y no debe de utilizarse ni guardarse en el exterior o bajo condiciones de humedad.

No tapar el bloque de alimentacién durante su empleo.

Proteja el bloque de alimentacién de humedad.

Desenrollar el cable de conexion del bloque de alimentacién durante su empleo (peligro de sobre-
calentamiento en caso de cortocircuito).

Personas autorizadas

El manejo y mantenimiento del aparato lo podran realizar solo personas debidamente instruidas. Las
reparaciones que no se hayan descrito en las presentes instrucciones de uso, las podra realizar solo un
experto electricista.
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Exencién de responsabilidad

Renfert GmbH declina cualquier derecho a indemnizacion o garantia cuando:

se utiliza el producto para otros usos de los descritos en las instrucciones de uso.

se modifica el producto de alguna forma y manera, con excepcion de las modificaciones descritas
en las instrucciones de uso.

no es la tienda especializada la que repara el producto o este no usa piezas de recambio Renfert
originales.

se continua utilizando el producto, a pesar de deficiencias de seguridad o dafos reconocibles.

el producto se encuentra expuesto a golpes mecanicos o este se deja caer.

Descripcion del producto

Descripcion general

Por favor, observe las indicaciones a continuacién para garantizar un largo funcionamiento sin
aparicion de problemas.

* Un bloque de alimentacion externo suministra la espatula de encerado con una tensiéon de 12 V. Esto
supone, para Ud. como usuario, un aumento de la seguridad durante el trabajo diario con el Waxlectric.

» Mediante una tecla de programa puede almacenar 3 temperaturas por canal, las cuales pueden volver
a activarse rapidamente.

+ La particularidad del Waxlectric es su calefaccién. Esta se encuentra directamente dentro de la punta
de moldeado. Por ello las puntas responden con mayor rapidez a los cambios de temperatura. La dina-
mica térmica mejora sustancialmente gracias a la aleacion especial de alta transmision térmica.

» La espatula de encerado electrénico es extremadamente comoda. Las superficies de las puntas de
moldeado no llevan tratamiento de afinado. En caso de necesidad se pueden rectificar sin problemas.
En caso de defecto de la calefaccion sélo se intercambia la punta.

La cuchilla para cera grande N° 2155-0112 (véase accesorios) no debera reafilarse.

Conjuntos y elementos funcionales
A Tecla de conexion / desconexion

Canal izquierdo Canal derecho (s6lo Waxlectric Il)

B Indicacion memoria de temperatura F Indicacion memoria de temperatura

C Indicacion de la temperatura mediante dis- G Indicacion de la temperatura mediante dis-
play de 3 digitos play de 3 digitos

D Ajuste de temperatura H Ajuste de temperatura

E Tecla de programa (tecla ‘P’) I Tecla de programa (tecla ‘P’)

J Aparato de control

K Pieza de mano (s6lo para Waxlectric Il)

L Pieza de mano

M Bloque de alimentacion




3.3

3.4

3.5

Volumen de suministro
1 Aparato de control con soporte integrado para espatula térmica y puntas
1 Pieza de mano (2 piezas de mano para Waxlectric Il)

1 Inserto de moldeado N° 2155-0102 para Waxlectric | (2 insertos N° 2155-0101 + 2155-0103 para
Waxlectric I1)

1 Bloque de alimentacion
1 Instrucciones de servicio

Formas de suministro

2156-0000  Waxlectric I, 230 V
2156-1000  Waxlectric I, 120 V
2157-0000 Waxlectric Il, 230 V
2157-1000  Waxlectric II, 120 V

Accesorios

2151-1500 Juego de soporte Waxlectric 2155-0107 Hollenback horizontal
2155-0101 Sonda pequeia 2155-0108 Hollenback vertical
2155-0102 Sonda mediana 2155-0109 Sonda mini - acodada
2155-0103 Sonda grande 2155-0110 Cuchilla en punta de lanza
2155-0104 Cuchilla estrecha 2155-0111 Cuchilla plana

2155-0105 Cuchilla ancha 2155-0112 Cuchilla grande de encerado

2155-0106 Cuchilla de media cafia

2155-0101  -0102 -0103 -0104 -0105 -0106 -0107 -0108 -0109 -0110 -0111  -0112

4

N,

Montaje / Puesta en Marcha

= Atornille la punta de moldeado deseada en la espatula (Fig. 1). jNO ladear la punta!

= Enchufe las piezas de mano en la unidad de mando (Fig. 2). Las hembrillas de conexion se encuen-
tran en la parte inferior de la unidad de mando. Observe la asignacion correcta de las piezas de mano
en la version de 2 canales. En las empunaduras de las piezas de mano encontrara unos anillos de
color (rojo / amarillo). Volvera a encontrar estos colores también en el lado de manejo de la unidad de
mando (Fig. 3).

Las clavijas tienen que encajar de forma audible en las hembrillas.

= Lleve los cables de conexién de las espatulas hacia delante a través de las ranuras guia (Fig. 4).

= Conecte el bloque de alimentacion en el aparato de control. El z6calo de conexién se encuentra en la
parte inferior del aparato de control (Fig. 5a). Saque el cable a través de la abertura al dorso del apara-
to hacia afuera (Fig. 5b).

= Conecte el bloque de alimentacion con el cable de red adjunto al suministro de corriente (Fig. 6).
jUtilizar tan soélo el bloque de alimentacion original!
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5.5

Empleo

Conectar / Desconectar

El aparato de control es conectado / desconectado mediante pulsacion de la tecla (A, Fig. 7).

Tras el encendido del aparato, se muestra la unidad fisica seleccionada (°C / °F) durante unos 5 seg.
A continuacion se indica la temperatura ajustada.

Cambio de la Unidad °C / °F
= Desconectar el aparato de control.

= Pulsar la tecla izquierda | + | ylatecla| - [y mantenerlas pulsadas.
= Pulsar la tecla de conexién / desconexiéon y mantenerla pulsada.
- En el display se muestra la unidad seleccionada (°C o °F). Tras unos 5 segundos la unidad indicada
cambia.

= Soltar las tres teclas tan pronto como se indique la unidad deseada.
El aparato memoriza el ajuste seleccionado.

Por favor, observe:

Los aparatos suministrados con un cable de conexién dotado de clavija plana de 2 polos EEUU
(NEMA 1-15P) se preajustaron en fabrica en °F.

Todos los demas aparatos vienen preajustados en °C.

Ajuste de la Temperatura
La temperatura de las puntas de moldeado se ajusta con las teclas de ajuste de temperatura.

+ | Tecla: aumentar temperatura

= | Tecla: disminuir temperatura.

La temperatura ajustada se memoriza y se vuelve a indicar tras el préximo encendido.
El memorizado se efectua pasados unos 5 segundos después de cambiar la temperatura.

Una vez cambiada la temperatura transcurren unos segundos hasta que la punta de moldeado alcance la
temperatura ajustada.

No exponer NUNCA las puntas a una llama de gas, a fin de calentarlas de manera mas rapida.
Destruira de esta manera las puntas.

jPor favor, vuelva a apretar la punta modeladora enroscada una vez calentada!

Los elementos térmicos empleados se encuentran especialmente adaptados a las diferentes puntas de
moldeado.

A causa de tolerancias de produccion pueden aparecer desviaciones minimas entre la temperatu-
ra ajustada y la temperatura en la punta.

Activacion de la temperatura almacenada
El aparato dispone de 3 memorias de temperatura por canal.

La memoria de temperatura seleccionada es visualizada a través de un punto luminoso en el display.
» Seleccionar la temperatura almacenada:

- Pulsar brevemente la tecla ‘P’.

- La préxima memoria de temperatura sera activada.

- Se indicara y se ajustara la temperatura almacenada.
» Ajustes de fabrica

-P1:70 °C [158 °F]

- P2:120 °C [248°F]

-P3:170 °C [338 °F]

Almacenamiento de la temperatura
» Almacenar los valores:
- Seleccionar memoria de temperatura (véase capitulo 5.4).
- Ajustar la temperatura deseada pulsando las teclas “+/ -’.
- Mantener presionada la tecla ‘P’ durante mas de 2 segundos hasta parpadear la indicacion de la
temperatura.
- La temperatura ha sido almacenada correctamente.



5.6 Conexion / desconexion de los canales
Puede desconectar la calefaccion de los canales que no precise.

» Pulse para ello la tecla| - |del correspondiente canal hasta que la indicacién muestre “OFF*.

» Para volver a conectar un canal desconectado tendra que pulsar la tecla| + |hasta que la indicacion
“OFF* sea sustituida por la indicacion de la temperatura ajustada.

Un canal desconectado sera almacenado igual que la temperatura ajustada, permaneciendo éste desco-
nectado al volver a conectarse la unidad de control.

Canal desconectado puede también almacenarse tal como se describe en el capitulo 5.5.

N,

5.7 Ajuste rapido de las temperaturas finales

Con esta opcion puede, al encender el aparato, ajustar directamente ambos canales en la temperatura
minima o maxima.

Regulacion de la temperatura minima:
» Desconectar el aparato de control.

* Pulsar la tecla izquierda| = |y mantenerla pulsada.

 Pulsar la tecla de conexién / desconexion y mantenerla pulsada.

- Tras la visualizacion de la unidad de medida (°C o °F) ambos canales se regulan a 50 °C (122 °F).
Regulacion de la temperatura maxima:
» Desconectar el aparato de control.

» Pulsar la tecla izquierda | + |y mantenerla pulsada.

* Pulsar la tecla de conexion / desconexion y mantenerla pulsada.
- Tras la visualizacion de la unidad de medida (°C o °F) ambos canales se regulan a 200 °C (392 °F).

Los canales apagados (ver capitulo 5.6) permaneceran apagados y no se regularan a la tempera-
tura minima o maxima.

N,

5.8 Depositar las puntas modeladoras y las piezas de mano

Puede depositar las puntas modeladoras que no utilice de manera comoda y segura en el porta-puntas
(Fig. 8). Las piezas de mano pueden guardarse en las pausas de trabajo de forma segura en el corres-
pondiente soporte (Fig. 9).

No introducir NUNCA las piezas de mano en el porta-puntas (Fig. 10). El porta-puntas, al igual que
la unidad de control podrian danarse de esta manera.

& iNo depositar NUNCA la pieza de mano sobre una superficie facilmente inflamable, ni taparla!
iPeligro de incendio!

Notas y sugerencias

* jAfin de reducir el peligro de rotura de las puntas, tendra que utilizarse la parte trasera curvada al
“sumergirse” la punta en el bloque de cera frio! De esta manera es posible fundir la cera de forma mas
rapida, pudiéndose tomar una mayor cantidad de cera (Fig. 18).

* Un moldeado mas rapido y eficaz (jun 30 % de ahorro de tiempo!) se consigue empleando ceras pre-
calentadas en el Renfert Vario E. La cera se trabaja mas cuidadosamente y se enfria mas rapidamente.
Con ello se consigue una reduccion al minimo de encogimiento.

* Ya que las superficies de las puntas no se encuentran afinadas, se pueden (partiendo de la forma base)
esmerilar, doblar o pulir individualmente.

+ Opcionalmente los cables de las piezas de mano se pueden llevar por un punto de fijacion adecuado
(un ojete o similar) y colgarlas de arriba abajo a una altura ideal de acceso manual. Con tal “suspen-
sidn-cable-pieza de mano” se posibilita un acceso / cambio rapido de los lapices.

* Si ajusta la temperatura en aprox. 50 °C [122 °F], puede “rascar” con una cuchilla precalentada
Waxlectric el borde de cera de la corona sobre la base.



6 Limpieza/ Mantenimiento

A iNo lave / moje el aparato bajo ningiin concepto!

' iNo utilice vapor para la limpieza! El aparato puede sufrir dafios a causa de la penetraciéon de va-
. por recalentado.
= Limpie el aparato de vez en cuando con una gamuza suave.

iNo emplear productos de limpieza con disolventes!
* = Frote las puntas tras utilizarlas. Asi evitara que la cera se quede incrustada y la punta pierda su 6ptima

transmision térmica. .
ES

6.1 Cambio de las Puntas

ff iPeligro de quemaduras!
Las puntas de moldeado pueden estar calientes. Es imprescindible dejarlas que se enfrien antes
de cambiarlas.

Destornillar la punta (Fig. 11).

Observe el posicionamiento correcto de la junta térica (Fig. 12).

» En caso de una punta nueva, prestar atencion a que los contactos estén limpios.

Coloque la punta nueva de manera recta, enrésquela y apriétela a mano. NO ladee la punta nue-
va (Fig. 1).

jObservar la junta térica (Fig. 12)! Hermeticidad contra la cera.

Las puntas de moldeado no utilizadas se pueden guardar de forma comoda y segura en el soporte de
puntas (véase accesorios) (Fig. 8).

6.2 Cambio del corcho
= Desenrosque la punta (Fig. 11).
= Extraiga a continuacion el tubo de corcho hacia adelante (Fig. 13).
= Coloque ahora el nuevo tubo de corcho de manera recta (Fig. 14).
= Vuelva a enroscar la punta (Fig. 1).

6.3 Limpieza del soporte para las piezas de mano y del porta-puntas

El porta-puntas y el soporte para las piezas de mano pueden desmontarse facilmente para la limpieza.
» Porta-puntas:
Presionar ligeramente de ambos lados (Fig. 15), levantarlo a continuacion y retirarlo hacia atras
(Fig. 16).
» Soporte para las piezas de mano:
Retirar el soporte con un giro hacia atras y hacia abajo (Fig. 17).

Realice el montaje del porta-puntas y del soporte para las piezas de mano en orden respectivamente
inverso.

6.4 Piezas de recambio

Encontrara las piezas sujetas a desgaste o de recambio en la lista de
piezas de recambio en Internet en www.renfert.com/p918.

Introduzca aqui el numero de articulo siguiente: 21560000 / 21570000.
Las piezas excluidas de la prestacion de garantia (piezas de consumo,

piezas sujetas a desgaste) vienen especificadas en la lista de piezas de
recambio.

El niumero de serie y la fecha de fabricacion estan indicados en la placa
identificadora del aparato.




7 Eliminacion de averias

Fallo

Causa

Solucion

Ni indicacion, ni
funcion.

» Aparato de control no conectado.

» Suministro de corriente interrumpido.

« La clavija no se encuentra insertada
completamente en el aparato.

 Aparato de control defectuoso.
* Bloque de alimentacion defectuoso.

« Cortocircuito en la punta.

» Conectar el aparato de control mediante pulsacion de la te-
claA.

» Comprobar suministro de corriente, acaso restablecer.

« Introducir la clavija hasta que encastre claramente.

» Cambio por empresa de servicio.
* Intercambio por pieza de recambio (véase lista de recambios).

* Limpiar la punta y el mango (soplar).

» Cambiar la punta.

» Mango térmico defectuoso --> Intercambio por pieza de re-
cambio (véase lista de recambios).

El aparato fun-
ciona, pero no
hay temperatura
en la punta.

* Punta mal atornillada.

+ Contacto de mango y punta sucio.

* Punta defectuosa.

* Cable de la pieza de mano mal colo-
cado en el aparato de control.

+ Clavija del cable de la pieza de mano
corroida.

* Atornillar la punta a mano.

* Limpiar el contacto (soplar).
» Cambiar la junta térica (véase lista de recambios).

* Intercambiar por punta nueva (véase pto. 3.5 Accesorios).

» Meter el cable de la pieza de mano hasta engastarlo en el z6-
calo de conexién del aparato.

* Volver a enchufar la clavija, limpiar los contactos en caso nece-
sario.

La temperatura
de la punta no
alcanza el valor
deseado.

* Alimentacién de corriente de la punta
erronea, debido a no haberse utiliza-
do el bloque de alimentacion original.

« Utilizar el bloque de alimentacién original.

No funciona el
memorizado de
valores.

» Elemento de memoria defectuoso.

* Llevar el aparato a arreglar.

Al pulsar la te-
cla ‘P’ se indica
siempre la mis-

ma temperatura.

» Se ha almacenado la misma tem-
peratura en todas las memorias de
temperatura.

* Asignar diferentes temperaturas a las memorias de temperatu-
ra (véase capitulo 5.5).

8 Datos Técnicos

Waxlectric | Waxlectric Il

Voltaje de alimentacion:

12VDC

Potencia absorbida:

5w

10w

Temperatura de servicio min.: 50 °C [122 °F]

Temperatura de servicio max.: 200 °C [392 °F]

Bloque de alimentacion:
- Tension de entrada:
- Tension de salida:

100 - 240 VAC, 50 / 60 Hz
12VDC/1A

150 x 60 x 98 mm
[5.91 x 2.36 x 3.86 inch]

120 x 60 x 98 mm

Dimensiones (An x Al x P): [4.72 x 2.36 x 3.86 inch]

Peso, aprox.:
- con Bloque de alimentacion: 430 g/[15.2 0z] 460 g/[16.2 0z]
- sin Bloque de alimentacion: 240 g/[8.5 0z] 270 g/[9.5 0z]

-10 -
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Garantia
Renfert concede una garantia de 3 afios sobre todas las piezas del Waxlectric si se emplea de forma
debida.

Condicion para la ejecucién de la garantia es la existencia de la factura comercial original del comercio
especializado.

La garantia no incluye componentes que se encuentren sometidos a un desgaste natural (piezas someti-
das a desgaste), ni tampoco piezas fungibles. Estas piezas vienen especificadas en la lista de piezas de
recambio.

La garantia se extingue en caso de empleo indebido, no observancia de las instrucciones de empleo,
limpieza, mantenimiento y conexién, reparaciones por cuenta propia o reparaciones no ejecutadas por
comercio especializado, empleando piezas de recambio de otros fabricantes y por influencias inusuales o
no permitidas segun las prescripciones de uso.

Prestaciones de garantia no conllevan una prolongacion de garantia.

Advertencias sobre la eliminacion de residuos

Eliminacion del aparato

La eliminacion del aparato debe ser realizada por una empresa especializada. Hay que informar a la
empresa especializada acerca de la existencia de materiales peligrosos en el aparato.

Indicaciones acerca de la eliminacion en paises de la UE

La Comisién Europea ha promulgado una directiva con el fin de conservar y proteger el medio ambiente,

evitar la contaminacion del mismo y mejorar el reciclaje de las materias primas. Segun esta directiva, los

fabricantes de aparatos eléctricos y electrénicos aceptan la devolucién de los mismos, a fin de destinarlos a
una eliminacién controlada o bien al reciclaje.

Es por esta razén que los aparatos marcados con este simbolo no deberan eliminarse dentro de
la Unién Europea junto con la basura doméstica no clasificada.

Por favor, inférmese con las autoridades locales sobre una eliminacién controlada.

Cambios reservados.

-11 -
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2.3

Introducao

Muito obrigado por ter decidido adquirir o Waxlectric | ou Waxlectric Il. Este aparelho estabelece um novo
padrdo em termos de fungéao, eficiéncia e seguranga.

Simbolos

Tanto neste manual como no aparelho encontrara simbolos com o seguinte significado:
Perigo

Perigo imediato de ferimentos. Respeitar os documentos de apoio!

Tensao elétrica

Perigo devido a tensao elétrica.

Atencgao!

Superficies quentes.

Atencao

Em caso de nao observancia da indicagao, existe perigo de que o aparelho se danifique.
Indicagao

Indicacgéo util para a operagao do aparelho, facilitando seu manejo.

Utilizar somente em espagos interiores.

Respeitar o manual de utilizagao

O aparelho esta em conformidade com as Diretivas UE aplicaveis.
O aparelho esta em conformidade com a Diretiva UE 2002/96/CE (Diretiva REEE).

Enumeragao que deve ser tida especialmente em conta.
* Enumeragéao
- Enumeracgao

= Ipstrugéo de procedimento / agdo necessaria / entrada / sequéncia de operacdes:
E-lhe solicitado que execute a acao indicada na sequéncia especificada.

Outros simbolos serdo explicados a medida que forem surgindo.

Seguranca

Utilizacao correta

O Waxlectric € uma espatula para cera regulada eletronicamente, adequada a praticamente todos os
trabalhos de modelagem e enceramento.

Ela esta disponivel em versdes de 1 ou 2 canais.

A temperatura de trabalho pode ser ajustada de 50 °C a 200 °C em incrementos de 1 °C [de 122 °F a
392 °F em incrementos de 2 °F]. Porém, é necessario ter o cuidado de ndo ajustar uma temperatura
excessiva, uma vez que algumas ceras sao muito sensiveis ao sobreaquecimento.

Utilizacao indevida

Neste aparelho s6 podem ser utilizados acessorios e pecgas sobressalentes fornecidos ou autorizados
pela Renfert GmbH. A utilizagdo de outros acessoérios ou pegas sobressalentes pode prejudicar a segu-
ranga do aparelho, originar o risco de lesdes graves, resultar em danos para o ambiente ou danificar o
produto.

Condi¢coes ambientais para o funcionamento seguro

O aparelho s6 pode ser operado:

* em espacos interiores,

* a uma altitude de até 2.000 m acima do nivel médio do mar,

* a uma temperatura ambiente de 5 a 40 °C [41 a 104 °F] *),

» com uma umidade relativa do ar maxima de 80 % a 31 °C [87,8 °F], reduzindo linearmente até 50 % de
umidade relativa a 40 °C [104 °F] *),

» com alimentagao de corrente da rede elétrica, se as variagbes de tensdo néo forem superiores a 10 %
do valor nominal,
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2.6
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* em grau de poluigéo 2,
+ em categoria de sobretensao Il.

*) De 5 a 30 °C [41 a 86 °F], o aparelho pode trabalhar com uma umidade do ar de até 80 %. Com temperaturas de
31 a 40 °C [87,8 a 104 °F], a umidade do ar tem que diminuir proporcionalmente, de forma a garantir a operacio-
nalidade (p. ex., a 35 °C [95 °F] = 65 % de umidade relativa, a 40 °C [104 °F] = 50 % de umidade relativa). Em
caso de temperaturas acima de 40 °C [104 °F], o aparelho ndo deve ser operado.

Condicdes ambientais para armazenamento e transporte

Durante o armazenamento e transporte devem ser respeitadas as seguintes condi¢des ambientais:
» temperatura ambiente de - 20 a + 60 °C [- 4 a +140 °F],
» umidade relativa do ar maxima de 80 %.

Indicagoes de perigo e avisos

VAN

Indicagbes gerais

Se o aparelho nao for operado de acordo com o presente manual de utilizagao, a protegao previs-
ta ndo esta garantida.

O aparelho s6 pode ser colocado em funcionamento por meio de um cabo elétrico com sistema
de plugue especifico do pais. A conversao eventualmente necessaria s6 pode ser efetuada por
um técnico eletrotécnico.

O aparelho s6 pode ser colocado em funcionamento se os dados da placa de caracteristicas cor-
responderem as especificagoes da rede elétrica da regiao.

O aparelho s6 pode ser ligado a tomadas que possuam o sistema de condutor de protec¢ao.

O plugue do cabo elétrico tem de estar facilmente acessivel.

Antes de realizar trabalhos em componentes elétricos, separar o aparelho da rede elétrica.
Controlar regularmente os cabos de ligag¢ao (p. ex., o cabo elétrico), as mangueiras e a carcaga
(p- ex., a membrana vedante do botao) a fim de verificar se apresentam danos (p. ex., pregas,
fissuras, porosidade) ou desgaste por envelhecimento.

Retirar imediatamente de servigo os aparelhos danificados. Retirar o plugue da tomada e assegu-
rar que nao se volta a ligar. Enviar o aparelho para reparagao!

Operar o aparelho somente sob supervisao.

Por favor, respeite os regulamentos nacionais para a prevenc¢ao de acidentes no trabalho!

E responsabilidade do proprietario assegurar o cumprimento das disposigdes nacionais apli-
caveis a operagido e as inspe¢des de segurang¢a regulares dos equipamentos elétricos em esta-
belecimentos. Na Alemanha se aplica o regulamento 3 da DGUV (Seguro Estatutario Aleméao de
Acidentes) em a VDE 0701-0702 (Associag¢ao de Tecnologia Elétrica e Eletrénica).

Informagoes sobre Registo, Avaliagdo, Autorizagao e Restricao dos Produtos Quimicos (REACH)
e sobre substancias que suscitam elevada preocupacio (SVHC) podem ser encontradas em nos-
so sitio Internet em www.renfert.com na segao Suporte.

Indicagbes especificas

As pontas modeladoras atingem uma temperatura maxima de trabalho de 200 °C [392 °F].

A extremidade do punho da espatula para cera fica muito quente durante a operagéo.

Em caso de manejo inapropriado, existe perigo de queimaduras!

Ao instalar e operar, certificar-se de que os cabos nao entram em contato com as pegas quentes.
A peca de mao com a ponta deve ser sempre encaixada no suporte previsto para o efeito no apa-
relho de controle. Perigo de incéndio!

NUNCA colocar a pe¢ca de mao sobre uma base inflamavel ou cobri-la. Perigo de incéndio!

Néo colocar objetos inflamaveis ou combustiveis junto do aparelho!

A espatula para cera serve exclusivamente para trabalhar ceras de modelagem.

NUNCA aproximar a espatula de uma chama (p. ex., de um bico de gas)!

Trabalhar outros materiais ou outras substancias pode representar perigo para o operador!
Utilizar somente em espacos interiores. O aparelho destina-se apenas a utilizagao em seco e nao
pode ser operado ou guardado ao ar livre ou sob condi¢gées umidas.

Nao cobrir o carregador durante a operagao.

Proteger o carregador da umidade.

Desenrolar o cabo do carregador durante a operagao (perigo de sobreaquecimento em caso de
curto-circuito).

Pessoas autorizadas
A operagéo e a manutengéo do aparelho s6 podem ser realizadas por pessoas devidamente instruidas.

As reparagdes que nao estejam descritas nestas informagdes de usuario sé podem ser efetuadas por um
eletricista especializado.
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3.2
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Exoneragao de responsabilidade

A Renfert GmbH rejeita qualquer responsabilidade de garantia ou indenizagao se:

o produto for utilizado para outros fins que ndao aqueles mencionados no manual de utilizagao.
o produto for de alguma forma modificado, excetuando as modificagdes descritas no manual de
utilizagao.

se o produto néao for reparado no comércio especializado ou utilizar pegas sobressalentes que
ndo as originais da Renfert.

o produto continuar a ser utilizado apesar de apresentar falhas de seguranga ou danos percepti-
veis.

o produto sofrer impactos mecanicos ou quedas.

Descricao do produto

Descrigao geral

Tenha em consideragio as seguintes informagdes, de modo a garantir um funcionamento prolon
gado e sem problemas.

» Um carregador externo fornece uma tensao de 12 V a espatula para cera. Isto aumenta a seguranga
do operador nos trabalhos diarios com o Waxlectric.

» Uma tecla de programagéao permite memorizar, em cada canal, 3 temperaturas que podem ser rapida-
mente reativadas.

» Assingularidade do Waxlectric reside no seu aquecimento. Este concentra-se diretamente nas pontas
modeladoras. Desta forma, as pontas respondem mais rapidamente a mudangas de temperatura. A
dindmica térmica é consideravelmente melhorada gragas a liga especial altamente condutora de calor.

» Aespatula eletrénica para cera é de manutencao extremamente facil. As superficies das pontas mo-
deladoras ndo séo revestidas. Se necessario, elas podem ser novamente afiadas sem problemas. Em
caso de defeito no aquecimento, basta trocar a ponta.

A espatula para cera n® 2155-0112, espatula larga (ver Acessoérios), ndo pode ser novamente afia-
da.

Modulos e elementos funcionais
A Tecla Lig / Desl

Canal esquerdo Canal direito (apenas no Waxlectric II)

B Indicador de memédria de temperatura F Indicador de memdria de temperatura
C Mostrador de temperatura de 3 digitos G Mostrador de temperatura de 3 digitos
D Ajuste da temperatura H Ajuste da temperatura

E Tecla de programacgao (tecla P) I Tecla de programacao (tecla P)

J Aparelho de controle

K Peca de mao (somente no Waxlectric Il)
L Pegade méo

M Carregador




3.3  Material fornecido
1 Aparelho de controle com suportes integrados para pega de mao e pontas
1 Peca de méo (ou 2 pegas de mao no Waxlectric )

1 Ponta modeladora n° 2155-0102 no Waxlectric | (ou 2 pontas n° 2155 0101 + 2155-0103 no
Waxlectric I1)

1 Carregador
1 Instrugdes de uso

3.4 \Versoes de fornecimento
2156-0000 Waxlectric I, 230 V
2156-1000 Waxlectric I, 120 V
2157-0000 Waxlectric Il, 230 V
2157-1000 Waxlectric II, 120 V

3.5 Acessorios

2151-1500 Conjunto de suportes Waxlectric 2155-0107 Ponta horizontal

2155-0101 Sonda pequena 2155-0108 Ponta vertical

2155-0102 Sonda média 2155-0109 Mini sonda curva

2155-0103 Sonda grande 2155-0110 Lamina em forma de lancga
2155-0104 Lamina estreita 2155-0111 La&mina em forma de rabo de castor
2155-0105 La&mina larga 2155-0112 Espatula larga para cera

2155-0106 Lamina cbncava

2155-0101 -0102 -0103 -0104 -0105 -0106 -0107 -0108 -0109 -0110 -0111 -0112

4 Montagem / Colocacao em servico

= Enrosque a ponta modeladora desejada na pega de méo (Fig. 1). Ao enroscar, NAO incline a ponta
para nao danificar a rosca!

= Conecte a pega de mao ao aparelho de controle (Fig. 2). As tomadas de conexdo estéo localizadas
debaixo do aparelho de controle. Nas versdes de 2 canais, preste atencéo a atribuicdo correta das
pecas de mao. As pecas de mao tém anéis coloridos (vermelho / amarelo). Estas cores também se
encontram no lado de comando do aparelho de controle (Fig. 3).

Os plugues tém de encaixar nas tomadas de forma audivel.

N,

= Passe os cabos de ligagao das pecas de mao para a frente através dos canais-guia (Fig. 4).

= Conecte o carregador ao aparelho de controle. A tomada de conexéo esta localizada debaixo do
aparelho de controle (Fig. 5a). Passe o cabo para fora através da abertura no lado de tras do aparelho
(Fig. 5b).
= Com o cabo elétrico fornecido, ligue o carregador a alimentagéo de corrente (Fig. 6).
' Utilizar apenas a fonte de alimentagao original!



5.2

N,

5.3

N. -—

N,

5.5

Comando
Ligar / Desligar

O aparelho de controle ¢ ligado e desligado por meio da tecla (A, Fig. 7).

Apbs o aparelho de controle ser ligado, a unidade selecionada (°C / °F) é exibida durante aprox. 5 segun-
dos.

Em seguida, séo exibidas as temperaturas anteriormente ajustadas e a temperatura memorizada que foi
selecionada por ultimo.

Mudar a unidade °C / °F

= Desligue o aparelho de controle.

= Pressione as teclas| + |e| = | o canal esquerdo e mantenha-as pressionadas

= Pressione a tecla Lig / Desl e mantenha-a pressionada.
- A unidade definida (°C ou °F) é exibida no mostrador. A indicagdo muda aprox. a cada 5 segundos.

= Solte as trés teclas assim que for exibida a unidade que deseja.
O aparelho de controle memoriza o ajuste selecionado.

Tenha em atencéo que:

Os aparelhos de controle que sdo fornecidos com um cabo elétrico com plugue chato EUA de
2 pé6los (NEMA 1-15P) estao predefinidos em °F.

Todos os restantes aparelhos estao predefinidos em °C.

Ajuste da temperatura
A temperatura da ponta de modelagem ¢é ajustada por meio das teclas de ajuste da temperatura.

+ [Tecla: aumenta a temperatura

- | Tecla: reduz a temperatura

A temperatura que for definida por ultimo € memorizada e volta ser exibida quando o aparelho for nova-
mente ligado.

A memorizacao ocorre aprox. 5 segundos depois de uma temperatura ser alterada.

Apés a alteragdo da temperatura, decorrem alguns segundos até que ponta de modelagem atinja a tem-
peratura definida.

NUNCA colocar as pontas em uma chama de gas para acelerar o aquecimento. Isso destruiria as
pontas.

Apoés o aquecimento, apertar novamente a ponta modeladora aplicada!

Os elementos de aquecimento utilizados sao especialmente concebidos para as pontas modeladoras
individuais.

Porém, devido a tolerdncias de fabricacdo, podem ocorrer pequenas diferengas entre a tempera-
tura definida e a temperatura na ponta modeladora.

Ativar temperatura memorizada
O aparelho dispbe de 3 memérias de temperatura por canal.

A memodria de temperatura selecionada & assinalada por meio de um ponto luminoso no mostrador de
temperatura.
» Selecionar uma temperatura memorizada:
- Pressione brevemente a tecla P.
- Isto ativa a memdéria de temperatura seguinte.
- A temperatura memorizada é exibida e ajustada.
» Configuragées de fabrica
-P1: 70 °C [158 °F]
-P2:120 °C [248 °F]
-P3:170 °C [338 °F]

Memorizar temperatura
* Memorizar valores:
- Selecione a memoria de temperatura (ver cap. 5.4).
- Ajuste a temperatura desejada com a tecla + / -.
- Pressione a tecla P por mais de 2 segundos até a indicagao da temperatura comecar a piscar.
- A temperatura foi memorizada com sucesso.
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5.6

N,

Ligar / desligar canais
E possivel desligar o aquecimento de canais que ndo sejam necessarios.

Para isso, pressione a tecla| = [do respectivo canal até surgir “OFF” no mostrador correspondente.

» Para voltar a ligar um canal desligado, pressione a tecla| + |até “OFF” se apagar, sendo substituido
pela indicagao da temperatura definida.

Tal como a temperatura definida, também um canal desligado € memorizado, permanecendo desligado
quando o aparelho de controle é novamente ligado.

Um canal desligado também pode ser memorizado tal como esta descrito no cap. 5.5.

Ajuste rapido das temperaturas finais

Com esta opgéao é possivel ajustar a temperatura de ambos os canais diretamente para a temperatura
minima ou maxima quando se liga o aparelho de controle.

Ajustar a temperatura minima:

» Desligue o aparelho de controle.

* Pressione a tecla esquerda e mantenha-a pressionada.
» Pressione a tecla Lig / Desl e mantenha-a pressionada.
- Ap6s a indicagao da unidade (°C ou °F), ambos os canais ajustados para 50 °C (122 °F).
Ajustar a temperatura maxima:
» Desligue o aparelho de controle.

« Pressione atecla| * esquerda e mantenha-a pressionada.

*» Pressione a tecla Lig / Desl e mantenha-a pressionada.
- Ap6s a indicagao da unidade (°C ou °F), ambos os canais ajustados para 200 °C (392 °F).

Os canais deligados (ver cap. 5.6) permanecem desligados e nao sdo ajustados para a temperatu-
ra minima ou maxima.

Arrumar as pontas modeladoras e as pecas de mao

As pontas modeladoras que ndo estejam sendo utilizadas podem ser arrumadas de forma segura e con-
fortavel no suporte para pontas (Fig. 8). As pegas de mao que nao estejam sendo utilizadas podem ser
arrumadas de forma segura no respectivo suporte durante as pausas do trabalho (Fig. 9).

NUNCA colocar as pegas de mao no suporte para pontas (Fig. 10). Isso poderia danificar o supor-
te para pontas e o aparelho de controle.

& NUNCA colocar a peca de mao sobre uma base inflamavel ou cobri-la! Perigo de incéndio!

Dicas e notas

» Para reduzir o risco de quebra das pontas, usar as costas curvadas da ponta para “mergulhar”
no bloco de cera dura! Desta forma, a cera derrete mais rapidamente, sendo assim possivel
recolher uma maior quantidade (Fig. 18).

» Aquecer previamente a cera no Renfert Vario E permite uma modelagem mais rapida e eficien-
te (ganho de tempo de 30 %). A cera pode ser trabalhada mais cuidadosamente e esfria mais
rapidamente. Isto reduz a contragdo a um minimo.

» Uma vez que a superficie das pontas nao é revestida, estas podem ser afiadas, curvadas e
polidas individualmente, partindo da sua forma original.

» Os cabos das pecas de mao podem ser, p. ex., passados através de um ponto de fixagao
adequado (gancho, anilha, etc.) e elevados de modo que as pegas de mao fiquem penduradas
viradas para baixo e a uma altura ideal. Com os cabos e as pecas de mao suspensos, torna-se
consideravelmente mais rapido agarrar/trocar as pecas de mao.

» Se ajustar a temperatura para aprox. 50 °C [122 °F], pode usar uma uma lamina Waxlectric ligei-
ramente aquecida para raspar a borda da coroa de cera no troquel.
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Limpeza / Manutencao

A Nunca lave o aparelho com liquidos!

6.2

6.3

6.4

Nao utilize vapor para limpar! A infiltragao de vapor quente pode danificar o aparelho.
= Limpe o aparelho de tempos em tempos com um pano macio.

Nao utilize produtos de limpeza com solventes!
= Esfregue as pontas apo6s a utilizagdo; isto evita que a cera queime a ponta e esta perca sua condutivi-
dade térmica ideal.

Trocar as pontas

Perigo de queimaduras!
As pontas modeladoras ainda podem estar quentes. Deixe obrigatoriamente esfriar antes de efe-
tuar a troca.

» Desenrosque a ponta (Fig. 11).
+ Verifique se o anel esta bem colocado (Fig. 12).
» Verifique se os contatos da nova ponta estéo limpos.
* Insira a ponta nova a direito, enrosque e aperte bem com a mao.
Ao enroscar, NAO incline a ponta para n&o danificar a rosca (Fig. 1).

Preste atengao ao anel (Fig. 12); ele veda a cera.

As pontas de modelagem nao utilizadas podem ser guardadas no suporte para pontas de forma segura e
confortavel (Fig. 8).

Substituir o revestimento de cortica da peca de mao
= Desenrosque a ponta (Fig. 11).

= Puxe o revestimento de cortica para a frente (Fig. 13).

= Aplique o novo revestimento de corti¢a, deslizando-o a direito (Fig. 14).

= Enrosque novamente a ponta (Fig. 1).

Limpar os suportes para pecas de mao e para pontas

Os suportes podem ser facilmente retirados para efetuar sua limpeza.
» Suporte para pontas:
Pressione de lado ligeiramente (Fig. 15), dobre para cima e retire para tras (Fig. 16).
» Suporte para peca de méao:
Retire o suporte, rodando-o para tras e para baixo (Fig. 17).
A montagem dos suportes é efetuada na sequéncia inversa.

Pecas de reposicao

As pecas de desgaste ou de reposicado podem ser consultadas na lista de pecas
de reposicao na Internet, em www.renfert.com/p918.

Ai, introduza o seguinte numero de artigo: 21560000 / 21570000.

As pecas néo incluidas na garantia (pecas de desgaste ou de consumo) estao
identificadas na lista de pecgas de reposigao.

O numero de série, a data de fabricagédo e a versdo do aparelho encontram-se na
placa de caracteristicas.




7 Eliminar falhas

Falha

Causa

Solugao

Nenhuma indica-
¢ao, o aparelho
nao funciona.

* O aparelho de controle ndo esta ligado.

» Alimentagao de tensao interrompida.

* O plugues néo esta totalmente encaixa-
do no aparelho de controle.

* Aparelho de controle avariado.

» Carregador avariado.

* Curto-circuito na ponta.

» Com a tecla A, ligar o aparelho de controle.

« Verificar e, se necessario, restabelecer a alimentagéo de
tenséo.

« Inserir o plugue até ele encaixar nitidamente.

« Trocar no servigo de assisténcia.

* Trocar por peca de reposigdo (ver lista de pecas de repo-
sicao).

* Limpar a ponta e a pega de mao (soprando).

* Trocar a ponta.

* Punho de aquecimento avariado -->Trocar por pega de
reposigao (ver lista das pegas de reposigao).

O aparelho fun-
ciona mas sem
temperatura na
ponta.

» A ponta ndo foi enroscada corretamente.

» O contato entre ponta e punho esta sujo.

* Ponta com defeito.

» O cabo da peca de mao ndo esta bem
conetado no aparelho de controle.

* O plugue do cabo da pega de mao esta
corroido.

* Apertar bem a ponta com a méo.

* Limpar o contato (soprar).
« Substituir o anel (ver lista de pegas de reposicéo).

« Trocar por uma nova ponta (ver cap. 3.5 Acessorios).

* Inserir o cabo da pega de mao até ele encaixar de forma
audivel na tomada do aparelho.

» Encaixar novamente o pluge e, se necessario, limpar os
contatos.

A temperatura da
ponta nao atinge
o valor desejado.

 Alimentagao de tensado errada por néo se
utilizar a fonte de alimentacéo original.

« Utilizar o carregador original.

A memorizagao
de valores nao
funciona.

* Médulo de memdria com defeito.

» Enviar o aparelho para reparagao.

Ao premir a te-
cla P é sempre
exibida a mesma
temperatura.

» Foi memorizada a mesma temperatura
em todas as memodrias de temperatura.

« Atribuir diferentes temperaturas as memoarias de tempera-
tura (ver capitulo 5.5).

8 Dados técnicos

Waxlectric |

Waxlectric Il

Tensao de alimentagao:

12VDC

Consumo de poténcia:

5w 10w

Temperatura min. de trabalho:

50 °C [122 °F]

Temperatura max. de trabalho:

200 °C [392 °F]

Fonte de alimentagéo:
- Tensdo de entrada:
- Tensdo de saida:

100 - 240 VAC, 50 / 60 Hz
12VDC/1A

Dimensodes (L x Ax P):

120 x 60 x 98 mm
[4.72 x 2.36 x 3.86 inch]

150 x 60 x 98 mm
[5.91 x 2.36 x 3.86 inch]

Peso, aprox.:
- com Fonte de alimentagéo:
- sem Fonte de alimentagéo:

430 g/ [15.2 0z]
240 g/ [8.5 0z]

460 g/ [16.2 oz]
270 g/ [9.5 0z]
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Garantia

Com utilizagao apropriada, a Renfert oferece para todas as pegas do Waxlectric, exceto pegas de des-
gaste, uma garantia de 3 anos.

A apresentagéo da fatura de compra original no comércio especializado € um pré-requisito para o aciona-
mento da garantia.

Pecas sujeitas a um desgaste natural, assim como pegas de consumo, n&o se encontram cobertas pela
garantia. Essas pecas estdo identificadas na lista de pecas de reposicao.

A garantia é anulada se houver utilizagédo indevida, se nao forem respeitadas as prescrigdes de opera-
¢ao, limpeza, manutencao e ligacéo, se forem executadas reparagdes pelo préprio ou por outros que nao
o comércio especializado, se forem utilizadas pecas de reposigédo de outros fabricantes e se existirem
influéncias excepcionais ou ndo permitidas pelas prescrigdes de utilizagao.

As prestagoes de servigos de garantia nao resultam no prolongamento da garantia.

Indicacoes relativas a eliminacao

Eliminagao do aparelho

A eliminacao do aparelho tem que ser realizada por meio de uma firma especializada. A firma especiali-
zada deve ser informada da presenca no aparelho de residuos perigosos para a saude.

Indicagodes relativas a eliminagao para paises da UE

Para preservar e proteger o meio ambiente, evitar poluicdo ambiental e melhorar o reaproveitamento de
matérias-primas (reciclagem), a Comissao Europeia promulgou uma diretiva, segundo a qual os apare-
Ihos elétricos e eletrénicos sdo devolvidos aos fabricantes para que sejam eliminados segundo as regras
ou reciclados.

Assim, os aparelhos que estejam identificados com este simbolo ndo podem, dentro da Uniao
Europeia, ser eliminados juntamente com lixo doméstico nao selecionado:

Informe-se junto das autoridades locais relativamente a eliminagao apropriada.

Reserva-se o direito de efetuar modificacoes
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2.2

2.3

Giris
Waxlectric | veya Waxlectric Il elektrikli mum bigcagini satin almaya karar vermig olmaniz bizi sevindirmis-
tir. Bu cihaz islevsellik, performans ve ergonomi bakimindan yeni bir standart getirmektedir.

Semboller

Bu talimatta veya cihaz lzerinde asagdida anlami agiklanan semboller bulunmaktadir:
Tehlike )

Dogrudan yaralanma tehlikesi mevcuttur. Uriin ekindeki belgeleri dikkate aliniz!

Elektriksel gerilim
Elektriksel gerilim nedeniyle tehlike olugmaktadir.

Dikkat!
Kizgin yiizeyler.

Dikkat
Bu talimat dikkate alinmadiginda cihazin zarar gérme tehlikesi vardir.

Talimat
Kullanim igin faydali, kullanimi kolaylastiran bir talimat vermektedir.

Yalnizca kapali mekanlarda kullanim igindir.

Kullanim kilavuzunu dikkate aliniz.
Cihaz iligkili AB-talimatnamelerine uymaktadir.
Cihaz 2002/96/AT numarali AB talimatnamesine (WEEE Talimatnamesi) tabidir.

Siralama, o6zellikle dikkat edilmesi gereken hususlar:

» Siralama
- Siralama

= Eylem talimati / Gerekli eylem / Giris / Faaliyet sirasi:
Belirtilen eylemi belirtilen sirada yapmaniz talep edilmektedir.

Diger semboller kullanim esnasinda agiklanmistir.

Guvenlik

Amaca uygun kullanim

Waxlectric ight elektronik olarak kontrol edilen bir mum bigagidir. Neredeyse tum modelasyon ve mum
islemleri icin uygun bir cihazdir.

1-Kanalli ve 2-kanalli Urlin versiyonlari bulunmaktadir.

Calisma sicakhdi 1 °C kademeler halinde 50 °C ila 200 °C arasinda [2 °F kademeler halinde 122 °F ila
392 °F arasinda] ayarlanabilmektedir. Fakat sicakligi cok ylksede ayarlamamaya dikkat ediniz, ¢inku
bazi mumlar asin sicaklik karsisinda ¢ok duyarhdir.

Amaca aykir kullanim

Bu cihazda yalnizca Renfert GmbH Limitet Sirketi tarafindan teslim edilen veya onaylanan aksesuar ve
yedek parcalar kullanilabilir. Bagkaca aksesuar veya yedek pargalarin kullanimi cihazin gtvenligine zarar
verebilir; agir yaralanma riski tasir ve gevreye zarar verebilir ya da triinde hasar olmasina neden olabilir.

Guvenli igletim i¢in ortam kosullar

Cihaz yalnizca asagida agiklanan g¢evresel kosullar altinda g¢alistirilabilir;

» Kapall mekanlarda;

» Deniz seviyesinden 2.000 m yukseklige kadar;

5ila 45 °C [41 - 104 °F] ortam sicakliginda *)

31 °C [87,8 °F] sicaklik altinda maksimum % 80 bagil nem altinda; dogrusal olarak azalarak

40 °C [104 °F] *) sicaklik altinda % 50 bagil nem altinda;

+ Gerilim degerindeki dalgalanmalar nominal degerin % 10‘undan fazla olmamak kosuluyla sebeke elekt-
rigi beslemesiyle;
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+ Kirlenme Derecesi 2 olan ortamlarda;

» Asiri gerilim kategorisi Il olan ortamlarda.

*) 5ila 30 °C [41 - 86 °F] sicaklikta cihaz % 80 oranina kadar olan bir hava nemi altinda kullanima hazirdir.
31ila 40 °C [87,8 - 104 °F] sicakliklarda , kullanima hazir olmanin saglanmasi igin hava neminin oransal olarak
diismesi gerekmektedir (Ornegin: 35 °C [95 °F] sicaklikta = % 65 hava nemi; 40 °C [104 °F] sicaklikta = % 50 hava
nemi). 40 °C [104 °F] Gzeri sicakliklarda cihaz ¢aligtirilamaz.

Saklama ve nakliye i¢in ortam kosullar

Saklama ve nakliye islemlerinde asagida belirtilen ortam kosullarina uyulmasi gerekmektedir:
» Ortam sicakhdi -20 — +60°C [-4 — + 140 °F],
» Maksimum bagil nem % 80.

Tehlikeler ve uyari talimatlar

VAN

Genel uyarilar

Eger cihaz mevcut kullanim talimatina uygun olarak galistiriimaz ise, 6ngoriilmiis koruma artik
saglanmaz.

Cihaz yalnizca iilkeye 6zel fig sistemiyle donatilmis sebeke elektrigi kablosuyla isletme alinabilir.
Kablo tizerinde muhtemel gerekli degisiklik yalnizca uzman elektrik teknisyeni tarafindan yapilabilir.
Cihaz yalnizca, tip etiketi lizerindeki bilgiler, bolgesel elektrik gerilim sebekesinin standartlarina
uygun olmasi sartiyla igletime alinabilir.

Cihaz yalnizca toprakh sistem prizlere takilabilir.

Fise erigsim kolay olmalidir.

Elektrikli pargalar lizerinde yapilacak ¢alismalar 6ncesinde cihazin elektrik baglantisini kesiniz.
Baglanti hatlarini (6rnegin elektrik sebekesi kablolarini), hortumlar ve muhafazalari (6rnegin kulla-
nim folyosu) diizenli olarak hasarlar bakimindan (6rnegin kivrilmalar, gatlaklar, gézeneklilik) ya da
asinma bakimindan kontrol ediniz.

Hasar gormiis cihazlar derhal igletim digina aliniz. Elektrik sebekesi fisini ¢ekiniz ve yeniden takil-
mamasi igin giivenlik altina aliniz. Cihazi tamire gonderiniz.

Cihazi yalnizca kontrol altinda galistiriniz.

ilgili meslek drgiitiiniin kazalardan korunmaya yénelik kurallarina uyunuz!

Isletim esnasinda ve elektrikli cihazlarin diizenli olarak yapilan giivenlik testiyle iligkili ulusal
kurallara uyulmasi igletmecinin sorumlulugundadir. Alimanya’da bu Alman Elektrik-Elektronik
Teknisyenleri Birligi (VDE) Talimatname 0701-0702 ile baglantili olarak Alman Yasal Kaza Sigortasi
Kurumu (DGUV) Talimatname 3 iginde diizenlenmistir.

REACH ve SVHC’ye iligkin ayrintili bilgileri www.renfert.com adl internet sitemizin Destek bolii-
miinde bulabilirsiniz.

Cihaza 6zel uyarilar

Modelasyon uglarinda maksimum 200 °C [392 °F] miktarindaki bir galigma sicakligina ulasabilirsi-
niz.

Mum bigaginin sapinin u¢ kismi igletim esnasinda isinarak kizar.

Amaca uygun olmayan kullanimda yanma tehlikesi bulunmaktadir!

Bigagin kurulumunu ve igletimi gergeklestirirken kablolarin sicak pargalarla temas etmemesine
dikkat ediniz.

El aletini ugla birlikte her zaman kumanda cihazi lizerinde onun i¢in 6n goriilmis tutucuya soku-
nuz. Yangin tehlikesi!

El aletini HIG BIR ZAMAN yanici bir alt zemin iizerine koymayiniz veya iizerini 6rtmeyiniz. Yangin
tehlikesi!

Yanici veya kolay alev alici nesneleri cihazin yakininda bulundurmayiniz!

Mum bigagi yalnizca modelasyon mumlarinin tizerinde iglem yapilmasi i¢in kullaniimalidir.

Mum bigagini HIG BIR ZAMAN aleve tutmayiniz (6rnegin gazla galisan bir bekin alevine)!
Baskaca ham maddeler ve malzemelerle islem yapmak kullanici igin tehlikeye yol agabilir!
Yalnizca kapali mekanlarda kullanim igindir. Cihaz kuru ortamda kullanim amaciyla gelistirilmistir.
Acik alanlarda veya nemli kosullar altinda kullanilamaz veya saklanamaz.

Calistirma sirasinda adaptorin iizerini 6rtmeyiniz.

Adaptori neme karsi koruma altina aliniz.

isletim halindeki adaptoriin baglanti kablosunu rulo yapmayiniz (kisa devre olusmasi durumunda
asiri iIsinma tehlikesi)!

Uygun gorilen kisiler
Cihazin kullanimi ve bakimi yalnizca egitilmis kisiler tarafindan gercgeklestirilebilir.

Bu kullanici bilgilendirme belgesinde aciklanmamig tamir iglemleri yalnizca uzman elektrik teknisyenleri
tarafindan yapilabilir.

-4 -
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Sorumlulugun reddi

Renfert GmbH Limitet Sirketi, asadida agiklanan kosullarin olusmasi durumunda her tirlt zarar tazminati
taleplerini ve yine garanti kapsamindaki her turli talebi reddeder:

Eger iiriin kullanim talimatinda belirtilen amaglardan farkli amaglar ig¢in kullaniliyorsa;

Eger iiriin kulanim talimatindaki agiklanan degisikler harici herhangi bir sekilde degistiriliyor ise;
Eger iiriin yetkili satici tarafindan tamir edilmemis ise veya orijinal Renfert yedek pargalan kulla-
nilmamis ise;

Eger iiriiniin kullanimina gériilebilir giivenlik kusurlar veya hasarlara ragmen devam ediliyor ise;
Eger iiriin mekanik garpmalara maruz kalmis ise veya yere diisurilmiis ise.

Uriin tanimi

Genel tanim
Lutfen asagida yer alan talimatlara uzun ve sorunsuz bir cihaz iglevini saglamak igin uyunuz.

* Harici bir adaptér mum bigcagini 12 V, luk bir gerilim ile beslemektedir. Boylece Waxlectric ile siz kullani-
cilarin gunlik islerdeki givenligi artirilmaktadir.

» Bir program tusu yardimiyla her bir kanal i¢in 3 adet sicakhidi kaydedebilir ve hizl bir bigimde bellekten
¢agirabilirsiniz.

» Waxlectric ,deki 6zellik 1sitma sistemidir. Bu sistem dogrudan modelasyon uglarinda bulunmaktadir. Bu
yuzden uglar i1s1 degisikliklerine daha hizli tepki vermektedir. Termal dinamik sistem yogun bir bicimde
Istyi ileten 6zel alagim sayesinde énemli miktarda iyilestiriimektedir.

+ Elektronik mum bigagi servis hizmetleri bakimindan ¢ok avantajlidir. Modelasyon uglari ylizey islemin-
den gecirilmemistir. Bu nedenle ihtiya¢c duyulmasi halinde sorunsuz olarak sonradan taglanabilir. Isitma
sisteminde bir ariza durumunda yalnizca ug degistiriimektedir.

Mum bigagi No. 2155-0112 olarak tanimh bilyilk mum bigagi sonradan bileme iglemine sokulamaz.

Yapi gruplari ve iglev goren elemanlar
A Agma / Kapama-sivici

Sol kanal Sag kanal (yalnizca Waxlectric Il ‘de)
B Gosterge Sicaklik bellegi F Gosterge Sicaklik bellegi

C 3-Haneli sicaklik gdstergesi G 3-Haneli sicaklik gostergesi

D Sicaklk ayari H Sicaklk ayari

E Programm-tusu (P-tusu) I  Programm-tusu (P-tusu)

J Kontrol cihazi

K El aleti (yalnizca Waxlectric 1l ,de)
L El aleti

M Adaptor




3.3 Teslimat igerigi
1 Kumanda cihazi, Isitici sapi ve uglar i¢in entegre tutucu ile donatiimistir
1 El aleti (ya da Waxlectric Il, da 2 el aleti)

1 Modelasyon ek pargasi No. 2155-0102 (Waxlectric | ile birlikte) ya da 2 Modelasyon ek pargasi
No. 2155-0101 + 2155-0103 (Waxlectric Il ile birlikte)

1 Adaptor
1 Kullanim Kilavuzu

3.4 Teslimat bigimleri
2156-0000 Waxlectric I, 230 V
2156-1000 Waxlectric I, 120 V
2157-0000 Waxlectric Il, 230 V
2157-1000 Waxlectric Il, 120 V

3.5 Aksesuar

2151-1500 Tutucu seti Waxlectric 2155-0107 Hollenback, yatay
2155-0101 Sonda, kiglk 2155-0108 Hollenback, dikey
2155-0102 Sonda, orta boy 2155-0109 Mini sonda- kavisli
2155-0103 Sonda, buyik 2155-0110 GCubuk keski
2155-0104 Keski, dar 2155-0111 Kunduz kuyrugu keski
2155-0105 Keski, genis 2155-0112 Buiyik mum bicagdi

2155-0106 Oyuk bogazli keski

2155-0101 -0102 -0103 -0104 -0105 -0106 -0107 -0108 -0109 -0110 -0111  -0112

fj \

4 Montaj/ isletime alma

= Istediginiz modelasyon ucunu sapa vidalayarak takiniz (Resim 1). Ucu yanlis tarafindan takmayiniz.

= Saplari kontrol cihazina baglayiniz (Resim 2). Baglanti konnektor yuvalarini kontrol cihazinin altinda
bulabilirsiniz. 2-Kanalli Grtin versiyonunda saplarin onlara tahsis edilmis dogru yuvalara takilmasina
dikkat ediniz. Saplar tUzerinde renkli halkalar bulunmaktadir (kirmizi / sari). Bu renkler ayni zamanda
kontrol cihazinin kullanim tarafinda da yer almaktadir (Resim 3).

Konnektorler igitilebilir biciminde konnektor yuvalarinin igine gegmelidir.

N,

= Saplarin baglanti kablolarini ileriye dogru kilavuz yivleri igine sokunuz (Resim 4).

= Adaptéru kontrol cihazina baglayiniz (Resim 5a). Baglanti konnektdr yuvasini kontrol cihazinin altinda
bulabilirsiniz. Kabloyu cihazin arka tarafinda bulunan deliginden digari dogru gegiriniz (Resim 5Sb).

= Cihazi Urin ile birlikte verilen enerji kablosuyla elektrik besleme sistemine baglayiniz (Resim 6).
' Yalnizca orijinal adaptor kullaniniz!
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Kullanim
Acma / Kapama

Kumanda cihazi tus (A, Remis 7) ile devreye sokulmakta ve devreden gikariimaktadir.
Kumanda cihazi devreye sokulduktan sonra segilen birim (°C / °F) yaklasik 5 saniye boyunca gosterilir.

Daha sonra dnceden ayarlanmis sicakliklar ve son olarak segilmis bellek yeri gdsterilir.

Sicaklik biriminin °C / °F degistirilmesi
= Kumanda cihazini kapatiniz.

=| * [ve| = |sol kanal tusuna basiniz ve tusu basili tutunuz.

= Agma-Kapama tusuna basiniz ve tusu basili tutunuz.
- Gostergede ayarlanmis birim (°C veya °F) gosterilir. Her defasinda yaklasik 5 saniye sonra gosterge
degisir.
= Eger istenilen birim gdsteriliyorsa, U¢ adet tusun timuna birakiniz.
Kumanda cihazi secilen ayari bellege alir.

Liitfen dikkate aliniz:

ABD-yassi konnektérlii 2-kutuplu bir sebeke kablosuyla (NEMA 1-15P tanimli norma uygun) teslim
edilen kumanda cihazlari fabrikada °F olarak ayarlanmigtir.

Diger tiim cihazlar fabrikada °C olarak 6nceden ayarlanmistir.

Sicaklik ayari

Modelasyon ucunun sicakhgi sicaklik ayar tuslariyla ayarlanir.

+ |Tus: Sicakhgi arttir

- | Tus: Sicakhgi azalt

Her defasinda son olarak ayarlanmis sicaklik bellege aliniz ve cihaz agildiktan sonra yeniden goésterilir.
Bir sicaklik degistirildikten sonra sicaklik degerinin bellege alinmasi yaklasik 5 saniye icinde gerceklestiri-
lir.

Sicaklik degistirildikten sonra modelasyon ucu ayarlanmis sicakliga gelinceye kadar bir kag saniye geger.

Uglan HiC BIR ZAMAN daha hizli isitmak igin gazh bekin alevine tutmayiniz. Bdyle yapildiginda
uglar zarar goriir.

Kullanilan modelasyon ucunu isitma sonrasi yeniden sikiniz!
Kullanilan isitici elemanlar 6zel olarak munferit modelasyon uglarina uygun hale getirilmistir.

Uretim toleranslari nedeniyle ayarlanan sicaklik ile modelasyon ucunun sicakligi arasinda énem-
siz sapmalar meydana gelebilir.

Kaydedilmis sicakligin bellekten cagrilmasi
Cihaz kanal bagina 3 adet sicaklik belledine sahiptir.

Secilen sicaklik belledi sicaklik géstergesinde bir 151kl nokta ile gosterilir.
» Kaydedilmis sicakligin secilmesi:

- P-tusuna kisa sureli olarak basiniz.

- Bir sonraki sicaklik bellegi cagrilir.

- Kaydedilmis sicaklik gdsterilir ve ayarlanir.
» Fabrika ayan:

-P1: 70 °C [158 °F]

- P2:120 °C [248 °F]

-P3:170 °C [338 °F]

Sicakligin kaydedilmesi
» Degerlerin kaydedilmesi:
- Sicaklik bellegini seciniz (bakiniz: Blim 5.4).
- Istediginiz sicakligi + / - Tusu ile ayarlayiniz.
- Sicaklik gostergesi yanip séniinceye kadar P-tusuna 2 saniyeden daha uzun basiniz.
- Sicaklik bagariyla kaydedilmisgtir.
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Kanallar kapama / agma
intiyag duyulmayan kanallarin 1sitma sistemini kapatabilirsiniz.

= | Bunun igin iligkili kanalin tusuna, yine iligkili gdstergede “OFF” gériiniinceye kadar basiniz.

+ | Kapatilan kanali yeniden devreye sokmak icin tusa, ayarlanan sicakligin gostergesi “OFF” bildirimi
verinceye kadar basiniz.

Ayarlanmis sicaklik gibi kapatilmis bir kanal da kaydedilir; ve kumanda cihazinin yeniden agilmasi duru-
munda devre digi kalir.

Kapatilmis bir kanal, Béliim 5.5 ‘da aciklandigi gibi de bellege alinabilir.

Nihai sicakliklarin hizli bigimde ayarlanmasi
Bu secgenek ile kumanda cihazi agildiginda her iki kanalin 1sisini dogrudan minimum veya maksimum
sicakliga ayarlayabilirsiniz.

Minimum sicakligin ayarlanmasi:
» Kumanda cihazini kapatiniz.

+ Soldaki tusa basiniz ve tusu basili| = |tutunuz.

* A¢ma-Kapama tusuna basiniz ve tusu basili tutunuz.
- Birim (°C veya °F) gostergesine uygun olarak her iki kanal 50 °C (122 °F) sicakliga ayarlanir.

Maksimum sicakligin ayarlanmasi:
» Kumanda cihazini kapatiniz.

» Soldaki tusa basiniz ve tusu basili | + |tutunuz.

* Ag¢ma-Kapama tusuna basiniz ve tusu basili tutunuz.

- Birim (°C veya °F) gostergesine uygun olarak her iki kanal 200 °C (392 °F) sicakliga ayarlanir.
Kapatilmis kanallar (bakiniz: B6liim 5.6) kapatilmis olarak kalir ve minimum veya maksimum si-
cakhga gegirilmez.

Modelasyon ug¢larinin ve el aletlerinin saklanmasi

Kullanilmayan modelasyon uglarini gtivenli ve rahat bir bicimde ug¢ tutucusu i¢inde saklayabilirsiniz
(Resim 8). Kullanilmayan el aletlerini molalarda yuva igine giivenli bir bicimde birakabilirsiniz (Resim 9).

El aletlerini HIC BIR ZAMAN ug tutucusu iginde sokmayiniz (Resim 10). Bu yapildiginda ug tutucu-
su ve kontrol cihazi zarar gorebilir.

El aletini HIG BIR ZAMAN yanici bir alt zemin {izerine koymayiniz veya iizerini 6rtmeyiniz. Yangin
tehlikesi!

Tavsiyeler ve talimatlar

 Uclarin kirilma riskini azaltmak icin, sert mum bloku igine ,daldirma“ esnasinda ucun kavisli sirt
tarafini kullanmayiniz! Béylelikle mum daha hizl eritilir ve bdylece daha fazla mum alabilirsiniz
(Resim 18).

» Renfert Vario E icinde 6énceden isitiimis mumlar yardimiyla daha hizli ve daha etkili bir modelas-
yon islemi (% 30 oraninda zamandan tasarruf) gergeklestirebilirsiniz. Boylece mum lzerinde da-
ha 6zenli islem yapilabilir ve mum daha hizli sogur. Bu sayede blzilme minimum dizeye cekilir.

* Ug ek pargalar ylzey islemine sokulmadigi igin, uglar - temel formdan yola ¢ikilarak - bireysel
isteklere gore bilenebilir, bukulebilir ve polisaj islemine sokulabilir.

« El aletlerinin kablolarini uygun bir sabitleme noktasi (halka ve benzeri) Gzerinden, el aletleri ideal
erisim yuksekliginde yukaridan agagiya dogru asilabilecek bigimde gegcirebilirsiniz. Bu ,Kablo-el
aleti-aski dizenegi, ile el aletlerine 6nemli miktarda daha hizl bir erigsim/alet degdisimi mimkundar.

» Eger sicakligi yaklasik olarak 50 °C [122 °F] miktarinda ayarlarsaniz, hafif isitilmis Waxlectric-
keskisi ile dis gudugu uzerindeki mum-kron kenarini sicak olarak ,torpuleyebilirsiniz®.
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6.2

6.3

6.4

Temizlik / Bakim

Cihazi hi¢ bir zaman i1slak olarak temizlemeyiniz!

Temizlik i¢in buhar kullanmayiniz! Cihaz igine giren sicak buhar cihazda hasara yol agabilir.
= Cihazi zaman zaman yumusak bir bezle temizleyiniz.

Cozicii madde igeren temizlik malzemeleri kullanmayiniz!

= Uglari kullanim sonrasi ovalayarak temizleyiniz. Bu sayede mum yanmasini ve ucun optimum isi iletim
ozelligini kaybetmesini engelleyebilirsiniz.

Ug degisimi
Yanma tehlikesi !
Modelasyon uglar hala sicak olabilirler. Degistirmeden 6nce uglari sogumaya birakiniz.

* Ucu dondurerek ¢ikariniz (Resim 11).
* O-ring ,in dogru bir bicimde oturmasina dikkat ediniz (Resim 12).
* Yeni ucu takarken, temas elamanlarinin temiz olmasina dikkat ediniz.
* Yeni ucu duz oturtunuz, vidalayiniz ve elinizle sikiniz.
Yeni ucu yanhs kenarindan TAKMAYINIZ (Resim 1).

O-ring contaya dikkat ediniz (Resim 12), Muma karsi yalitim.
Kullanilmayan modelasyon uglari ug tutucu iginde guivenli ve rahatga saklanabilir (Resim 8).

Mantar kovanin degistirilmesi

= Ucu dondurerek ¢ikariniz (Resim 11).

= Mantar kovani éne dogru ¢ekip ¢ikariniz (Resim 13).

= Yeni mantar kovani dik konumda iterek takiniz (Resim 14).
= Ucu dondurerek yeniden takiniz (Resim 1).

El aleti yuvasinin ve ug tutucusunun temizligi

Temizlemek igin ug tutucusu ve el aleti yuvalari kolayca gikarilabilir.
» Ug tutucusu:
Yandan hafif¢e igeri dogru bastiriniz (Resim 15) ve yukari dogru kaldirip arkaya dogru ¢ekip ¢ikariniz
(Resim 16).
+ El aleti yuvasi:
El aleti yuvalarini arkaya dogru tek bir hareketle dondiriiniiz ve alttan ¢ikariniz (Resim 17).
Ug tutucusunun ve el aleti yuvalarinin montaji bu islem adimlarinin ters sirali olarak yapilmasiyla gergek-
lestirilir.

Yedek parcalar

Asinan ya da yedek pargalari www.renfert.com/p918 internet sitesindeki yedek par-
ca listesinde bulabilirsiniz.

Litfen orada asagidaki Grtiin numarasini giriniz: 21560000 / 21570000.

Garanti kapsami digindaki pargalar (asinan pargalar, tiketim parcalar) yedek parga
listesinde isaretlenmisgtir.

Seri numarasi, Uretim tarihi ve cihaz sirimu cihaz tip etiketi (zerinde bulunmaktadir.
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Arizalarin giderilmesi

Ariza

Nedeni

Coziimii

Gosterge calig-
miyor, islev yok.

* Kumanda cihazi devreye sokulmadi.

« Elektrik beslemesi kesildi.

» Konnektdr tam olarak kumanda cihazinin
icine sokulmadi.

» Kumanda cihazi arizal.

* Adaptor arizall.

» Ucta kisa devre

* Kumanda cihazini Tus Aile aginiz.

« Elektrik beslemesini kontrol ediniz ve gerekmesi duru-
munda baglantiyi yeniden kurunuz.

» Konnektdru yuvasina belirgin bir bigimde oturuncaya
kadar sokunuz.

* Servis tarafindan yapilan degistirme islemi.

* Yedek parca ile degistiriniz (bakiniz: Yedek parga listesi).
» Ucu ve sapi temizleyiniz (hava puskirtiiniz).

» Ucu degigtiriniz.

« Isiticili sap arizali --> Yedek parca ile degistiriniz (baki-
niz: Yedek parga listesi).

Cihaz calisiyor,
fakat ucta sicak-
lik yok.

*» Ug vidalanarak dogru bir bigimde takilmadi.

* Ug ve sapin temas elemani Kirli.

* Ug arizal.

« El aleti kablosu dogru bir bigimde kontrol
cihazi igine sokulmadi.

« El aleti kablosundaki konnektor korozyona
ugradi.

* Ucu elinizle vidalayarak sikiniz.

» Temas elemanini temizleyiniz (hava piskirtiniz).
» O-Ring contay degistiriniz (bakiniz: Yedek parga listesi).

* Yeni ugla degistiriniz (bakiniz: Madde 3.5 Aksesuar).

« El aleti kablosunu cihaz konnektdr yuvasi icine, yuvanin
icine gectigi duyulabilir bicimde sokunuz.

» Konnektori yeniden sokunuz ve gerekmesi durumunda
temas elemanlarini temizleyiniz.

Ucun sicakhgi
istenilen degere
ulagmiyor.

» Ucun besleme gerilimi yanlig, ¢linku orijinal
adaptor kullaniimamis.

« Orijinal adaptor kullaniniz.

Degeri bellege
alma iglevi galisg-
miyor.

« Bellek Unitesi arizal.

« Cihazi tamire gonderiniz.

P-tusuna basildi-
g1 sirada her za-
man ayni sicaklik

gosteriliyor.

» Tim sicaklik belleklerine ayni sicaklik kay-
dedilmis.

« Sicaklik bellerine farkl sicakliklar atayiniz
(bakiniz: Bolim 5.5).
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Teknik veriler

Waxlectric |

Waxlectric Il

Besleme gerilimi:

12VDC

Enerji tiketimi:

5w

10w

Minimum g¢alisma sicakhgi:

50 °C [122 °F]

Maksimum g¢alisma sicakhgi:

200 °C [392 °F]

Adaptor:
- Giris gerilimi: 100 - 240 VAC, 50 /60 Hz
- Cikis gerilimi: 12VDC/1A
) 120 x 60 x 98 mm 150 x 60 x 98 mm
Boyutlar (G xY x D): [4.72 x 2.36 x 3.86 inch] [5.91 x 2.36 x 3.86 inch]
Agirhk, yaklagik:
- ile Adaptor: 430 g/[15.2 0z] 460 g/[16.2 0z]
- olmadan Adaptor: 240 g/ [8.5 0z] 270 g /[9.5 0z]
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Garanti

Amaca uygun kullanimda Renfert, Waxlectric in tUm pargalari i¢in - dogal asinmaya tabi parcalar digin-
da - 3 yillik bir garanti vermektedir. Garantiden faydalaniimasi i¢in 6n kosul yetkili saticinin orijinal satis
faturasinin bulunmasidir.

Dogal asinmaya maruz kalan pargalar (asinan pargalar) ve tiketilen pargalar garanti kapsami digindadr.
Bu pargalar yedek parga listesinde isaretlenmistir.

Amaca uygun olmayan kullanim durumunda; kullanim-, temizlik-, bakim- ve baglanti kurallarina uyulma-
masI durumunda; uzaman satici tarafindan yapilmayan tamiratlarda ve alicinin kendisinin tamirat yapma-
sI durumunda; bagka Ureticilerin yedek pargalarinin kullanilmasi durumunda veya kullanim kullarina goére
uygun goérilmeyen etkilerin olusmasi durumunda garanti iptal olur.

Garanti kapsaminda yapilan islemler garantinin stresinin uzatilmasini saglamaz.

Imha uyarilari

Cihazin imhasi

Cihazin imhasi yetkili satici tarafindan gergeklestiriimelidir. imhayi yapacak uzman igletme cihaz igindeki
tehlikeli artik maddeler hakkinda bilgilendiriimelidir.

AB ulkeleri i¢in imha uyarisi

Cevrenin korunmasi ve c¢evresel kosullarin devamliligi, gevre kirliliginin dnlenmesi ve ham maddelerin
yeniden degerlendiriimesi isleminin (Recycling) iyilestiriimesi igin Avrupa Komisyonu tarafindan elektrikli
ve elektronik cihazlarin yénetmelikle dizenlenmis bir imha isleminin yapilmasi veya yeniden degerlendiril-
mesi amaciyla bunlarin Uretici tarafindan geri alinmasina yonelik bir talimatname ¢ikariimistir.

Bu sembolle isaretlenmis cihazlar Avrupa Birligi icinde tasnif edilmemis yerlesim bodlgesi atigi
olarak imha edilemezler.

Litfen yerel makamlari kurallara uygun imha islemi hakkinda bilgilendiriniz.

Degisiklik yapma hakki sakhdir.
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2.2

2.3

BBeaeHue

Mbl pagbl, 4To Bel peumnnu npuobpectn Waxlectric | / Waxlectric Il. JaHHbIn npubop ycTaHaBnuBaeT Ho-
Benwmne ctaHaapTbl PYyHKUMOHANBHOCTH, 3hPEKTUBHOCTM N 6e3onacHoOCTH

CumBonuka
B aton WHCTPYKUUN Ui Ha caMmoM rlpM6ope Bbl HaVIE,ETe CMMBOIbI CO CcnegyrwnmMm 3Ha4eHnem:

OnacHocTb
Bo3MOXHOCTb HenocpeaACTBEHHOM OMacHOCTU TPAaBMUPOBAHUS.
CobnioganTte conpoBoXaaroLme MHCTPYKLumu!

3neKTqueCKoe HanpsXxeHue
Cyl.l.l.eCTByeT ONaCcHOCTb B CBA3U C ANIeKTPUYECKMM Hanpsi>keHunem.

BHumaHume!
Fopsiune NnoBepXxXHOCTM.

BHumaHue
HecobGnropeHne ykazaHus MOXeET NPUBECTU K NOBPEXAEHMUIO Npubopa.

Yka3zaHue
lMone3Hbili coeem, ynpowarowuli pabomy c npubopom.

TonbKo Anst CNosib30BaHUA BO BHYTPEHHUX NOMeLleHUnAX.

BbinosiHsambe mpeboeaHnusi UHCMPYKUUU 110 3Kcryamauyuu.
MpnbGop cooTBeTCTBYET COOTBETCTBYOLWMM HopMam EC.

Mpu6op noanexut TpedboBaHnam aupektTuebl EC 2002/96/EG (Oupexktusa WEEE - pupektnBa 06
yTUNu3aumm oTXoA0B IEeKTPUYECKOro U aNeKTPOHHOro obopyanosaHua).

MepeuncneHne, obpatute oco6oe BHUMaHMe.
* [lepeuncnenue
- MNepeuncnexve

=> YKasaHus 0 BbINoNHeHUn aenctemsa / Heobxogumoe AencTeune / BBOA AaHHbIX / nocrneaoBaTerlbHOCTb
aencTeuii: Bac npu13bIBaloT BbINOMHUTL YKa3aHHOE AEACTBUE B NpeannucaHHOM nopsiake.

,El,pyrme CUMBOJTbl 0OBACHAKTCA MO Mepe nx npuMeHeHuA.

Be3onacHoOCTb

Ncnonb3oBaHMe No Ha3HaA4YeHUIo

Waxlectric — anekTpoLunaTtenb ¢ 3NeKTPOHHOW perynMpoBKOW, KOTOPbIN MOXXHO UCNONb30BaTb NOYTU ANS
BCex paboT No MogennpoBaHuio 1 HaHeCeHUIO Bocka. [pegnaratoTcsa ABa BapuaHTa: 1-kaHanbHas Bep-
cvsa 1 2-kaHanbHasa Bepcus. Paboyyto Temnepatypy MoxHO HacTpouTb B Mepe 1 °C ot 50 °C go 200°C
(B Mepe 2 °F o1 122 °F go 392 °F). OgHaKo yyTuUTE, YTO HE HYXXHO yYCTaHaBnNuBaTh CIIULLKOM BbICOKYIO
TemnepaTtypy, T.K. HEKOTOpble BOCKa O4€Hb YyBCTBUTESbHbI K MEPErPEBY.

Acnonb3oBaHue He No Ha3HAYeHUKo

C 3TMM NPOAYKTOM paspeLlaeTcs UCNoNb3oBaTh TOMLKO NPUHAANEXHOCTM U 3an4acTu, NOCTaBIEHHbIE
nnun gonyleHHble K akennyataumm compmon Renfert GmbH. VicnonbsosaHne apyrux npuHagnexHocten
UNn 3anyacTten MOXeT oTpuLaTenNbHO NOBNUATL Ha 6e3onacHoCcTb Npubopa, cTaTh NPUYNHON NONyYeHus
TSOKENbIX TPaBM, MOXET HaHECTW BPe[ OKpyXatoLlen cpee Unm NnpMBecTy K MOBPEXAEHNIO NPOAYKTA.

YcnoBusa okpyxarowien cpenbl, rapaHTUpylowme 6e3onacHyto

JKcnnyartauuro

Okcnnyataumsi npubopa paspeLluaeTcs TONbKO:

* BO BHYTPEHHUX MOMELLEHUSIX,

* Ha BbicoTe o 2000 m Hag ypoBHEM MOpS,

* npu okpyxatowen Temneparype 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* MpWU MakcuMarnbHOWM oTHocuTenNbHOM BnaxHocTn 80 % npn 31 °C [87,8 °F],

* C nNUHerHbIM ybbiBaHnem o 50 % oTHocutenbHom BriaxkHocTu npu 40 °C [104 °F] *),

* Mpu ANeKTpOoCHabXeHMn OT ceTu, ecnu KonebaHusa HanpsbkeHns He npeBbiwatoT 10 % OT HOMUHANBHOTO
3Ha4eHus,
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* MpW CTEMEHM 3arpsi3HeHNS 2,

* Mpu KaTeropuun nepeHanpsixkeHus l,

*) MNpwu Temnepatype ot 5 - 30 °C [41 - 86 °F] npubop rotoB K aKkcniyataumm npu BnaxHoctn sosayxa 4o 80 %. Mpu
Temnepartype ot 31 - 40 °C [87,8 - 104 °F] BnaxxHOCTb BO34yXa AOMKHA NPOMNOPLMOHANbHO CHDKATLCS, YTOObI
obecneuntb paboyyto roToBHOCTbL (Hanpumep, npu 35 °C [95 °F] = 65 % BnaxHocTb Bo3gyxa, npu 40 °C [104 °F] =
50 % BnaxHocTb Bo3gyxa). MNpu Temnepatype, npesbiwatower 40 °C [104 °F], npnbop akcnnyaTMpoBaTb HEMb3S.

YcnoBusi okpyxxarluien cpeabl Ansi XpaHeHUs1 Ha cKnaae u
TPaHCNOPTUPOBKMN

Mpn XpaHeHun Ha cknage u TpaHCNopTUPOBKe HEBXoAMMO obecneunTb CreayoLmMe YCIoBUS OKpYKato-
Len cpeabl:

* Temneparypa okpyxatowewn cpegbl - 20 — + 60 °C [-4 — + 140 °F],

* MakcuMmanbHas oTHocuTenbHas BriaxkHocTb 80 %.

YKa3zaHuMA Nno TexHUKe 6e3onacHocTun

A A\

O6wue ykasaHus

Mpwu akcnnyaTtauuu npubéopa, HECOOTBETCTBYHOLLEN HAaCTOSLWEN UHCTPYKLMUM MO IKCNnyaTauuu, npea-
yCMOTpEHHas 3almTa 6onbLie He rapaHTUpyeTcs.

BBop npubopa B akcnnyaTauuio paspeluaeTcs TONbKO C ceTeBbIM KabenemMm, UMeoLWUM TUNTUYHYO
AN AaHHOMW CTpPaHbI WTeKepHYto cuctemy. Heo6xoammoe B npoTMBHOM cny4vae nepeobopyaoBaHue
MOXeT MPOM3BOAUTLCA TONLKO CNELManncToOM-3MEKTPUKOM.

BBop npubopa B akcniyaTauuio pa3pellaeTcs ToNbKO B TOM Crlyyae, ecrniv AaHHble 3aBOACKON Ta-
OnMYKM COOTBETCTBYHOT JaHHbIM PerMoHarbHOM CeTU HanpsiKeHUA.

MNopkntoueHne npubopa paspellaeTcs TONbKO K po3eTkaM, NOAKMNIOYEHHbIM K CUCTEME 3aluUThbl OT
MaKCUMarnbHbIX Harpy3ok.

CeTeBas BUNKa AOMKHA ObITb NerkoaoCcTynHOWN.

Mepea BbLINOMTHEHUEM PaboT C INEKTPUYECKMMMU AeTanAMU He06Xo04MMO OTKITHOYUTL NPUGOP OT CeTu.
PerynsipHo npoBepsiiTe coeaMHUTENbHbIE NPOBOAA (Kak HanpuMep, ceTeBoW Kabenb), WaHrm u
Kopnyc (Kak Hanpumep, NfieHKa NaHenu ynpaeBrieHUs1) Ha Hanu4ne NoBpeXaeHun (Hanpumep: cruébl,
TpeLMHbI, MOPUCTOCTL) N U3Hoca. He pa3peluaetcs akcnnyatauus npuéopoB ¢ NOBPEXAEHHLIMU
CoeAUHNTENbHbIMM NPOBOAAMMU, LUNTAHFaMU, YaCTAMM KOopryca Unu ¢ Apyrumu aedekramm.
HesameanutenbHO npekpaTute aKCnnyaTtauuto NoBpeXaeHHbIX NnpubopoB. OTkNYUTE WTENncenb-
HYO BUJIKY U o6ecneybTe HEBO3MOXHOCTb NoAKo4YeHUs npubopa. OTnpaBkTe NpUGop Ha peMoHT!
He octaBnsiTte paboTtarowmm npubop 6e3 Hagsopa!

CobnioaanTe HauMoOHanbHbIe NpaBuna No TexHuke 6esonacHocTu!

CobparoaeHune rocyaapcTBeHbIX NpaBuIl B OTHOLEHUM NOBTOPHOM npoueaypbl NPpoBepku 6e3onacHo-
CTM1 3NeKTPoo6opya0BaHUA NOXKUTCA Ha OTBETCTBEHHOCTb Nonb3oBaTtens. B lepmaHuu aTo npegnu-
caHue 3 DGUV B cBsasu ¢ VDE 0701-0702.

MHdopmauuro o REACH u SVHC Bbl HangeTe Ha Hawen cTpaHuue B MHTepHeTe no agpecy
www.renfert.com B pasaene «Mopgaepxka».

Cneundmyeckme ykasaHus

MoaennpoBoYHble HAKOHEYHUKM HarpeBatoTCsl A0 MaKkcumanbHou paboyen Temnepatypbi 200 °C [392 °F].
KoHeL py4kun HOXa Ansi BOCKa CTAaHOBUTCA O4YeHb ropsiyer npm pabdore.

B cnyyae HeHagnexallen akcnnyatauum nmeeTcsl OnacHOCTb OXoros!

Mpu ycTaHOBKe U BO BpeMs 3KCnslyaTauum obpaTtutb BHUMaHMe Ha To, YToGbI kabenu He conpukaca-
NUCb C ropsAYUMU aeTansiMu.

BcTtaBbTe HaKOHEYHUK C HAacaAKoW B NpeAyCMOTPEHHbIN Ans 3TOro AepXxaresnb Ha npubope ynpasne-
HusA. OnacHocTb noxapa!

HakoHeuHuk HU B KOEM CJTYYAE He nomellaTb Ha roptodee OCHOBaHUE UK 3aKpbiBaTb FOPHOYMM
matepuanom! OnacHOCTb BO3HMKHOBEHUA noxapa!

Hukakue ropsiune unm BocnnameHsirowmecs npeamMeTbl He pasMellaTtb no6nusocTu!
AnekTpownarenb NpegHa3Ha4YeH UCKMOYUTENBHO AN paboTbl ¢ MOAENMPOBOYHbLIMU BOCKaMM.
Anekrpownarens HA B KOEM CITYYAE He nogHOCUTBL K NfiaMeHu (Hanpumep, ra3oBom ropesnku)!
O6paboTka Apyrux 3aroToBOK U MaTepuarioB MOXeT NMPUBECTU K TpaBMaM nonb3oBaTtens!

[AnAa ncnonb3oBaHWA TONbKO BO BHYTPEHHUX nomelleHusax. NMpubop npeaHasHayeH ToNbKoO ANSA uc-
nosfib3oBaHUsl B CyXOM BUAe U He MOXET NPUMEHATLCS UMU XPaHUTLCA Ha OTKPbLITOM BO3ayXe Unv B
CbIPbIX YCIIOBUSIX.

Bnok nuTaHusA oT ceTM BO BpeMs dKCMnnyaTauuMm He HaKpbIBaTb.

Bnok nuTaHuA oT ceTu 3awWmLaTh OT BRaru.

CoepauHUTENbHbIN Kabenb 6Groka NMTaHWA OT CeTU NPU 3KCNyaTauumn AOMKeH ObITb pacnpaBrneH
(onacHocTb neperpeBa Npu KOPOTKOM 3aMblikaHUml).

OonyweHHbIN nepcoHan

OkcnnyaTtauusi npubopa v yxof 3a HAM JOSHKHbI OCYLLECTBIATLCS TONIbKO 06y4YEeHHbIM NepPCcoHanom.
PeMOHTHbIe paboThbl, He YNOMSAHYTbIE B 3TOW MHCTPYKLUUK, AOIKHBI MPOBOAUTLCS TOMbKO Npoddeccro-
HanbHbIMW 3NEKTPUKaAMU.
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UcknroyeHne oTBETCTBEHHOCTH

Renfert GmbH oTknoHseT BCskMe NpMTEH3UN MO BO3MELLEHMIO yepba 1 oka3aHWIo rapaHTUNHbBIX YCryr B
crefyloLnx cnyyasx:

Ecnu npoAayKT Ucnonb3yeTcsl B UHbIX LiensX, HeXenu yKkasaHHbIX B UHCTPYKLUKM MO 3KCnnyaTauuu.
Ecnu npoayKT 6b111 KAKUM-HMOYAb 06pa3oM U3MEHEH - KPOMEe U3MEHEHUN, YNTOMAHYTbIX B UHCTPYK-
LMM MO 3KCnyaTauum.

Ecnu npoayKT noaBeprancs peMoHTY HeaBTOPU3UPOBaHHOM CryX601 cepBuca Unm ncnonb3oBa-
NUCb 3anyacTu, He ABNAOLWWMEcs OpUrMHanbHbIMKU 3anyactamu coupmel Renfert.

Ecnu npoayKT HECMOTpPA Ha BUAUMbIE HeAOCTaTKU B OTHOLLEHUN 6e30MacHOCTU UMY NOBPEXAEeHUsA
npoAormKaeT HaXoAUTLCA B IKCMIyaTaLuu.

Ecnu npoayKT noaBeprcA MexaHU4ecKUum yaapam Unm ero ypoHunu.

OnucaHue npoaykra

O6Lee onucaHue

Mpocum Bac BbinonHATL cneayoumMe ykasaHus, ¢ TeEM YToObl ob6ecneynTb AONroBeYHyro u 6ecne-

peﬁovmyro paboTty npubopa.

* BHewHui 6rnok nutaHusa cHabxaeT anekTpowunaTtens HanpsbkeHnem 12 V. 3a cyet atoro ansa Bac kak
nonb3oBaTens nosblwaeTcd 6€30NacHOCTb NPU BbINOMHEHUW exeaHeBHbIX paboT ¢ Waxlectric.

* [Mpn nomoLm kNaeuwKn NporpaMmmbl Bel MOXeTe NS KaXAoro kaHana BHOCUTbL B NaMsiTb U BbICTPO Bbl-
3blBaTb 3 pasnuyHble TeMnepaTypsbl.

* OcobeHHocTb Waxlectric 3akntoyaeTcs B ero HarpeBe. HarpeBaTtenbHbI SNeMEHT HaXoaMTCs HeMno-
CpeacTBEHHO B MOAENUPOBOYHbIX HAKOHEYHMKaX. HakoHe4YHMKM noaToMy BbicTpee pearvpytotT Ha usme-
HeHus TemnepaTypbl. JuHaMnka Temneparyp 3Ha4YMTenbHO yryylleHa 3a CYeT creumansHOro Cnraea,
obnapgatoLlero BbICOKOM TEMONPOBOAHOCTLIO.

* ONEKTPOHHbIV 3neKkTpoLunaTens YpesBbl4anHo yaobeH B o6cnyxmeaHum. [1oBEpXHOCTb MOAENNPOBOY-
HbIX HAKOHEYHWNKOB HMYeM He obpaboTtaHa. Npn HeobxogmumocTn Bel moxeTe 6e3 npobnem mx oTwnu-
doBaTb AononHWTENbHO. B cnyyae gedekta HarpeBaTenNbHOMO AreMeHTa 3aMeHSeTCs TONbKO Modenu-
poBOYHasi Hacagka.

Hacagky Ne 2155-0112 -6onbwon wnatens (cm. NMpuHaanexHocTn) wnudoBaTb HENb3s.

KOHCprKLIMOHHbIe n ('byHKLI,VIOHaanbIe ANNMeMeHTbI
A Knasuwa BKMOYEHUS N BbIKMIOYEHNSA

lNeBbIN KaHan MpaB.bIn kaHan (Tonbko y Waxlectric I1)

B WVHaukaumsa adeinikn namaTtn ana remnepaTypbl F VHauvkaums aderiku namaTtn ans remneparTypbl
C TpexaHayHasa nHaMKauus Temnepartypbl G TpexaHadyHasa nHavKauus Temneparypbl

D PerynupoBka TemnepaTtypbl H PerynupoBka Temnepartypbl

E Knasuwa nporpammesl (knasuwa P) I Knasuwa nporpammsl (knasuwa P)

J

K
L
M

Mpunbop ynpaeneHus

HakoHeuHuk (Tonbko y Waxlectric 11)
HakoHeuyHuk

Briok nuTaHusa ot cetn
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O61bem nocraBku
1 Tpubop ynpaBneHns ¢ MHTErPUPOBaHHBLIM AepXKaTenem Ans PyYkM 1 Hacaaok
1 HakoHeuHuK (COOTBETCTBEHHO 2 HakoHeYHuKka y Waxlectric Il)

1 MogenuposoyHas Hacagka Ne 2155-0102 y Waxlectric | (cootBeTcTtBeHHO 2 Hacagkm Ne 2155-0101 +
2155-0103 y Waxlectric Il)

1 Bnok nutaHusa oT cetn
1 WHcTpykuma no akcnnyataumm

CDOprI NnoCTaBKU

2156-0000 Waxlectric I, 230 V
2156-1000 Waxlectric I, 120 V
2157-0000 Waxlectric Il, 230 V
2157-1000 Waxlectric I, 120 V

NMpuHagnexHocTu

2151-1500 Cwucrtema kpennenuns ana Waxlectric 2155-0107 30HA ropn3oHTasbHbIN

2155-0101 30HZ manbiv 2155-0108 30HA BepTUKanbHbIN

2155-0102 30HA cpegHuin 2155-0109 MWHU30HA C yrnom

2155-0103 30HpA 6onbLuoW 2155-0110 nmkoobpasHas Hacagka
2155-0104 KNMHOK y3Kui 2155-0111 Hacagka B Buge 606poBoro xsocra
2155-0105 KAMHOK LWMpPOKNIA 2155-0112 6GonbLlion wnartenb

2155-0106 Hacagka c 3aKpyrneHHbIM NepeExoLoM

2155-0101 -0102 -0103 -0104 -0105 -0106 -0107 -0108 -0109 -0110 -0111 -0112

N,

MoHTax / BBOA B 3KcnsyaTauuro

= BBUMHTUTE HYXXHYIO MOZENMPOBOYHYI0 Hacaaky Ha pydky (Puc. 1). Hacagky HE nepekawmsaTs!

= lMopkntounte pykosiTkm K Npubopy ynpaeneHus (Puc. 2). THe3ga onga noakniodeHns Bel Hangete Ha
HWKHel cTopoHe npubopa ynpaeneHus. MNpu aTom 06paTuTe BHMMaHWE Ha NpaBUIbHOE PacnonoXeHue
PYKOSATOK Npu 2-kaHanbHoW Bepcun. Ha pykosaTkax Bel Hangete LBeTHbIE KOneYvkun (KpacHoe / xxenToe).
[aHHble LBeTa HaxoasaTca U Ha NepegHer naHenu npubopa ynpaenexus (Puc. 3).

U.Imekepbl OOJIKHbI 3allieJIKHymbCsi 6 e2He3d0e.

= MponoxuTte coeanHUTENbHbLIN Kabenb PpyKOSTOK Brieped Yepes Hanpasnstowme xenobku (Puc. 4).

= MNogknioumTe BGMNoK NUTaHKs K Npubopy ynpaenenuns. MHe3no ans noaknoyeHns Bel HangeTe B HKHEN
yacTtu npubopa ynpaenenus (Puc. 5a). NpoBeanTe kabenb Yepes3 oTBEpCTUE Ha 3adHel cTeHke npnbo-
pa Hapyxy (Pwuc. 5b).

= lMopgkniounte GNOK NMMTaHWSA C MOMOLLbIO MpUaraemoro ceTeBoro kabens K UCTOYHMKY nutanus (Puc. 6).
Mcnonb3oBaTb TONLKO OpPUrMHanbHbIN ONOK NUTaHus ot ceTu!



5.2
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5.3

N. -
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5.5

JKcnnyaTtauus

BknroyeHue / BbiknoyeHue
Mpunbop ynpaBneHunst BKMOYaETCs U BbIKMOYAETCS Npy NomoLLm knaesuwm (A, Puc. 7).

Mocne BkNtoveHUs Npubopa B Te4eHne NpUMEpPHO 5 cekyHA NokasbiBaeTcs BoibpaHHasn eauHuLa Temnepa-
Typbl (°C / °F).
3aTeM Ha uHOMKaTope NoKasblBaeTCsl YCTaHOBINEHHas TemnepaTtypa.

3ameHa eauHuy Temnepartypbl °C / °F
= BbIkNIOYMTbL NpMOOpP yrnpaeneHus.

= Haxatb J1IEBYIO KnasuLly + (| - [n AepXxatb NX HaXXaTbIMU.

= HaxaTb knaBuLly BKMOYEHMSA/BBIKIIOYEHNST U AepXKaTb €€ HAXATOMN.
- Ha nHgmkaTope nokasbliBaeTcsl yCTaHOBMNEHHas eamHunua. Cnycts npuMepHo 5 cekyH eguHMua MeHs-
eTcsl.
= OTNycTUTb BCE TPUM KNaBULLK, KaK TOMbKO Xenaemasi eguHuua byaeTt nokasaHa.
Mpnbop 3anomuHaeT BbIGpaHHYO eauHULLY.
Yumume, noxanyilicma:
lMpu6opki, nocmaensemMblie ¢ cemeebiM KabesieM ¢ 2-MoIOCHbIM MIOCKUM wmekepom USA
(NEMA 1-15P), umetom 3agodckKyro Hacmpolky e °F.
Bce ocmanbHbie npubopbl HacmpoeHbi Ha 3aeode Ha ° C.

PerynupoBka TemnepaTtypa
TemnepaTypa MOAENMPOBOYHON HAaCaaKN yCTaHaABMMBAETCH C NOMOLLLIO KraBuL HAaCTPOWKU TeMnepary-

pbl.

+ |KnaBuwa: noBbICUTb TemMmneparypy

= |KnaBuwa: cHU3NTb TeMneparypy

Co0TBETCTBEHHO MOCNEAHSISA YCTaHOBJIEHHaA TemMneparypa 3anoMmMHaeTCd U Nnocrie BKIYeHUA BHOBb
NoKa3blBa€TCA Ha nHOAMKaTope.

3aHeceHue B NamsiTb MPOMCXOAUT CMYCTS NPUMEPHO 5 cek. Nocrne 3MeHeHNs TeMnepaTypbl.

Mocne nsmeHeHUs TemnepaTypbl MPOXOAMT HECKOMBKO CEKYH, Mpexae Yem ModenupoBoYHasn Hacaaka
HarpeeTca [0 yCTaHOBINEHHOWN TeMnepaTypbl.

HU B KOEM CITYYAE He cneayeT Aonsi yCKOpeHUsl HarpeBa NOAHOCUTL HacadKu K ra3oBoMy niame-
HU. MHCTPYMEHTbI U3-3a 3TOro paspyLuaroTcs.

HaeuH4YeHHbIE Modenupoequble HacaOdku nocJe Hacpeea euwe pa3 l'lOdm;lHymb.’
|/|Cl'|0ﬂb3yeMbIe HarpesaTelibHbl€ 3f1IEMEHTbI cneunarnbHO npegHa3Ha4vyeHbl AnA oTaeribHbIX MOAEermnpoBOY-
HbIX Hacagok.

Beudy donyckoe e npouecce u320mossieHuUsi Mo2ym umemb Mecmo He3HadyumesibHble OMKJIOHe-
Hus1 Mexkdy ycmaHoe8JIeHHOU memMrnepamypol u memMmrnepamypol MoOesilupo8o4YHOU HacaoKu.

Bbi30B 3aHECEHHOM B NaMATb TemnepaTypbl
[nsa kaxgoro kaHana Nnpubop MMeeT 3 A4enkn NamaTy 4ns TeMnepaTypsl.

BbibpaHHas siverika yKka3biBaeTCsl CBETSLENCS TOUMKOW B AMCee TeMneparypbl.
* BbIGop 3aHeceHHONM B NaMsATb TEeMNepaTyphbl:

- HeHagonro HaxaTb knasuwy P.

- AKTUBMpPYETCA criegytollas sverika namsaTn ans TemnepaTypbl.

- 3aHeceHHasi B NaMATb TeMnepaTypa UHOULMPYETCA U yCTaHaBNMBAETCS.
* YcTaHOBKM Npon3BoguTenst

-P1:70 °C [158 °F]

-P2:120 °C [248 °F]

-P3:170 °C [338 °F]

3aHeceHue TemMnepaTtypbl B NaMsATb
+ 3aHeceHuWe JaHHbIX B NaMATb:
- BeiGpaTh a4veriky naMsaTtu ons Temneparypel (CM. pasgen 5.4).
- YcTaHOBUTL Xernaemyto Temneparypy npv NoMoLLm knasui + / - .
- HaxxumaTtb knaBuwy P He meHee 2 cek. Noka Aucnnen TeMmnepaTypbl He HA4YHET MUraThb.
- Temnepatypa ycnewHo 3aHeceHa B NaMsTb.

-7-
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BkrnitoyeHue / BbIKnoYeHUe KaHanos
Bbl MOXeTe OTKIMIOUNTL HarpeB HEHYXHbIX KaHanos.

+ [Ins 3TOro HaXXMMTE KnaBuwy [ = | COOTBETCTBYIOLLErO KaHana, Noka Ha COOTBETCTBYHOLLEM NHONKATO-
pe He nosiButcs ,,OFF*.

* Y10Obl BHOBb BKIMOYMTb OTKITKOYEHHbIV KaHar, HaxxmuTe knasuwy | + |, noka ,OFF“ He cmMeHuTCa nHam-

Kauunen yCcTaHOBIEHHOW TeMMepaTypbl.
Kak ycTaHoBneHHas Temrnepartypa, Tak U OTKITHOYEHHbIN KaHam COXpaHAEeTCs B MaMsTH, U NPy MOBTOPHOM
BKIOYEHUN Nprubopa yrnpaerneHnsi OCTAeTCs BbIKIIOYEHHbIM.

OmkrovYeHHbIU KaHasl moXke MOXKem 3aHOCUMbCS 8 memrepamypHyro naMmsims (cm. as. 5.5).

BbicTpas HaCTpOI?'IKa KOHe4YHbIX TeMmnepaTtyp

C nomolLLbio AaHHoM onuun Bel MoXeTe npu BKoYeHUn npubopa ycTaHoBUTL TeMnepaTtypy o6omx KaHa-
OB HEMNOCPEACTBEHHO HAa MUHUMANBHOE UMM MaKCMMarbHOe 3HaYeHue.

3agatb MUHMManbHYO Temneparypy:

* BbIKMOYMTL NpUGOP ynpasneHus.

» HaxaTb neByto knaBuwy | = |1 aepxaTb HaxaTow.
» HaxaTb knaBuLLy BKMOYEHMWS/BBIKIIOYEHNS U AepXKaTb €€ HaxaTow.
- MNocne nosienexus eanHuy namepenuns (°C unu °F) obonm kaHanam 3agaetcda Temnepartypa 50 °C
(122 °F).
3apaTtb MakcuMarbHyo Temneparypy:
* Bblkntountb Npnbop ynpaeneHusi.

« Haxatb nesyto knasuwy | + |1 nepxatb HaxaTo.
* HaxaTb knasuLLy BKMIOYEHUSA/BBIKITIOYEHNUS U AepXKaTb €€ HaxXaTon.
- MNocne nosenexus eanHuy namepenns (°C unu °F) oboum kaHanam 3agaetca Temnepatypa 200 °C
(392 °F).
BbiknitoyeHHble kaHasbl (CM. 211. 5.6) ocmaromcsi 8bIK/IFOYEHHbLIMU U HE nepecmpausaromcsi Ha
MUHUMAasIbHYI0 UNlU MakcuMarsibHYyr0 memnepamypy.

XpaHeHMe MoAaesrimpoBO4YHbIX HacaaAoOK N HAKOHEeYHUKOB

Heucnonb3yemble MOAENUPOBOYHbIE HACaAKN MOXHO HaAEXHO 1 yOOBHO XpaHuTb B Aepxkatene ans Ha-
capok (Puc. 8). Hemcnonb3yemble Hacagku Bel MoxxeTe B nepepbiBe Mexay paboTon XxpaHuTb B neHane
(Pwnc. 9).

HU B KOEM CJITYYAE He ycTaHaBnuBaTb HaKOHEYHUKU Ha faepxaTtenb ans Hacapok (Puc. 10).
M3-3a 3TOro MOXXHO NoBpeaAUTL AepXKaTesb AN HAcafoK U Npubop ynpaBneHus.

HakoHeuHuk HA B KOEM CJTYYAE He nomellaTb Ha OrHeonacHoe OCHOBaHWe U He 3aKpbiBaTb
Takum maTepuanom! OnacHocTb noxapa!

CoBeTbl U yKa3aHus

* YT06bI OrpaHMYMTL ONACTHOCTb Pa3pyLUEHUsi HAKOHEYHMKOB, UCMOMb3YNTE NPU «MOrPY>XEHUNY B
TBEPAbI BOCKOBOW BOK 3aKpyrNeHHy CMHKY HakoHeYHuKa. B aTom cnyyaun Bock GbicTpee pac-
NNaBUTCA U €ro MOXHO 6paTtb B 6ombLuom Konnyectse (Puc. 18).

» bonee 6bIcTpoe U achchekTMBHOE ModenvpoBaHue (akoHomust BpemeHun 30 % !) pocTuraetcs ¢
MOMOLLbIO BOCKa, NMpeaBapuTenbHO pacniaeneHHoro B npubope Vario E. Bock MoxeT obpabatbl-
BaTbCs bonee GepexHo n ObicTpee oxnaxaatbcsa. brnarogapst 3STomy ycagka CH/XaeTcst 4O MUHU-
MyMma.

* BBuay TOro, YTO HacagkM UMEKT HEODONULIOBAHHYO NOBEPXHOCTb, Bbl MOXeETe - ncxoast M3 OCHOB-
HOW hopMbl — X MHAMBUAYAMNbHO OLWNMEOBAaTb, N30THYTb U OTNONUPOBAaTb.

+ Kabenb HakoHe4YHMKOB Bbl MOXeTE 3aKpenuTb Tak (Hanpymep, C MOMOLLbIO NETNN U T.N.), YTOObI
HaKOHEYHMKa CBMCanu CBEPXY BHU3 — HA ONTUMarbHOW BbicOTe. brniarogaps TakoMy pasmeLLeHnto
HamMHoro ynobHee pabotaTe U MEHSATb HAKOHEYHUKU.

» Ecnu yctaHoBuTb Temnepatypy npumepHo 50 °C [122 °F], To Bbl cmoxeTe cnerka HarpeTbiM fes-
Bnem Waxlectric o6paboTatb Kpar BOCKOBOW KOPOHKM Ha LUTaMMMUKE.



6 Ywucrtka/ Yxop

A Hu B Koem cnyyae He MouTe nNpuGop!

He ncnonb3oBatb ans ynctkm nap! Npubop n3-za NPOHNKHOBEHUA ropsYvero napa MoXHo noBpe-
. AUNTb.

= lMepuognyeckn ynctute Npubop MArkom candeTkom.
He ncnonb3oBaTb OYMCTUTENU C coaepXKaHUEM pacTBopuTenen!

MNocne NPUMEHEHNA NPOTPUTE HAaCcagkKn; Takum o6pa30M Bl npenoreBpatuTe cropaHne BoCKa 1 notepun
onTMMarnbHON TENonpoBoAHOCTN HacaaKw.

6.1 3amMeHa Hacagok

A OnacHocTb oxora!
MopgenupoBouHble Hacagku MoryT 6bITh ewe ropaunmu. MNepen 3aMmeHon obsizaTenLHO ganTe UM
OCTbITh.

» BbIBepHyTb Hacagky (Puc. 11).
+ O6paTnUTb BHUMaHWE Ha KOPPEKTHYIO MocaaKy Konbla Kpyrnoro cevexus (Puc. 12).
+ Korga HakoHEYHUK COBCEM HOBbLIV, ybeanuTeCh, YTO KOHTaKThl YACTbLIE.
+ POBHO yCcTaHOBUTL HOBYH HacafKy, BBEPHYTb U NMOATAHYTb PYKOMN.
Hosyto Hacagky HE nepekawwmBath (Puc. 1).

O6paTuTb BHMMaHMe Ha KonbLo Kpyrnoro cedyeHus (Puc. 12)! 3awurta oT nonagaHusa Bocka.

Heucnonb3yeMble MOAENNPOBOYHbLIE HACaAKN MOXHO HAAEXHO 1 yOoBHO XpaHWUTb Ha AepkaTene Ans
Hacagok (Puc. 8).

6.2 3ameHa NpoOGKOBOMN Py4KHU
= BbIBepHYTb HakoHe4YHuK (Puc. 11).
= CHATb NnpobkoByto py4ky (Puc. 13).
= HagBuHyTb HOBYIO NpobKoBYtO pyyKy (Puc. 14).
= BHOBb HaBepHYTb HAaKOHEeYHUK (Puc. 1).

6.3 UucTtka neHana v gepxaTtensa Hacagok

[nsa uicTkn gepxxaTtenb HacagokK v MeHarn MOXHO NEerko CHATh.
» [lepxaTenb Ans Hacagok:

C6oky cnerka HaxaTtb (Puc. 15), 3aTem OTKMHYTb CHATb BHU3 (Puc. 16).
* Menan:

CHsaTb gepxaTtenb BpalleHnem Hasag v BHu3 (Puc. 17).

MoHTax aepxarena anda Hacagok U neHana ocyLlecTBnAeTCcA B 06paTHOl7I nocrnegoBaTeribHOCTU.

6.4 3anyacTtu

BbicTponsHallnBatoLwmnecs getanu n saandyactn Bel MoXeTe HanTh B cnncke 3andacten B
WHTepHeTe Ha canTe www.renfert.com/p918

BeBeguTe ctoga cnegytowmin Homep aptukyna: 21560000 / 21570000.

[etanu, ncknioveHHble N3 rapaHTuu, (6bICTpOM3HaLIJMBaIOLL|,I/IeCF| aeTtanun, pacxogHble
MaTepI/IaJ'IbI) NOMEYEHbI B CMINCKE 3anyacTen.

Homep cepum 1 oaTa U3roToBneHNs ykasaHbl Ha oMpMeHHoN Tabnuyke npuéopa.




7 YcTpaHeHMe HeucnpaBHOCTEM

Henonapku

MpuunHa

PelwueHue

Ha npu6ope HeT
MHAUKaLMK, Npu-
60p He paboTaer.

* Mpnbop ynpaeneHusi He paboTaerT.

* QriekTponuTaHve npepeaHo.

« LLITekep He NOMHOCTbLIO BCTABMNEH B
GnoK ynpasrneHust.

* Mpubop ynpasneHuns HeUcnpaBeH.

* BRok nUTaHusi OT CeTU HencnpaseH.

» KopoTkoe 3amblkaHue B Hacagke.

* BkntounTb NpuGOp ynpaeneHns Npu NoMoLLM Knasuwm A.

* MNpoBepuUTb anekTponMTaHne u npn HeobxoaMMocTH BO3-
0bOHOBUTBL €ro.

* YeTKO BCTaBbTE LUTEKEP MOKa He BCTaHeT Ha MecTo A0
LLesyKa.

» 3ameHa cnyxbon cepsuca.

» 3ameHuTb 3anyacTbio (cM. CnMcok 3anyacTen).
* [o4YnNCTUTb HacaaKky 1 pyyKky (NpodyTh).

» 3aMeHUTb Hacaaky.

* Pyyka ¢ gedekTom --> 3aMeHNTb 3an4acTbio (CM. CMMCOK
3anyacTen).

Mpubop paboTa-
€T, HO pabouun
MHCTPYMEHT He
HarpeBaeTcsl.

» Hacagka HaBMHYeHa HEBEPHO.

» KOHTaKT Hacagku 1 pyyku 3arpsiaHeH.

» Hacapgka HeuncnpaBHa.

» Kabenb HakoOHeYHUKa HEBEPHO BCTaB-

neH B Npubop ynpaeneHus.

« Litekep B kaberne pyyku KOPPOAUPYET.

* HacagKky nnoTHo 3aBepHyTb pyKOW.

* MoYncTnTb KOHTaKT (MPOAYTD).
* YCTaHOBUTb KOMbLIO KPYINOro ceyeHms (CM. CIMCOK 3anya-
cTen).

» 3ameHnTb HOBOW Hacaakow (cm. masy 3.5 MNMpuHagnex-
HOCTW).

» Kabenb HakoHeYHMKa BCTaBUTb Tak, YToObl Oblna cribiliHa
3ailenka B rHesfe npubopa.

M LIJTeKep CHOBa BCTaBUTb U MNMpn HeO6XO,ElVIMOCTI/I O4YUCTUTb
KOHTaKTbl.

TemnepaTypa Ha-
KOHEeYHMKa He fo-
CTUraeT Hy>HoOro
3Ha4YeHwus.

* HenpaBunbHbIA NCTOYMHUK MUTAHUS, T.K.
NCnonb3oBanu HeopUrMHanbHbIN 6nok
NNTaHNA OT CETU.

* Vlcnonb3oBaTb OpUrMHanNbHbIN GnoK NUTaHUs OT CEeTU.

3Ha4yeHunsA He co-
XpPaHsIloTCS.

* Mogynb namaTt ¢ gedekToMm.

* OToatb annapart B PEMOHT.

Mpwn HaxaTum Kna-
B/WM P NOCTOSAHHO
nokasbiBaeTcs Ta
e camas Temnepa-

Typa.

* Bo Bcex siuenkax naMmsiTm 3aHeceHa
oAvHakoBas TemnepaTypa.

» 3aHecTn pasnuyHyto TemnepaTypy B Kaxayto s4enky na-
MATK (cM. pasgen 5.5).

8 TexHuYecKue xapaKTepPUCTUKH

Waxlectric | Waxlectric Il
MuTatowee HanpsKkeHue: 12 VDC
MoTpebnsiemas MOLLIHOCTb: 5W 10W
MwuHum. pabodas Temneparypa: 50 °C [122 °F]

Makc. paboyas TemnepaTtypa:

200 °C [392 °F]

Bbnok nutaHusa ot ceTu:
- HanpsixxeHne Ha Bxoge:
- HanpsikeHne Ha BbIxoae:

100 - 240 VAC, 50 / 60 Hz
12VDC/1A

Fabaputhbl (LW X B X T):

120 x 60 x 98 mm
[4.72 x 2.36 x 3.86 inch]

150 x 60 x 98 mm
[5.91 x 2.36 x 3.86 inch]

Bec, okono:

- co bnok nutaHusa ot cetu:
- 6e3 Briok nnTaHusa ot ceTu:

430 g/ [15.2 0z]
240 g/ [8.5 0z]

460 g/ [16.2 oz]
270 g/ [9.5 0z]
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154

FapaHTUA

Mpn Hagnexawen akcnnyatauun Renfert npegoctaensaeT Ha Bce aetanu Waxlectric - 3a ncknioveHmem
ObICTPOU3HALLMBAOLLMXCA AeTanen - rapaHTUIO CPOKOM Ha 3 roaa.

Ycnosuem npegocTtaBneHns rapaHTUNHBIX YCYr SBASETCS HanMyne opurmHanbHoOro cyeTa OT npodasLuen
npmbop upmel.

Ha petanu, noaBepKeHHble eCTeCTBEHHOMY U3HOCY (6bICTpOI/I3HaLLIl/IBalOLLI,MeCﬂ ﬂ,eTaJ’IM), M Ha pacxoa-
Hble geTann rapaHTnda He pacrnpoCcTpaHAETCA. OTu geTtany OTMeYEeHbl B CMUCKE 3an4yacTen.

rapaHTI/IFI HE ﬂeVICTByeT B Clly4ae HeHaanexawlero ncnosfb3oBaHusA, npu HEBbINOJTHEHUN UHCTPYKLUWN MO
3KCcnnyartaunn, HNCTKe, yxoay U NOAKITHHEeHUIO, B Clly4ae peMOHTa CcoBCTBEHHBIMU CMNaMn UNn peEMOHTa
HeaBTOPM30OBaHHbIMUN d)VIpMaMVI, npn ncnoJyib3oBaHNn 3anyacrten Opyrux FIpOI/I3BOﬂ,VITeJ'Iel7I 1 B Clliy4ae He
OO0MNMYyCTUMbIX C TOYKMN 3PpEHUA NHCTPYKLUUM MO 3KCN1yatalnn BMeLaTesnbCTB.

lapaHTWitHbIe YCryrn He ABNSIOTCS NMOBOAOM AN NPOASIEHUS] rapaHTuu.

Yka3aHus no yTunmn3aumum

YTunusauma npubopa

YTunusauusi npubopa AormkHa NponsBoanTbCS crielmanuanpoBaHHbIM npeanpustuem. MNpu aTom Heobxo-
AVMMO NPOVHOPMUPOBATL 3TO NPeanpuaTME 06 onacHbIX ANs 300POBbsi OcTaTKax B npubope.

Yka3aHue no ytunusaumm ana ctpad EC

B uensax coxpaHeHus 1 3alwmTbl OKpyXatoLlen cpeqbl, NpegoTBpalleHns 3arpa3HeHNst OKpyXatoLen cpe-
AObl 1 Ans yny4weHus NoBTOPHOro mcnonb3osaHus ceipbs (Recycling), EBponerickas komucens cosgana
ONPEKTMBY, COrMacHO KOTOPOM 3NEeKTPUYECKUE U SMEKTPOHHbIE NPMBOPbLI AOMKHBI MPUHUMATLCA Ha3ad UX
npoussogunTenem, 4Tobbl obecneunTb Nx NpaBuUMbHYIO YTUAU3ALMIO UM NOBTOPHOE NPUMEHEHNE.

Moatomy B npenenax EBponenckoro coob6uectea npnéopbl, 0603Ha4YeHHbIE 3TUM CUMBOJSIOM,
Henb3s BbiOpacbiBaTb BMeCTe C HECOPTUPOBAHHbIM GbITOBLIM MYCOPOM.

Byabre 0oOpbl NPoMHGOPMMPOBATLCS B OpraHax BriacTy No MecTy Baluero xutenbctea o npaBuUiibHON
yTUNM3aunm OTXOLOB.

Bo3MOXHbl n3MeHeHus

-11 -



Hochaktuell und ausfuihrlich auf ...
Up to date and in detail at ...
Actualisé et détaillé sous ...

Aggiornato e dettagliato su ...
La maxima actualidad y detalle en ...
AKTyanbHO 1 nogpoOHO Ha ...

www.renfert.com

Renfert GmbH ¢ Industriegebiet « 78247 Hilzingen/Germany
Tel.: +49 7731 82 08-0 « Fax: +49 7731 82 08-70
www.renfert.com ¢ info@renfert.com

Renfert USA « 3718 lllinois Avenue « St. Charles IL 60174/USA
Tel.: +1 6307 62 18 03 « Fax: +1 6307 62 97 87
www.renfert.com ¢ info@renfertusa.com

USA: Free call 800 336 7422




A

Renfert
o ——

making work easy

Waxlectric | + |l

OVERSATTELSE AF DEN ORIGINALE BETJENINGSVEJLEDNING

21-6544 07012019

Made in Germany




Indhold

= O 00 N

Indledning ...

T4 SYMDBOIET ...

Sikkerhed...........

2.1 Korrekt anvendelse.........eeeeceee.
2.2 Ukorrekt anvendelse

2.3 Omgivelsesbetingelser for sikker drift............

2.4 Omgivelsesbetingelser ved opbevaring og transport ...

2.5 Fare- og advarselshenvisninger.......

2.5.1 Generelle henVvisnNiNger ...,

2.5.2 Specifikke henvisninger .... TS
2.6 Autoriserede personer.......eoersorsen

2.7 AnsvarsfraskrivelSe ...

Produktbeskrivelse ... ..

3.1 Generel beskrivelse
3.2 Moduler og funktionselementer............

3.3 Leveringsomfang.... e

3.4 LeveringSTOrmMEr ...
3.5 THBENGI ..o

Montering/idrifttagning...................

Betjenlng .............................................

Til-/frakobling ...
5.2 AEndring af enheden °C/°F

5.3 Temperaturindstilling ...

5.4 Hentning af gemt temperatur.....................
5.5 Lagring af temperatur..........

5.6 Fra-/tilkobling af kanaler ... S

5.7 Hurtig indstilling af sluttemperaturerne .....

5.8 Opbevaring af modelleringsspidser og handstykker .

Renggaring/vedligeholdelse...........

6.1 Spidsudskiftning................... e

6.2 Udskiftning af korkhandtaget ...
6.3 Renggring af rer og spidsholder..........

6.4 Reservedele.....eeeeeeeeeeesee, .....

Udbedring affejl ...
Tekniske data........o.

Garanti ...
Bortskaffelseshenvisninger.............

10.1 Bortskaffelse af apparatet........ e

10.1.1Bortskaffelseshenvisning for EU-landene........................

10.1.2Seerlige henvisninger for kunder i Tyskland....................




1

1.1

E AR =T TN NN

2.2

2.3

Indledning

Det glaeder os, at du har besluttet dig for at kabe Waxlectric | eller Waxlectric Il. Dette apparat seetter en
ny standard med hensyn til funktion, ydedygtighed og sikkerhed.

Symboler
| denne vejledning eller pa apparatet findes der symboler med fglgende betydning:

Fare
Der er umiddelbar fare for kveestelser. Overhold medfglgende dokumenter!

Elektrisk spaending

Der er fare pa grund af elektrisk spaending.

OBS!

Varme overflader.

OBS

Hvis denne henvisning ikke overholdes, er der fare for beskadigelse af apparatet.

Henvisning
Angiver en henvisninger, der er nyttig for betjeningen og letter handteringen.

Kun til anvendelse indendors.

Overhold betjeningsvejledningen.

Apparatet er i overensstemmelse med gaeldende EU-direktiver.
Apparatet er underlagt EU-direktiv 2002/96/EF (WEEE-direktiv).

Oversigt, der isar skal overholdes
* Oversigt
- Oversigt
= Handlingsanvisning/ngdvendig aktion/indtastning/arbejdsraekkefglge:
Du opfordres til at udfgre den anfgrte handling i den foreskrevne raekkefglge.

Andre symboler forklares, nar de anvendes.

Sikkerhed

Korrekt anvendelse
Waxlectric er en elektronisk styret vokskniv, som egner sig til naesten alle modellerings- og voksarbejder.
Den foreligger i en version med 1 kanal og en version med 2 kanaler.

Arbejdstemperaturen kan indstilles i trin pa 1 °C fra 50 °C til 200 °C [trin pa 2 °F fra 122 °F til 392 °F].
Serg dog for, at du ikke indstiller temperaturen for hgjt, da nogle vokstyper er meget faglsomme over for
overophedning.

Ukorrekt anvendelse

Pa dette produkt ma der kun anvendes de tilbehgrs- og reservedele, der er leveret og frigivet af firmaet
Renfert GmbH. Hvis der anvendes andre tilbehgrs- eller reservedele, kan apparatets sikkerhed pavirkes,
medfarer det risiko for alvorlige kvaestelser, kan det medfare miljgskader eller beskadigelse af produktet.

Omgivelsesbetingelser for sikker drift

Apparatet ma kun anvendes:

* indendars

+ op til en hgjde pa 2.000 meter over havets overflade

» ved en omgivelsestemperatur pa 5 - 40 °C [41 - 104 °F] ¥)

+ ved en maksimal relativ luftfugtighed pa 80 % ved 31 °C [87,8 °F], der falder linezert til en relativ luftfug-

tighed pa 50 % ved 40 °C [104 °F] *)

* med en netforsyning, hvor speendingsudsvingene ikke overstiger 10 % af den nominelle vaerdi

» ved forureningsniveau 2

* ved overspaendingskategori Il.

*) Ved 5 - 30 °C [41 - 86 °F] kan apparatet anvendes ved en luftfugtighed pa op til 80 %. Ved temperaturer pa
31-40°C [87,8 - 104 °F] skal luftfugtigheden falde proportionalt for at sikre driftsklarhed (f.eks. ved 35 °C [95 °F]
= 65 % luftfugtighed, ved 40 °C [104 °F] = 50 % luftfugtighed). Ved temperaturer over 40 °C [104 °F] ma apparatet
ikke anvendes.
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Omgivelsesbetingelser ved opbevaring og transport

Ved opbevaring og transport skal falgende omgivelsesbetingelser overholdes:
» omgivende temperatur -20 — +60 °C [-4 — +140 °F],
» maksimal relativ luftfugtighed 80 %

Fare- og advarselshenvisninger

A\ A

Generelle henvisninger

Hvis apparatet ikke anvendes i overensstemmelse med den foreliggende betjeningsvejledning, er
den patzenkte beskyttelse ikke l&ngere sikret.

Apparatet ma kun tages i drift med et stremkabel med landespecifikt stiksystem. Den evt. nadven-
dige ombygning ma kun foretages af en elektroteknisk fagmand.

Apparatet ma kun tages i drift, nar oplysningnerne pa typeskiltet stemmer overens med oplysnin-
gerne for det regionale spandingsnet.

Apparatet ma kun tilsluttes til stikdaser, som er forbundet med beskyttelsesledersystemet.

Der skal veere nem adgang til netstikket.

Afbryd apparatet fra nettet for arbejder pa de elektriske dele.

Kontrollér regelmaessigt tilslutningsledning (som f.eks. netkabler), slanger og hus (som f.eks.
betjeningsfolie) for beskadigelser (f.eks. knaek, revner, porgsitet) eller ldning.

Apparater med defekte tilslutningsledninger, slanger eller husdele eller andre defekter ma ikke
leengere anvendes!

Tag omgaende beskadigede apparater ud af drift. Traek netstikket ud, og serg for at sikre det mod
at blive tilkoblet igen. Send apparatet til reparation!

Anvend kun apparatet under opsyn.

Overhold de nationale forskrifter til forebyggelse af ulykker!

Det er ejerens ansvar, at nationale forskrifter overholdes under drift og med hensyn til en gentaget
sikkerhedskontrol af elektriske apparater. | Tyskland er det DGUV-forskrift 3 i sammenhang med
VDE 0701-0702.

Information om REACH og SVHC finder du pa vores internetside pa www.renfert.com i Support-
sektionen.

Specifikke henvisninger

Pa modelleringsspidserne nar du en maks. arbejdstemperatur pa 200 °C [392 °F].

Voksknivens handtagsende bliver meget varm under driften.

Ved ukorrekt handtering er der fare for forbrandinger!

Ver ved opstillingen og under driften opmarksom pa, at kablerne ikke kan komme i bergring med
varme dele.

St altid handstykket med spidsen ind i den pagaldende holder pa styreenheden. Brandfare!
Lzeg ALDRIG handstykket pa et brandbart underlag, og tildeek det ALDRIG! Brandfare!

Placér ikke braendbare eller brandfarlige genstande i narheden!

Vokskniven er udelukkende beregnet til forarbejdningen af modelleringsvoks.

Hold ALDRIG vokskniven ind i en flamme (f.eks. fra en gasbrander)!

Bearbejdningen af andre emner og materialer kan medfere fare for brugeren!

Kun beregnet til indenders brug. Dette apparat er kun beregnet til toerre omgivelser og ma ikke
betjenes eller opbevares udenders eller i fugtige omgivelser.

Tildeek ikke netapparatet under driften.

Beskyt netapparatet mod fugt.

Rul netapparatets tilslutningskabel ud under driften (fare for overophedning i tilfaelde af kortslut-

ning).

Autoriserede personer
Kun instruerede personer ma betjene og vedligeholde apparatet.
Reparationer, som ikke er beskrevet i denne brugsanvisning, ma kun udfgres af en kvalificeret elektriker.

Ansvarsfraskrivelse

Renfert GmbH afviser enhver skadeserstatning og ethvert garantikrav, hvis:

produktet anvendes til andre formal end dem, der er beskrevet i betjeningsvejledningen.
produktet pa en eller anden made a&ndres - ud over a&ndringer, der er beskrevet i betjeningsvej-
ledningen.

produktet ikke repareres af en faghandel eller ikke anvendes med originale reservedele fra
Renfert.

produktet fortsat anvendes, selvom der er synlige sikkerhedsmangler eller beskadigelser.
produktet udszettes for mekaniske stod eller tabes.
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3.2

Produktbeskrivelse

Generel beskrivelse
Overhold felgende henvisninger for at garantere en lang og problemlgs funktion.

+ Et eksternt netapparat forsyner vokskniven med en spaending pa 12 V. For dig som bruger forgges
sikkerheden derved ved det daglige arbejde med Waxlectric.

* Med en programtast kan du for hver kanal gemme og hurtigt hente 3 temperaturer igen.

 Det szerlige ved Waxlectric er dens opvarmning. Den befinder sig direkte i modelleringsspidsen. Spid-
serne reagerer derfor hurtigere pa temperaturaendringer. Den termiske dynamik forbedres vaesentlig
ved hjaelp af den kraftigt varmeledende speciallegering.

» Den elektroniske vokskniv er meget servicevenlig. Modelleringsspidserne er ikke overfladeforaedlet.
De kan efter behov efterslibes uden problemer. Ved en defekt pa opvarmningen udskiftes kun spidsen.

Vokskniven nr. 2155-0112, stor vokskniv (se tilbehar), ma ikke efterslibes.

Moduler og funktionselementer
A Teend/sluk-kontakt

Venstre kanal Hgjre kanal (kun ved Waxlectric Il)
B Visning temperaturhukommelse F Visning temperaturhukommelse
C 3-cifret temperaturvisning G 3-cifret temperaturvisning

D Temperaturindstilling H Temperaturindstilling

E Programtast (P-tast) I Programtast (P-tast)

Styreenhed
Handstykke (kun ved Waxlectric II)
Handstykke
Netapparat

=Er X«
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2155-0101
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Leveringsomfang

1
1
1

1
1

Styreenhed med integreret holder til varmehandtag og spidser
Handstykke (eller 2 handstykker ved Waxlectric Il)

Modelleringsindsats nr. 2155-0102 ved Waxlectric | (eller 2 indsatser nr. 2155-0101 + 2155-0103 ved
Waxlectric I1)

Netapparat
Betjeningsvejledning

Leveringsformer

2156-0000  Waxlectric I, 230 V
2156-1000  Waxlectric I, 120 V
2157-0000  Waxlectric Il, 230 V
2157-1000  Waxlectric I, 120 V

Tilbehor

2151-1500 Holdersaet Waxlectric 2155-0107 Hollenback horisontal
2155-0101 Sonde, lille 2155-0108 Hollenback vertikal
2155-0102 Sonde, middel 2155-0109 Minisonde - vinklet
2155-0103 Sonde, stor 2155-0110 Lanseklinge

2155-0104 Klinge, smal 2155-0111 Beeverhaleformet klinge
2155-0105 Klinge bred 2155-0112 Stor vokskniv
2155-0106 Hulkeljern

-0102 -0103 -0104 -0105 -0106 -0107 -0108 -0109 -0110 -0111  -0112

Montering/idrifttagning
= Skru den gnskede modelleringsspids i handtaget (Fig. 1). Saet IKKE spidsen skaevt pa!
= Tilslut handtagene til styreenheden (Fig. 2). Tilslutningsbgsningen findes pa undersiden af styreen-

heden. Veer ved versionerne med 2 kanaler opmeerksom pa den rigtige tilordning af handtagene. Pa
handtagene findes der farveringe (red/gul). Disse farver findes ogséa pa styreenhedens betjeningsside

(Fig. 3).

Stikkene skal ga hgrbar i indgreb i b@sningerne.

= For handtagenes tilslutningskabler frem gennem fegringsrenderne (Fig. 4).

= Tilslut netapparatet til styreenheden (Fig. 5a). Tilslutningsb@sningen findes pa undersiden af styreenhe-
den. Far kablet gennem abningen i apparatets bagside og ud (Fig. 5b).

= Tilslut netapparatet til stramforsyningen med vedlagte netkabel (Fig. 6).

Anvend kun den originale netdel!
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Betjening

Til- / frakobling

Styreenheden til- og frakobles med tasten (A, Fig. 7).
Nar styreenheden er blevet tilkoblet, vises den valgte enhed (°C/°F) i ca. 5 sek.
Derefter vises temperaturerne, der er indstillet forinden, og den sidst valgte lagerplads.

Andring af enheden °C/°F

= Frakobl styreenheden.

= Tryk pa den venstre kanals tast + og L"__J, og hold den trykket ind.

= Tryk pa teend/sluk-tasten, og hold den trykket ind.
- Pa visningen vises den indstillede enhed (°C eller °F). Efter ca. 5 sek. skifter visningen.

= Slip alle tre taster, nar den gnskede enhed vises.
Styreenheden gemmer den valgte indstilling.

Vaer opmaerksom pa felgende:

Styreenheder, der leveres med et netkabel med 2-polet, fladt USA-stik (NEMA 1-15P), er fra fabrik-
ken indstillet pa °F.

Alle andre apparater er fra fabrikken indstillet pa °C.

Modelleringsspidsens temperatur indstilles med temperaturindstillingens taster.

Temperaturindstilling

+ [tast: Forgger temperatur

- |tast: Reducerer temperatur

Den sidst indstillede temperatur gemmes og vises igen efter tilkoblingen.
Lagringen foretages ca. 5 sek. efter, at en temperatur blev aendret.

Efter 2endringen af temperaturen gar der et par sekunder, indtil modelleringsspidsen har antaget den
indstillede temperatur.

Hold ALDRIG spidserne ind i en gasflamme for at opvarme dem hurtigere. Spidserne gdeleegges
derved.

Speend en isat modelleringsspids fast igen efter opvarmningen!
De anvendte varmeelementer er specielt tilpasset til de enkelte modelleringsspidser.

Pa grund af produktionstolerancer kan der dog forekomme sma afvigelser mellem indstillet tem-
peratur og temperatur pa modelleringsspidsen.

Hentning af gemt temperatur
Apparatet har 3 temperaturhukommelser for hver kanal.

Den valgte temperaturhukommelse vises med et lysende punkt pa temperaturvisningen.
* Veelg den gemte temperatur:

- Tryk kortvarigt pa P-tasten.

- Den naeste temperaturhukommelse hentes.

- Den gemte temperatur vises og indstilles.
 Fabriksindstillinger:

-P1:70 °C [158 °F]

-P2:120 °C [248 °F]

-P3:170 °C [338 °F]

Lagring af temperatur
* Gem veerdier:
- Veelg temperaturhukommelsen (se kap. 5.4).
- Indstil den gnskede temperatur med tasten +/-.
- Tryk pa P-tasten i mere end 2 sek., indtil temperaturvisningen blinker.
- Temperaturen blev gemt.
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Fra- / tilkobling af kanaler

De kan frakoble opvarmningen for kanaler, der ikke er brug for.

* Tryk dertil pa den tilsvarende kanals tast| = [, indstil ,OFF* vises pa den tilsvarende visning.
» Tryk pa tasten| + |, indtil ,OFF* afl@ases af visningen af den indstillede temperatur, for at tilkoble en

frakoblet kanal igen.

Lige som den indstillede temperatur gemmes en frakoblet kanal ogsa og forbliver frakoblet, nar styreen-
heden tilkobles igen.

En frakoblet kanal kan ogsa gemmes som beskrevet i kap. 5.5.

Hurtig indstilling af sluttemperaturerne

Med denne option kan du indstille temperaturen for begge kanaler direkte pa minimal eller maksimal tem-
peratur, nar styreenheden tilkobles.

Indstil minimal temperatur:
* Frakobl styreenheden.

* Tryk pa venstre tast| = |, og hold den trykket ind.

* Tryk pa teend/sluk-tasten, og hold den trykket ind.
- Efter visningen af enheden (°C eller °F) indstilles de to kanaler pa 50 °C (122 °F).

Indstil maksimal temperatur:
* Frakobl styreenheden.

» Tryk pa venstre tast| + |, og hold den trykket ind.

» Tryk pa teend/sluk-tasten, og hold den trykket ind.

- Efter visningen af enheden (°C eller °F) indstilles de to kanaler pa 200 °C (392 °F).
Frakoblede kanaler (se kap. 5.6) forbliver frakoblet og omstilles ikke til den minimale eller maksi-
male temperatur.

Opbevaring af modelleringsspidser og handstykker

Du kan opbevare modelleringsspidser, der ikke anvendes, sikkert og bekvemt i spidsholderen (Fig. 8).
Handstykker, der ikke anvendes, kan du i arbejdspauser opbevare sikkert i rgret (Fig. 9).

Szt ALDRIG handstykkerne i spidsholderen (Fig. 10). Spidsholderen og styreenehden kan derved
blive beskadiget.

& Laeg ALDRIG handstykket pa et breendbart underlag, og tildaek det ikke! Brandfare!

Tips og henvisninger

* For at reducere brudfaren for spidserne skal den bgjede bagside af spidsen anvendes ved ,ned-
dykning“ i den harde voksblok! Dermed smeltes vokset hurtigere, og du kan dermed optage en
sterre voksmaengde (Fig. 18).

» Du opnar en hurtigere og mere effektiv modellering (30 % tidsbesparelse!) med forvamet voks
i Renfert Vario E. Vokset kan forarbejdes skanende og kaler hurtigere af. Dermed reduceres
krympningen til et minimum.

» Da spidsindsatserne ikke er overfladebelagt, kan de - med udgangspunkt i grundformen - slibes,
bgjes og poleres individuelt.

» Handstykkernes kabler kan du f.eks. fgre via et tilsvarende fastgarelsespunkt (zse e.lign.), sa
handstykkerne heenger oppefra og ned — og i deel adgangshgjde. Med denne ,kabel-handstyk-
ke-ophaengning® er en vaesentlig hurtigere adgang/udskiftning af handstykkerne mulig.

* Hyvis du indstiller temperaturen pa ca. 50 °C [122 °F], kan du ,forskrabe“ voksets kronekant pa
stumpen varmt med en let opvarmet Waxlectric-klinge.



6 Rengoring / Vedligeholdelse

A Skyl under ingen omstaendigheder apparatet vadt!

' Anvend ikke damp ved rengeringen! Apparatet kan blive beskadiget pa grund af indtreengende
. varm damp.

= Renger af og til apparatet med en blgd klud.
' Anvend ikke oplasningsmiddelholdige rengaringsmidler!

= Gnid spidserne rene efter brug, derved forhindrer du, at vokset braeender fast og spidsen mister sin opti-
male varmeledning.

6.1  Spidsudskiftning

Fare for forbraending!
Modelleringsspidserne kan stadig veere varme. Lad dem ubetinget kole af for udskiftning.

+ Skru spidsen ud (Fig. 11).

» Sarg for, at O-ringen sidder korrekt (Fig. 12).

» Sarg ved en ny spids for, at kontakterne er rene.

» Saet en ny spids lige pa, skru den i, og speend den manuelt.
Saet IKKE en ny spids skaevt pa (Fig. 1).

Var opmarksom pa O-ringen (Fig. 12), taetning mod voks.
Modelleringsspidserne, der ikke anvendes, kan opbevares sikkert og bekvemt i spidsholderen (Fig. 8).

6.2 Udskiftning af korkhandtaget
= Skru spidsen ud (Fig. 11).
= Treek korkmuffen frem og af (Fig. 13).
= Skub en ny korkmuffe lige pa (Fig. 14).
= Skru spidsen i igen (Fig. 1).

6.3 Rengering af rgr og spidsholder

Spidsholderen og rgrene kan let tages af for at renggre dem.
» Spidsholder:

Tryk den lidt ind til siden (Fig. 15), klap den derefter op, og tag den af bagud (Fig. 16).
* Rar:

Tag reret af ved at dreje det bagud og ned (Fig. 17).

Spidsholder og rgr monteres altid i omvendt raekkefalge.

6.4 Reservedele
Slid- og reservedele findes i reservedelslisten pa internettet under
www.renfert.com/p918.
Indtast dér fglgende artikelnummer: 21560000 / 21570000.

Dele, der er udelukket fra garantiydelsen (sliddele, forbrugsdele) er markeret i reserve-
delslisten.

Serienummer, produktionsdato og apparatversion befinder sig pa apparatets typeskilt.




7  Udbedring af fejl

Fejl Arsag

Afhjaelpning

Ingen visning, ingen
funktion.

» Styreenhed ikke tilkoblet.
* Stremforsyning afbrudt.

» Stik ikke sat fuldsteendigt i styreen-
hed.

+ Styreenhed defekt.
* Netapparat defekt.

* Kortslutning i spidsen.

« Tilkobl styreenheden med tast A.
« Kontrollér stremforsyningen, og genopret den evt.

« Seet stikket i, indtil det gar tydeligt i indgreb.

« Udskiftning foretaget af service.

« Udskift med reservedel (se reservedelsliste).

* Renger spids og handtag (udblaes).

» Udskift spidsen.

» Varmehandtag defekt --> udskift med reservedel (se reser-
vedelsliste).

Apparatet fungerer,
men der er ingen
temperatur pa spid- | ¢ Kontakt pa spids og handtag tilsmud-
sen. set.

* Spids ikke skruet rigtigt i.

* Spids defekt.

» Handstykkekabel ikke sat rigtigt i sty-
reenheden.

« Stik pa handstykkekablet korroderet.

» Skru spidsen manuelt i.

* Renggar kontakten (udblees).
 Udskift O-ringen (se reservedelsliste).

« Udskift med en ny spids (se kap. 3.5 Tilbehar).

 Seet handstykkekablet i, indtil det kan hgres, at det gar i
indgreb i apparatets basning.

« Seet stikket i igen, renger evt. kontakterne.

Spidsens tempe-
ratur nar ikke den
onskede vardi.

* Forkert spaendingsforsyning af spid-
sen, fordi den originale netdel ikke
blev anvendt.

* Anvend den originale netdel.

Vardilagring funge-
rer ikke.

» Hukommelseskomponent defekt.

» Send apparatet til reparation.

Nar der trykkes pa
P-tasten, vises der
altid den samme

* | alle temperaturhukommelser blev
der gemt den samme temperatur.

temperatur.

« Tilordn forskellige temperaturer til temperaturhukommel-
serne (se kap. 5.4).

8 Tekniske data

Waxlectric |

Waxlectric Il

Forsyningsspaending:

12V DC

Stremforbrug:

5w

10w

Min. arbejdstemperatur:

50 °C [122 °F]

Maks. arbejdstemperatur:

200 °C [392 °F]

Netdel:
- Indgangsspeaending:
- Udgangsspeending:

100 - 240 V AC, 50 / 60 Hz
12VDC/1A

Mal (B x H x D):

120 x 60 x 98 mm
[4.72 x 2.36 x 3.86 inch]

150 x 60 x 98 mm
[5.91 x 2.36 x 3.86 inch]

Veegt, ca.:
- med netdel: 430 g/[15.2 0z] 460 g/[16.2 0z]
- uden netdel: 240 g/ [8.5 0z] 270 g/[9.5 0z]

-10 -




10
10.1

10.1.1

10.1.2

Garanti

Ved korrekt anvendelse giver Renfert en garanti pa 3 ar pa alle dele af Waxlectric — med undtagelse af
sliddelene.

Forudsaetning for brug af garantien er, at den originale salgskvittering fra faghandlen foreligger.

Dele, der er udsat for et naturligt slid (sliddele), samt forbrugsdele er udelukket fra garantiydelsen. Disse
dele er markeret i reservedelslisten.

Garantien bortfalder ved ukorrekt anvendelse, ved manglende overholdelse af betjenings-, renggrings-,
vedligeholdelses- og tilslutningsforskrifterne, ved egenhaendig reparationer, der ikke gennemfgres af
faghandlen, ved anvendelse af reservedele fra andre producenter og ved usaedvanlige pavirkninger eller
pavirkninger, der ikke er tilladt i henhold til anvendelsesforskrifterne.

Garantiydelser medfarer ikke en forleengelse af garantien.

Bortskaffelseshenvisninger
Bortskaffelse af apparatet

Apparatet skal bortskaffes af en fagvirksomhed. Fagvirksomheden skal i den forbindelse informeres om
sundhedsfarlige rester i apparatet.

Bortskaffelseshenvisning for EU-landene

For at bevare og beskytte miljget, forhindre miljgforurening og for at forbedre genanvendelsen af rastoffer
(recycling) har EU-Kommissionen udstedt et direktiv, som foregiver, at producenten til tage elektriske og
elektroniske apparater tilbage for at aflevere dem til en reguleret bortskaffelse eller genanvendelse.

| EU ma apparater, der er maerket med dette symbol, derfor ikke bortskaffes sammen med usorte-
ret kommunalt affald.

Kontakt de lokale myndigheder for at fa yderligere oplysninger om korrekt bortskaffelse.

Sarlige henvisninger for kunder i Tyskland
Ved Renfert-elektroapparaterne drejer det sig om apparater til kommerciel anvendelse.

Disse apparater ma ikke afleveres pa de kommunale indsamlingssteder for elektroapparater, men tages
direkte tilbage af Renfert.

Informér dig om de aktuelle muligheder for returnering pa internettet under
www.renfert.com

Forbehold for zndringer
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BEFAR =TS

2.2

2.3

Wprowadzenie

Cieszymy sie, ze zdecydowali$cie sie Panstwo na zakup urzadzenia Waxlectric | ew. Waxlectric Il. To
urzgdzenie ustanawia nowy standard odnosnie funkcji, wydajnosci i bezpieczenstwa.

Symbole

W tej instrukcji oraz na urzadzeniu znajdziecie Panstwo symbole o nastepujgcym znaczeniu:
Niebezpieczenstwo

Istnieje bezposrednie zagrozenie zranienia. Nalezy wzigé pod uwage zatagczone dokumenty!

Napiecie elektryczne
Istnieje niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Uwaga!
Gorace powierzchnie.

Uwaga
Nie przestrzegajac podanych wskazéwek narazacie si¢ Panstwo na niebezpieczenstwo uszkodze-
nia urzadzenia.

Wskazéwka
Podaje wytyczne, ulatwiajace wykonanie wskazan pomocnych do obstugi urzadzenia.

Uzywac¢ tylko wewnatrz pomieszczen.

Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi.
Urzadzenie jest zgodne z odpowiednimi dyrektywami UE.
To urzadzenie jest objete Dyrektywa Europejska 2002/96/EG (Dyrektywa WEEE).

Zalecamy zwroci¢ szczegolng uwage na liste kolejnych czynnosci.
* Lista czynnosci
- Lista czynnosci

= Instrukcja / wymagane dziatanie / wprowadzenie danych / sekwencja czynnosci:
Zostaniecie Panstwo poproszeni aby wykonac¢ konkretne dziatanie w okreslonym porzgdku

+ Rezultat dziatania / reakcja urzgdzenia / reakcja programu: Urzgdzenie lub program reagujg na Pan-
stwa dziatanie ewentualnie dlatego, Zze nastgpito okreslone zdarzenie.

Znaczenie dalszych symboli wyjasniono przy opisie ich uzycia.

Bezpieczenstwo

Wykorzystanie zgodne z przeznaczeniem

Waxlectric jest elektronicznie sterowanym nozykiem do wosku, ktéry nadaje sie do wykonywania prawie
wszystkich prac zwigzanych z modelowaniem i pracg w wosku.

Temperatura pracy moze by¢ ustawiana w 1 °C krokach od 50 °C do 200 °C [2 °F krokach od 122 °F do
392 °F]. Nalezy przy tym uwazac, aby nie ustawi¢ zbyt wysokiej temperatury pracy, poniewaz niektére
woski sg niezwykle wrazliwe na przegrzanie.

Niewtasciwe uzycie

W tym produkcie moga by¢ stosowane tylko dostarczone lub zatwierdzone przez firme Renfert GmbH
komponenty i czesci zamienne. Zastosowanie innych akcesoriéw lub czesci zamiennych moze zagrozié¢
bezpieczenstwu urzgdzenia, stworzyé ryzyko powaznych obrazen, spowodowac szkody dla srodowiska
lub zniszczenie produktu.

Warunki otoczenia zapewniajgce bezpieczng prace

Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko:

* W pomieszczeniach,

» do wysokosci 2.000 m npm,

* przy temperaturze otoczenia od 5-40 °C [41 - 104 °F] *),

» przy maksymalnej wzglednej wilgotnosci powietrza od 80 % przy 31 °C [ 87,8 °F], liniowo zmniejszaja-
cej sie az do 50 % wzglednej wilgotnosci powietrza przy 40 °C [104 °F] *),

* przy sieci elektrycznej, w ktérej zachwiania napiecia nie przekraczajg 10 % wartosci nominalne;j,

* przy stopniu zanieczyszczenia 2,

-3-
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* przy kategorii przepiecia Il.

*) Urzadzenie jest gotowe do pracy przy temperaturze od 5 — 30 °C [41 — 86 °F] i wilgotnosci powietrza az do 80 %.
Przy temperaturach od 31 — 40 °C [87,8 — 104 °F], aby utrzymac¢ urzgdzenie w petnej gotowosci do pracy, wilgot-
nos¢ powietrza musi by¢ proporcjonalnie zmniejszana (np. przy 35 °C [95 °F] = 65 % wilgotnosci powietrza, przy
40 °C [104 °F] = 50 % wilgotnosci powietrza). Przy temperaturach powyzej 40 °C [104 °F] urzadzenie nie powinno
pracowac.

Warunki otoczenia dla przechowywania i transportu

Podczas magazynowania i transportu muszg byc¢ spetnione nastepujgce warunki:
» Temperatura otoczenia - 20 — + 60 °C [- 4 — + 140 °F],
» Maksymalna wzgledna wilgotnos¢ powietrza 80 %.

Wskazéwki dotyczace zagrozen i ostrzezenia

VAN

Informacje ogéline

Jezeli urzadzenie nie jest eksploatowane zgodnie z tg instrukcja, nie bedzie zagwarantowana prze-
widziana ochrona.

Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko z kablem zasilajgcym zakonczonym wtyczka spetniajaca nor-
my danego kraju. Jesli konieczna jest zmiana wtyczki moze jej dokona¢ tylko wykwalifikowany
elektryk.

Urzadzenie moze by¢ eksploatowane tylko, jezeli parametry sieci z tabliczki znamionowej odpo-
wiadaja parametrom lokalnej sieci elektrycznej.

Urzadzenie wolno podtaczaé wytacznie do gniazd sieciowych wyposazonych w przewéd uziemia-
Jjacy.

Wtyczka sieciowa musi by¢ tatwo dostepna.

Przed pracami zwigzanymi z elektrycznymi elementami nalezy odlaczy¢ urzadzenie od sieci elek-
trycznej.

Przewody tgczace (jak np. kabel zasilajacy), weze i obudowe (jak np. folie pokrywajaca panel ob-
stugi) nalezy regularnie kontrolowa¢ pod katem uszkodzen (np. ztaman, peknigé, porowatosci) lub
objawéw starzenia si¢ materiatow.

Uszkodzone urzadzenia nalezy natychmiast wycofa¢ z eksploatacji. Odtagczy¢ od pradu i zabezpie-
czy¢ przed ponownym podtaczeniem. Urzadzenie oddaé¢ do naprawy!

Urzadzenie uzytkowa¢ wytacznie pod nadzorem.

Nalezy przestrzega¢ krajowych przepiséw BHP.

Na uzytkowniku spoczywa obowigzek przestrzegania krajowych przepiséw o eksploataciji i
wielokrotnej kontroli urzadzen elektrycznych. W Niemczech sa to DGUV przepis 3 w zwigzku z
VDE 0701-0702.

Informacje na temat REACH i SVHC mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej pod adresem
www.renfert.com w zaktadce Wsparcie.

Szczegdlne informacje

Na koncéwce do modelowania osiggana jest max. temperatura pracy 200 °C [392 °F].

Zakonczenie uchwytu nozyka do modelowania podczas pracy jest bardzo gorace.

Przy nieprawidlowym stosowaniu istnieje niebezpieczenstwo pozaru!

Podczas ustawiania i podczas pracy nalezy uwaza¢ zeby kabel nie stykat sie z goracymi czesciami.
Zawsze nalezy umieszczaé¢ uchwyt z koncéwka w przewidzianym dla niego miejscu w urzadzeniu
bazowym. Niebezpieczenstwo pozaru!

Uchwytu NIGDY nie nalezy przykrywac¢ ani kfas¢ na tatwopalnej powierzchni!

Niebezpieczenstwo pozaru!

Nie ktas¢ w poblizu zadnych palnych lub tatwo zapalnych przedmiotow!

N6z do wosku jest przeznaczony wytacznie do pracy z woskami do modelowania.

NIGDY nie nalezy wktadaé¢ nozyka do otwartego ptomienia (np. do gazowego palnika)!

Praca nozykiem z innymi materiatami i tworzywami moze zagraza¢ uzytkownikowi!

Uzywac¢ tylko w pomieszczeniach. To urzagdzenie przeznaczone jest do uzywania w suchych
pomieszczeniach i nie moze by¢ uzywane lub przechowywane na swiezym powietrzu lub w warun-
kach o zwiekszonej wilgotnosci.

Nie przykrywaé zasilacza podczas jego pracy.

Chroni¢ zasilacz przed wilgocia.

Podczas pracy przewodd taczacy zasilacz powinien by¢ rozwiniety (niebezpieczenstwo przegrzania
w przypadku zwarcia).

Upowaznione osoby

Obstuga i konserwacja urzgdzenia moze by¢ prowadzona wytgcznie przez przeszkolone osoby.
Naprawy nieopisane w niniejszej informac;ji dla uzytkownika mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowanego elektryka.

-4 -
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Wyltaczenie odpowiedzialnosci

Firma Renfert GmbH odmawia uznania wszelkich roszczen odszkodowawczych i roszczen z tytutu gwa-
ranciji, jesli:

Produkt uzywany byt w innych celach niz te opisane w instrukcji obstugi.

Produkt zostal w jakikolwiek spos6b zmodyfikowany — wylgczajac modyfikacje opisane w instruk-
cji obstugi.

Naprawa produktu nie zostata dokonana przez specjalistyczng placéwke handlowa lub nie zostaly
uzyte oryginalne czesci zamienne firmy Renfert.

Kontynuowano uzytkowanie produktu pomimo wyraznych uszkodzen i wad majacych wplyw na
bezpieczenstwo urzadzenia.

Produkt byt narazony na uderzenia mechaniczne lub zostal upuszczony.

Opis urzadzenia
Opis ogolny

Prosimy stosowac¢ sie do naszych zalecen a gwarantujemy Panstwu dtuga i bezproblemowa prace

urzadzenia.

« Zewnetrzny zasilacz zaopatruje Panstwa nozyk do wosku w prad o napieciu 12 V. Dzigki temu podczas
codziennej pracy nozykiem Waxlectric zostaje zwiekszone wasze bezpieczenstwo pracy.

» Za pomocg przyciskéw programujgcych mozecie zapamietaé 3 temperatury na kazdy kanat a nastepnie
bardzo szybko wywotac je.

» Szczegdlng cechg nozyka Waxlectric jest jego grzanie. Element grzejny znajduje sie bezposrednio
na zakonczeniu koncowek do modelowania, dzieki czemu reagujg one znacznie szybciej na zmiany
temperatury. Dynamika termiczna zostata znacznie poprawiona przez zastosowanie specjalnego stopu
0 duzym przewodnictwie cieplnym.

« Elektryczny nozyk do wosku jest bardzo fatwy w obstudze. Koncowki do modelowania nie majg uszla-
chetnionej powierzchni. W razie potrzeby mogg by¢ przeszlifowane. W razie uszkodzenia elementu
grzejnego wystarczy wymienic tylko samg koncowke.

Nozyk do wosku Nr. 2155-0112, duzy n6z do wosku (zobacz akcesoria), nie moze by¢ szlifowany.

Podzespoly i elementy funkcyjne

A Przycisk wtgczania — wytgczania

Lewy przewod Prawy przewdd (tylko Waxlectric Il)

B Kontrolka zapamietanej temperatury F Kontrolka zapamietanej temperatury
C 3 - cyfrowy wyswietlacz temperatury G

D Ustawianie temperatury H Ustawianie temperatury

E Przycisk wyboru programu (Przycisk P) I Przycisk wyboru programu (Przycisk P)

3 — cyfrowy wyswietlacz temperatury

J Jednostka sterujgca

K Uchwyt (tylko Waxlectric Il)
L Uchwyt

M Zasilacz sieciowy



3.3 Zakres dostawy
1 Jednostka sterujgca z zintegrowanym uchwytem na rgczki i koncéwki do modelowania
1 Uchwyt (ew. 2 uchwyty przy Waxlectric II)
1 Koncoéwka do modelowania Nr. 2155-0102 przy Waxlectric | (ew. 2 kohcdwki Nr. 2155 0101 +
2155-0103 przy Waxlectric II)
1 Zasilacz sieciowy
1 Instrukcja obstugi

3.4 Forma dostawy
2156-0000  Waxlectric I, 230 V
2156-1000  Waxlectric |, 120 V
2157-0000 Waxlectric Il, 230 V
2157-1000 Waxlectric Il, 120 V

3.5 Akcesoria

2151-1500 Zestaw utrzymujgcy Waxlectric 2155-0107 Kohcowka waska pozioma
2155-0101 Mata sonda 2155-0108 Koncowka waska pozioma
2155-0102 Srednia sonda 2155-0109 Sonda mini — zakrzywiona
2155-0103 Duza sonda 2155-0110 Ostrze lancetowate
2155-0104 Waskie ostrze 2155-0111 Ostrze ogon bobra
2155-0105 Szerokie ostrze 2155-0112 Duzy nozyk do wosku

2155-0106 Ostrze z wgtebieniem

2155-0101 -0102 -0103 -0104 -0105 -0106 -0107 -0108 -0109 -0110 -0111  -0112

{ .
|

4 Montaz / Uruchomienie

= Nakreci¢ odpowiednig koncoéwke do modelowania na uchwyt nozyka (Rys. 1). NIE przekrzywia¢ (skre-
cac) koncowki!

= Potaczy¢ uchwyt z jednostkg sterujaca (Rys. 2). Gniazda przytagczeniowe znajdujag sie na spodniej
stronie sterownika. Przy wersji 2-kanatowej zwrdécie Panstwo uwage na wiasciwe przyporzgdkowanie
uchwytéw nozyka. Na uchwytach znajdziecie kolorowe pierscienie (czerwony / zétty). Te kolory znaj-
dziecie takze na spodniej stronie urzadzenia sterujgcego (Rys. 3).

Wtyczki musza polaczyé sie z gniazdem glosnym kliknieciem.

N,

= Kable potgczeniowe uchwytow nalezy poprowadzi¢ do przodu przez rynienki (Rys. 4).

= Potgczcie zasilacz z jednostkg sterujgcg. Gniazdko wtykowe znajdziecie na spodniej stronie sterownika
(Rys. 5a). Przeprowadzcie kabel na zewnatrz przez otwdr na spodniej stronie urzgdzenia (Rys. 5b).

= Podtaczcie zasilacz do pragdu za pomocg dostarczonego przewodu (Rys. 6).
' Nalezy uzywac¢ tylko oryginalnego zasilacza!
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Obstuga

Wiaczanie / Wytaczanie

Nozyk wigczamy i wytgczamy przyciskiem (A, Rys. 7).

Po witgczeniu urzgdzenia wyswietlana jest przez 5 sek. wybrana jednostka temperatury (°C / °F).
Nastepnie wyswietla sie ustawiona wczeséniej temperatura i ostatnio wybrana pozycja w pamigci.

Zmiana jednostki temperatury °C / °F
= Wytgczy¢ urzadzenie.

= Przyciski lewego przewodu | * |i| = |, nacisng¢ i przytrzymac.

= Nacisnaé przycisk wtgczania i wytgczania i przytrzymac go.
- Na wyswietlaczu pokaze sie ustawiona jednostka temperatury (°C albo °F). Zmienia sie ona kazdora-

zowo po 5 sekundach.

= Wszystkie trzy przyciski nalezy puéci¢ jednoczesnie, kiedy zostanie wyswietlona Zgdana przez nas
jednostka temperatury.

Urzgdzenie zapamieta wybrane ustawienie.

Prosimy zwréci¢ uwage:

Urzadzenia, dostarczane z przewodem zasilajagcym zakornczonym 2 biegunowa pltaska amerykan-

skg wtyczka (NEMA 1-15P) sg fabrycznie ustawione na °F.
Wszystkie inne urzadzenia sg fabrycznie ustawione na °C.

Ustawianie temperatury
Temperatura koncéwki do modelowania ustawiana jest przez przyciski ustawiania temperatury.

Przycisk | * |: podwyzZszenie temperatury

Przycisk| = |: obnizenie temperatury

Ustawiona temperatura jest kazdorazowo zapamietywana i osiggana znowu po ponownym wigczeniu.

Zapamietanie nastepuje w czasie 5 sekund po
zmianie temperatury.

Koncoéwka do modelowania osigga zmieniong temperature po uptywie kilku sekund.

W celu szybszego podgrzania NIGDY nie wklada¢ koncowki do otwartego ptomienia. Zostanie ona
natychmiast zniszczona.

Przykrecong koncoéwke po osiggnieciu przez nig ustawionej temperatury ponownie dokrecic!
Zastosowane elementy grzejne dostosowane sg specjalnie do poszczegdlnych koncéwek do modelowania.

Na podstawie tolerancji wykonawczej moga jednak wystepowaé niewielkie odchylenia od ustawio-
nej temperatury a temperaturg na koncéwce do modelowania.

Wywotywanie zapamietanej temperatury
Urzgdzenie posiada mozliwosé zapamietania 3 temperatur na kazdy z 2 przewodow.

Wybrana pamie¢ temperatury pokazywana jest przez swiecacy punkt na wyswietlaczu.
* Wybdr zapamietanej temperatury:

- krétko nacisng¢ przycisk P.

- Zostanie przywotana nastepna zapamietana temperatura.

- Zapamietana temperatura jest ustawiona i pokazywana na wyswietlaczu.
« Ustawienia fabryczne

-P1: 70 °C [158 °F]

-P2:120 °C [248 °F]

-P3:170 °C [338 °F]

Zapamietanie temperatury
» Zapamietanie wartosci temp.
- Wybrac¢ pamie¢ temperatury (zobacz rozdziat 5.4).
- Ustawi¢ wymagang temperature przyciskami + / -.
- Nacisng¢ przycisk P na diuzej niz 2 sek. az zacznie migota¢ wyswietlacz temperatury.
- Temperatura zostata zapamietana.
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Wiaczanie wyltaczanie poszczegdélnych kanatow
Niepotrzebne w danej chwili kanaty moga by¢ wytaczone.

» Nalezy w tym celu nacisng¢ odpowiadajgcy danemu przewodowi przycisk | = |, az wyswietli sie napis
»OFF*.

« Aby z powrotem wigczyé dany przewod nalezy nacisngé przycisk | * |az zniknie napis ,OFF* na wy-
Swietlaczu odpowiedniego kanatu.

Tak jak przy ustawianiu temperatury wytgczenie kanatu jest zapamietane przez urzagdzenie i przy nastep-
nym wigczeniu dany kanat pozostaje wytgczony.

Wylaczony kanaf moze by¢ takze zapamietany tak jak jest to opisane w rozdziale 5.5.

Szybkie ustawianie koncowej temperatury

Dzieki tej opcji mozna bezposrednio przy wigczeniu urzgdzenia ustawi¢ maksymalng albo minimalng
temperature dla obydwu przewodow.

Ustawienie minimalnej temperatury:

* Wytgczyé urzgdzenie.

» Nacisng¢ lewy przycisk i przytrzymac go.
» Nacisng¢ przycisk wtgcz / wytagcz i przytrzymacé go.
- Po pokazaniu jednostki temperatury (°C lub °F) obydwa kanaty zostang ustawione na 50 °C (122 °F).
Ustawienie maksymalnej temperatury:
» Wytaczyé urzadzenie.

+

» Nacisng¢ lewy przycisk i przytrzymac go.
» Nacisng¢ przycisk wtgcz / wytgcz i przytrzymac go.

- Po pokazaniu jednostki temperatury (°C lub °F) obydwa kanaty zostang ustawione na 200 °C (392 °F).
Wytaczone kanaly (zobacz rozdziat 5.6) pozostang wylaczone i nie zostanie w nich ustawiona mak-
symalna lub minimalna temperatura.

Odktadanie koincoéwki i uchwytu nozyka
Nieuzywane koncowki mozna przechowywac bezpiecznie i wygodnie w specjalnym uchwycie (Rys. 8).
Nieuzywane uchwyty mozna przechowywac bezpiecznie w czasie przerw w pracy w ostonce (Rys.9).

NIE WOLNO wkladaé raczki do uchwytu na koncéwki (Rys. 10). Uchwyt i urzadzenie sterujace
mog3 zostaé przez to zniszczone.

Nigdy nie przykrywac ani nie odktada¢ uchwytu nozyka na tatwopalne powierzchnie! Niebezpie-
czenstwo pozaru!

Rady i wskazowki

* Aby zminimalizowaé ryzyko ztamania koncowki do modelowania, podczas ,zanurzania“ jej w twardej
bryle wosku nalezy uzywac wygietej, odwrotnej strony koncowki! Dzieki temu wosk zostanie szybciej
rozgrzany i bedzie mozna nabra¢ wieksza jego ilos¢ (Rys. 18).

+ Szybsze i efektywniejsze modelowanie (30 % oszczednosé czasu!) uzyskacie uzywajgc woskow pod-
grzanych w podgrzewaczu Vario E firmy Renfert. Wosk jest wtedy delikatniej rozgrzewany i szybciej
stygnie. Dzieki temu skurcz wosku zostaje zredukowany do minimum.

» Poniewaz powierzchnia koncowek do modelowania nie jest niczym pokryta, mogg one by¢ — wycho-
dzac od podstawowego ksztattu — indywidualnie szlifowane, ksztattowane i polerowane.

* Przewdd koncowki nozyka moze by¢ np. prowadzony przez przystosowany do niego punkt zawie-
szenia (ucho, petla itp.) tak, ze przewdd z koncéwka zwisajg z gory na dét — na idealnej wysokosci
do pracy. Stosujgc takie ,zawieszenie kabla i uchwytu“ mozliwy jest duzo szybszy dostep i zmiana
uchwytu.

+ Po ustawieniu temperatury na ok. 50 °C [122 °F], mozna na ciepto ,skrobac¢* na stupku lekko rozgrza-
nym ostrzem nozyka Waxlectric woskowy brzeg korony.



6 Czyszczenie /| Konserwacja

A W zadnym wypadku nie wolno ptukaé¢ urzadzenia pod wod3!

Nie uzywac¢ do czyszczenia pary wodnej! Urzadzenie moze zostaé¢ uszkodzone przez wnikajaca
. wszedzie goraca pare.

= 0Od czasu do czasu nalezy czysci¢ urzgdzenie za pomocag miekkiej sciereczki.

Nie uzywaé zadnych substancji czyszczacych zawierajgcych rozpuszczalniki!

* = Po zakonczeniu pracy nalezy wytrze¢ koricowki; dzieki temu wosk pozostajgcy na nich nie przepali sie
a koncéwki nie utracg swojego optymalnego przewodnictwa cieplnego.

6.1  Wymiana koncoéwki do modelowania

Niebezpieczenstwo pozaru!
Koncowki do modelowania moga byé¢ jeszcze goragce. Przed wymiang nalezy je bezwarunkowo
ostudzic.
» Odkreci¢ koncowke (Rys. 11).
» Uwazac¢ na poprawne umieszczenie pierscienia uszczelniajagcego (Rys. 12).
* Przy nowej koncéwce zwrocié uwage na czystosé stykéw elektrycznych.
* Nowg kohcowke umiesci¢ prosto, wkreci¢ i dokreci¢ reka.
Podczas wkrecania NIE przekrzywiaé nowej koncowki (Rys. 1).
' Uwazac¢ na pierscien uszczelniajacy (Rys. 12), uszczelnienie przeciw zaptywaniu wosku.

* Nieuzywane koncéwki mozna przechowywaé bezpiecznie i wygodnie w specjalnym uchwycie (Rys. 8).

6.2 Wymiana korkowego uchwytu
= Odkreci¢ koncowke (Rys. 11).
= Sciggna¢ do przodu korkowg ostone (Rys. 13).
= Nalozy¢ prosto nowg korkowg ostone (Rys. 14).
= Przykreci¢ z powrotem koncéwke (Rys. 1).

6.3 Czyszczenie ostonki na uchwyt i uchwytu na koncéwki

Do czyszczenia nalezy ostroznie zdjg¢ ostonke i uchwyt.
* Uchwyt na kohcowki:
Nacisng¢ go lekko z bokéw (Rys. 15), odwrdci¢ do gory i wyciggnac¢ do tytu (Rys. 16).
* Ostonka:
Ostonke zdjgé¢ obracajac jg do tytu i w dét (Rys. 17).
Montaz ostonki i uchwytu na koncéwki odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

6.4 Czesci zamienne

Informacje o materiatach eksploatacyjnych i czesciach zamiennych mozna znalezé
na liscie czesci zamiennych w Internecie pod adresem www.renfert.com/p918.

Nalezy podac¢ tam nastepujgcy numer artykutu: 21560000 / 21570000.
Czesci urzadzenia wytgczone z gwaranciji (czesci, ktore sie zuzywaja, czesci eks-
ploatacyjne) sg zaznaczone w wykazie czesci zamiennych.

Numer seri, data produkciji i wersja urzadzenia znajduje sie na tabliczce znamiono-
wej urzgdzenia.




7  Wyeliminuj zakiécenia

Zaklocenie

Przyczyna

Srodek

Nie dziala urzadze-
nie, wyswietlacz nie
pracuje.

» Urzadzenie nie zostato wigczone.
* Przerwany doptyw pradu.

 Nie do konca wetknieta wtyczka w jed-
nostce sterujgce;j.

 Popsuta jednostka sterujgca.

» Uszkodzony zasilaczt.

« Zwarcie w koncowce do modelowania.

* Wiaczy¢ urzadzenie przyciskiem A.
 Skontrolowac¢ doptyw pradu i ew. podigczy¢ go znowu.

» Wetkng¢ doktadnie wtyczke az do wyraznego zatrza-
Sniecia.

» Dokona¢ wymiany przez serwis.

» Wymieni¢ jako cze$¢ zamienng (zobacz liste czesci
zamiennych).

» Oczysci¢ koncowke i uchwyt (przedmuchag).

* Wymieni¢ koncowke.

» Uszkodzony element grzejny --> Wymieni¢ jako czesé
zamienng (zobacz liste czesci zamiennych).

Urzadzenie dziala,
ale koncowka nie
grzeje.

» Koncowka zle wkrecona.

» Zabrudzony kontakt pomiedzy koricéwka
a uchwytem.

» Zepsuta koncowka.

* Przewod uchwytu niewtasciwie potaczo-
ny z urzadzeniem sterujgcym.

» Skorodowana wtyczka w przewodzie
uchwytu.

* Przykreci¢ doktadnie koncowke.

» Oczysci¢ miejsce kontaktu (przedmuchad).

» Wymieni¢ uszczelke (O-Ring), (zobacz liste czesci za-
miennych).

» Zastgpi¢ nowg koncowka (zobacz punkt 3.5 Akcesoria).

» Wiozy¢ przewdd uchwytu w otwér w urzadzeniu az do
ustyszenia wyraznego klikniecia.

» Wetkng¢ wtyczke od nowa, ew. oczysci¢ kontakt.

Temperatura kon-
cowki nie osigga
zadanej wartosci.

« Zte napiecie na koncoéwce przez uzycie
nie oryginalnego zasilacza.

» Uzy¢ oryginalnego zasilacza.

Nie dziala zapamie-
tywanie danych.

» Uszkodzona kos$¢ pamieci.

» Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

Podczas naciskania
przycisku P- pokazuje
sig zawsze ta sama

temperatura.

» We wszystkich pamieciach zostata zapi-
sana taka sama temperatura.

* Przypisa¢ do pamieci rozne temperatury (zobacz roz-
dziat 5.5).

8 Dane techniczne

Waxlectric |

Waxlectric Il

Napiecie zasilania:

12VDC

Pobdr mocy:

5w

10w

Min. temperatura pracy:

50 °C [122 °F]

Max. temperatura pracy:

200 °C [392 °F]

Zasilacz:

- Napiecie wejsciowe:
- Napigcie wyjsciowe:

100 - 240 VAC, 50 / 60 Hz
12VDC/1A

120 x 60 x 98 mm

150 x 60 x 98 mm

Wymiary (S x W x G): [4.72 x 2.36 x 3.86 inch] [5.91 x 2.36 x 3.86 inch]
Waga, ok.:

- z Zasilacz: 430 g/[15.2 0z] 460 g/[16.2 0z]

- bez Zasilacz: 240 g/[8.5 0z] 270 g /[9.5 0z]
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Gwarancja

Przy eksploatacji urzgdzenia zgodnej z jego przeznaczeniem firma Renfert udziela na wszystkie czesci
urzgdzenia Waxlectric - z wytgczeniem czesci eksploatacyjnych - 3 letniej gwarancji.

Warunkiem domagania sie gwaranc;ji jest posiadanie oryginalnego dowodu zakupu urzadzenia (rachunku)
ze specjalistycznego sklepu. Nieobjete gwarancjg sg czesci podlegajgce naturalnemu zuzyciu podczas
eksploatacji (czesci zuzywajgce sie) a takze czesci eksploatacyjne. Lista tych czesci znajduje sie w wyka-
zie czes$ci zamiennych.

Gwarancja wygasa w wypadku nieodpowiedniego uzytkowania urzgdzenia, nieprzestrzegania przepisow
dotyczgcych: obstugi, czyszczenia, potgczen, konserwacji, samodzielnej naprawy lub naprawy wykonanej
przez nieautoryzowane osoby, uzyciu czesci zamiennych innego producenta i dziatan niedopuszczonych
instrukcjg uzytkowania.

Swiadczenia gwarancyjne nie powodujg przediuzenia gwarangii.

Wskazoéwki dotyczace utylizacji
Utylizacja urzadzen

Utylizacje urzadzenia nalezy powierzy¢ specjalistycznej placéwce. Pracownikéw takiej placéwki nalezy
powiadomi¢ o ew. resztkowych ilodciach materiatéw szkodliwych dla zdrowia pozostatych wewnatrz urza-
dzenia.

Wskazowki dotyczace utylizacji w krajach UE

Dla zachowania i ochrony otoczenia, zapobiegania zanieczyszczenia srodowiska i aby poprawi¢ ponow-
ne uzycie surowcow (recykling), zostata wydana przez Komisje Europejskg wytyczna, ktéra méwi, ze
elektryczne i elektroniczne urzgdzenia muszg by¢ odbierane z powrotem przez producenta, aby mogty
by¢ zutylizowane lub ponownie uzyte.

Urzadzenia oznaczone tym symbolem, nie moga by¢ na terenie Unii Europejskiej wyrzucane na
niesortowane osiedlowe smietniki.

Prosimy o zasiegniecie informaciji u przedstawicieli lokalnych wtadz o mozliwosci utylizacji zgodnej z
przepisami.

Wszelkie zmiany zastrzezone

-11 -
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EG-Konformitatserklarung DE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Hiermit erkl&ren wir, dass das Produkt
Waxlectric I + Il
allen einschléagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien
entspricht:
2014/35/EU  (Niederspannungsrichtlinie)
2014/30/EU  (EMV Richtlinie)

Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:
EN61010-1:2010, EN 61010-2-010:2014, EN 61326-1:2013

Bevollmachtigt fur das
Zusammenstellen der technischen
Unterlagen:

T2 Ly

Tilo Burgkécher,
Leiter Konstruktion und Gerateentwicklung

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 21.08.2018

EC Declaration of conformity EN

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Herewith we declare that the product

Waxlectric I + Il
is in compliance with the relevant requirements in the
following directives:
2014/35/EU  (Low voltage equipment)
2014/30/EU (Electromagnetic compatibility)

Harmonized specifications applied:
EN61010-1:2010,EN 61010-2-010:2014, EN 61326-1:2013

Authorised to compile the technical
documentation:

T2 Ly

Tilo Burgbécher,
Engineering Director

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 21.08.2018

Déclaration de conformité CE FR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Par la présente, nous certifions que le produit
Waxlectric I + 1l
est conforme a toutes les prescriptions applicables aux les
directives européennes suivantes :
2014/35/UE (relative aux basses tensions)
2014/30/UE (relative a la compatibilité électromagnétique)

Normes harmonisées appliquées:
EN61010-1:2010, EN61010-2-010:2014, EN 61326-1:2013

Mandataire pour la composition de
la documentation technique:

T2 Ly

Tilo Burgkdcher,
Chef du bureau d’études

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 21.08.2018

Dichiarazione di conformita CE IT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Con la presente dichiariamo che il prodotto
Waxlectric I + 1l

€ conforme alle seguenti direttive europee:
2014/35/UE (direttiva bassa tensione)
2014/30/UE (direttiva compatibilita elettromagnetica)

Le seguenti norme armonizzate sono state applicate:
EN61010-1:2010,EN 61010-2-010:2014, EN 61326-1:2013

Mandatario per la composizione
della documentazione tecnica:

7B Ly

Tilo Burgbécher,
Capo reparto costruzione e sviluppo apparecchi

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 21.08.2018

Declaraciéon de Conformidad CE ES

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Alemania

Por la presente declaramos que el producto
Waxlectric I + Il
con las disposiciones pertinentes de las siguientes
directivas:
2014/35/UE (Directiva de Baja Tension)
2014/30/UE (Directiva de Compatibilidad Electromagnética)

Se ha cumplido con las siguientes normas armonizadas:
EN61010-1:2010, EN61010-2-010:2014, EN 61326-1:2013

Persona autorizada para elaborar el Hans Peter Jilg
expediente técnico: c/o Renfert GmbH

TE Ly

Tilo BurgbAcher,
Director de Construccion y Desarrollo de Maquinaria

Hilzingen, el 21.08.2018

Declaracao CE de conformidade PT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Declaramos que o produto

Waxlectric I + Il
corresponde as seguintes Directivas Europeias:
2014/35/UE (Directiva de baixa tens&o)
2014/30/UE (Directiva CEM)

cumpre todas as determinagdes correspondentes das
seguintes directivas:
EN61010-1:2010,EN61010-2-010:2014, EN 61326-1:2013

Responsavel pela compilagdo dos
documentos técnicos:

7 &, Ly

Tilo Burgbacher,
Director de construgédo e desenvolvimento de aparelhos

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, a 21/08/2018




AT Uygunluk Beyani TR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Asagida belirtilen Grlinin
Waxlectric I + Il
asagida belirtilen AB Yonetmelikleri ile uyumlu oldugunu
beyan etmekteyiz:
2014/35/EU  (Algak Gerilim Yonetmeligi)
2014/30/EU (Elektromanyetik Uyumluluk Yonetmeligdi)

siralanmis olan direktiflerin tim kriterlerine uygun oldugunu
beyan ederiz:
EN61010-1:2010,EN 61010-2-010:2014, EN 61326-1:2013

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Teknik evraklarin dizenlenmesi igin
yetkili Kisi:

T L

Tilo Burgbaéﬁer,
Teknik Tasarim ve Cihaz Gelistirme Mudiru

Hilzingen, 21.08.2018

Jeknapauua o cootsetcTBuu EC RU

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Tepmanua

HacToAwmWM Mbl 3aABAAEM, UTO MPOAYKT
Waxlectric I + Il

COOTBETCTBYET BCEM CreLmabHbIM MOMOXKEHUAM CeAYyIOWUX

OUPEKTHUB!

2014/35/EU  ([1pekTvBa B OTHOLIEHWU SNEKTPUYECKOrO
oBopynoBaHUA B Npeaenax onpeaeneHHbIx
rpaHuL HanpmxeHus)

2014/30/EU  ([upekTvBa B OTHOLIEHWU D1EKTPOMArHUTHOM
COBMECTUMOCTH)

CnenytoLme rapMOHU3MPOBaHHbIE CTaHAAPTbI OblW BEIMOHEHHI:
EN61010-1:2010,EN 61010-2-010:2014, EN 61326-1:2013

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

OTBETCTBEHHOCTL 3a COCTaB/eHne
TEXHUUYECKOW AOKYMEHTaLMK:

TZM///

Tuno Byp axep,
PykoBoauTenb KOHCTPYKTOPCKOro oTaena

XunbumHreH, 21.08.2018

EF-overensstemmelseserklzering DA

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen /
Germany
Hermed erkleerer vi, at produktet

Waxlectric I + 1l
opfylder alle gaeldende bestemmelser i folgende direktiver:
2014/35/EU  (lavspaendingsdirektiv)
2014/30/EU  (EMC-direktiv)

Felgende harmoniserede standarder blev anvendt:

EN61010-1:2010,EN61010-2-010:2014,EN61326-1:2013

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Befuldmeegtiget for
sammenstillingen af de
tekniske bilag:

TE, L

Tilo Burgbacher,
Leder konstrukhon og apparatudvikling

Hilzingen, 21.08.2018

EU-F &R ZH
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / &

EAFELLEER, T~ &

Waxlectric I + 11
BIRT THISNEIMERER :
2014/35/EU  (EHBEHESD)
2014/30/EU  (BHGFAMRES

M7 ToIGE—HrAE
EN61010-1:2010, EN 61010-2-010:2014, EN 61326-1:2013

BAWEIRI G ) T FB ARSI

& L

Tilo BurgbAcher,
BTSSR RR

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 201842088 21H

Deklaracja zgodnosci UE PL

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Niniejszym oswiadczamy, ze produkt (wyrdb)

Waxlectric I + Il
odpowiada wszystkim odnosnym postanowieniom
nastepujacych wytycznych:
2014/35/UE  (wytyczna niskiego napiecia)
2014/30/UE  (Wytyczna zgodnosci elektromagnetyczne)

Zostaty dotrzymane nastepujgce zgodne normy:
EN61010-1:2010,EN 61010-2-010:2014, EN 61326-1:2013

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Osoba upowazniona do zestawienia
dokumentow technicznych:

TZ Ly

Tilo Burgbécher,
kierownik dziatu konstrukciji i rozwoju urzgdzen

Hilzingen, 21.08.2018

EUZ S 147 JA
VY7 VNEIRG, 41 VYRYY-FE-N, 18UTENY 45 VI R4
AFEECORBCOWTESLET,
Waxlectric I + Il
ROFHICHETD. TRTOLEFRECHELTOLET,
2014/35/EU  ({EE&HS
2014/30/EU (BRSNS S)

LT oEEFENER SN !
EN61010-1:2010,EN 61010-2-010:2014, EN 61326-1:2013

BfigE 7 7 1 ILOIRHK(IC DT, £ Hans Peter Jilg
EEAELTOET, c/o Renfert GmbH

Yo

F40O FITNyN—
RETHEESRRRIR

LY 424 2018F08H21H




EU 73 HgHd Mol KO
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
FAtE 2 M Foll Cha ch22r 20| MR Ch
Waxlectric I + 1l
2(s) B2 XA #H 278 FEaetch
2014/35/EU (M T L 7to|=2tel)
2014/30/EU (™ Xttt Mgty 7tol =2tel)

=

CHE L8t R0l M SEASLICE
EN61010-1:2010,EN 61010-2-010:2014, EN 61326-1:2013

JSEME HESIEE 20 Hans Peter Jilg
HEOFA | | O} c/o Renfert GmbH

Tilo Burgbécher,

2171 EAH WY

=9 Hilzingen, 2018 08& 21Y
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