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Einleitung

Es freut uns, dass Sie sich zum Kauf des Vorwarmo-
fens Magma entschieden haben.

A

Bitte lesen Sie die folgende Bedienungsan-
leitung aufmerksam durch, und beachten
Sie die enthaltenen Sicherheitshinweise,
um eine lange und problemlose Funktion zu
gewabhrleisten.

Symbole

In dieser Anleitung und an dem Gerat finden Sie Sym-
bole und Schlisselwdrter mit folgender Bedeutung:

A

N,

Gefahr
Es besteht unmittelbare Verletzungsgefahr.
Beachten Sie die Bedienungsanleitung.

Elektrische Spannung
Es besteht Gefahr durch elektrische
Spannung.

Achtung

Bei Nichtbeachtung besteht die Gefahr der
Beschadigung des Gerits.

Hinweis

Gibt einen fiir die Bedienung niitzlichen, die
Handhabung erleichternden Hinweis.
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é Nur zur Verwendung in Innenraumen.

——> Vor Offnen des Gerats vom Netz trennen,
.i} Netzstecker ziehen.

‘ HeiRe Oberflache, Verbrennungsgefahr.

//Zb Taste driicken.

Weitere Symbole sind bei ihrer Verwendung erklart.

Hinweise fur den Betreiber

Unterweisen Sie die Bediener an Hand
dieser Benutzerinformation tiber das Ein-
satzgebiet, die moglichen Gefahren beim
Betrieb und die Bedienung des Vorwarm-
ofens.

Halten Sie diese Benutzerinformation fur den Bedie-

ner zur Verfugung.

Weitere Hinweise finden Sie in dem Abschnitt
,Hinweise fiir den Betreiber

am Ende dieser Anleitung.

Bedienungsanleitung

1. Aufstellen und
Inbetriebnahme

Verpackungsteile aus Ofenraum entfernen
und keramische Bodenplatte einlegen.

Vorwarméfen mit Art.Nr. 2300.x500 sind fiir

den Betrieb mit Katalysator vorbereitet und
werden ohne Kamin ausgeliefert.

Vor der Inbetriebnahme muss der Katalysa-
tor Art.Nr. 2300.0001 montiert werden (siehe
Kap. 5.6.1).

N. -—

1.1 Griff montieren

Griff mit beiliegenden Schrauben seitlich an die Ofen-
tur befestigen (Bild 1), Inbusschllissel SW 4 mm.

Der Griff kann wahlweise auf der linken oder rechten
Seite montiert werden.

1.2 Aufstellen

» Ofen so aufstellen, dass er leicht von vorne zu-
ganglich ist und ein Arbeiten in ungesunder Kérper-
haltung vermieden wird.

¢ Der Ofen auf einer stabilen, feuerfesten Oberflache
aufstellen.

' Bei der Auswahl der Aufstellflache beach-
. ten:
Im Kaminbereich kann korrisives Konden-
sat auf die Aufstellfliche tropfen.

« Seitlich und nach hinter ist ein Abstand von min.
10 cm (4 inch) zu benachbarten Ofen oder Wanden
einzuhalten.

Brennbare oder entziindliche Gegenstande
A diirfen nicht auf oder in der Ndhe des Ofens
abgelegt oder aufgestellt werden.

In unmittelbarer Nahe zum Vorwarmofen ist eine
feuerfeste Unterlage zur Ablage des hei3en Heizguts
vorzusehen.

DE

1.3 GerdétefiiBe einstellen

Die hinteren Geratefiilie sind hohenverstellbar, um
Unebenheiten und Neigungen der Aufstellflache aus-
gleichen zu kénnen.

Zum Einstellen der GeratefliRe:

» Kontermutter I6sen (Schlusselweite SW 13 mm)
» Geratefuld von Hand einstellen
« Kontermutter anziehen.

® Dje GerétefiiBBe so einstellen, dass der
[ / Ofen leicht nach hinten geneigt ist, damit
Wachse nach hinten flieBen und verbren-
nen, und nicht vorne heraus flie8en.

1.4 AnschlieRen

Der Anschluss an die Stromversorgung erfolgt Gber
das fest angeschlossene Kabel und Stecker mit
Schutzkontakt.

Bevor Sie den Ofen in Betrieb nehmen, vergewissern
Sie sich, dass die fir den Anschluss vorgesehene
Steckdose mit min. 16A abgesichert ist.

A Vergewissern Sie sich vor dem elektrischen
Anschluss, dass die Spannungsangabe auf
dem Typenschild mit der 6rtlichen Span-
nungsversorgung iibereinstimmt!

* Netzkabel entrollen.
* Verbindung Netzkabel / Steckdose herstellen.

+ Ofen am Hauptschalter einschalten (Bild 2).
- Beim ersten Einschalten blinkt die Anzeige, bitte
Systemzeit einstellen (siehe Kap. 2.3.1).
- Anzeige der eingestellten Temperatureinheit,
°C / °F (zum Wechseln der Temperatureinheit
siehe Kap. 2.3.2).

' Netzkabel so verlegen, dass keine heien
=  Gehauseteile beriihrt werden!
Netzkabel nicht auf Gehause legen!



1.5 Einbrennen

Der Ofen wurde wahrend der Produktion bereits fur
Sie eingebrannt.

Dies erkennen Sie an den Verfarbungen an Tirblech,
Ofenkeramik und Turstein.

Diese Verfarbungen stellen keinen Qualitatsmangel
dar.

2. Bedienung

2.1 Bedienungselemente
A Hauptschalter (Bild 2)

2.1.1 TASTEN
(siehe Bild 3, 4)

Wert vergrofiern

Wert verkleinern
Cursortaste nachste Stufe
Cursortaste vorherige Stufe

| P- Taste, Programmwabhl

Timer- Taste (GiefRzeitpunkt / Uhrzeit)
| ESC- Taste, Modus ohne Anderung verlassen

| ENTER- Taste, eingegebene Werte lberneh-
men, permanent speichern

Start-Stopp- Taste

Katalysator- Taste

2.1.2 StatUs-LED
(siehe Bild 3, 4)

CFCrE
Orffmin

O g

Auswahlanzeige oberes Display:
Temperaturanzeige (°C / °F)

Anzeige der programmierten Heizrate (°/min)
Anzeige des Datums

' Auswahlanzeige unteres Display:
Anzeige der Uhrzeit

-~ Heizstatus-LED:

AUS:

Heizung aus

rot:

Ofentemperatur KLEINER als Solltemperatur
grun:

Solltemperatur erreicht oder Gberschritten

Esc] g Programm-LED:
LED blinkt:
beim Kopieren von Programmen (siehe
Kap. 4.3)
LED leuchtet:

eingegebene Anderungen sind noch nicht ge-
speichert

Katalysator Status-LED

blinkt:

Katalysator befindet sich in Aufheizphase
leuchtet:

Katalysator hat Betriebstemperatur erreicht

“ = == Heizphasen-LED:
- 4 Steigphasen-LED
- 4 Haltephasen-LED

2.2 EIN/AUS schalten

Der Ofen wird am Hauptschalter A (Bild 2) ein- und
ausgeschaltet.

z‘ Wurde die Uhr noch nie gestellt, befindet
sich der Ofen nach dem Einschalten au-
tomatisch im Modus ,,Systemdatum /-zeit
einstellen” (siehe Kap. 2.3.1).

[/

Der Modus kann nur verlassen werden,
wenn das voreingestellte Datum / Uhrzeit
(01.01.2000 / 00:00) verédndert wurde.

Nach dem Einschalten werden angezeigt:

» oberes Display (fur jeweils fir ca. 2 Sek.)
- die gewahlte Temperatureinheit, °C oder °F
(zum Wechseln der Temperatureinheit siehe
Kap. 2.3.2)
- die Ist-Temperatur.
Danach wird das zuletzt gewahlte Programm aufge-
rufen. Die Heizphasen-LED der Phasen, fiir die ein
Wert hinterlegt ist, leuchten fir ca. 2 Sek.
Die Steuerung wechselt in die Normalanzeige, dabei
werden angezeigt:

» oberes Display:
- Haltetemperatur der letzten Stufe,

* unteres Display:

- Programmnummer.
Wird innerhalb von 30 Sekunden keine Taste ge-
druckt, wechselt die Steuerung in den Stand By
Modus (siehe Kap. 2.5).
Wurde der Ofen wahrend eines Heizprogramms
abgeschaltet, wirkt die Netzausfallerkennung (siehe
Kap. 2.6).
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2.3 Grundeinstellungen

Zu den Grundeinstellungen gehoren:

* Einstellen von Systemdatum /-zeit mit Wahl der
Datumsanzeige (Tag: Monat / Monat: Tag);

» Wahl Temperatureinheit (°C / °F);

* Ein- und Ausschalten des Signalgebers.

2.3.1 SYSTEMDATUM /-ZEIT EINSTELLEN
Systemdatum /-zeit werden in folgender Reihenfolge
eingestellt:
Jahr - Monat - Tag - Stunde - Minute.
1. Ofen an Hauptschalter ausschalten.
2. Timer- Taste drticken und gedrickt halten.
3. Ofen am Hauptschalter einschalten.
- Im oberen Display blinkt die Jahreszanhl.
4. Jahr mit den oberen +/- Tasten eingeben.
5. Eingabe mit der ENTER-Taste bestéatigen.
- Im oberen Display blinkt die Monatsanzeige.
6. Monat mit den oberen +/- Tasten eingeben.
- wenn gewulnscht:
Obere +/- Tasten gleichzeitig driicken:
Wechsel der Datumsanzeige Tag:Monat <>
Monat:Tag.

7. Eingabe mit der ENTER-Taste bestatigen.

- Im oberen Display blinkt die Tagesanzeige.

8. Tag mit den oberen +/- Tasten eingeben.
9. Eingabe mit der ENTER-Taste bestatigen.

- Im unteren Display blinkt die Stundenanzeige.
10.Stunden mit den unteren +/- Tasten eingeben.
11.Eingabe mit der ENTER-Taste bestatigen.

- Im unteren Display blinkt die Minutenanzeige.
12.Minuten mit den unteren +/- Tasten eingeben.

13.Eingabe mit der ENTER-Taste bestatigen.
Danach verhalt sich der Ofen wie beim normalen
Einschalten (siehe Kap. 2.2).
> Wenn Sie vor dem letzten Driicken der
z ENTER-Taste (Schritt 13) die ESC-Taste drii-
cken, gehen Sie jeweils eine Einstellungs-
stufe zuriick.

2.3.2°C |/ °F EINSTELLEN
Die eingestellte Temperatureinheit wird nach dem
Einschalten des Ofens flir ca. 2 Sek. im oberen Dis-
play angezeigt.
Zum Andern der Temperatureinheit:
1. Ofen an Hauptschalter ausschalten.
2. Obere + Taste driicken und gedrickt halten.
3. Ofen am Hauptschalter einschalten.
- oberes Display:
aktuelle Temperatureinheit (,C* oder ,F*).
4. Taste weiter gedriickt halten, bis die andere
Einheit (,F* oder ,,C“) angezeigt wird (nach ca.
5 Sek.).
Danach verhalt sich der Ofen wie beim normalen
Einschalten (siehe Kap. 2.2).
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2.3.3 SiGNALGEBER EIN / Aus

Der Vorwarmofen Magma verfugt Giber einen Signal-
geber, der das Ende eines Heizprogramms akustisch
signalisiert. Diese Funktion kann aktiviert oder deakti-
viert werden.

Dazu:

1. Ofen am Hauptschalter ausschalten.
2. P- Taste dricken und gedrickt halten.

3. Ofen am Hauptschalter einschalten.
- War der Signalgeber eingeschaltet, wird er jetzt
abgeschaltet:
unteres Display: 5:0F und kurzer Signalton.
- War der Signalgeber abgeschaltet, wird er jetzt
eingeschaltet:
unteres Display: 5:0nund langer Signalton.
Danach verhalt sich der Ofen wie beim normalen
Einschalten (siehe Kap. 2.2).

2.4 Aktuelle Uhrzeit / Datum

anzeigen

Sie haben die Moglichkeit, sich in jedem Modus die
aktuelle Uhrzeit und das aktuelle Datum anzeigen zu
lassen.

» Timer-Taste doppelt driicken (innerhalb 3 Sek.)
- im oberen Display:
aktuelles Datum
- im unteren Display:
aktuelle Uhrzeit.
Anzeige erfolgt fiir 3 Sek.

2.5 Stand By

Wird langer als ca. 30 Sek. keine Taste gedriickt,
geht der Ofen in den ,Stand By Modus"*.
In diesem werden angezeigt:

- oberes Display:  aktuelle Temperatur,

- unteres Display: aktuelle Uhrzeit.
Gleichzeitig ist die Helligkeit der Displays und LED
reduziert.

Durch Driicken einer beliebigen Taste wird der
Stand By Modus wieder verlassen.

> Solange ein Heizprogramm lduft oder wah-
z rend der Eingabe von Werten wird nicht in
den Stand By Modus umgeschaltet.

2.6 Netzausfallerkennung

Die Steuerung verfligt ber eine Netzausfallerken-
nung, mit der kiirzere Ausfalle der Spannungsversor-
gung und auch das versehentliche Ausschalten am
Hauptschalter tUberbrickt werden.

Fallt die Spannungsversorgung fur weniger als 10 Mi-
nuten wahrend dem Heizen aus, fahrt die Steuerung
an der Stelle mit dem Programm fort, an der die
Spannungsversorgung ausfiel.

Der Timer ist batteriegepuffert und reagiert auf Span-
nungsausfalle ggf. mit einer Startverzdégerung. Dabei
wird die Gieldzeit neu berechnet.

i Tritt die Spannungsversorgung erst nach
der programmierten Gie3zeit wieder ein,
wird das Heizprogramm nicht mehr gestar-
tet!



3. Speed-Programm,
einfache Heizvorgange

Das Speed-Programm wird durch die Programmnum-
mer ,P_ _“ symbolisiert.

Das Speed-Programm besteht nur aus Steigphase
und Haltephase der Stufe 4.

In der Steigphase wird immer mit der maximalen Ge-
schwindigkeit geheizt (nicht programmierbar).

1. P-Taste (__i__rt'](_:_ken,
< [P

2. Speed-Programm auswahlen

«E T E

z’ Das Speed-Programm ,,P_ _“ ist zwischen
P99 und P01 angeordnet.

Zum Speed-Programm wechseln Sie auch,
wenn sie bei der Normal- Anzeige die obere
+ ODER - Taste driicken.

N,

3. Haltetemperatur einstellen

7S - R+
4. Haltezeit einstellen (h:min), max. 3 Std.

i =G
7S |- R +

5. Giel3zeit programmieren (wenn gewiinscht)
- Timer- Taste kurz drlcken:

= [

- Anzeige der aktuellen Giel3zeit

Datum
Uhrzeit
B+

- I E +

- ggf. neue GieRzeit einstellen (in 15 Min. Schrit-
ten):

| - R

/§ - il +

6. Start-Stopp-Taste driicken - Speed-Programm
startet

ey

- Anzeige des Gielzeitpunkts (fir ca. 2 Sek.):

Datum
Uhrzeit
- B

- e e +

- Anzeige in der Steigphase:
aktuelle Ofentemperatur

- B gy
- IR +

- Anzeige in der Haltephase:
aktuelle Ofentemperatur
verbleibende Haltezeit (h:min)
- e+
- &
Weitere mégliche Anzeigen finden Sie in Kap. 5.3.1.
7. Das Speed-Programm endet mit Ablauf der Halte-
zeit der 4. Stufe. Dies wird durch einen Signalton
angezeigt.
Wenn das Speed-Programm abgelaufen ist, sind
folgende Aktionen mdglich:
+ KEINE:
Der Signalton endet nach ca. 15 Sek. automatisch,
die Temperatur wird weiter gehalten.
« Offnen und SchlieRen der Ofentir:

Der Signalton wird abgeschaltet, die Temperatur
wird weiter gehalten.

. fg\' ["I_ oder ‘E

Der Signalton wird abgeschaltet, die Temperatur
wird weiter gehalten.

. j@ & oder F (obere +/- Tasten):

Der Signalton wird abgeschaltet, Wechsel in den
Nachheiz-Modus (siehe Kap. 5.5).

ey |

Der Signalton wird abgeschaltet, die Heizung wird
ausgeschaltet, das Programm ist beendet.

DE



4. Programmierung

Mit dem Vorwarmofen Magma haben Sie die Moglich-
keit, Heizprogramme zu erstellen und zu speichern.
Sie kdnnen bis zu 99 verschiedene Heizprogramme
(P01 bis P99) speichern.
Ein Heizprogramm besteht aus maximal 4 Heizstu-
fen.
Jede Heizstufe besteht aus den Heizphasen:
- Steigphase:
Sie kdnnen Heizraten im Bereich 0 - 9 °C/Min.
(0 - 17 °F/Min.) eingeben. Die Eingabe von ,0¢
wird als maximale Heizrate interpretiert.

[/

Wird durch die Programmierung eine Steig-
phase zum Abkiihlen verwendet (die Halte-
temperatur der folgenden Stufe ist kleiner
als die der vorherigen), wird die Heizrate
von der Steuerung nach Programmstart auf
0 °C/min (0 °F/min) gesetzt.

Die Abkiihlung erfolgt immer mit maximaler
Geschwindigkeit, die durch die Wédrmever-
luste des Ofens bestimmt ist.

- Haltephase:

Sie kdnnen Haltetemperatur und Haltezeit

(max. 3 Std.) eingeben. Wird keine Haltetempe-
ratur eingeben (0 °C / 0 °F), wird diese Heizstufe
Ubersprungen.

4.1 Programm auswéhlen

Sie kdnnen bis zu 99 Heizprogramme speichern.
Um ein Heizprogramm zu wahlen:

1. P-Taste driicken:
2 [p]

2. Untere +/- Taste driicken, bis die gewlinschte
Programmnummer angezeigt wird.

7| - I+

4.2 Werte der Heizphasen
programmieren

Heizphase mit Cu_gortasten wahlen:
g ; &

2. Werte andern:

- Steigphase:
Eingabe der Heizrate in °C/min (°F/min).

7| - IR

1.

- Haltephase:
Eingabe der Haltetemperatur in °C (°F) und der
Haltezeit in Stunden:Minuten (max. 3 Std.).

gSIBI /7> TR
7S - e +

Wenn Sie die +/- Taste langer gedrickt halten, an-
dern sich die Werte in gréf3eren Schritten.
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Sobald Sie einen Wert dndern, leuchtet die
Programm LED, um zu signalisieren, dass

Werte gedndert wurden und abgespeichert
werden kénnen.

N,

3. Werte permanent speichern und Eingabemodus
beibehalten:

j@ [ - ) (ENTER-Taste kurz driicken)
Alle Werte, die Sie in diesem Heizprogramm
geandert haben, werden gespeichert und Sie
bleiben im Eingabemodus.
Die erfolgreiche Speicherung wird durch einen
kurzen Signalton angezeigt, gleichzeitig erlischt
die Programm-LED.
Auf diese Weise (Schritt 1 - 3) geben Sie die Werte
fur alle gewlinschten Heizphasen ein.

4. Eingabe verlassen

o
:@ E Heizprogramm sofort starten.

ODER o
j@ “5 Anzeige des aktuellen GieRzeit-
punkts.

Es kann ein neuer, spaterer Giel3zeitpunkt pro-
grammiert (siehe Kap. 5.2.2) und das Heizpro-
gramm dann gestartet werden.

ODER

j@ ‘ P ) Zuriick zur Normal-Anzeige.
Wenn dann noch nicht gespeicherte Werte
vorhanden sind, wird dies durch die leuchtende
Programm-LED signalisiert.
ENTER-Taste dricken, um die Werte jetzt zu
speichern.

ODER

j@ ‘ESC. Eingaben verwerfen und Eingabe-
modus verlassen.

Alle Anderungen, die noch nicht mit der ENTER-
Taste abgespeichert wurden, werden wieder
rickgangig gemacht. Zusatzlich verlassen Sie
den Eingabemodus und springen zurlick zur
Normal-Anzeige.

Wenn Sie die ENTER- Taste ldanger driicken
(2 Sek.), werden zuvor eingegebene Werte
nicht in diesem Heizprogramm gespeichert.
Stattdessen gelangen Sie in den Modus
,Programm kopieren“ (siehe Kapitel 4.3).

N,



4.3 Heizprogramm kopieren

Indem Sie ein Heizprogramm kopieren, haben Sie die
Méglichkeit, auf einfache und schnelle Weise ahn-
liche Heizprogramme zu erstellen.

Dazu:

1. P-Taste drlicken:

< B

2. Heizprogramm, das als Vorlage dienen soll, aus-
wahlen:
S|E +
3. Modus ,Heizprogramm kopieren* wahlen:
; [ . ) (ENTER-Taste ca. 2 Sek.) bis:
- die Programm-LED blinkt,
- die Anzeige der Programmnummer blinkt.
4. Neues Heizprogramm wahlen:
(e +
5. Werte aus Vorlage in neues Heizprogramm Uuber-

nehmen: -

< &
Wahrend Sie in Schritt 4 eine neue Pro-
grammnummer waéhlen, leuchten bei jedem
gewadhlten Programm die LED der Heizpha-
sen, bei denen Werte programmiert sind.

Damit ist es einfach méglich, ,,leere” Pro-
grammnummern zu finden.

[ /

e Heizphasen-LED
Wird in Schritt 5 die ESC- oder P- Taste gedrickt,
erfolgt keine Speicherung der Werte unter der neuen

Nummer.

5. Betrieb des Ofens

» Keramische Bodenplatte (B, Bild 5) mit Pfeilen
Richtung Rickwand in den Ofen legen und ganz
nach hinten schieben.

' Beim Betrieb des Ofens immer die kerami-

= sche Bodenplatte verwenden!
Verunreinigung der Heizmuffel durch
Wachs, Zunderspane oder RuB konnen zur
Beschadigung der Heizmuffel fiihren.

» Heizgut in den Ofen legen.
' GieRformen nicht stapeln!

[/

Thermoelement nicht mit Heizgut beriihren
(A, Bild 5), da Temperaturmessung sonst
fehlerhaft.

+ Ofentir schlielRen.

® Um ein sicheres Schlieen der Ofentiire

z und eine bestmégliche Temperaturvertei-
lung im Ofenraum zu sichern, ist die Ofen-
tiire schwimmend gelagert.
Beim SchlieBen legt sich daher die Tiire
als erstes mit der Unterkante am Ofen und
danach an dem restlichen Ofenmaul an.
Dies fiihrt kurz vor dem Ende der SchlieR3-
bewegung zu einer fiihlbaren Schwergén-
gigkeit und leichten Schleifgerduschen.
Dies ist systembedingt und beabsichtigt.

* Heizprogramm auswahlen (siehe Kap. 5.1):

* Gdf. einen Gieldzeitpunkt (Timer) einstellen (siehe
Kap. 5.2.2).

» Heizprogramm starten (siehe Kap. 5.2).

5.1 Heizprogramm auswéhlen

1. P-Taste driicken.

< 7]
2. Untere +/- Taste driicken, bis die gewlinschte
Programmnummer angezeigt wird.

7 - MR

5.2 Heizprogramm starten

5.2.1 OHNE PROGRAMMIERTE GIESSZEIT

* Heizprogramm starten:

ey |

* Anzeige der aktuellen GieRzeit (fir ca. 2 Sek.):

- BRI+
- | i Cl +

Das Heizprogramm schaltet die Heizung ein und lauft
mit den programmierten Werten ab.
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5.2.2 MIT PROGRAMMIERTER GIESSZEIT

Mit dem Vorwarmofen Magma haben Sie die M6g-
lichkeit, einen Timer so zu programmieren, dass das
ausgewabhlte Heizprogramm zu einem vorgegebenen
Zeitpunkt (=GieRzeit) abgelaufen ist.

1. Timer- Taste kurz driicken:

- Anzeige der aktuellen GieRzeit
Datum
Uhrzeit

- BRI+
-| i e +

ODER
1. Timer- Taste lang dricken:
- Anzeige der zuletzt programmierten GieRzeit
Datum (n&chst mogliches Datum)
Uhrzeit (zuletzt verwendete Giel3zeit)

> Die Steuerung setzt das Datum automa-
z tisch einen Tag weiter, wenn die GeiBzeit

(Uhrzeit) zu dem gespeicherten Datum nicht

mehr méglich ist.

2. gdf. neue GieRzeit (Datum / Uhrzeit) einstellen (in
15 Min. Schritten):

’ |- e+
3. Heizprogramm starten:

ey

Das Heizprogramm wartet mit dem Einschalten der
Heizung, bis das Ende des Heizprogramms mit der
programmierten GieRzeit Uibereinstimmt.
Wahrend dieser Wartezeit:

- blinkt die Zeit-LED,

- leuchtet die Heizungszustandsanzeige grin,

- zeigen die Displays die Giel3zeit an.

» Timer- Taste driicken
- Anzeige des Startzeitpunkts der Heizung fiir
ca. 3 Sek..
Eine programmierte GieRzeit wird wieder verworfen
wenn:

» das Programm gewechselt wird,

* Werte im Programm verandert werden,

+ die Eingabe der Giel3zeit mit ESC- Taste verlassen
wird,

» wahrend der Normalanzeige die ESC- Taste ge-
druckt wird,

» das Heizprogramm gestartet und wieder gestoppt
wird.

z‘ Die Gesamtdauer des Heizprogramms be-

rechnet die Steuerung aus der Summe der
programmierten Haltezeiten in den Halte-

phasen sowie den Aufheizgeschwindigkei-

ten in den Steigphasen, ausgehend von der

aktuellen Ofentemperatur.

DE

5.3 Ablauf eines Heizprogramms

Nach dem Driicken der Start-Stopp-Taste, oder nach
Ablauf des Timers, startet das Heizprogramm mit der
ersten programmierten Heizphase.

Wahrend das Heizprogramm, lauft sehen Sie in den
Anzeigen:

* In jeder Steigphase:

- aktuelle Ofentemperatur.
- EEE +
-+

* In jeder Haltephase:

- aktuelle Ofentemperatur;
- verbleibende Haltezeit (h:min).

- WA +
- R+

Zusatzlich:
« Blinkt die Heizphasen-LED der Phase, die gerade

aktuell ist.

» Leuchten die Heizphasen-LED der Phasen, die

bereits abgelaufen sind.

+ Signalisiert die Heizstatus-LED:

- grun
Haltetemperatur erreicht;
- rot
Haltetemperatur noch nicht erreicht;
- aus
Heizung ausgeschaltet (z.B. bei offener Tur).

> Die Ofentiir kann wédhrend des Heizpro-
z gramms jederzeit geéffnet werden, ohne
dass das Programm abgebrochen wird.

Offnet man die Ofentiir wihrend einer Steig-
phase, verldngert sich diese, und damit
verschiebt sich der GieBzeitpunkt.

N,

Offnet man die Ofentiir wahrend einer Halte-
phase, lduft die Haltezeit der Stufe weiter,
und nach deren Ablauf wird die ndchste
Stufe gestartet. Die Heizung ist jedoch wei-
ter aus.

Das Heizprogramm kann jederzeit durch Driicken der
Start-Stopp - Taste vorzeitig beendet werden.



5.3.1 WEITERE ANZEIGEN WAHREND DES HEIZENS

Uber folgende Tasten kénnen Sie sich weitere Infor-
mationen wahrend des Heizens anzeigen lassen.
» P-Taste:
- oberes Display:
Haltetemperatur der letzten programmierten
Stufe des aktuellen Programms.
- unteres Display:
Programmnummer des aktuellen Programms.
- Heizphasen-LED der Phasen leuchten, bei de-
nen ein Wert hinterlegt ist.
Die aktuelle Heizphasen-LED blinkt.

* Cursor Tasten auf/ ab:
- Auswahl einer Heizphase, die gewahlte Heiz-
phase leuchtet (die aktuelle blinkt weiter).
- Die in der Heizphase programmierten Werte
werden fir ca. 5 Sek. angezeigt und kénnen
noch geandert werden (siehe Kap. 5.3.2).

* Timer-Taste:
- Anzeige der aktuell berechneten Giel3zeit (Da-
tum / Uhrzeit).

z‘ Die GieBzeit wird kontinuierlich neu berech-

net. Dabei kann es zu Abweichungen von
einer programmierten Gie3zeit kommen,
wenn z.B. die Ofentiir wahrend einer Steig-
phase geéffnet wurde.

» Timer-Taste doppelt driicken:
- Anzeige der aktuellen Zeit (Datum / Uhrzeit),
siehe auch Kap. 2.4.

5.3.2 ANDERUNGEN VON PARAMETERN WAHREND
EINES HEIZPROGRAMMS
Folgende temporare Anderungen sind méglich:

« in allen noch nicht begonnen Phasen
>>alle Werte

* in der aktuellen Haltephase
>>die Haltezeit

* in der aktuellen Steigphase
>>die Steigrate
Anderungen in abgelaufenen Phasen sind NICHT
mehr mdglich.
Werte andern:

 Cursor Tasten auf/ ab:
- Auswahl der Heizphase deren Werte geandert
werden sollen, die LED der gewahlten Heizpha-
se leuchtet.

» Werte mit entsprechenden +/- Tasten andern.

+ Der Anderungsmodus wird automatisch nach
ca. 5 Sek. verlassen, die Werte sind temporar
gespeichert und werden beim weiteren Ablauf des
Heizprogramms berlcksichtigt.
- Anzeige der neu berechneten Giel3zeit fur
ca. 3 Sek.

® Die Enter-, P- oder ESC- Taste haben bei
z der temporédren Parameterdanderung keine
Wirkung.

Diese Anderungen sind nur temporér und

N,

Werte permanent zu @ndern wie in Kapitel 4
vorgehen.

werden nicht im Programm gespeichert. Um

5.4 Heizprogramm beenden

Ein Heizprogramm kann jederzeit vorzeitig beendet
werden durch:

ey |

Wird es nicht vorzeitig beendet, endet es mit Ablauf
der Haltezeit der letzten programmierten Stufe. Dies
wird durch einen Signalton angezeigt.
Wenn das Heizprogramm abgelaufen ist, sind folgen-
de Aktionen mdglich:
» KEINE:
Der Signalton endet nach ca. 15 Sek. automatisch,
die Temperatur wird weiter gehalten.
+ Offnen und SchlieRen der Ofentdir:
Der Signalton wird abgeschaltet, die Temperatur
wird weiter gehalten.

. @ [‘T oder ‘E

Der Signalton wird abgeschaltet, die Temperatur
wird weiter gehalten.

. j@ H- oder F (obere +/- Tasten):

Der Signalton wird abgeschaltet, Wechsel in den
Nachheiz-Modus (siehe Kap. 5.5).

ey

Der Signalton wird abgeschaltet, die Heizung wird
ausgeschaltet, das Programm ist beendet.

5.5 Nachheizen

In den Nachheiz-Modus gelangt man nach dem
Ablauf eines Heizprogramms, das nicht durch die
Start-Stopp-Taste beendet wurde, durch Driicken der
oberen + oder - Tasten:

77 |- R+

In der Anzeige erscheint:
- im oberen Display:
Die Haltetemperatur der 4. Stufe des letzten
Programms.
- im unteren Display:
P_ _fiirca. 2 Sek,
danach:

Im Speed-Programm zuletzt verwendete Halte-
zeit.

Sie kdnnen jetzt:
+ die Haltetemperatur sofort andern;
* die Haltezeit sofort andern.

giSIB| /0 EEn
7S - EE +

Der Ofen heizt, ohne weitere Eingabe abzuwarten,
mit der maximalen Heizrate (nicht &nderbar) direkt
auf die neue Haltetemperatur auf (oder kihlt ab).
Wahrend des Nachheizens kénnen Sie auch jederzeit
Haltetemperatur und Haltezeit andern.
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5.6 Katalysator

An den Ofen kann ein Katalysator (siehe Zubehor)
angeschlossen werden.

Die Steuerung erkennt einen angeschlossenen
Renfert-Katalysator automatisch.

5.6.1 MONTAGE DES KATALYSATORS
1. Befestigungsschrauben 16sen und Kamin abneh-
men (Bild 11).
2. Halteblech Katalysator anschrauben (Bild 12).
' Keramisches Ofenrohr nicht beschadigen!

3. Darauf achten, dass die Befestigungsschraube
des Katalysators vor der Montage zuriickgedreht
ist (Bild 13).

4. Den Katalysator bis zum Anschlag auf das Hal-
teblech aufschieben (Bild 14).

5. Befestigungsschraube des Katalysators anziehen
(Bild 15).

5.6.2 ANscHLUSS DES KATALYSATORS

& Vergewissern Sie sich vor dem elektrischen
Anschluss, dass die Spannungsangabe auf
dem Typenschild mit der 6rtlichen Span-
nungsversorgung iibereinstimmt!

» Verbindung Netzkabel / Steckdose herstellen. (Bitte
dafiir separate Steckdose verwenden!)

» Mit beiliegendem Kabel die Verbindung Katalysator
/ Ofen herstellen (Bild 16 und Bild 17).

5.6.3 AutomATISCHE FUNKTION

Die Steuerung schaltet den Katalysator wahrend
eines Heizprogramms automatisch ein und aus.

Der Katalysator wird automatisch eingeschaltet, bzw.
wieder eingeschaltet, wenn:

» Das Programm P_ _ lauft.

+ Ein Stufenprogramm mit nur einer programmierten
Stufe lauft.

 Bei Stufenprogrammen mit mehreren Stufen die
Ofentemperatur kleiner als 650 °C ist.

» Nach Ablauf eines Heizprogramms die Temperatur
gehalten wird (siehe Kapitel 5.4).

» Nach Ablauf eines Heizprogramms in den Nach-
heizmodus gewechselt wird (siehe Kapitel 5.5).

Der Katalysator wird automatisch ausgeschaltet

wenn:

» Ein Heizprogramm beendet wird (siehe Kapitel 5.4).

+ Bei Stufenprogrammen mit mehreren Stufen die
Ofentemperatur grofer als 650 °C ist.

DE

5.6.4 MANUELLES EINSCHALTEN

Der Katalysator kann wahrend eines Heizprogramms
auch vom Bediener manuell ein- und ausgeschaltet
werden.

» Katalysator einschalten:

ﬁ @ kurz dricken

Bestatigung durch langen Signalton.
» Katalysator ausschalten

j@ @ mindestens 2 Sek. driicken

Bestatigung durch kurzen Signalton.
Ein einmal manuell geschalteter Katalysator wird in
dem laufenden Heizprogramm nicht mehr von der
Steuerung geschaltet.
Erst wenn das Heizprogramm mit der Stopp-Taste
beendet wird, wird der Katalysator ebenfalls aus-
geschaltet und beim nachsten Heizprogramm der
Katalysator wieder automatisch von der Steuerung
geschaltet.
' Der Katalysator muss mindestens 10 Minu-
*= ten bevor der Ofen mit Brenngut befiillt wird
eingeschaltet werden, da ein betriebskalter
Katalysator von den entstehenden Abgasen
beschadigt werden kann.

5.6.5 ANZEIGE DER FUNKTIONSWEISE
15

]

Mit der Status -LED " © " wird der aktuelle Zustand
des Katalysators angezeigt:
- blinkt:

Katalysator befindet sich in Aufheizphase
- leuchtet:

Katalysator hat Betriebstemperatur erreicht
- Aus:

Katalysator ist ausgeschaltet.
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6. Reinigung / Wartung

i Reinigung und Wartung nur an kalten Ofen
durchfiihren!

Zum Reinigen des Gehauses verwenden Sie bitte ein
feuchtes Tuch und handelslbliche Reiniger.
Verwenden Sie keine scheuernden oder I6sungsmit-
telhaltigen Reinigungsmittel!

6.1 Kontrolle der Heizmuffel

Die Heizmuffel ist regelmaRig, mindestens monatlich,
auf Beschadigungen und Risse zu kontrollieren.

Wenn durch Risse die Gefahr besteht, dass
die Heizwendel beriihrt werden kann, darf
der Ofen nicht weiter betrieben werden.

Die Heizmuffel darf nur durch einen Fachbetrieb
getauscht werden. Dabei sind folgende Gefahrenhin-
weise zu beachten:

A Staubteilchen des Isolationsmaterials, das
zwischen Heizmuffel und Gehduse einge-
setzt wird, sind beim Einatmen gesund-
heitsgefahrlich!

@ Bei der Demontage / Montage Atemschutz
tragen!

@ Bei der Demontage / Montage Handschuhe
tragen!

6.2 Reinigung des Heizraums

Der Heizraum sollte regelmafig von Staub und
Bruchsticken der Muffeln und GielRformen gesaubert
werden.

f Vor dem Reinigen des Heizraums, Ofen am
Hauptschalter ausschalten.

. Heizraum nur im kalten Zustand reinigen.

Heizraum nur trocken ausfegen oder aus-
saugen. Keine Reinigungsmittel oder ande-
re Flussigkeiten verwenden.

Die fiir die GieRformen verwendeten Ein-
bettmassen sind gesundheitsschadlich.
Beachten Sie die Sicherheitsdatenblatter
der Einbettmassen-Hersteller und verwen-
den Sie eine angemessene personliche
Schutzausriistung.

6.3 Sicherungen

Die Sicherungsautomaten befinden sich auf der
Rickseite des Gerats (Bild 6) und kdnnen bei Bedarf
wieder eingeschaltet werden (Knopf eindriicken).

6.4 Thermoelement wechseln

Wenn das Keramik-Schutzrohr des Thermoelements
beschadigt ist, muss das Thermoelement gewechselt
werden.

Daflr gehen Sie bitte wie folgt vor:

1. Ofen am Hauptschalter ausschalten.

2. Netzstecker ziehen.

3. Ofen so drehen, dass Sie das Thermoelement auf
der Riickseite erreichen kénnen (Bild 7).

4. Schraube I6sen (Bild 8) und Schutzblech abneh-
men.

5. Kabel I6sen (Bild 9).

6. Thermoelement gerade nach hinten herausziehen
(Bild 10).

7. Neues Thermoelement gerade in Heizraum ein-
schieben (Bild 10).

8. Kabel anschlieRen (Bild 9), Kabelfarben beachten:
- weil: Minuspol
- orange: Pluspol

9. Schutzblech ansetzen und zusammen mit Ther-
moelement mit Schraube fixieren (Bild 8).

6.5 Tiirsensor wechseln

Der Tiirsensor ist ein sicherheitsrelevantes
Bauteil. Er darf nicht manipuliert werden.
Nach einem Wechsel ist die korrekte Funkti-
on zu prifen.
Die Stellung der Ofentir wird mit Hilfe eines Sensors
an der Unterseite der Tlr erkannt. Dieser kann bei
Uberhitzung des Ofens seine Wirkung verlieren, so
dass eine geschlossene TUr nicht mehr erkannt wird.
Zum Wechseln:
1. Ofen ausschalten und Netzstecker ziehen.
2. Ofen abkihlen lassen.

3. Tur ganz 6ffnen und Befestigungsschrauben der
Tur I6sen (Bild 18).
i Verletzungsgefahr!
Die Federn stehen unter Spannung. Beim
Losen fest halten.

4. Federn aus der Halterung der Tur aushangen
(Bild 19).

5. Gehauseblech leicht nach aufen driicken bis sich
die TUr aus der Verankerung I6st (Bild 20).

6. Tur entnehmen (Bild 21). Dabei Federn auf den
Tarzapfen belassen, damit sie nicht vertauscht
werden.

7. Der Sensor (Bild 22-A) kann mittels einer Zange
gewechselt werden (Bild 22).

8. Tur wieder im das Gehauseblech einsetzen und
Befestigungsschrauben eindrehen.

9. Federn von Tlrzapfen abnehmen, zuerst in
Offnung im Ofenblech einsetzen, dann mit einer
Drehbewegung wieder auf Turzapfen aufziehen
(Bild 23).

10.Federn in Halterung der Tir einhangen (Bild 24).

11. Netzstecker einstecken und Ofen einschalten.

12.Funktion des Schalters tberprtfen:

- Speed Programm wahlen

- Haltetemperatur 30 °C eingeben

- Heizen starten.

- Ofentur 6ffnen / schlief3en: Die Heizzustands-
anzeige leuchtet bei geschlossener Tur rot oder
griin und muss bei getffneter Tir erléschen.
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6.6 Pufferbatterie wechseln

1. Ofen ausschalten und Netzstecker ziehen.

Ofen abkuhlen lassen.

Schrauben der Bedieneinheit 16sen (Bild 25).

Bedieneinheit nach vorne herausziehen und able-

gen.

5. Flachbandkabel l16sen (Bild 26) und Halteklam-
mern des Anschlusses wieder schlie3en (Bild 27).

6. Schraube des Gehdusedeckels |I6sen (Bild 28).

7. Deckel abnehmen.

Keine Bauteile oder Létpunkte auf der Lei-
+ terkarte beriihren!

8. Batterie wechseln (Bild 29), dabei auf Polaritat
achten, + Pol zeigt nach oben.
' Beim Aufsetzen des Deckels darauf achten
+ dass keine Bauteile oder die Leiterkarte
beschadigt werden!

oD

9. Deckel aufsetzen und mit Schraube befestigen.

10.Halteklammern des Anschlusses wieder 6ffnen
(Bild 30).

11.Flachbandkabel anschlieRen (Bild 31).

12.Bedieneinheit gerade in Ofen einsetzen und mit
Schrauben befestigen.

13.Systemzeit wie in Kap. 2.3.1 beschrieben prifen
und ggf. einstellen.

6.7 ,Err” - Anzeige

Die Steuerung kann verschiedene Fehlerzustande
erkennen, und zeigt diese durch ,Err* in der oberen
Anzeige an (siehe Kap. 11, Fehlerliste).

Die ,Err- Anzeige erscheint immer dann, wenn eine
von der Steuerung erwartete Reaktion des Ofens
(bzw. der Ofentemperatur) ausbleibt.

Gleichzeitig wird die Heizung ausgeschaltet.

A Verbrennungsgefahr!
Bei ,,Err“-Anzeige Ofen nicht anfassen,
Ofen am Hauptschalter ausschalten und
abkihlen lassen.

7. Ersatzteile

Verschleil3- bzw. Ersatzteile finden Sie in der Ersatz-
teilliste im Internet unter www.renfert.com/p918.
Aus der Garantieleistung ausgeschlossene Teile
(Verschleilteile, Verbrauchsteile) sind in der Ersatz-
teilliste gekennzeichnet.

Seriennummer, Herstelldatum und Gerate-Version
befinden sich auf dem Gerate-Typenschild.

8. Lieferumfang

Vorwarmofen Magma
Keramische Bodenplatte
Betriebsanleitung
Griffset

B N T

9. Lieferformen

Nr. 2300-0000 Magma, 230V, 50/60 Hz

Nr. 2300-0500 Magma, 230V, 50/60 Hz,

fur Katalysator, nur in Verbindung
mit Nr. 2300-0001

Magma, 230V, 50/60 Hz,

mit NEMAG-15P Netzstecker
Magma, 230V, 50/60 Hz,

mit NEMAG-15P Netzstecker

fur Katalysator, nur in Verbindung
mit Nr. 2300-3001

Nr. 2300-3000

Nr. 2300-3500

10. Zubehor

Nr. 2300-0001 Katalysator

Nr. 2300-3001 Katalysator mit NEMAG-15P
Netzstecker

Nr. 9-0003-5962 Kamin

Nr. 9-0003-6000 Griffset

11. Fehlerliste

Fehler

Ursache Abhilfe

Keine Anzeigen nach
dem Einschalten am
Hauptschalter.

* Netzkabel einstecken.
» Gebaudesicherung prifen, ggf. ersetzen.

» Geratesicherung prifen, ggf. einschalten
(siehe Kap. 6.3).

Netzkabel nicht eingesteckt.
Gebaudesicherung defekt.
Geratesicherung ausgeldst.

Beim Einschalten

der Heizung spricht
wiederholt die Gebau-
desicherung an.

Absicherung des Netzanschlus- |+« GroRe der Gebaudesicherung min. 16A.
ses zu gering.

Heizzustandsanzei-
ge leuchtet nicht,
obwohl Heizung mit
Start-Stopp Taste ein-
geschaltet wurde.

Ofentlr nicht geschlossen. Ofentir schliel3en.
Tursensor abgefallen. » Tlrsensor wieder montieren (siehe Kap. 6.5).
Tursensor defekt. » Tlrsensor auswechseln (siehe Kap. 6.5).

Interner Schalter zur Erkennung | ¢ Gerat in Reparatur geben.
der Ofentiirstellung defekt.

DE
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Fehler

Ursache

Abhilfe

Heizzustandsanzeige
signalisiert heizen,
aber Ofen wird nicht
warm.

Thermoelement defekt.
Heizwicklung defekt.
Leistungselektronik defekt.

Thermoelement wechseln (siehe Kap. 6.4).
Gerat in Reparatur geben.
Geréat in Reparatur geben.

Temperaturanzeige
verharrt auf einem
festen Wert, obwohl
der Ofen aufgeheizt
wird.

Thermoelement defekt.

Thermoelement wechseln (siehe Kap. 6.4).

Temperatur schwingt
stark tiber, Ofen liber-
hitzt.

Thermoelement defekt.
Leistungselektronik defekt.

Thermoelement wechseln (siehe Kap. 6.4)
Gerat in Reparatur geben.

Beim Einschalten des
Ofens lauft das Pro-
gramm sofort los.

Ofen wurde vor Programmende
ausgeschaltet, das Ausschalten
wurde als Netzausfall interpre-
tiert.

Vor dem Ausschalten Programmende abwar-
ten oder laufendes Programm mit der Start-
Stopp-Taste vorzeitig beenden.

In Stand By Modus
wird eine falsche Uhr-
zeit angezeigt.

Uhr nicht gestellt.

Pufferbatterie der Uhr erschopft.

Systemzeit prifen, ggf. einstellen (siehe
Kap. 2.3.1).

Pufferbatterie wechseln (siehe Kap. 6.6).

Angezeigte GieBzeit
ist unsinnig.

Systemzeit fehlerhaft.

Systemzeit prufen, ggf. neu einstellen (siehe
Kap. 2.3.1).

Jahreszahl blinkt bei
jedem Einschalten
des Ofens.

Pufferbatterie erschopft.

Pufferbatterie wechseln (siehe Kap. 6.6).

Err 1 bis Err 4

AuRere Stérung.

Steuerung defekt.

Ofen Ausschalten, wieder Einschalten und
Vorgang wiederholen (z.B. Heizprogramm
erneut starten).

Gerat in Reparatur geben.

Err5& Err 6

Zu viel kaltes Heizgut in warmen
Ofen gelegt.

Tiar zu lange oder zu oft geoff-
net.

Kabel von Thermoelement lose.
Thermoelement defekt.

Heizprogramm erneut starten.
Heizprogramm erneut starten.
Korrekten Anschluss des Thermoelements

prufen, ggf. neu anschlieRen.
Thermoelement wechseln (siehe Kap. 6.4).

Err7

Thermoelement defekt.

Ofen mit Druckluft gekuhlt und
Heizprogramm gestartet (Tem-
peraturanstieg durch im Ofen
gespeicherte Warme).

Thermoelement wechseln (siehe Kap. 6.4).
Ofen abkihlen lassen.

-13 -
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Hinweise fur den Betreiber

Die folgenden Hinweise sollen Ihnen als Betreiber
helfen, den Vorwarmofen Magma in lhrem Labor
sicher zu betreiben.

& Unterweisen Sie die Bediener an Hand
dieser Benutzerinformation liber das Ein-
satzgebiet, die moglichen Gefahren beim
Betrieb und die Bedienung des Vorwarmo-
fens.

Halten Sie diese Benutzerinformation fiir den Bedie-
ner zur Verfigung.

A.Anwendungsbereich

A.1 BestimmungsgemalBle

Verwendung

Der Vorwarmofen Magma dient ausschlieRlich der
Verwendung in Labors der Zahntechnik sowie in
Werkstatten fur Kunsthandwerk und Schmuck. Der
Vorwarmofen dient ausschlieRlich dem Auswachsen
und Vorwarmen von Giel3formen. Als Modelliermateri-
alien durfen nur Modellierwachse und Modellierkunst-
stoffe zur Anwendung kommen.

Die Bedienung darf nur durch Fachkrafte erfolgen,

da es bei falscher Handhabung zu einer starken
Beeintrachtigung der Stlickqualitadt kommen kann
und erhebliche Gefahren flr den Bediener entstehen
kénnen.

A.2 Bestimmungswidrige
Verwendung

Modellierwachse oder Modellierkunststoffe durfen
NICHT, ohne in eine Giel3form eingebettet zu sein,
direkt in den Vorwarmofen gegeben werden.

An diesem Produkt dirfen nur die von der Firma
Renfert GmbH gelieferten oder freigegebenen Zube-
hor- und Ersatzteile verwendet werden. Die Verwen-
dung von anderen Zubehdr- oder Ersatzteilen kann
die Sicherheit des Gerates beeintrachtigen, birgt das
Risiko schwerer Verletzungen, kann zu Schaden an
der Umwelt oder zur Beschadigung des Produkts
fhren.

A.3 Aufstellung

Der Vorwarmofen ist ausschlieBlich fir den Betrieb
unter einer Absaugung oder einem Abzug geeignet.
Die Absauganlage muss den 6rtlichen Bestimmungen
und Vorschriften entsprechen.

Die Absaugung ist auf Basis der Beschickungsstoffe
und der eventuellen Emissionen fremder Geréate zu
bemessen.

Eine Belastung des Betriebsraums mit Rauchgasen
darf nicht entstehen.

Je nach Art der entstehenden Rauchgase kann fir
die Absauganlage eine Betriebserlaubnis der zustan-
digen Behdrde notwendig sein.

Durch die Verwendung eines Katalysators (siehe
Zubehor) kdnnen die aus dem Ofen austretenden
Schadstoffe reduziert werden.

A.4 Umgebungsbedingungen
(nach DIN EN 61010-1)

Das Gerat darf nur betrieben werden:
* in Innenraumen,
* bis zu einer Hohe von 2.000 m tber Meereshdhe,
* bei einer Umgebungstemperatur von 5 - 40 °C
[41 - 104 °F] ),
* bei einer maximalen relativen Feuchte von 80% bei

31 °C [87,8 °F], linear abnehmend bis zu 50%
relativer Feuchte bei 40 °C [104 °F] *),

* bei Netz-Stromversorgung, wenn die Spannungs-
schwankungen nicht gréRer als 10% vom Nennwert
sind,

* bei Verschmutzungsgrad 2,

+ bei Uberspannungskategorie I,

*) Von 5 - 30°C [41 - 86°F] ist das Gerat bei einer Luftfeuchtigkeit
von bis zu 80% einsatzfahig. Bei Temperaturen von 31 - 40°C
[87,8 - 104°F] muss die Luftfeuchtigkeit proportional abnehmen,
um die Einsatzbereitschaft zu gewahrleisten
(z.B. bei 35°C [95°F] = 65% Luftfeuchtigkeit, bei 40°C
[104°F] = 50% Luftfeuchtigkeit). Bei Temperaturen tUber 40°C
[104°F] darf das Gerat nicht betrieben werden.

A.5 Umgebungsbedingungen fiir

Lagerung und Transport

Bei Lagerung und Transport sind folgende Umge-
bungsbedingungen einzuhalten:

* Umgebungstemperatur -20 — +60 °C [-4 — +140 °F],
« maximale relativen Feuchte 80 %.

DE -14 -



B.Gefahren- und
Warnhinweise

é Nur zur Verwendung in Innenrdumen. Das
Gerat ist nur zur Trockenanwendung be-
stimmt und darf nicht im Freien oder unter
nassen Bedingungen verwendet oder auf-
bewahrt werden.

é Das Gerat darf, falls erforderlich, erst nach
Umbau auf das landesspezifische Stecker-
system in Betrieb genommen werden. Die-
ser Umbau muss von einer Elektrofachkraft
durchgefiihrt werden.

Vor Inbetriebnahme die Angaben des Ty-
penschildes mit den Vorgaben des regio-
nalen Spannungsnetzes vergleichen.

>

Das Gerat darf nur an eine Steckdose ange-
schlossen werden, die mit dem Schutzlei-
tersystem verbunden ist.

>

Anschlussleitungen und Schlauche (wie
z.B. Netzkabel) regelmaBig auf Beschadi-
gungen (z.B. Knicke, Risse, Porositat) oder
Alterung iiberpriifen. Gerate mit schad-
haften Anschlussleitungen, Schlauchen
oder anderen Defekten diirfen nicht mehr
betrieben werden.

>

Vor Arbeiten an den elektrischen Teilen
Gerat vom Netz trennen.

Ofen nur mit beiliegender keramischer Bo-
denplatte betreiben.

Wenn durch Risse die Gefahr besteht, dass
die Heizwendel beriihrt werden kann, darf
der Ofen nicht weiter betrieben werden.

Warnung

Verbrennungsgefahr

Die AuBenseiten des Ofens sowie die Ofen-
tiir konnen heil sein.

> B> DB

Vorsicht
Verbrennungsgefahr
Die Ofentiir nur an den Griffen o6ffnen.

>

Warnung

Wenn Wachse noch nicht vollstiandig ver-
brannt sind kénnen beim Offnen der Ofen-
tiir Flammen austreten.

Vorsicht

Verbrennungsgefahr!

HeiRe GieRformen nur mit ausreichend lan-
gen Zangen entnehmen.

> P

Nur Arbeitskleidung aus nicht schmel-
zenden Materialien (wie z.B. Baumwolle)
tragen.

Vorsicht

Verbrennungsgefahr!

Beim Beschicken und Entnehmen des Heiz-
guts Thermo-Handschuhe tragen.

@ b

=\ Vorsicht
=/ Beim Offnen der Ofentiir kann gefihrliche
Warmestrahlung austreten.
Beim Beschicken und Enthehmen des Heiz-
guts Gesichtsschutz tragen.

Bei ,,Err“ Anzeige kann eine Uberhitzung
des Ofens vorliegen. Den Ofen nicht beriih-
ren, Verbrennungsgefahr!

Ofen am Hauptschalter ausschalten und
abkuhlen lassen.

Warnung
Den Ofen nur in gut beliifteten Raumen
betreiben.

>

Beim Auswachsen und Vorwarmen entste-
hende Dampfe sind iiber eine Absauganla-
ge zu entsorgen. Beziiglich der Gefahrdung
durch diese Dampfe sind die Sicherheitsda-
tenblatter der Wachse und Einbettmassen,
sowie ortliche Vorschriften zu beachten.

>

Der Ofen darf nur auf nicht brennbare und
nicht entziindliche Unterlagen aufgestellt
werden.

>

Keine brennbaren oder explosiven Gegen-
stande auf dem Ofen ablegen oder in seiner
Nahe aufbewahren.

% Keine explosiven oder brennbaren Fliis-
~— sigkeiten oder Gase in der Nahe des Ofens
lagern.

Keine Fliussigkeiten im Ofen erhitzen.

Staubteilchen des Tiirsteins sind beim Ein-
atmen gesundheitsgefahrlich!

Tiirstein nicht beschéadigen!

Beim Wechsel des Tiirsteins Atemschutz
und Handschuhe tragen.

> B

Es liegt in der Verantwortung des Be-
treibers, dass nationale Vorschriften bei
Betrieb und beziiglich einer wiederholten
Sicherheitspriifung von elektrischen Ge-
raten eingehalten werden. In Deutschland
sind dies die DGUV Vorschrift 3 in Zusam-
menhang mit VDE 0701-0702.

i Informationen zu REACH und SVHC finden
Sie auf unserer Internetseite unter
www.renfert.com im Support Bereich.

>

B.1 Persoénliche
Schutzausriistung (PSA)

Die Vorschlage zur ,Personlichen Schutzausristung*
stehen ausschliellich im direkten Zusammenhang
mit dem beschriebenen Produkt.

Fremde Anforderungen, die sich aus den Umge-
bungsbedingungen am Ort der Nutzung, oder an-
derer Produkte, oder der Verknupfung mit anderen
Produkten ergeben, sind nicht bertcksichtigt.

Der Betreiber wird durch diese Vorschlage in keinster
Weise von seinen arbeitsschutzrechtlichen Pflichten
zur Sicherheit und dem Schutz der Gesundheit der
Arbeitnehmer entbunden.
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C.Zugelassene Personen

Bedienung und Wartung des Vorwarmofens Magma

darf nur von Fachkraften*) (z.B. ausgebildeten Zahn-

technikern oder Goldschmieden) erfolgen.

Jugendliche dirfen das Gerat nur unter Aufsicht

bedienen.

*) Fachkrafte sind Personen, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbil-
dung, Kenntnisse und Erfahrungen, die ihnen tbertragenen Auf-
gaben beurteilen und erfillen kdnnen. Ihnen sind die einschla-

gigen Bestimmungen bekannt. Sie sind in der Lage mogliche
Gefahren auch Ubergreifend zu erkennen.

D.Vorbereitungen zur
Inbetriebnahme

Bevor Sie den Ofen in Betrieb nehmen, vergewissern
Sie sich, dass die fir den Anschluss vorgesehene
Steckdose mit min. 16A abgesichert ist.

E. Reparatur

Wartungsarbeiten, die Uber die in Kapitel 6 beschrie-
benen Arbeiten hinausgehen, sowie Reparaturen
durfen nur von Elektrofachkraften und dem Fachhan-
del durchgefiihrt werden.

Die Gefahrenhinweise in den Kapiteln

¢ 6. Reinigung / Wartung
und

¢ B. Gefahren- und Warnhinweise

sind zu beachten.

Das Gehause darf nur von Elektrofachkraften und
dem Fachhandel geéffnet werden.

An diesem Produkt dirfen nur die von der Firma
Renfert GmbH gelieferten oder freigegebenen Zube-
hor- und Ersatzteile verwendet werden. Die Verwen-
dung von anderen Zubehdr- oder Ersatzteilen kann
die Sicherheit des Gerates beeintrachtigen, birgt das
Risiko schwerer Verletzungen, kann zu Schaden an
der Umwelt oder zur Beschadigung des Produkts
fUhren.

F. Entsorgungshinweise

F.1 Entsorgung des Gerits

Die Entsorgung des Gerats muss durch einen Fach-
betrieb erfolgen. Der Fachbetrieb ist dabei Uber
gefahrliche Rickstande im Gerat zu informieren.

F.1.1 ENTSORGUNGSHINWEIS FUR DIE LANDER
DER EU

Zur Erhaltung und Schutz der Umwelt, der Verhinde-
rung der Umweltverschmutzung, und um die Wieder-
verwertung von Rohstoffen (Recycling) zu verbes-
sern, wurde von der europaischen Kommission eine
Richtlinie erlassen, nach der elektrische und elekt-
ronische Gerate vom Hersteller zuriickgenommen
werden, um sie einer geordneten Entsorgung oder
einer Wiederverwertung zuzufiihren.

DE

Die Gerate, die mit diesem Symbol gekennzeichnet
sind, durfen innerhalb der Europaischen Union daher
nicht Uber den unsortierten Siedlungsabfall entsorgt

werden:

1
Bitte informieren Sie sich bei lhren lokalen Behorden
Uber die ordnungsgemalfie Entsorgung.

F1.2 BesoNDERE HINWEISE FUR KUNDEN IN
DEUTSCHLAND

Bei den Renfert Elektrogeraten handelt es sich um
Geréte fur den kommerziellen Einsatz.

Diese Gerate durfen nicht an den kommunalen
Sammelstellen fiir Elektrogerate abgegeben werden,
sondern werden von Renfert zurickgenommen.
Hinweise dazu finden Sie auch im Internet unter
www.renfert.com

F.2 Isolationsmaterial

A Staubteilchen des Isolationsmaterials, das
zwischen Heizmuffel und Gehduse einge-
setzt wird, sowie Staub des Tiirsteins, sind
beim Einatmen gesundheitsgefahrlich!

@ Bei der Demontage / Montage Atemschutz
tragen.

@ Bei der Demontage / Montage Handschuhe
tragen.

G.Technische Daten

zulassige Netzspannung /

Netzfrequenz: 220-240V, 50/60 Hz
Nennspannung: 230V
Leistungsaufnahme: 1900 W
Netzeingangssicherung: 12A(T)
Temperaturbereich: 0°C-1100°C

[30 °F - 2010 °F]
0 °C/Min. - 9 °C/Min.
0 °F/Min. - 17 °F/Min.

programmierbare Aufheizrate:

Heizraum
(Breite x Hohe x Tiefe): 160 x 120 x 180 mm

[6.3 x 4.7 x 7.1 inch]

Male inkl. einem Griff
und Kamin
(Breite x Hohe x Tiefe): 430 x 500 x 440 mm

[16.9 x 19.7 x 17.3 inch]

Male inkl. einem Griff und
montiertem Katalysator
(Breite x Hohe x Tiefe): 430 x 610 x 550 mm

[16.9 x 24.0 x 21.7 inch]

30 kg
[66.1 Ibs]

Gewicht (leer), ca.:
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H.Haftungsausschluss

Renfert GmbH lehnt jegliche Schadensersatz- und
Gewahrleistungsanspriiche ab, wenn:

e das Produkt fiir andere, als die in der Bedie-
nungsanleitung genannten Zwecke eingesetzt
wird.

» das Produkt in irgendeiner Art und Weise ver-
andert wird - auBer den in der Bedienungsanlei-
tung beschriebenen Veranderungen.

* das Produkt nicht vom Fachhandel repariert
oder nicht mit Original Renfert Ersatzteilen ein-
gesetzt wird.

» das Produkt trotz erkennbarer Sicherheitsman-
gel oder Beschadigungen weiter verwendet
wird.

» das Produkt mechanischen StoBen ausgesetzt
oder fallengelassen wird.

. Garantie

Bei sachgemaler Anwendung gewahrt Renfert Ihnen
auf alle Teile des Vorwarmofens Magma eine
Garantie von 3 Jahren.

Voraussetzung fiir die Inanspruchnahme der Garantie
ist das Vorhandensein der Original-Verkaufsrechnung
des Fachhandels.

Ausgeschlossen aus der Garantieleistung sind Teile,
die einer naturlichen Abnutzung ausgesetzt sind
(Verschleil3teile) sowie Verbrauchsteile. Diese Teile
sind in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Auf die Heizmuffel gewahrt Renfert ebenfalls eine
Garantie von 3 Jahren, maximal aber 6000 Be-
triebsstunden.

Die Garantie erlischt bei unsachgemafer Verwen-
dung, bei Missachtung der Bedienungs-, Reinigungs-,
Wartungs- und Anschlussvorschriften, bei Eigenre-
paratur oder Reparaturen, die nicht durch den Fach-
handel durchgefiihrt werden, bei Verwendung von
Ersatzteilen anderer Hersteller und bei ungewoéhnli-
chen oder nach den Verwendungsvorschriften nicht
zulassigen Einflissen.

Garantieleistungen bewirken keine Verlangerung der
Garantie.

Anderungen vorbehalten
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é Only intended for indoor use.

——> Before opening the unit, disconnect it from
@]E; the mains power supply by unplugging the
power cord from the wall outlet.

Hot surface. Burn hazard!
@ Press the key.

Other symbols are explained as they occur.

Information for Operators

& Using these operating instructions as a
starting point, instruct all operators of the
unit with regard to the area of application,
the possible hazards during operation,
and the proper operation of the preheating
oven.

Please have these operating instructions readily

available for the operators.

Additional information can be found in the Section,
“Information for Operators”,

at the end of these instructions.

Operating Instructions

1. Setup and
Commissioning

Remove the packed components from the
interior of the oven and insert the ceramic
pad.

Preheating furnaces with

Art. no. 2300.x500 have been set up for
operation with a catalyst converter and are
delivered without a flue.

The catalyst converter (Art. no. 2300.0001)
must first be installed before the oven can
be operated (refer to Sec. 5.6.1).

1.1 Installing the Handle

Using the included screw, mount the handle on the
side of the oven door (Figure 1), 4mm SW Allen key.
The handle can be mounted on either the left or the
right side.

1.2 Setup

» Set up the oven so that it is easily accessible from
the front and so that stooping or other uncomfort-
able positions are avoided when working with the
unit.

* The oven must be set up on a stable, fireproof
surface.

Please note the following when selecting

* the setup area:
Corrosive condensation from the flue may
drip onto the setup surface.

N,

» A space of at least 10 cm (4 inches) to adjacent
ovens or walls must be left free.

A Flammable or combustible objects may not
be placed or stored on or near the oven.

A fireproof surface on which hot items removed from
the oven can be placed should be provided in close
proximity to the preheating oven.

EN

1.3 Adjusting the Unit’s Feet

The height of the feet on the rear of the oven can be
adjusted to compensate for uneven or sloping surfac-
es.

To adjust the feet:

* Loosen the locknuts (SW 13 mm spanner);
* Manually adjust the feet;
* Retighten the locknuts.

® Adjust the unit’s feet so that the oven
[ / slopes slightly to the rear, thus allowing
any wax spills to flow to the back and burn
rather than flowing out of the front of the
oven.

1.4 Power Connection

The oven is connected to the power supply via the
permanently attached power cord, equipped with a
grounded plug.

Before starting the oven, make sure the wall outlet to
which it is connected is protected by a 16A fuse.

& Before connecting the unit to the wall out-
let, make sure the voltage information on
the nameplate corresponds to your local
power supply!

* Unroll the power cord.
 Plug the power cord into the wall outlet.

+ Switch the oven on at the main power switch (Fig-
ure 2).

- When the oven is first switched on the display
asking you to set the system time will flash (refer
to Sec. 2.3.1).

- Display of the unit of temperature to be indicat-
ed, °C/ °F. (Refer to Sec. 2.3.2 for instructions
on how to modify the displayed units.)

Make sure no parts of the power cord are in
= contact with hot areas of the housing! Do
not lay the power cord on top of the oven!



1.5 Curing

The oven has already been cured at the factory
during manufacturing.

This can be determined by the discolouration around
the door panel, the ceramic in the oven and the door
jamb.

These discoloured areas are not quality faults.

2. Operation
2.1 Operating Elements

A Main power switch (Figure 2)

2.1.1Keys
(Refer to Figure 3, 4)

=+

. Decrease value

Increase value

~]

Cursor to the next stage
lj Cursor to the previous stage
\. P | “P” key, programme selection
q—,‘ Timer key (casting time / clock)
‘E _E_SC_key, exit current mode without saving mod-
) ifications
[ _| ENTER key, accept and permanently save the

" input values
Start/Stop key

Catalyser key

2.1.2 Status LEDs
(Refer to Figure 3, 4)

e
=" Selection indicator in the upper display:
Temperature display (°C / °F)
Programmed heating rate display (°/min)
Date display

' Selection indicator in the lower display:
Time display

~ Heating status LED:

OFF:

Heater off

Red:

Oven temperature LOWER than the setpoint
Green:

Setpoint reached or exceeded

Esc ‘*.'J_/ Programme LED:

LED flashing:

Programme being copied (refer to Sec. 4.3)
LED continuously on:

Input modifications have not yet been saved.

Catalyser status LED

Flashing:

Catalyser heating

Continuously on:

Catalyser has reached its operating temperature.

"= == Heating phase LEDs:
- 4 increase phase LEDs
- 4 holding phase LEDs

2.2 Switching the Oven ON / OFF

The oven is switched on and off at the main power
switch A (Figure 2).
® If the clock has not been set, the oven will
z automatically go into the “Set system date /
time” mode when it is switched on (refer to
Sec. 2.3.1).

You can only exit this mode by chang-
ing the default system date / time
(01.01.2000 / 00:00).

Once the oven has been switched on, the following
are shown:

» Upper display (approx. 2 sec. each)
- The selected unit of temperature, °C or °F
(Refer to Sec. 2.3.2 for instructions on how to
modify the displayed units.)
- The actual temperature.
After this, the most recently selected programme is
called up. The heating phase LEDs for which a value
has been stored go on for approx. 2 sec.
The controller switches to the normal display which
indicates the following:
* Upper display:

- The last stage holding temperature.

[/

* Lower display:

- The programme number.
If no key is pressed within 30 seconds, the controller
returns to the standby mode (refer to Sec. 2.5).
If the oven was switched off during a heating pro-
gramme, the mains power failure detection takes
effect (refer to Sec. 2.6).

2.3 Basic Settings
The following are part of the basic settings:

» Setting the system date / time with a choice of the
date format (Day:Month / Month:Day);

+ Selection of the unit of temperature measurement
(°C I °F);
+ Switching the acoustic signal generator on and off.

EN



2.3.1 SETTING THE SYSTEM DATE / TIME
The following sequence is used to set the system
date / time:
Year - Month - Day - Hour - Minute.
1. Switch the oven off at the main power switch.
2. Press and hold the timer key.
3. Switch the oven on at the main power switch.
- The year flashes in the upper display.
4. Use the upper +/- keys to enter the year.
5. Confirm your input by pressing ENTER.
- The month flashes in the upper display.
6. Use the upper +/- keys to enter the month.
- If you wish:
Press the upper +/- keys simultaneously:
The date format changes from
Day:Month <> Month:Day

7. Confirm your input by pressing ENTER.

- The date flashes in the upper display.
8. Use the upper +/- keys to enter the date.
9. Confirm your input by pressing ENTER.

- The hour flashes in the lower display.
10.Use the lower +/- keys to enter the hours.
11. Confirm your input by pressing ENTER.

- The minutes flash in the lower display.
12.Use the lower +/- keys to enter the minutes.

13.Confirm your input by pressing ENTER.
The oven then behaves in the same way as after a
normal start-up (refer to Sec. 2.2).

i Pressing the ESC any time prior to the last
time you press the ENTER key (step 13)
takes you back one setting step.

2.3.2SEeTTING °C | °F

The currently selected unit of temperature is dis-
played in the upper display for approx. 2 sec. after
the oven is switched on.

To modify the unit of temperature:

1. Switch the oven off at the main power switch.
2. Press and hold down the upper + key.

3. Switch the oven on at the main power switch.
- Upper display:
Current unit of temperature (“C” or “F”)

4. Continue holding the key until the other unit
(“F” or “C”) is displayed (after approx. 5 sec.).
The oven then behaves in the same way as after a

normal start-up (refer to Sec. 2.2).

2.3.3 SWITCHING THE AcousTIC SIGNAL
GeNeraTOR ON / OFF

The Magma preheating oven is equipped with a

signal generator to acoustically indicate the end of a

heating programme. This function can be activated or

deactivated.

To do this:

1. Switch the oven off at the main power switch.

2. Press and hold down the “P”.

EN

3. Switch the oven on at the main power switch.
- If the signal generator was previously on, it is
now off:
Lower display: 5 : OF and a brief sound.
- If the signal generator was previously off, it is
now on:
Lower display: 5 : ON and longer sound.
The oven then behaves in the same way as after a
normal start-up (refer to Sec. 2.2).

2.4 Display the Current Time /
Date

No matter what mode you are operating in, you can
always display the current time and date.

* Press the timer twice quickly (within 3 sec.)
- In the upper display:
Current date
- In the lower display:
Current time.
The display remains on for 3 sec.

2.5 Standby

If no key is pressed within 30 seconds, the oven
switches to the “Standby” mode.
The following are displayed in this mode:

- Upper display: Current temperature,

- Lower display: Current time.
At the same time, the brightness of the displays and
the LEDs is reduced.
Press any key to exit the standby mode.

» The unit does not switch to the standby
z mode while the oven is heating, during wait-
ing phases prior to heating, or while values
are being entered.

2.6 Mains Power Failure
Detection

The controller is equipped with a mains power failure
detection function which activates to overcome brief
power outages or if the main power switch is acciden-
tally switched off.

If the power supply fails for less than 10 minutes
during heating, the controller will continue from the
point in the program at which the power failed.

The timer is battery-buffered and may react to a pow-
er failure with a delayed start. The casting time will be
recalculated to reflect this.

> The heating programme will not be restart-
z ed if power is not restored until after the
programmed casting time has passed!



3. Speed Programming
Simple Heating
Processes

The speed programme is indicated by the programme
number ,P__“

The speed programme includes only the increase
and holding phases for stage 4.

During the increase phase, heating always occurs at
the maximum rate (not programmable).

1. Press the____“P’_’_ key,
<[

2. Select the speed programme

sE LT

The speed programme, ,,P_ _
between P99 and PO01.

You can also switch to the speed pro-
gramme if you press the upper + OR - key
from the normal display.

“ is located

zZ

N,

3. Adjust the holding temperature

- B gy

4. Adjust the holding time (h:min), max. 3 hr.

e =T
7 |- R +

5. Program the casting time (if desired)
- Briefly press the timer key:

)

- Current casting time displayed

Date
Time
- EEE+

- I E +

- Set a new casting time is desired (in 15-minute
increments):

2 |- R

/§ - I Cl +

6. Press the Start / Stop key — start the speed pro-
gramme

ey

- The casting time is displayed (for approx.

2 sec.):
Date
Time
: B

- e e +

- Increase phase:
Current oven temperature

- B gy
- IR +

- Display in the holding phase:
Current oven temperature
Remaining holding time (h:min)

e+
- | o 5 +

Other possible displays are described in Sec. 5.3.1.

7. The speed programme ends at the conclusion of
the 4th stage holding time. This is indicated by an
acoustic signal.

The following actions can be performed once the

speed programme has run out:

NONE:
The acoustic signal automatically switches off after
approx. 15 sec. and the temperature is maintained.

Open and close the oven door:
The acoustic signal switches off, die and the tem-
perature is maintained.

geg D P

The acoustic signal switches off, and the tempera-
ture is maintained.

j@ & or F (upper +/- keys):

The acoustic signal switches off, the oven switches
to the post-heating mode (refer to Sec. 5.5).

ey

The acoustic signal switches off, the heater switch-
es off and the programme terminates.

EN



4. Programming

The Magma preheating oven gives you the option of
creating and saving heating programmes.
You can store up to 99 different heating programmes
(P01 to P99).
A heating programme comprises a maximum of 4
heating stages.
Each heating stage consists of the following heating
phases:

- Increase phase:

Heating rates in the range between 0 - 9 °C/min.

(0 - 17 °F/min.) can be specified. An input of “0”
is interpreted as the maximum heating rate.

If an increase phase is used for cooling in
a programme (the holding temperature of
the subsequent stage is lower than that of
the previous stage), the controller sets the
rate to 0 °C/min. (0 °F/min.). Cooling always
takes place at maximum speed which is
determined by the oven’s heat loss.

- Holding phase:
You can also enter the holding temperature and
holding time (max. 3 hr.). If no holding tempera-
ture is entered (0 °C / 0 °F), the programme
skips over this heating stage.

zZ

4.1 Programme Selection

You can store up to 99 different heating programmes.

To select a specific heating programme:
. Press the “P” key.

f’@P

2. Press the lower +/- key until the desired pro-
gramme number is displayed.

e |- MR

4.2 Entering Heating Phase
Values
. Use the cursor keys to select the heating phase:

R Y-

2. Modify the desired value(s):
- Increase phase:

Enter the heating rate in °C/min (°F/min).

gialel T B3

- Holding phase:

Enter the holding temperature in °C (°F) and the
holding time in hours:minutes (max. 3 hr.).

7S |
7S |- emem +

Holding down the +/- key will change the value in
larger increments.

EN
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As soon as you modify a value the pro-
gramme LED goes on to indicate that val-
ues have been modified and can be saved.

3. Permanently save values and remain in the input
mode:

j@ [ 4 ) (Briefly press the ENTER key.)
This will save any value you have modified in this
heating programme and you will remain in the input
mode.
A successful save is indicated by a brief acoustic
signal and by the programme LED simultaneously
going out.
Follow this process (steps 1 - 3) to enter the values
for all desired heating phases.

4. Exit the input mode.

[
j@ E Immediately start the heating pro-

gramme.
OR

j@ ~& | Display the current casting time start-
ing point.
You can program a new, later casting time starting
point (refer to Sec. 5.2.2) and then start the heating
programme.

OR

i@ . P ) Return to the normal display.
If there are still any unsaved values, this will be
indicated by the programme LED going on.

Press the ENTER key to save these values now.
OR

j@ ‘ESC Cancel the input and exit the input
mode.

All modifications not yet saved with the ENTER
key are deleted and the original values are reset.
In addition, the controller exits the input mode and
returns you to the normal display.

> If you press the ENTER key for a longer
z period (2 sec.), previous values you entered
for this programme will not be saved. In-
stead, you will be taken to the “Copy pro-
gramme” mode (refer to Sec. 4.3).



4.3 Copying Heating

Programmes

Copying an existing heating programme allows you to
quickly and easily create new, similar heating pro-
grammes.

To do this:

1. Press th_e “P” key:
< [p)

2. Select the heating programme you wish to use as
a template:

e |- R

3. Select the “Copy heating programme” mode:

j@ [ ) (press the ENTER key approx.
2 sec.) until:

- The programme LED;

- The programme number display flashes.

4. Select a new heating programme:

7 |- MEE

5. Transfer the values from the template to the new
heating programme:

e 4

>  While you are selecting a new programme
z number in step 4, the LEDs of those heating
phases for which values have been pro-
grammed go on for every selected pro-
gramme. This makes it easy to find “empty
or unused programme numbers.

1

‘= == Heating phase LED

If you press the ESC or P key during step 5 no val-
ues will be saved under the new number.

5. Operating the Oven

» Place the ceramic slab (B, Fig. 5) into the furnace
with the arrows pointing towards the rear wall and
push the slab fully to the rear.

' Always use the ceramic pad when operat-

*= ing the oven!
Contamination of the heating muffle by wax,
cinders or soot can result in damage to the
heating muffle.

« Place the material to be heated in the oven.
Do not stack casting moulds!

I
z‘ Do not allow material being heated to be
in contact with the temperature probe
(A, Figure 5) as this will result in an
incorrect temperature reading.

¢ Close the furnace door.

> The furnace door is mounted on floating

z bearings to ensure complete and secure
closure and thus provide the best possible
temperature distribution in the furnace‘s
interior.
Therefore, when closing the door, its bot-
tom edge contacts the furnace opening
first, followed by the remaining door border.
In turn this results in a palpable increase in
the force required to close the door ac-
companied by a slight grinding sound just
before the door closes fully.
This is intentional and does not represent a
door fault.

» Select the desired heating programme (refer to
Sec. 5.1).

» Adjust the casting time as required (timer) (refer to
Sec. 5.2.2).

« Start the heating programme (refer to Sec. 5.2).
5.1 Heating Programme
Selection
. Press the “P” key.

ﬁ P|

2. Press the lower +/- key until the desired pro-
gramme number is displayed.

gl - T
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5.2 Start the Heating Programme

5.2.1 WitHouT A PROGRAMMED CASTING TIME

« Start the heating programme:

ey |

» The current casting time is displayed (for approx.
2 sec.):

-| B ] +
- i O +

The heating programme switches the heater on and
works its way through the programmed values.

5.2.2WitH A PROGRAMMED CASTING TIME

The Magma preheating oven allows you to pro-
gramme the timer so that the selected heating pro-
gramme concludes at a specified time (= casting
time).
1. Briefly press the timer key:

s Q)
5N

- The current casting time is displayed

Date
Time
= ot

- e C +

OR
1. Press and hold the timer key:
- The most recently programmed casting time is
displayed
Date (next available date)
Time (previously set casting time)
> The controller automatically advances the
z date by one day if the casting time is no
longer possible on the current date.
2. If desired, set a new casting time is desired (in
15-minute increments):

S T

3. Start the heating programme:

ey

The controller waits and switches the heater on when
the conclusion of the heating programme matches
the programmed casting time.
During this waiting period:

- The time LED flashes;

- The green heating status light remains on;

- The displays indicate the casting time.
* Press the timer key.

- The heater start time is displayed for approx.

3 sec.

» A programmed casting time can be deleted if:
* You modify programmes;

EN

* You modify values in a programme;
* You exit the casting time input mode by pressing
the ESC key;
* You press the ESC key in the normal display;
* You start and then stop the heating programme.
> The duration of the programme is derived
z from the sum of the programmed hold-
ing times in the holding phases together
with the heating rates during the increase
phases, starting with the current oven tem-
perature.

5.3 Running a Heating

Programme

After pressing the Start/Stop key or after the wait time
has expired, the heating programme starts with the
first programmed heating phase.
While the heating programme is running, the individu-
al displays indicate the following:
» During every increase phase:

- Current oven temperature.

- HEEE
- IR +

* During every holding phase:
- Current oven temperature;
- Remaining holding time (h:min).

- i
: +
In addition:
» The heating phase LED of the currently ac-
tive phase flashes;
* The heating phase LEDs of those phases which
have already been concluded are continuously on;
» Heating status LED state:
- Green
Holding temperature reached;
- Red
Holding temperature not yet reached;
- Off
Heater switched off (e.g., when the door is
open).
z‘ You can open the oven door at any time

during heating programme without the pro-
gramme being cancelled.

If the oven door is opened during an in-
crease phase, the heating phase is extend-
ed, thus changing the casting time.

N,

Opening the oven door during a holding
phase the phase holding stage continues
and, when it has run out, the next phase is
started. The heater, however, remains off.

The heating programme can be terminated at any
time by pressing the Start/Stop key.



5.3.1 OTHER INDICATORS DURING HEATING

You can use the following keys to display additional
information during heating.
* “P” key:
- Upper display:
Holding temperature of the last programmed
stage in the current programme.
- Lower display:
Number of the current programme.
- Heating phase LEDs for those phases for which
a value has been saved are continuously on.
The LED for the current heating phase flashes.

» Up / Down cursor keys:

- Select a heating phase. The selected heating
phase goes on (the current one continuous to
flash).

- The values programmed in the heating phase
are displayed for approx. 5 sec. and may be
modified (refer to Sec. 5.3.2).

» Timer key:
- Displays the currently calculated casting time
(date / time).

z‘ The casting time is continuously re-calcu-
lated. This may result in deviations with
regard to a programmed casting time, e.g.,
if the oven door was opened during an
increase phase.

* Pressing the timer key twice in rapid succession:
- Displays the current time (date / time). Refer
also to Sec. 2.4.

5.3.2 MobirYiNG PARAMETERS DURING A HEATING
PROGRAMME
The following temporary modifications can be made:

» For all as yet not started phases:
>>All values

* In the current holding phase
>>The holding time

* In the current increase phase
>>The increase rate
Modifications CANNOT be made to phases which
have already been processed.
Change values:

» Up / down cursor keys
- Select the heating phase whose values you
which to modify. The LED of the selected phase
goes on.

» Use the +/- keys to modify the values.

» The controller automatically exists the modification
mode after approx. 5 sec. The values are now tem-
porarily saved and will be used for the remainder of
the current heating programme,.

- The re-calculated casting time is displayed for
approx. 3 sec..

> The ENTER, P or ESC keys are functionless
z during temporary parameter modifications.

These modifications are only temporary
and are not saved as part of the current pro-
gramme. To permanently save the values,
proceed as described in Chapter 4.

N,

5.4 Ending a Heating Programme

A heating programme can be prematurely cancelled
at any time with:

ey |

If it is not prematurely cancelled it automatically ends
once the holding time in the last programmed stage
expires. This is indicated by an acoustic signal.
The following actions can be performed once the
heating programme has run out:
* NONE:
The acoustic signal automatically switches off after
approx. 15 sec. and the temperature is maintained.
* Open and close the oven door:
The acoustic signal switches off, die and the tem-
perature is maintained.

. i@ ["I or ‘E

The acoustic signal switches off, and the tempera-
ture is maintained.

. j@ H- or F (upper +/- keys):

The acoustic signal switches off, the oven switches
to the post-heating mode (refer to Sec. 5.5).

ey

The acoustic signal switches off, the heater switch-
es off and the programme terminates.

5.5 Post-Heating

By pressing the upper + or - keys, you can access the
post-heating mode at the conclusion of any heating
programme which was no cancelled with the Stop/
Start key:

i@ - e+ -

The following appears:
- In the upper display:
The holding temperature of the 4th stage of the
last programme.
- In the lower display:
P_ _, for approx. 2 sec,
followed by:
The hold time last used in the speed pro-
gramme.
You can now:
* Immediately change the holding temperature;

* Immediately change the holding time.

7S |- B+
gisqlel- ot/ -E

The oven then heats at the maximum heating rate
(which cannot be changed) without any further input
until the new holding temperature is reached (or until
the oven cools to this temperature).

During post-heating you can also modify the holding
temperature and holding time.

-9- EN



5.6 Catalyser

A catalyser can be connected to the oven (refer to the
accessories).

The controller automatically detects the presence of a
connected Renfert catalyser.

5.6.1 MouNTING THE CATALYSER

1. Loosen the fastening screws on the preheating
oven and remove the flue (Figure 11).

2. Install the Catalyser’s mounting plate (Figure 12).

' Take care no to damage the ceramic oven
-
flue!

3. Before mounting the Catalyser, make sure its
fastening screw is retracted (Figure 13).

4. Push the Catalyser completely onto the mounting
plate up to the stop (Figure 14).

5. Tighten the Catalyser’s fastening screw
(Figure 15).

5.6.2 CoNNECTING THE CATALYSER

& Before connecting the unit to the wall out-
let, make sure the voltage information on
the nameplate corresponds to your local
power supply!

* Plug the power cord into the wall outlet. (Please
use a separate outlet for the Catalyser!)

» Use the included cord to connect the Catalyser to
the oven (Figure 16 and Figure 17).

5.6.3 AutomaTtic OPERATION

The controller automatically switches the catalyst
converter on and off during the course of a heating
programme.

The catalyst converter is automatically switched on or
off whenever:

» The P_ _ programme is running;

* A phase programme with only a single phase is
running;

* The oven temperature is less than 650 °C in a
phase programme consisting of multiple phases;

* The temperature is retained at the conclusion of a
heating programme (refer to Sec 5.4);

« If the oven switches to the post-heating mode at
the conclusion of a heating programme (refer to
Sec 5.5).

The catalyst converter is automatically switched off

whenever:

* A heating programme has been completed (refer to
Section 5.4);

» The oven temperature exceeds 650 °C during multi-
stage programmes with several phases.

5.6.4 ManuAL OPERATION

The catalyst converter can also be manually switched
on and off by the operator during a heating pro-
gramme.

+ To switch the catalyst converter on:

j@ @ Press briefly.

An extended audible tone provides confirmation
of the action.

» To switch the catalyst converter off:

j@ @ Press and hold for at least 2 sec-

onds.
An short audible tone provides confirmation of
the action.
Once the catalyst converter has been manually
switched on, the current heating programme will no
longer switch it off, that is, the catalyst converter op-
erates independently of the controller.
Only if the heating programme is ended by pressing
the STOP button will the catalyst converter also be
switched off. During the next heating programme, the
catalyst converter will again be automatically con-
trolled by the heating programme.
' The catalyst converter must be switched
* on at least 10 minutes prior to charging the
oven with material.
A cold catalyst converter will be damaged
by the generated combustion vapours.

5.6.5 StaTus DispPLAY
)1

]

The status LED " © " indicates the current Catalyser
state:
- Flashing:
Catalyser heating up.
- Continuously on:
The Catalyser has reached its operating tem-
perature.
- Off:
The Catalyser is switched off.

EN -10-



6. Cleaning / Maintenance

i Only perform cleaning and maintenance if
the oven is cold!

Use a soft, moist cloth and cleanser to clean the
housing.

Never use abrasive cleansers or cleansers containing
solvents!

6.1 Heating Muffle Inspection

Inspect the heating muffle regularly (at least once per
month) for damage and cracks.

f The oven must be immediately taken out of
service if cracks result in a risk of the heat-
ing elements being able to be touched.

The heating muffle may only be replaced by an au-
thorised specialist. The following hazard information
must be observed during replacement:

A Dust particles from the insulation jacket
trapped between the heating muffle and the
housing represent a health hazard if in-
haled!

@ Always wear respiratory protection during
disassembly / assembly work!

@ Always wear gloves protection during dis-
assembly / assembly work!

6.2 Cleaning the Oven Chamber

The oven chamber should be cleaned regularly to
remove dust and broken muffle and die pieces.

Switch the oven off at the main power
switch before cleaning.

Only clean the oven chamber once it is
cold.

Use only a dry cloth or vacuum cleaner to
clean the oven chamber. Never use cleans-
er or other liquids.

The investment materials used for the dies
represent a health hazard.

Comply with the investment material man-
ufacturers’ safety data sheets and always
wear appropriate protective equipment.

B BB>D

6.3 Replacing the Fuses

The circuit breakers are located on the rear of the
unit (Figure 6) and can be reset if required (press the
button).

6.4 Replacing the Thermocouple

The thermocouple must be replaced if the protective
ceramic tube surrounding it is damaged.
Proceed as follows:

1. Switch the oven off at the main power switch.
2. Unplug the power cord at the wall outlet.

3. Turn the oven so that the thermocouple on the
back is easily accessible (Figure 7).

4. Loosen the fastening screw (Figure 8) and remove
the protective cover.

Disconnect the cable (Figure 9).

. Pull the thermocouple straight out, towards the
rear (Figure 10).

7. Insert a new thermocouple into the oven, making
sure it is straight (Figure 10).

8. Connect the cable, making sure the colours match

o o

(Figure 9):
- White: Negative
- Orange: Positive

9. Install the protective cover and secure it together
with the thermocouple using the fastening screw
(Figure 8).

6.5 Replacing the Door Sensor

& The door sensor is a safety component. It
may not be manipulated.
After replacing the sensor it must be exam-
ined for proper function.

A sensor located on the underside of the door is used
to detect the door position. Should the oven overheat,
the sensor can become inactive so that the door’s
closed state will no longer be detected.

To replace:

1. Switch the oven off and unplug the power cord at
the wall outlet.

2. Allow the oven to cool off.

3. Completely open the door and loosen the door’s
fastening screws (Figure 18).

@ Injury hazard!
The springs are under tension. Hold them
when loosening.

4. Unhook the springs from their holder in the door
(Figure 19).

5. Gently press the metal housing outwards until the
door is released from its retainer (Figure 20).

6. Remove the door (Figure 21), leaving the springs
on the door pivots to avoid mixing them up.

7. The sensor (Figure 22-A) can be replaced using
pliers (Figure 22).

8. Reinsert the door in the housing and screw the
fastening screws down.

9. Remove the springs from the door pivots and first
insert them into the opening in the oven wall, then
rotate them and pull them back onto the pivots
(Figure 23).

10.Hook the springs to the door retainer (Figure 24).

11.Plug the power cord into the wall outlet and switch
the oven on.

12.Check that the switch is functioning properly:

- Select the speed programme;

- Enter a holding temperature of 30 °C;

- Start the heater.

- Open / close the oven door: With the door
closed the heater status indicator should be
red or green and must go out when the door is
opened.
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6.6 Backup Battery Replacement

1. Switch the oven off and unplug the power cord at
the wall outlet.

2. Allow the oven to cool off.

3. Loosen the operating unit fastening screws (Figure 25).

4. Pull the operating unit out towards the front and
lay it aside.

5. Unplug the ribbon cable (Figure 26) and close the
connector retainer clips (Figure 27).

6. Loosen the top housing cover screw (Figure 28).

7. Remove the top housing cover.

' Do not touch any components or solder
*+  points on the PCB!

8. Replace the battery (Figure 29), taking care not to
reverse the polarity. The + pole is on top.

When reinstalling the top housing cover
* make sure no components on the PCB are
damaged!

9. Replace the top housing cover and secure it with
the screw.

10.0pen the connector retainer clips (Figure 30).
11.Reconnect the ribbon cable (Figure 31).

12.Push the operating unit straight back into the oven
and secure it with the screws.

13.Check the system time as described in Sec. 2.3.1
and reset, as required.

6.7 “Err” Display

The controller is able to detect a variety of fault
situations which it indicates by displaying “Err” in the
upper display (refer to Sec. 11, “Error List”).

The “Err” display appears whenever an anticipated
reaction on the part of the oven (or the oven tempera-
ture) fails to occur.

The heater is simultaneously switched off.

A Burn hazard!

Do not touch the oven if “Err” is displayed.
Switch the oven off at the main power
switch and allow it to cool off.

11. Error List

7. Spare Parts

You can find components subject to wear and the
spare parts on the spare part list in the internet at
www.renfert.com/p918.

The components excluded from the warranty (such
as consumables or parts subject to wear and tear)
are marked on the spare part list.

Serial number and date of manufacturing are shown
on the type plate of the unit.

8. Standard Delivery

1 Magma preheating oven
1 Ceramic pad

1 Operating instructions

1 Handle set

9. Delivery Versions

No. 2300-0000 Magma, 230V, 50/60 Hz

No. 2300-0500 Magma, 230V, 50/60 Hz,

for Catalyser, only together with
No. 2300-0001

Magma, 230 V, 50/60 Hz,

with NEMA6-15P plug

Magma, 230 V, 50/60 Hz,

with NEMA6-15P plug

for Catalyser, only together with
No. 2300-3001

No. 2300-3000

No. 2300-3500

10. Accessories

No. 2300-0001 Catalyser

No. 2300-3001 Catalyser with NEMAG6-15P plug
No. 9-0003-5962 Flue

No. 9-0003-6000 Handle set

Error Possible cause

Corrective action

Displays remain » Power cord not plugged in.
blank after the oven . Bu||d|ng fuse blown.
is switched on at the

main power switch. .
P * Device fuse blown.

+ Plug the power cord into the wall outlet.

» Check the building fuse and replace, as re-
quired.

» Check the device fuse and replace, as re-
quired (refer to Sec. 6.3).

blows each time the tion.

heater is switched on.

The building fuse + Inadequate mains power protec-

» The building fuse must be at least 16A.
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Error

Possible cause

Corrective action

Heating status display
fails to go on even
though the heater has
been switched on with
the Stop/Start key.

« Oven door not closed.
» Door sensor fallen off.
* Faulty door sensor.

 Faulty internal door open detec-
tion switch.

Close the unit door.

Reinstall the door sensor (refer to Sec. 6.5).
Replace the door sensor (refer to Sec. 6.5).
Have the unit repaired.

Heating status display
indicates heating but
the oven fails to warm.

+ Faulty thermocouple.
* Faulty heater coil.
» Faulty power electronics.

Replace the thermocouple (refer to Sec. 6.4).
Have the unit repaired.
Have the unit repaired.

Temperature display
stays at a specific
value even though the
oven heats.

» Faulty thermocouple.

Replace the thermocouple (refer to Sec. 6.4).

Extremely excessive
temperature; oven
overheats.

* Faulty thermocouple.
» Faulty power electronics.

Replace the thermocouple (refer to Sec. 6.4)
Have the unit repaired.

The programme imme-
diately starts when the
oven is switched on.

» Oven was switched off before
programme ran to completion.
Switching the oven off was inter-
preted as a power failure.

Wait until the programme concludes before
switching the oven off or prematurely termi-
nate the programme with the Stop/Start key.

The wrong time is in-
dicated in the standby
mode.

* Clock not set.

» The clock backup battery is
dead.

Check the system time and reset, as required
(refer to Sec. 2.3.1).

Replace the backup battery (refer to Sec. 6.6).

The indicated casting
time makes no sense

» Faulty system time.

Check the system time and reset, as required
(refer to Sec. 2.3.1).

The year indicator
flashes each time the
oven is switched on

» Backup battery is dead.

Replace the backup battery (refer to Sec. 6.6).

Err1toErr 4

¢ External fault

 Faulty controller

Switch the oven off, then on, and repeat the
interrupted procedure (e.g., restart the heating
programme).

Have the unit repaired.

Err 5 and Err 6

» Too much cold material placed in
a warm oven.

+ Door left open too long.
* Thermocouple cable loose.

» Faulty thermocouple.

Restart the heating programme.

Restart the heating programme.

Check that the heating cable is securely at-
tached. Reattach as required.

Replace the thermocouple (refer to Sec. 6.4).

Err7

 Faulty thermocouple.
* Oven cooled with compressed

air and heating programme start-

ed (temperature increase due to
the heat retained in the oven).

.

Replace the thermocouple (refer to Sec. 6.4).
Allow the oven to cool off.

-13 -
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Information for Operators

The following information is intended to assist you,
the operator, in safely working with the Magma pre-
heating oven in your laboratory.

& Using these operating instructions as a
starting point, instruct all operators of the
unit with regard to the area of application,
the possible hazards during operation,
and the proper operation of the preheating
oven.

Please have these operating instructions readily
available for the operators.

A.Application Area
A.1 Proper Use

The Magma preheating oven is solely intended for
use in dental technology laboratories as well as arts
and crafts and jewellery workshops. The preheating
oven is solely intended for waxing up and preheating
casting dies. Only modelling waxes and modelling
plastics may be employed as modelling materials.
Only specialist personnel may operate the unit as
incorrect operation can result in extreme deterioration
in the quality of individual pieces and may also pres-
ent extreme hazards to the operator.

A.2 Improper Use

Modelling waxes and modelling plastics MAY NOT be
placed directly in the oven without being embedded in
a casting die.

Only spare parts and accessories supplied or autho-
rized by Renfert GmbH may be used with this prod-
uct. If other spare parts or accessories are used, this
could have a detrimental effect on the safety of the
device, increase the risk of serious injury and lead to
damage to the environment or the device itself.

A.3 Setup

The preheating oven is solely designed to be used
under an extractor or extraction hood.

The extraction equipment must comply with all local
ordinances and regulations.

The extraction equipment must be dimensioned on
the basis of the materials being processed and the
eventual emissions of other devices.

No vapours may escape into the room atmosphere.
Depending on the types of vapours produced, it may
be necessary to obtain approval from the appropriate
local authorities for the operation of the extraction
equipment.

The hazardous emissions generated by the oven
can be significantly reduced by the employment of a
ctalyst converter (optional accessory).

A.4 Ambient Conditions
(in accordance with DIN EN 61010-1)

The unit may only be operated:

* Indoors;

» Up to an altitude of 2,000 m above sea level;

+ At an ambient temperature range between 5 - 40 °C
[41 - 104 °F] *);

» At a maximum relative humidity of 80 % at 31 °C
[87.8°F], dropping in a linear manner to 50 % rela-
tive humidity at 40 °C [104 °F] *);

« With mains power where the voltage fluctuations do
not exceed 10 % of the nominal value;

* Under contamination level 2 conditions;
» Under over-voltage category Il conditions.

*) Between 5 — 30 °C [41 — 86 °F], the unit can be operated at
a relative humidity of up to 80 %. At temperatures between
31 -40 °C [87.8 — 104 °F], the humidity must decrease
proportionally in order to ensure operational readiness (e.g.,
at 35 °C [95 °F] = 65 % humidity; at 40 °C [104 °F] = 50 %
humidity). The unit may not be operated at temperatures above
40 °C [104 °F].

A.5 Ambient Conditions for
Storage and Shipping

The following ambient conditions must be maintained
during storage and shipping:

* Ambient temperature: -20 — +60 °C [-4 — +140 °F],
* Maximum relative humidity: 80 %.

B.Hazard and Warning
Information

Only intended for indoor use. The unit is
only designed for dry applications and may
not be operated or stored outdoors or un-
der wet conditions.

A The unit may not be taken into service until
any required alterations to comply with re-
gionally specific power plug configurations
have been made. Such alterations may only
be performed by a qualified electrician.

A The unit may only be operated if the infor-
mation on the nameplate conforms with the
specifications of your local mains power
supply.

The unit may only be plugged into an outlet
which is connected to a ground wire sys-
tem.

& Regularly inspect connecting lines and hos-
es (e.g., the power cord) for damage (e.g.,
kinks, cracks, porosity) or signs of aging.
Units exhibiting damaged connecting lines,
hoses, or other defects must be taken out
of service immediately.
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Always unplug the unit from the wall outlet
before beginning any work on the unit’s
electrical components.

Only operate the oven with the supplied
ceramic pad.

The oven must be immediately taken out of
service if cracks result in a risk of the heat-
ing elements being able to be touched.

Warning

Burn hazard

The exterior of the oven as well as the oven
door may be hot.

Caution
Burn hazard
Only open the door with the handles.

Warning

If waxes have not completely combusted,
they may burst into flame when the door is
opened.

Caution

Burn hazard!

Use sufficiently long tongs to remove hot
casting dies.

Only wear clothing made of non-melting
material (cotton).

Caution

Burn hazard!

Always wear heat protection gloves when
loading or unloading the oven.

Caution

Opening the oven door may release an ini-
tially hazardous amount of heat.

Always wear face protection when loading
or unloading the oven.

An “Err” display may indicate an overheat-
ing of the oven. Do not touch the oven.
Burn hazard!

Switch the oven off at the main power
switch and allow it to cool off.

Warning
Only operate the oven in well ventilated
rooms.

Vapours generated during waxing and pre-
heating must be removed by a suitable ex-
traction hood. Refer to the wax and invest-
ment material manufacturers’ safety data
sheets and comply with all local regulations
with regard to possible hazards associated
with these vapours.

The oven may only be set up on a non-flam-
mable and non-combustible surface.

Never place any flammable or explosive
materials on the oven or store them in the
vicinity of the oven.

-15 -

% Never store any flammable or explosive
= liquids or gases in the vicinity of the oven.

& Never heat liquids in the oven.

A

Particles of the door firebrick can be haz-
ardous if inhaled! Do not damage the door
firebrick. Wear personal protective equip-
ment such as respiratory protection and
gloves when changing the door firebrick.

It is the responsibility of the operator that
national regulations during operation and
regarding a repeated safety inspection of
electrical equipment are complied with.

For Germany these are the regulation 3 by
DGUV (German Statutory Accident Insur-
ance) in relation with VDE 0701-0702 (Asso-
ciation for Electrical, Electronic and Infor-
mation Technologies).

Information on REACH and SVHC is avail-
able on our website www.renfert.com, in the
Support area.

A

A

B.1 Personal Protective
Equipment (PPE)
These recommendations regarding “personal protec-
tive equipment” are solely intended to apply to the
product described above.
Other requirements which may arise as a result of
the on-site ambient conditions or other products or as
a result of the employment in conjunction with other
products have not been taken into consideration.
These recommendations in no way absolve the
operator of his obligations with regard to occupational
health and safety to ensure the safety and health of
his employees.

C.Authorised Individuals

Only authorized individuals may operate and maintain

the Magma preheating oven *) (e.g., trained dental

technicians or goldsmiths).

The unit may not be operated by minors.

*) Authorised individuals are those who, due to their technical
training, knowledge and experience are able to evaluate and
perform the tasks assigned to them. They are familiar with

all pertinent regulations and are capable of comprehensively
recognizing potential hazards.

D.Preparations Prior to
Starting

Before starting the oven, inspect the wall outlet and
ensure that it has been outfitted with at least a 16 A
fuse.
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E. Repairs

Any maintenance tasks which go beyond the scope
of the descriptions in Chapter 6 as well as any repairs
may only be performed by qualified electricians or
authorized retailers.

All hazard information in Chapters

¢ 6 “Cleaning / Maintenance”,

and;

* B “Hazard and Warning Information”;

must be observed.

The housing may only be opened by qualified electri-
cians or authorized retailers.

Only spare parts and accessories supplied or autho-
rized by Renfert GmbH may be used with this prod-
uct. If other spare parts or accessories are used, this
could have a detrimental effect on the safety of the
device, increase the risk of serious injury and lead to
damage to the environment or the device itself.

F. Disposal Information

F.1 Device Disposal

The unit must be disposed of by a qualified special-
ist disposal service. The disposal service must be
informed of the possibility of hazardous residue in the
unit.

F.1.1 DisposAL INsTRucTIONS FOR EU MEMBER
NATIONS

To conserve and protect the environment, prevent
environmental pollution and improve the recycling of
raw materials, the European Commission adopted

a directive that requires the manufacturer to accept
the return of electrical and electronic units for proper
disposal or recycling.

Within the European Union units with this symbol
should not therefore be disposed of in unsorted do-

mestic waste:

—
For more information regarding proper disposal ple-
ase apply at your local authorities.

F.2 Insulation Material

A Particles of the insulation material installed
between the heating muffle and the housing
as well as particles from the door firebrick
can be hazardous if inhaled!

@ Always wear respiratory protection during
disassembly / assembly work!

@ Always wear gloves protection during
disassembly / assembly work!

G.Technical Specifications

Permissible mains voltage /

Mains frequency: 220-240V, 50/60 Hz

Nominal voltage: 230V
Power consumption: 1900 W
Mains input fuse: 12A(T)
Temperature range: 0°C-1100°C

[30 °F - 2010 °F]

0 °C/Min. - 9 °C/Min.
0 °F/Min. - 17 °F/Min.
160 x 120 x 180 mm
[6.3 x4.7 x 7.1 inches]

Programmable heating rate:

Oven chamber

(width x height x depth):
Dimensions, incl. one
handle and flue 430 x 500 x 440 mm
(width x height x depth):  [16.9 x 19.7 x 17.3 inches]
Dimensions, incl. one handle

and installed Catalyser
(width x height x depth):
Weight (empty), approx.:

430 x 610 x 550 mm
[16.9 x 24.0 x 21.7 inches]

30 kg
[66.1 Ibs]

H.Liability Exclusion

Renfert GmbH shall be absolved from all claims for
damages or warranty if:

* The product is employed for any purposes other
than those cited in the operating instructions;

* The product is altered in any way other than
those alterations described in the operating
instructions;

* The product is repaired by other than an autho-
rized facility or if any but Renfert OEM parts are
employed;

* The product continues to be employed, despite
obvious safety faults or damage;

* The product is subjected to mechanical impacts
or is dropped.

. Warranty

Provided the unit is properly used, Renfert warrants
the all components of the Magma preheating oven
for a period of 3 years. Warranty claims may only be
made upon presentation of the original sales receipt
from the authorized dealer.

Parts which are subject to natural wear and tear
(wear parts) and consumables are excluded from the
guarantee. These parts are marked in the spare part
list.

Renfert also warrants the heating muffle for a period
of 3 years or maximum 6,000 hours of operation.
The warranty is voided in case of improper use; fail-
ure to observe the operating, cleaning, maintenance,
and connection instructions; in case of independent
repairs or repairs by unauthorized personnel; if spare
parts from other manufacturers are employed, or; in
case of unusual influences or influences not in com-
pliance with the utilization instructions.

Warranty service shall not extend the original warran-

ty.

We reserve the right to make technical changes
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Attention

L'inobservation de ces avertissements
pourrait entrainer un endommagement de
I'appareil.

Remarque
Donne des conseils utiles pour le manie-
ment, simplifiant la manipulation.

/]
é Uniquement réservé a une utilisation inté-
rieure.

Avant de I'ouvrir, arrétez toujours I'appareil

>
D et débranchez-le.

‘ Surface brilante, il y a danger de bralure.
/ﬂlb Appuyez sur la touche.

Les autres symboles seront présentés au fur et a
mesure de leur apparition.

Remarques a I'attention de
I'exploitant

& En vous appuyant sur ces informations uti-
lisateur, instruisez I'opérateur du domaine
d'application, des dangers possibles lors
de I'exploitation et du maniement du four de
préchauffage.

Tenez ces informations utilisateur a la disposition de
'opérateur.
Vous trouverez des remarques complémentaires au
paragraphe,

« Remarques a I'attention de I'exploitant »
a la fin du présent mode d’emploi.

Mode d'’emploi

1. Installation et mise en
service

Enlevez les piéces d’emballage de la
chambre du four et posez la plaque en céra-
mique au fond.

Les fours de chauffe avec no. d‘article
2300.x500 sont preparés pour I‘utilisation
avec un catalyseur et sont livrés sans
cheminée.

Avant la mise en service le catalyseur réfé-
rence 2300.0001 doit étre monté

(voir chap. 5.6.1).

N,

1.1 Montage de la poignée

Fixez la poignée sur le c6té de la porte du four avec
les vis jointes (fig. 1), clé pour vis a six pans creux,
taille 4mm.

La poignée peut étre montée au choix sur le cété
gauche ou droit.

1.2 Installation

» Placez le four de maniére a pouvoir y accéder faci-
lement frontalement tout en évitant une position du
COrps peu ergonomique.

» Veillez a placer le four sur un support solide et non
inflammable.

Lors du choix de la surface de pose faire

*+ bien attention a ce que dans la zone de la
cheminée aucun produit de condensation
n’y tombe goutte a goutte.

» Sur les c6tés et a l'arriere, la distance par rapport
aux fours voisins ou aux murs doit étre d’au moins
10 cm (4 pouces).
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A Il est interdit de poser ou d’installer des
objets combustibles ou inflammables sur le
four ou a proximité de celui-ci.

Prévoyez un support résistant au feu a proximité
immédiate du four de préchauffage pour poser le
matériel chauffé.

1.3 Réglage des pieds de
I’'appareil

Les pieds arriére de I'appareil sont réglables en hau-

teur pour permettre de compenser les irrégularités et

les inclinaisons du support.
Pour régler les pieds de I'appareil :

+ Desserrez le contre-écrou (taille de clé 13 mm).
* Réglez le pied de I'appareil a la main.
» Resserrez le contre-écrou.
® Réglez les pieds du four de sorte que I‘ap-
[ / pareil soit légéerement incliné vers I‘arriére

afin que les cires coulent vers I‘arriére pour
y briiler et ne s’écoulent pas par I‘avant.

1.4 Raccordement

Pour le raccordement électrique, utilisez le cable et la
fiche a contact de protection, qui sont reliés a I'appa-
reil. Avant de mettre le four en service, vérifiez que

la prise de courant prévue pour le raccordement est
protégée au moins avec 16A.

& Avant de procéder au raccordement
électrique, vérifiez que la tension indiquée
sur la plaque signalétique concorde avec la
tension de I‘alimentation locale.

» Déroulez le cable secteur.
» Raccordez le cable secteur a la prise de courant.



» Mettez le four sous tension en actionnant l'interrup-
teur général (fig. 2):
- A la premiére mise sous tension, I'afficheur cli-
gnote. Réglez I'heure systéme (voir chap. 2.3.1).
- Affichage de 'unité de température sélection-
née, °C / °F (pour changer d’'unité de tempéra-
ture, voir chap. 2.3.2).

Posez le cable de distribution de sorte qu’il
ne touche aucune piéce chaude du boitier !
Ne posez pas le cable de distribution sur le
boitier!

1.5 Cuisson préalable

Pendant sa production la cuisson préalable du four a
déja été effectuée pour vous.

Vous reconnaitrez ceci au changement de couleur de
la plaque de métal de la porte, de la céramique du
four et de la brique de la porte.

Ces décolorations ne sont pas a interpréter comme
un manque de qualité.

2. Utilisation

2.1 Commandes
A Interrupteur général (illustration 2)

2.1.1 ToucHEs
(illustration 3, 4)

+ Augmentation de la valeur

| Diminution de la valeur

‘_/"' Touche de curseur, prochaine allure de chauffe

Touche de curseur, allure de chauffe précé-
dente

\ P | Touche P, sélection du programme

)| Touche TIMER (moment de la coulée)
Touche ESC, quitter le mode sans modification

’_ d | Touche ENTER, prise en charge des valeurs
saisies, enregistrement permanent

Touche marche-arrét

CATl Touche Catalyseur

2.1.2LED D'ETAT
(illustration 3, 4)

e
=" Affichage de sélection & I'écran supérieur:

- Affichage de la température (°C / °F)

- Affichage du taux de chauffage consigné (°/min)

- Affichage de la date

od Affichage de sélection a I'écran inférieur:
- Affichage de I'heure

L_. LED de I'état du chauffage:

- ARRET:
chauffage arrété;

- en rouge:
température du four INFERIEURE & la tempéra-
ture de consigne;

- en vert:
température de consigne atteinte ou dépassée

\Esc_‘ Jﬂ LED du programme
- La LED clignote:
la copie des programmes est en cours (voir
chap. 4.3).
- La LED est allumée:
les modifications saisies ne sont pas encore
enregistrées.

bl

% LED d’état du catalyseur
- La LED clignote:
le catalyseur n’est pas encore prét a fonctionner.
- La LED est allumée:
le catalyseur est prét a fonctionner.

"= == LEDdes phases de chauffage
- 4 LED des phases de montée

- 4 LED des phases de maintien

2.2 MARCHE / ARRET

L'interrupteur général A (illustration 2) permettra
d'allumer et d'éteindre le four.
> Sil‘horloge n‘a jamais été réglée, le four
z passe automatiquement en mode « Réglage
de la date/heure systéme » aprées sa mise
sous tension (voir chap. 2.3.1).

> Vous ne pouvez quitter ce mode qu’aprés
z avoir modifié le réglage par défaut de
I‘horodatage (01.01.2000 / 00:00).
Aprées la mise sous tension, les informations affichées
sont:

« afficheur du haut (pendant 2 sec environ)

- l'unité de température sélectionnée, °C ou °F
(pour changer d’'unité de température, voir
chap.2.3.2)

- la température réelle

Le dernier programme sélectionné sera ensuite appe-
Ié. Les LED des phases de chauffage, signalant les
phases pour lesquelles une valeur a été consignée,
s'allumeront 2 secondes environ. La commande pas-
sera a l'affichage normal, en indiquant:

* al'écran supérieur:

- la température de maintien de la derniére allure
de chauffe;

+ al'écran inférieur:

- lindex du programme.

Si aucune touche n'est appuyée dans les 30 se-
condes, la commande passera alors au mode veille
(voir chap. 2.5). Si le four a été arrété au cours d'un
programme de chauffage, la détection de panne de
réseau prendra effet ((voir chap. 2.6).
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2.3 Réglages de base
Les réglages de base comprennent;

* le réglage de la date/heure systéme avec sélec-
tion du format d’affichage de la date (jour:mois /
mois:jour)

* la sélection de l'unité de température (°C / °F);

« ['activation et la désactivation du transmetteur de
signal.

2.3.1 REGLAGE DU TEMPS SYSTEME

Procédez au réglage de la date/heure systéme dans
I'ordre suivant:
année — mois — jour — heures — minutes

1. Arrétez le four avec l'interrupteur général.

2. Appuyez sur la touche TIMER et gardez-la enfon-
cée.
3. Mettez le four en marche avec l‘interrupteur géné-
ral.
- L’indication de I'année clignote sur I'afficheur du
haut.

4. Entrez 'année avec les touches +/- du haut.

5. Confirmez l'entrée en appuyant sur la touche ENTER.
- L’indication du mois clignote sur I'afficheur du
haut.

6. Entrez le mois avec les touches +/- du haut.
- Sivous le souhaitez:
appuyez simultanément sur les touches supé-
rieures +/ - pour
changer le format d’affichage de la date
jour:mois <> mois:jour.

7. Confirmez I'entrée en appuyant sur la touche ENTER.
- Lindication du jour clignote sur I'afficheur du
haut.

8. Entrez le jour avec les touches +/- du haut.

9. Confirmez l'entrée en appuyant sur la touche ENTER.
- L’indication des heures clignote sur I'afficheur du
bas.

10.Entrez les heures avec les touches +/- du bas.

11. Confirmez I'entrée en appuyant sur la touche ENTER.
- L’indication des minutes clignote sur I'afficheur
du bas.

12.Entrez les minutes avec les touches +/- du bas.

13.Confirmez I'entrée en appuyant sur la touche ENTER.
Le four se comporte ensuite comme dans le cas
d‘une mise sous tension normale (voir chap. 2.2).

z‘ Si vous appuyez sur la touche ESC avant
d’appuyer la derniére fois sur la touche
ENTER (point 13), vous reculer & chaque
fois d’une étape de réglage.
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2.3.2 RecLAGE DE °C /| °F

Aprés la mise sous tension du four, l'unité de tempé-

rature réglée s'affichera 2 secondes environ a I'écran

supérieur.

Modification de I'unité de température:

1. en éteignant l'interrupteur général pour arréter le
four;

2. en appuyant sur la touche supérieure + et en la
maintenant enfoncée;

3. en allumant l'interrupteur général pour mettre le
four en marche.
- al'écran supérieur:
unité actuelle de température (« C » ou « F »)
4. Continuez a appuyer sur la touche jusqu'a ce que
l'autre unité (« F » ou « C ») s'affiche (au bout de
5 secondes environ).
Le four se comporte ensuite comme dans le cas
d'une mise sous tension normale (comparer au cha-
pitre 2.2).

2.3.3 TRANSMETTEUR DE SIGNAL
ACTIVE | DESACTIVE

Le four de préchauffage Magma présente un trans-
metteur de signal, indiquant acoustiquement la fin
d'un programme de chauffage. Vous pourrez activer
ou désactiver cette fonction.

De la maniére suivante:

1. en éteignant l'interrupteur général pour arréter le
four;

2. en appuyant sur la touche P et en la maintenant
enfoncée;

3. en allumant l'interrupteur général pour mettre le

four en marche.

- Si le transmetteur de signal avait été activé, il
sera alors désactivé:
a I'écran inférieur: S : OF et bref avertissement
sonore

- Si le transmetteur de signal avait été désactivé,
il sera alors activé:
a I'écran inférieur: S : ON et long avertissement
sonore

Ce réglage n'est valable que pour la signali-
sation du moment de la coulée.

Il n'est pas possible de désactiver
I'avertissement sonore confirmant un enre-
gistrement ou signalant une erreur.

N,

Le four se comporte ensuite comme dans le cas
d'une mise sous tension normale (comparer au cha-
pitre 2.2).



2.4 Affichage de I’horodatage

actuel

Dans chaque mode, vous pouvez afficher I’horoda-
tage actuel.

* Appuyez deux fois sur la touche TIMER (en I'es-
pace de 3 sec).
- Sur I'afficheur du haut:
la date actuelle
- Sur I'afficheur du bas:
I'‘heure actuelle
L’affichage dure 3 sec.

2.5 Mode veille

Si aucune touche n'est appuyée dans les 30 se-
condes, la commande passera alors au « mode
veille ».
En mode veille, s'affichent:

» al'écran supérieur: la température actuelle;

« al'écran inférieur: I'heure actuelle.
La luminosité des écrans et des LED sera
simultanément réduite.
Le mode veille sera de nouveau quitté en appuyant
sur une touche quelconque.

z' Au cours de la phase de chauffage, de celle
d'attente avant le démarrage du chauffage
ou au cours d'une saisie de valeurs, il ne
sera pas basculé au mode veille.

2.6 Détection des coupures

secteur

La commande est équipée d'un systeme de détection
des coupures secteur, qui sert a palier aux pannes
de courant de bréve durée et aux mises hors tension
effectuées par mégarde avec l'interrupteur général.
En cas de coupure de moins de 10 minutes de I'ali-
mentation électrique pendant le chauffage, la com-
mande poursuit le programme a I'endroit ou I'alimen-
tation a été coupée.

La minuterie est secourue par pile et réagit le cas
échéant aux pannes de courant par une tempori-
sation au démarrage. Le temps de coulée est alors
recalculé.

z' Si la tension n’est rétablie qu‘apreés le
temps de coulée programmé, le four ne se
met plus en marche.

3. Opérations simples de
chauffage du programme
SPEED

Le programme SPEED est symbolisé par l'index du
programme « P_ _ ».

Le programme SPEED ne comporte que les phases
de montée et de maintien pour l'allure de chauffe 4.
Au court de la phase de montée, le chauffage se fera
toujours a vitesse maximale (non paramétrable).

1. Appui de la touche P,
g

2. Sélection du programme SPEED

7 -

z’ Le programme SPEED « P_ _ » se trouve
entre P99 et PO1.

Vous pourrez également basculer au pro-
gramme SPEED en appuyant sur la touche
supérieure + OU - a I'affichage normal.

N,

3. Réglage de la température de maintien, a I'écran
supérieur

giSIB /2> DRSS

4. Réglage du temps de maintien (h:min), maxi 3
heures

7S - R

5. Programmation du temps de coulée (si cela est
souhaité)
- Appuyez briévement sur la touche TIMER:

- Affichage du temps de coulée actuel

Date
Heure
= H o=

- | i Cl +

- Le cas échéant, réglez le nouveau temps de
coulée (par pas de 15 min):

giqlal /o1 ks
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6. Appui de la touche marche-arrét - lancement du
programme SPEED

ey |

+ Affichage de I'instant de coulée
(pendant 2 secondes environ):
date

heure

- EREE+
- M Cl +

- Affichage pendant la phase montante:
la température actuelle du four

- WEEG+ ¢
- I+

- Affichage pendant la phase de maintien:
la température actuelle du four
le temps de maintien restant (h:min)

- H o
: +
Voir chap. 5.3.1 pour les autres affichages possibles

7. Le programme SPEED se termine aprées écoule-
ment du temps de maintien de la 4éme allure de
chauffe. Ceci est signalé par un signal sonore.

A la fin du programme SPEED, vous pouvez effectuer

les actions suivantes:

* AUCUNE :

Le signal sonore s’arréte automatiquement aprés
15 sec environ et le maintien de la température
continue.

* Ouverture et fermeture de la porte du four :

Le signal sonore s’arréte et le maintien de la tem-
pérature continue.

A ] P

Le signal sonore s’arréte et le maintien de la tem-
pérature continue.

. j@ [i ou F (touches +/- du haut)

Le signal sonore s’arréte et le four passe en mode
postchauffage (voir chap. 5.5).

ey |

Le signal sonore s’arréte, le chauffage est coupé et
le programme est terminé.
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4. Programmation

Le four de préchauffage Magma vous offre la possi-
bilité de régler et d'enregistrer des programmes de
chauffage. Vous pourrez enregistrer 99 programmes
différents de chauffage (P01 a P99) au maximum.
Un programme de chauffage comporte au maximum
4 allures de chauffe.
Chaque allure de chauffe comporte les phases de
chauffage suivantes:
- Phase de montée:
Vous pouvez saisir des vitesses de chauffage
comprises entre 0 et 9 °C/min (0 et 17° F/min).
La saisie de « 0 » est interprétée comme vitesse
de chauffage maximale.

Si une phase de montée est utilisée dans

le cadre de la programmation pour le re-
froidissement (la température de maintien
de I'allure de chauffe suivante étant inféri-
eure a celle de la précédente), le taux de la
commande sera défini a 0 °C/min (0 °F/min).
Le refroidissement se fera toujours a vites-
se maximale, dépendant des déperditions
thermiques du four.

N,

- Phase de maintien:
Vous pouvez saisir la température de maintien
et le temps de maintien (maxi 3 heures). Si vous
ne spécifiez aucune température (0 °C / °F),
cette allure de chauffe sera sautée.

4.1 Sélection d'un programme

Vous pourrez enregistrer 99 programmes de chauf-
fage au maximum.
Sélection d'un programme de chauffage:

1. Appui de I_a touche P.
iy

2. Appui de la touche inférieure +/- jusqu'a I'affichage
de l'index du programme souhaité.

7| - WEEE



4.2 Saisie des valeurs relatives
aux phases de chauffage

1. Sélection de la phase de chauffage a l'aide des
touches de curseur:

gy
2. Modification des valeurs:

- Phase de montée:
Entrée du taux de croissance en °C/min (°F/min)

77| A

- Phase de maintien
Entrée de la température de maintien en °C (°F)
et du temps de maintien en heures:minutes.

ghSB /03> T
gSIBl- 0} - Ok

L'appui prolongé sur la touche +/- aura pour effet
que la modification des valeurs se fera avec de plus
grands incréments.
® Deés que vous modifiez une valeur, la LED
z du programme s'allumera en signalant que
des valeurs ont été modifiées et peuvent
étre enregistrées.

3. Enregistrement permanent des données et main-
tien du mode de saisie:

j@ [ . ) (Appuyez brievement sur la touche
ENTER)
Toutes les valeurs que vous avez modifiées
dans le programme de chauffage seront enre-
gistrées et vous resterez en mode de saisie.
Un enregistrement réussi sera signalé par un
bref signal sonore, la LED du programme s‘étei-
gnant simultanément.
Vous pourrez ainsi (étapes 1 a 3) saisir les valeurs
pour toutes les phases de chauffage souhaitées.

4. Quitter la saisie

j@ E Lancement immédiat du pro-

gramme de chauffage
ou

j@ ~o | Affichage de linstant actuel de la

coulée

Vous pouvez programmer un nouvel instant de

coulée ultérieur (voir chap. 5.2.2), le programme

de chauffage étant alors lancé a ce moment-la.
Oou

j@ \ P ) Retour a I'affichage normal

Si des valeurs non encore enregistrées existent,
la LED du programme le signalera en s‘allu-
mant.

Appuyez alors sur la touche ENTER afin d‘enre-
gistrer ces valeurs.

ou

j@ ‘ESC. Rejet des saisies, quitter le mode
de saisie

Toutes les modifications n‘ayant pas encore
été enregistrées avec la touche ENTER seront
annulées. Vous quitterez en outre le mode de
saisie et repasserez a l‘affichage normal.

> L‘appui prolongé sur la touche ENTER
z (2 sec) aura pour effet que les valeurs sai-
sies auparavant ne seront pas enregistrées
dans ce programme de chauffage. Vous
passerez cependant au mode « Copier un
programme » (voir chap. 4.3).

4.3 Copie du programme de
chauffage

La copie d’'un programme de chauffage permet une
création simple et rapide de programmes qui se
ressemblent.

Procédez comme suit:

1. Appuyez sur la touche P:
< (p]

2. Sélectionnez le programme devant servir de
modéle:

7 - W+

3. Sélectionnez le mode « Copier un programme »:

j@ [ . ) Appuyez sur la touche ENTER pen-
dant 2 sec environ:

- jusqu'a ce que la LED du programme clignote;

- jusqu'a ce que l'affichage de I'index du pro-
gramme clignote.

4. Sélectionnez un nouveau programme de chauffage:

a8 T

5. Transférez les valeurs du modéle dans le nouveau
programme de chauffage:

ghegN}

z’ La sélection d'un nouvel index du pro-
gramme a la 4éme étape, aura pour effet
que les LED des phases de chauffage,
ayant des valeurs consignées, s'allumeront
a chaque programme sélectionné.

Ce qui permettra de trouver facilement des
index « vides » de programme.

“m == Phase de chauffage-LED
Si lI'une des touches ESC ou P est appuyée a la
5éme étape, aucune valeur ne sera enregistrée sous
le nouvel index.
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5. Exploitation du four

» La plaque de fond en céramique (B, fig. 5) doit étre
posée dans le four avec les fléches en direction de
la paroi arriere et totalement glissée vers l‘arriére.

Utilisez toujours la plaque en céramique

*+ lors de I‘exploitation du four!
La cire, la calamine ou la suie encrassant le
moufle risquent de 'endommager.

* Placez le matériau a chauffer dans le four.
' N’empilez pas les moules!

z‘ Le matériau a chauffer ne doit pas toucher
I'élement thermoélectrique (A, fig. 5) pour
ne pas fausser la mesure de la température.

» Fermer la porte du four.

>  Pour obtenir une solide fermeture du four
z et assurer de meilleures possibilités de

répartition de la température dans la cabine
du four, la porte du four doit étre posée en
suspension souple.
C‘est pour cette raison que lors de la ferme-
ture la porte se place en premier sur le bord
inférieur et ensuite sur tout le restant de la
chambre du four.
Ceci conduit, avant la fin du mouvement
de fermeture a une dureté sensible et a un
Iéger bruit de frottement.
Ceci vient du systéme et est intentionnel.

» Sélectionnez le programme de chauffage
(voir chap. 5.1).

* Le cas échéant, paramétrez un instant de coulée
avec la minuterie (voir chap. 5.2.2).

» Lancez le programme de chauffage (voir chap. 5.2).

5.1 Sélection du programme de
chauffage
1. Appui de Ia touche P.
< 7]
2. Appui de la touche inférieure +/- jusqu'a I'affichage
de l'index du programme souhaité.

7 - MR
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5.2 Lancement du programme
de chauffage

5.2.1 SANS PROGRAMMATION DU TEMPS DE COULEE

» Lancez le programme de chauffage:

ey |

+ Affichage du temps de coulée actuel (pendant
2 sec environ):

-| B I +
-| i ] +

Le programme allume le chauffage et est exécuté
suivant les valeurs programmeées.

5.2.2 AVEC PROGRAMMATION DU TEMPS DE COULEE

Le four de préchauffage « Magma » vous offre la

possibilité de programmer une minuterie de maniére
a ce que le programme de chauffage sélectionné se
termine & un moment prédéfini (= temps de coulée).

1. Appuyez priévement sur la touche TIMER :
s |
O

- Affichage du temps de coulée actuel

Date
Heure
= ot

- e e +
ou

1. Appuyez sur la touche TIMER de maniére prolon-
gée:
- Affichage du dernier temps de coulée ayant été
programme
Date (date la plus proche possible)
Heure (dernier temps de coulée utilisé)

z‘ La commande incrémente automatique-
ment la date d’un jour si le temps de coulée
(heure) n’est plus possible a la date enre-
gistrée.

2. Le cas échéant, réglez un nouveau temps de cou-
lée (date/heure, par pas de 15 min) :

% |- R+

3. Lancez le programme de chauffage :

ey |

Avant d’allumer le chauffage, le programme de
chauffage attend jusqu’a ce que la fin du programme
de chauffage concorde avec le temps de coulée
programmeé.
Pendant ce temps d’attente:

- la LED du temps clignote,

- l‘affichage de I‘état du chauffage brille en vert,



- les afficheurs indiquent le temps de coulée.
* Appuyez sur la touche TIMER:
- linstant de lancement du chauffage s‘affiche
pendant 3 sec environ.
Un temps de coulée programmé sera de nouveau
rejeté:
* si vous changez de programme,
* si les valeurs du programme sont modifiées,
* si vous quittez la saisie du temps de coulée avec la
touche ESC,
* si vous appuyez sur la touche ESC en affichage
normal,
* si vous lancez, puis arrétez a nouveau le pro-
gramme de chauffage.

» La commande calcule la durée totale du
z programme de chauffage a partir de la
somme des temps de maintien programmés
dans les phases de maintien ainsi que des
vitesses de chauffage des phases de mon-
tée, sur la base de la température actuelle
du four.

5.3 Déroulement d'un
programme de chauffage

Aprés l'appui de la touche marche-arrét ou aprés

le déroulement du temps d’attente, le programme

de chauffage démarrera avec la premiére phase de
chauffage consignée.

Pendant I'exécution du programme de chauffage, les
affichages seront les suivants :

* La phase de montée:
- la température actuelle du four

- MEEE
- I+

» La phase de maintien:
- la température actuelle du four
- le temps de maintien restant (h:min)

- e+
- el Y +

En outre:

* les LED des phases de chauffage, signalant la
phase, actuellement en cours de déroulement,
clignoteront;

* les LED des phases de chauffage, signalant les
phases, venant de se terminer, clignoteront;
 la LED de I'état du chauffage signalise:
- en vert:
la température de maintien atteinte
- en rouge:

une température du four inférieure a la tempéra-
ture de maintien

- arrét:
un chauffage arrété (en cas de porte ouverte,
par exemple)

La porte du four pourra toujours étre ou-
verte au cours du programme de chauffage
sans interrompre ce dernier.

N,

Si la porte du four est ouverte au cours
d'une phase de montée, cette phase de
chauffage se prolongera ce qui décalera
donc le moment de la coulée.

Si vous ouvrez la porte du four pendant une
phase de maintien, le temps de maintien de
Pallure de chauffe continue jusqu’a la fin,
puis I'allure de chauffe suivante démarre.
Toutefois le chauffage reste éteint.

Il sera toujours possible d'interrompre le programme
de chauffage en appuyant sur la touche marche-arrét.

N,

5.3.1 AUTRES AFFICHAGES AU COURS DE LA PHASE
DE CHAUFFAGE

Les touches ci-dessous vous permettront également
d'afficher d'autres informations au cours de la phase
de chauffage.

+ Touche P:

- al'écran supérieur:
la température de maintien de la derniére allure
de chauffe consignée du programme actuel;

- al'écran inférieur:
I'index du programme actuel

- Les LED des phases de chauffage, signalant les
phases pour lesquelles une valeur a été consi-
gnée, s'allumeront,
Le LED des phases actuelles de chauffage
clignoteront.

» Touches de curseur haut/bas:

- Sélection d'une phase de chauffage, la phase
de chauffage sélectionnée brille (la phase
actuelle continue a clignoter)

- Les valeurs programmées pendant la phase de
chauffage s’affichent pendant 5 secondes envi-
ron et sont encore modifiables (voir chap. 5.3.2).

+ Touche TIMER:
- affichage du temps de coulée actuellement cal-
culé (date / heure).

z’ Le temps de coulée sera continuellement
recalculé. Des écarts pouvant toujours se
présenter par rapport a un temps consi-
gné de coulée, si la porte du four a été par
exemple ouverte au cours d'une phase de
montée.

» Appuyez deux fois sur la touche TIMER:
- affichage de I'horodatage actuel (date/heure),
voir également chap. 2.4.
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5.3.2 MODIFICATION DES PARAMETRES PENDANT UN
PROGRAMME DE CHAUFFAGE

Vous pouvez procéder aux modifications temporaires
suivantes:

» Dans toutes les phases qui n’ont pas encore débuté:

>>toutes les valeurs

* Dans la phase de maintien actuelle:
>>|e temps de maintien

» Dans la phase de montée actuelle:

>>|a vitesse de chauffage
Il n‘est pas possible de procéder a des modifications
dans les phases qui se sont déja écoulées.
Modification des valeurs:

» Touches de curseur haut/bas:
- sélection de la phase de chauffage dont vous
voulez modifier les valeurs, la LED de la phase
de chauffage sélectionnée étant allumée.

* Modifiez les valeurs avec les touches +/- corres-
pondantes.

+ L'affichage quitte automatiquement le mode de
modification aprés 5 sec environ. Les valeurs sont
enregistrées temporairement et seront prise en
compte pour la suite de I'exécution du programme
de chauffage.

- Affichage du temps de coulée recalculé (pen-
dant 3 sec environ).

z‘ Les touches ENTER, P et ESC n’ont aucun
effet pendant la modification temporaire
des parameétres.

Ces modifications ne sont que temporaires
et ne seront pas enregistrées dans le pro-
gramme. Pour la modification permanente
des valeurs, voir chap. 4.

5.4 Comment terminer le
programme de chauffage

Il sera toujours possible de terminer prématurément
un programme de chauffage au moyen de:

ey

Si le programme n'est pas terminé prématurément,
il se terminera, le temps de maintien de la derniere
allure de chauffe consignée, une fois écoulé. Ce qui
sera indiqué par un avertissement sonore.
A la fin du programme de chauffage, vous pouvez
effectuer les actions suivantes:
* AUCUNE:
Le signal sonore s’arréte automatiquement aprés
15 sec environ et le maintien de la température
continue.
« en ouvrant ou en fermant la porte du four, le signal
sonore s’arrét, la température sera maintenue
constante.

§ [ J ‘Esc . A
. = Jou /, le signal sonore s’arrét, la

température sera maintenue constante.
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. j@ H_ ou F (touches supérieures +/-), le

signal sonore s’arrét, passage au mode postchauf-
fage (comparer au chapitre 5.7).

: §' >u . .
. —, le signal sonore s’arrét, le chauffage

sera arrété, le programme se termine.

5.5 Postchauffage

Pour passer en mode postchauffage a la fin d’'un
programme de chauffage n’ayant pas été terminé
avec la touche marche-arrét, appuyez sur les touches
+/- du haut:

7 |- R+

L'affichage indique
- Sur lafficheur du haut :
la température de maintien de la 4éme allure de
chauffe du dernier programme
- Sur I'afficheur du bas:
P_ _pendant 2 sec environ
puis:
le dernier temps de maintien utilisé dans le pro-
gramme SPEED
Vous pourrez alors:
* modifier immédiatement la température de main-
tien;
* modifier immédiatement temps de maintien.

gSBl / 0 7k
giSIBlo 0t /o

Le four chauffera directement pour atteindre la nou-
velle température de maintien (ou refroidira) sans
attendre une nouvelle saisie au taux maximal de
chauffage (non modifiable).

Au cours du postchauffage, vous pourrez également
modifier au cours de la phase de montée la tempéra-
ture de maintien ainsi que temps de maintien.

5.6 Catalyseur

Un catalyseur (voir Accessoires) peut étre raccordé
au four.

La commande reconnait automatiquement si un
catalyseur Renfert est raccordé.

5.6.1 MONTAGE DU CATALYSEUR

1. Desserrez les vis de fixation et retirez la cheminée
(fig. 11).

2. Vissez la tble de maintien du catalyseur (fig. 12).

Veillez a ne pas endommager le tuyau en
=  céramique du four!

3. Avant le montage, vérifiez que la vis de fixation du
catalyseur est tournée en arriére (fig. 13).

4. Glissez le catalyseur sur la tole de maintien
jusqu‘a la butée (fig. 14).

5. Serrez la vis de fixation du catalyseur (fig. 15).



5.6.2 RACCORDEMENT DU CATALYSEUR

A Avant de procéder au raccordement élec-
trique, vérifiez que la tension indiquée sur
la plaque signalétique concorde avec la
tension de I‘alimentation locale.

» Raccordez le cable secteur a la prise de courant en
utilisant une prise de courant séparée.

» Raccordez le catalyseur au four avec le cable joint
(fig. 16 et fig. 17).

5.6.3 FONCTIONNEMENT AUTOMATIQUE

La commande active et désactive automatiquement
le catalyseur pendant un programme de chauffage.
Le catalyseur se met ou se remet automatiquement
en marche lorsque :

* le programme P_ _ est en cours,

* un programme échelonné n’ayant qu'une seule
phase programmeée est en cours,

* la température du four est inférieure a 650 °C pen-
dant les programmes échelonnés comportant plu-
sieurs phases,

* la température est maintenue aprés I'exécution d’un
programme de chauffage (voir chap. 5.5),

* le four passe en mode de chauffage aprés arrét a la
fin d’'un programme de chauffage (voir chap. 5.7).
Le fonctionnement du catalyseur cesse automatique-

ment lorsque :

» un programme de chauffage (voir chap. 5.4) se
termine,

* la température du four est supérieure a 650 °C
pendant les programmes échelonnés comportant
plusieurs phases.

5.6.4 MiSE EN MARCHE MANUELLE

Pendant un programme de chauffage, I'utilisateur
peut également activer et désactiver le catalyseur
manuellement.

* Mise en marche du catalyseur :

§ CAT .
appuyer brievement.

Confirmation par un long signal sonore.
 Arrét du catalyseur :

j@ @ appuyer pendant 2 secondes au

moins.

Confirmation par un bref signal sonore.
Dés que le catalyseur a été commuté manuellement,
il n‘est plus commuté par la commande pendant le
programme de chauffage en cours.
Pour que le fonctionnement du catalyseur cesse
également, il faut d’abord terminer le programme de
chauffage en appuyant sur la touche d’arrét. La com-
mande commute alors automatiquement le catalyseur
lors du programme de chauffage suivant

' Le catalyseur doit étre mis en marche au

* moins 10 minutes avant le chargement
du four, car les émissions de gaz peuvent
I’endommager a I’état froid.
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5.6.5 AFFICHAGE DU FONCTIONNEMENT

o @)

La LED d'état indique I'état actuel du catalyseur:
- la LED clignote:
le catalyseur est en phase de chauffage
- la LED est allumée:
le catalyseur a atteint la température de service
- la LED est arrét:
le catalyseur est désactivé.

6. Nettoyage / maintenance

& Ne procédez aux travaux de nettoyage et de
maintenance que sur un four froid.

Pour nettoyer le bati, utilisez un chiffon humide avec
un nettoyant courant.

N’utilisez pas de nettoyants abrasifs ou contenant
des solvants!

6.1 Contréle du moufle
appartenant au systéme de
chauffage

Il est indispensable de vérifier régulierement, au
moins une fois par mois, si le moufle appartenant au
systéme de chauffage ne présente aucune trace de
détériorations et de fissures.

A Si a cause de fissures il existe le danger
que la spirale du filament soit effleurée,
le four ne doit pas continuer a étre mis en
marche.

Seule une entreprise spécialisée devra se charger
d'échanger le moufle appartenant au systéme de
chauffage. En veillant a respecter les indications de
dangers suivantes:

A L'inhalation des particules de poussiére du
matériel isolant, se trouvant entre le moufle
appartenant au systéme de chauffage et
le corps du four, pourra porter atteinte a la
santé!

Porter un appareil de protection respiratoire
lors du démontage/montage !

@ Porter des gants lors du démontage/ mon-
tage!
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6.2 Nettoyage de la chambre de

combustion

Eliminez réguliérement de la chambre de combustion
la poussiére ainsi que les débris de moufles et
moules en creux, y restant.

f Avant le nettoyage de la chambre de com-
bustion, éteignez toujours l'interrupteur
général pour arréter le four.

Attendez toujours le refroidissement de la
chambre de combustion avant de la
nettoyer.

& Le nettoyage de la chambre de
combustion ne se fera qu'a sec avec un
balai ou I'aspirateur. N'utilisez jamais de
produits de nettoyage ou d'autres liquides.

& Les pates de revétement utilisées pour
les moules en creux ont des effets nocifs
pour la santé. Veillez a respecter les fiches
de données de sécurité des fabricants de
pates de revétement. Le port d'un équipe-
ment adéquat de protection individuelle est
obligatoire.

6.3 Coupe-circuits

Les coupe-circuits automatiques se trouvent au
dos du four (fig. 6) et peuvent étre réenclenchés au
besoin (enfoncez le bouton).

6.4 Echange de I'élément

thermoélectrique

Si la gaine de protection en céramique de I'élément

thermoélectrique est endommagée, ce dernier devra

étre échangeé.

Procédez de la maniére suivante:

1. en éteignant l'interrupteur général pour arréter le
four;

2. en débranchant le four;

3. en tournant le four de maniere a pouvoir atteindre
I'élément thermoélectrique a I'arriére (fig. 7);

4. détachez la vis de fixation (fig. 8), puis retirez la
téle de protection;

5. détachez le cable (fig. 9);

6. retirez I'élément thermoélectrique vers l'arriére, en
faisant attention a ne pas le fausser (fig. 10);

7. engagez le nouvel élément thermoélectrique dans
la chambre de combustion, en faisant attention a
ne pas le fausser (fig. 10);

8. branchez le cable, en veillant en en respecter les
couleurs (fig. 9)
- blanc: pble négatif
- orange: pble positif

9. insérez la téle de protection, puis fixez-la en-
semble avec I'élément thermoélectrique en utili-
sant une vis (fig. 8).
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6.5 Remplacement du capteur de
porte

& Le capteur de porte est un important élé-
ment de sécurité. Toute manipulation est
interdite.
Aprés son remplacement, vérifiez son bon
fonctionnement.

La position de la porte du four est surveillée par un
capteur qui est installé sur la face inférieure de la
porte. En cas de surchauffe du four, ce capteur risque
de se détériorer et de ne plus reconnaitre si la porte
est fermée. Dans ce cas, vous devez le remplacer.
Marche a suivre:

1. Mettez le four hors tension et débranchez la fiche
secteur.

2. Laissez refroidir le four.

3. Ouvrez entiérement la porte et desserrez les vis
de fixation de la porte (fig. 18).

E Risque de blessure!
Les ressorts sont tendus. Tenez fermement
lorsque vous desserrez.

4. Dégagez les ressorts de la fixation de la porte
(fig. 19).

5. Poussez légérement la tole du boitier vers I'exté-
rieur jusqu’a ce que la porte se dégage de la
fixation (fig. 20).

6. Enlevez la porte (fig. 21). Laissez les ressorts sur
les pivots de porte, afin de ne pas les confondre.

7. Vous pouvez ensuite remplacer le capteur
(fig. 22-A) avec une pince (fig. 22).

8. Fixez de nouveau la porte a la tole du bati et vis-
sez les vis de fixation.

9. Enlevez les ressorts des pivots de porte, placez
d’abord les ressorts dans I'orifice de la tole du
four, puis renfilez les ressorts sur les pivots en
effectuant un mouvement de rotation (fig. 23).

10.Accrochez les ressorts a la fixation de la porte (fig. 24).

11.Branchez la fiche secteur et enclenchez le four.

12.Vérifiez le fonctionnement de I'interrupteur:

- sélectionnez le programme Speed,

- définissez une température de maintient de
30 °C,

- démarrez le chauffage,

- ouvrez et fermez la porte de four (I'afficheur
d’état du chauffage doit s‘allumer en vert ou
rouge lorsque la porte est fermée et s’éteindre
lorsque la porte est ouverte).



6.6 Remplacement de la pile de
sauvegarde

1. Arrétez le four, puis débranchez-le.
2. Laissez refroidir le four.

3. Desserrez les vis de 'unité de commande
(fig. 25).

4. Retirez I'unité de commande par I'avant et dépo-
sez-la.

5. Débranchez le cable plat (fig. 26) et refermez les
barrettes de maintien du connecteur (fig. 27).

6. Desserrez la vis du couvercle du boitier (fig. 28).
7. Enlevez le couvercle.

' Ne touchez aucun élément ou point de sou-
* dure du circuit imprimé!

8. Remplacez la batterie (fig. 29) en respectant la
polarité, le pdle + étant dirigé vers le haut.

En remettant le couvercle en place, veillez
* an’endommager aucun élément ni le circuit
imprimé!
9. Remettez le couvercle en place et fixez-le avec la
vis.

10.Rouvrez les barrettes de maintien du connecteur
(fig. 30).
11.Branchez le cable plat (fig. 31).

12.Glissez l'unité de commande dans le four et fixez-
la avec les vis.

13.Vérifiez 'horloge systéme comme au chap. 2.3.1
et réglez-la le cas échéant.

6.7 Affichage « Err »

La commande pourra détecter divers états d'erreur,
indiqués par « Err » a I'affichage supérieur (voir chap.
11, Liste d’erreurs).

« Err » s'affichera toujours si une réaction du four (ou
la température du four) attendue par la commande ne
se produit pas.

Le chauffage sera coupé simultanément.

A Risque de bralure!

Ne touchez pas le four lorsque I'afficheur
indique « Err ». Arrétez le four avec
I'interrupteur général et laissez-le refroidir.
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7. Pieces de rechange

Les pieces de rechange et les piéces soumises a une
usure naturelle se trouvent dans le catalogue des
piéces sur le site internet www.renfert.com/p918.
Les pieces exclues des droits a la garantie (pieces
soumises a une usure naturelle et consommables)
sont marquées sur le catalogue des piéces de re-
change.

Le numéro de série et la date de fabrication se
trouvent sur la plaque signalétique de I‘appareil.

8. Etendue de la livraison

Four de préchauffage Magma
Support céramique

Manuel technique

Jeu de poignées

_ A A

9. Modeles commercialisés

N° 2300-0000 Magma, 230V, 50/60 Hz

N° 2300-0500 Magma, 230V, 50/60 Hz,

pour catalyseur, seulement en com-
binaison avec art.-no. 2300-0001
Magma, 230V, 50/60 Hz, avec
NEMAGB-15P fiche d‘alimentation
Magma, 230V, 50/60 Hz, avec
NEMAGB-15P fiche d‘alimentation ,
pour catalyseur, seulement en com-
binaison avec art.-no. 2300-3001

N° 2300-3000

N° 2300-3500

10. Accessoires

N° 2300-0001  Catalyseur

N° 2300-3001 Catalyseur avec NEMAB-15P fiche
d‘alimentation

N° 9-0003-5962 Cheminée

N° 9-0003-6000 Jeu de poignées
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11.

Liste d'erreurs

Erreur

Raison

Reméde

Aucun affichage
aprés avoir allumé
I'interrupteur général.

Cable d’alimentation non
branché.

Fusible domotique défectueux.

Coupe-circuit déclenché.

Branchez le cable d’alimentation.

Vérifiez le fusible domotique, remplacez-le si
nécessaire.

Vérifiez le coupe-circuit et réenclenchez-le le
cas echeéant.

En allumant le chauf-
fage, le fusible domo-
tique s'enclenche
plusieurs fois.

Protection insuffisante du rac-
cordement au réseau.

Dimensionnement du fusible domotique de 16
ampeéres au minimum.

L'affichage de I'état
du chauffage ne
s'allume pas bien que
le chauffage ait été
allumé avec la touche
marche-arrét.

Porte du four encore ouverte.

Détecteur de l'interrupteur de
porte retombé.

Détecteur défectueux.

Interrupteur général de porte
permettant de détecter la
position de la porte du four,
défectueux.

Fermez la porte du four.

Replacez le détecteur (comparer au cha-
pitre 6.5).

Echangez le détecteur (comparer au cha-
pitre 6.5).

Faites réparer I'appareil.

L'affichage de I'état
du chauffage signa-
lise un chauffage,
mais le four ne se
réchauffe pas®)

Elément thermoélectrique
deéfectueux.

Enroulement de chauffage
défectueux.

Etage de puissance défec-
tueux.

Echange de I'élément thermoélectrique (com-
parer au chapitre 6.4).

Faites-le échanger par le service aprés-vente.

Faites réparer 'appareil.

L'affichage de la tem-
pérature reste a une
valeur fixe bien que le
four se chauffe*).

Elément thermoélectrique
défectueux.

Echangez I'élément thermoélectrique (compa-
rer au chapitre 6.4).

La température
dépasse fortement

la valeur prescrite, le
four se surchauffe. *).

Elément thermoélectrique
défectueux.

Etage de puissance défec-
tueux.

Echangez I'élément thermoélectrique (compa-
rer au chapitre 6.4)

Faites réparer I'appareil.

Lors de la mise en
marche du four le
programme démarre
de suite.

Le four a été éteint avant la fin
du programme, la commuta-
tion a été interprétée comme
s’il s’agissait d’'une panne de
secteur.

Attendre la fin du programme avant de faire la
déconnection ou bien terminer le programme
en cours a 'aide de la touche Start-stopp.

Une heure erronée
s'affiche en mode
veille.

Horloge non réglée.

Pile de sauvegarde de I'hor-
loge épuisée.

Vérifiez le temps systéme, réglez-le si néces-
saire (comparer au chapitre 2.3.1).

Remplacez la pile de sauvegarde (comparer
au chapitre 6.6).

Le temps de coulée
affiché prend une
valeur insensée.

Temps systéme erroné.

Vérifiez le temps systeme, réglez-le si néces-
saire (comparer au chapitre 2.3.1).

L’affichage de I'année
clignote a chaque
mise sous tension du
four.

La pile de sauvegarde est
usée.

Remplacez la pile de sauvegarde
(voir chap. 6.6).

Err1aErr4

Défaut extérieur.

Commande défectueuse

Arrétez le four, puis remettez-le en marche et
répéter la procédure (relancez le programme
de chauffage par exemple).

+ Faites réparer |‘appareil.

FR
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défectueux.

* Four refroidi a I'air comprimé et
programme de chauffage lancé
(augmentation de température
due a la chaleur emmagasinée
dans le four).

Erreur Raison Reméde
Err 5 & Err 6 * Vous avez placé trop de maté- Relancez le programme de chauffage.
riau froid dans le four chaud.
» Porte ouverte trop longtemps Relancez le programme de chauffage.
ou trop souvent.
* Le cable de I'élément thermoé- Vérifiez que I'élément thermoélectrique est
lectrique est débranché. branché correctement et rebranchez-le le cas
échéant.
« Elément thermoélectrique Remplacez I‘élément thermoélectrique
défectueux. (voir chap. 6.4).
Err7 « Elément thermoélectrique Remplacez I‘élément thermoélectrique

(voir chap. 6.4).
Laissez refroidir le four.

Remarques a lI'attention de I'exploitant

Les remarques ci-dessous devront vous permettre de
mettre fiablement le four de préchauffage Magma en
ceuvre dans votre laboratoire.

A

En vous appuyant sur ces informations
utilisateur, instruisez I'opérateur du
domaine d'application, des dangers possib-
les lors de I'exploitation et du maniement
du four de préchauffage.

Tenez ces informations utilisateur a la disposition de
I'opérateur.

A.Domaine d'application

A.1 Utilisation conforme

Le four de préchauffage Magma est exclusivement
congu pour les laboratoires dentaires ainsi que les
ateliers d’artisanat et de bijouterie.

Le four de préchauffage sert uniquement a remplir
des moules de cire et a les chauffer. Les matériaux
de modelage utilisables sont limités aux cires et aux
résines de modelage.

L'exploitation du four n’est autorisée qu’a un person-
nel spécialisé, toute manipulation incorrecte risquant
d’altérer considérablement la qualité des piéces et
d’exposer I'utilisateur a des dangers importants.
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A.2 Utilisation non conforme

Il est INTERDIT de poser directement les cires et les
résines de modelage dans le four de préchauffage
sans les placer dans un moule.

Seuls les accessoires et pieéces de rechange fournis
ou autorisés par la société Renfert GmbH peuvent
étre utilisés avec ce produit. L‘utilisation d‘autres
accessoires et pieces de rechange peut compro-
mettre la sécurité de I‘appareil, présente un risque de
blessures graves, peut causer des dégats a l‘environ-
nement ou endommager le produit.

A.3 Installation

Le four de préchauffage doit impérativement étre
exploité sous un dispositif d’aspiration.

Le systéme d’aspiration doit satisfaire aux prescrip-
tions et reglements locaux.

Il doit étre dimensionné en fonction du matériau uti-
lisé dans le four et des éventuelles émissions d’appa-
reils tiers.

Le local d’exploitation ne doit en aucun cas étre
contaminé par des gaz de fumée.

Selon la nature des gaz de fumée dégagés, une au-
torisation de I'autorité compétente peut étre requise
pour I'exploitation du systeme d’aspiration.

Grace a I'emploi d’un catalyseur, (voir accessoires),
les substances nocives qui s’échappent du four
peuvent étre réduites.
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A.4 Conditions d'environnement
(suivant norme NF EN 61010-1)

L'appareil ne doit étre exploité:

» que dans de locaux intérieurs;

* que jusqu'a une hauteur de 2 000 m au-dessus du
niveau de la mer;

* qu'a une température ambiante de 5 a 40 °C
[de 41 a 104 °F] *);

* que sous une humidité relative de 80 % a 31 °C
[87,8 °F] au maximum, diminuant linéairement pour
atteindre une humidité relative de 50 % a 40 °C
[104 °F] *);

* en cas d'alimentation secteur que si les variations
de tension ne dépassent pas 10 % de la valeur
nominale;

* qu'a un degré de pollution 2;

» que pour la catégorie de surtension Il

*) De 5 a 30 °C [41 a 86 °F], I'appareil sera opérationnel sous
une humidité ne dépassant pas 80 %. A des températures
de 31 a 40 °C [87,8 a 104 °F], 'numidité devra diminuer
proportionnellement afin de garantir la disponibilité
opérationnelle (a 35 °C [95 °F] = 65 % d'humidité, a 40 °C
[104 °F] = 50 % d'humidité par exemple). L'appareil ne doit
jamais étre exploité si la température ambiante dépasse 40 °C
[104 °F].

A.5 Conditions d’environnement

de stockage et de transport

Pour le stockage et le transport, les conditions d’envi-
ronnement a respecter sont les suivantes:

» température ambiante de -20 a +60°C [-4 a +140°F],
« humidité relative maximale de 80%.

B.Indications de dangers et
avertissements

Uniquement réservé a une utilisation inté-
rieure. L'appareil est uniquement destiné a
une utilisation a sec et ne doit jamais étre
utilisé ou conservé a I'extérieur ou dans un
environnement humide.

Cet appareil ne devra, si nécessaire, étre
mis en service qu'aprés avoir été trans-
formé pour s'adapter au type local de prise
électrique. Seul un spécialiste en électricité
devra se charger de ces travaux.

Avant toute mise en service, vérifiez tou-
jours si la tension indiquée sur sa plaque
signalétique correspond a celle du réseau
électrique régional.

Il est uniquement autorisé de brancher I’'ap-
pareil a une prise de courant qui est reliée
au systéme a conducteur de protection.

Vérifiez réguliéerement I'absence de détério-
rations (telles que flambage, fissures, poro-
sité) ou de signes de vieillissement sur les
cables de raccordement et flexibles (cable
d’alimentation, par exemple).Les appareils
aux cables de raccordement, les flexibles

>
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sont défectueux ou présentant d'autres
vices, ne devront plus obligatoirement étre
exploités.

Avant de procéder a toute intervention sur
ses éléments électriques, débranchez tou-
jours l'appareil.

N'exploitez le four qu'avec le support céra-
mique (compris dans la livraison).

Si a cause de fissures il existe le danger
que la spirale du filament soit effleurée,
le four ne doit pas continuer a étre mis en
marche.

Avertissement

Risque de brilure

Les faces extérieures du four et la porte du
four peuvent étre chaudes.

N'ouvrez la porte du four qu'en utilisant les
poignées, il y a danger de bralure.

Avertissement

A 'ouverture de la porte du four, des
flammes risquent de s’échapper du four si
la combustion des cires n’est pas entiére-
ment terminée.

Avertissement

Risque de bralure

Ne saisissez des moufles briilants qu'avec
des pinces suffisamment longues, il y a
danger de bralure.

Le port de vétements de travail en maté-
riaux non fusibles (coton) est obligatoire.

Avertissement

Risque de brilure

Le port de gants est obligatoire lors du
chargement et de la sortie du matériel a
cuire. Danger de briilure!

Attention

Lors de 'ouverture de la porte du four
des rayonnements thermiques dangereux
peuvent sortir.

Il est impératif de porter une protection
du visage pour introduire les matériaux a
chauffer dans le four et pour les retirer.

Un affichage « Err » pourra signaler un sur-
chauffement du four. Ne touchez pas le four
en service, il y a danger de bralure!
Eteignez I'interrupteur général pour arréter
le four et laissez refroidir ce dernier.

Avertissement
Le four ne doit étre exploité que dans des
locaux bien aérés.

Les vapeurs dégagées au cours de la
préparation de modéles de travail en cire

et du préchauffage seront éliminées au
moyen d'une hotte a évacuation. Veillez

a tenir compte des fiches de données de
sécurité relatives aux cires et aux pates de
revétement et a tenir également compte des
prescriptions locales en vigueur quant aux
risques présentés par ces vapeurs.



Ne placez le four que sur des supports non
combustibles et non inflammables.

i Il est interdit de déposer des objets inflam-
mables ou explosifs sur le four ou de les
stocker a proximité de ce dernier.

% Il est interdit de stocker des liquides et gaz
— explosifs ou inflammables a proximité du
four.

Ne réchauffez jamais de liquides dans ce
four.

A L‘inhalation des particules de poussiére de
la brique de porte est nuisible a la santé. Ne
pas endommager la brique de porte! Lors
du change de la brique de porte porter les
dispositifs de protection individuels tels
que le respirateur et les guants.

L’observation des prescriptions nationales
concernant le service et la vérification

de sécurité répétitive des appareils élec-
triques est la responsabilité d’opérateur.
En Allemagne il s’agit de la prescription 3
de la DGUV (assurance nationale contre les
accidents) en relation avec la norme VDE
0701-0702 (fédération des industries de
I’électrotechnique, de I’électronique).

>

T Vous trouverez des informations sur
REACH et SVHC sur notre site internet
www.renfert.com dans la section Service.

B.1 Matériel de protection
personnelle

Le matériel de protection personnelle proposé se
rapporte exclusivement au produit décrit.

Toute autre exigence résultant des conditions am-
biantes du lieu d’exploitation ou d’autres produits, voir
de la combinaison avec d’autre produits, n’est pas
prise en compte. Le matériel proposé ne

décharge d’aucune fagon I'exploitant de son obliga-
tion de respecter les lois de protection du travail pour
assurer la sécurité et la protection de la santé de ses
employés.

C.Personnel autorisé

L'utilisation et la maintenance du four de

préchauffage Magma ne sont autorisées qu’a un

personnel spécialisé* (formation de technicien

dentaire ou d‘orfévre, etc.). Les jeunes ne sont autori-

sés a manipuler I‘appareil que sous surveillance.

*) Une personne est réputée spécialisée si sa formation
professionnelle, ses connaissances et son expérience lui
permettent d'évaluer et d‘exécuter les taches qui lui sont
confiées. Elle doit connaitre les réglementations spéciales
et étre a méme de reconnaitre d’éventuels dangers dans un
contexte plus vaste.
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D.Préparation de la mise en
service

Avant de mettre le four en service, vérifiez que la
prise de courant prévue pour le raccordement est
protégée au moins avec 16A.

E. Réparation

Les travaux de maintenance dépassant les interven-
tions décrites au chapitre 6 ainsi que les réparations
ne pourront étre exécutés que par un électricien ou le
commerce spécialisé.

Les indications de dangers des chapitres

¢ 6. Nettoyage / maintenance

ainsi que

* B. les indications de dangers et avertissements
sont a respecter.

Seul un électricien et le commerce spécialisé sont
autorisés a ouvrir le boitier de I'appareil.

Seuls les accessoires et piéces de rechange fournis
ou autorisés par la société Renfert GmbH peuvent
étre utilisés avec ce produit. L'utilisation d‘autres
accessoires et pieéces de rechange peut compro-
mettre la sécurité de I'‘appareil, présente un risque de
blessures graves, peut causer des dégats a I‘'environ-
nement ou endommager le produit.

F. Considérations relatives
a I'élimination
F.1 Mise aux déchets de
I’'appareil
La mise aux déchets de I'appareil doit étre faite par
un dépot spécialisé qui doit étre informé des subs-

tances résiduelles dangereuses qui sont contenues
dans I'appareil.

F.1.1 CONSIGNES DE MISE AUX DECHETS DESTINEES
AuXx PAYs DE L'UE

Pour sauvegarder, protéger et éviter la pollution de
'environnement et pour améliorer le recyclage des
matiéres premiéres (Recycling), la commission eu-
ropéenne a promulgué une nouvelle directive, selon
laquelle les appareils électriques et électroniques
doivent étre repris par le fabricant, afin de garantir
une élimination conforme aux régles ou de conduire a
un recyclage adéquat.

ATlintérieur de 'union européenne tous les appareils
qui sont munis de ce symbole ne doivent pas non
triés étre déposés dans les décharges municipales:

—
Veuillez s.v.p. vous informer sur I'élimination prescrite
par la loi chez vos autorités locales.

FR



F.2 Materiel isolant

A Les particules de poussiére du matériel
d‘isolation, qui est placé entre le moufle et
le boitier, de méme que celles de la brique
de porte, sont, lors de leur inhalation, nui-
sibles a la santé !

@ Porter un appareil de protection respiratoire
lors du démontage/montage !

@ Porter des gants lors du démontage/ mon-
tage !

G.Données techniques

Tension nominale admissible /

Fréquence réseau : 220-240V,50/60 Hz

Tension nominale : 230V
Puissance absorbée : 1900 W
Fusible sur entrée secteur : 12A(T)

de0°Ca 1100 °C

[de 30 °F a 2010 °F]

0 °C/minutes - 9 °C/minutes
0 °F/minutes - 17 °F/minutes

Plage de température :

Taux de chauffage
programmables :

Chambre de combustion
(largeur x hauteur
x profondeur) :

Encombrement avec une
poignée et la cheminée
(largeur x hauteur

x profondeur) :

Cotes avec la poignée

et le catalyseur installé
(largeur x hauteur

x profondeur) :

Poids (a vide), d‘environ :

160 x 120 x 180 mm
[6.3 x4.7 x 7.1 pouces]

430 x 500 x 440 mm
[16.9 x 19.7 x 17.3 pouces]

430 x 610 x 550 mm

[16.9 x 24.0 x 21.7 pouces]
30 kg

[66.1 Ibs]
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H.Clause de non-
responsabilité

L'entreprise Renfert GmbH décline tous droits a dom-
mages-intéréts et tous droits a la garantie, dans les
cas ci-dessous:

* si le produit a été mis en ceuvre dans d'autres
buts que ceux mentionnés dans le mode d'em-
ploi;

¢ si le produit a été transformé ou modifié d'une
maniére quelconque - a I'exception des modifi-
cations décrites dans le mode d'emploi;

* si le produit n'a pas été réparé par les soins
d'un revendeur spécialisé ou si des piéces de
rechange d'origine Renfert n'ont pas été mises
en ceuvre;

* si le produit continue a étre utilisé bien qu'il
présente des défaillances de sécurité ou des
dommages visibles;

« si le produit a subi des chocs mécaniques ou
s'il a été fait tomber.

. Garantie

En cas d'une mise en ceuvre appropriée, Renfert
vous offre une garantie de 3 ans sur toutes les
pieces du four de préchauffage Magma.

Afin de pouvoir bénéficier des droits a la garantie,
vous aurez besoin de l'original de la facture de vente
délivrée par votre revendeur spécialisé.

Les piéces soumises a une usure naturelle ainsi que
les pieces consommables sont exclues des droits a
la garantie. Ces piéces sont marquées sur la liste des
pieces de rechange.

Sur la chambre de chauffe Renfert donne également
une garantie de 3 ans, et maximum sur 6000 heures
de fonctionnement.

La garantie cessera de jouer dans les cas ci-des-
sous : une utilisation inappropriée, un non-respect
des consignes d'utilisation, de nettoyage, de mainte-
nance et de raccordement; une réparation « maison »
ou des réparations, n'ayant pas été effectuées par le
revendeur spécialisé; une mise en ceuvre de piéces
de rechange d'autres fabricants; ainsi que I'exposition
a des influences inhabituelles ou a des influences
inadmissibles selon les directives de mise en ceuvre.
L'application de prestations de garantie ne pourra
avoir pour effet le prolongement de la garantie.

Sous réserve de modifications



Magma

No. 2300-0000 /-0500 /-3000 /-3500

— |[TALIANO
Indice
INtrodUZIONe ..o 1 8. Dotazione. ... 12
SIMBON e 1 9. Modelli..n 12
Avvertenze per il gestore. ... 2 10, ACCESSON ... 12
Istruzioni per I'uso 11. Elencodegli €rrori. ... 12
1. Installazione e messa in funzione............ 2 Avvertenze per il gestore
1.1 Montare la manopola........ere 2 A. Campo d'impi€go.. ... 14
1.2 Installazione..............ooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 2 A.1 Ulilizzo conforme........ooe 14
1.3 Regolare i piedini dell’apparecchio......... 2 A.2 ULiliZZO IMPIOPIIO. ..o 14
1.4 Collegamento............i 2 A.3 InStallazione..............ooooe 14
1.5 Primo riscaldamento.........eeriee. 3 A.4 Condizioni ambientali
2 U 1Yo 3 (secondo DIN EN 61010-1).......oe. 14
2.1 Elementidicomando.............. 3 A.5 Condizioni ambientali per lo stoccaggio e
200 TASH e 3 1 EraSPOrtO.......ooooeeeeeeeeee
2.1.2 Spie LED che visualizzano lo stato ... 3 B. Avvertenze e avvisi di pericolo ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
2.2 Accendere / SPEGREre........ 3 B.1 Equipaggiamento protettivo personale..
2.3 ImpOStazioni di DASE ... 3 C. Personale autorizzato ...
2.3.1 Come impostare l'ora del sistema............ccccoocnricrnnricens 4 D. Preparativi per la messa in funzione 15
2.3.2 IMPOStAZION€ ®C / °F ..oooocooooeoeeeoeeeeeeeeeee e 4 E. Riparazioni...................__ 16
22'3"13 yv'satcfre ACUSHEO OO . 4 E Istruzioni per lo smaltimento.________ 16
. isualizzazione dell’ora/data corrente....... 4 . , .
2.5 StANA BY ..o 4 F.1 Smaltimento dell a‘_’ P areccﬁ/o """ e 16
2.6 Riconoscimento della mancanza di corrente.. 4 F.1.1 Avverte'nza p.er lo smaltimento nei Paesi dellUE................. 16
3. Programma rapido Speed ciclo F2 Mat_er/a/e _/sglante """""""""""""""" 16
tadi G. DatiteCniCi. ... 16

MONOSIACUO . S H. Esclusione della responsabilita.......... 16
4. Programmazione............. 6 | Garanzia 16
4.1 Selezionare un programma esistente................. 6 T T T T
4.2 Immissione dei valori per le fasi di riscaldo........ 6
4.3 Copiare un programma di riscaldo..................... 7 Intro d UZi one
5. Usodelforno......eeeen 7
5.1 Selezionare un programma di riscaldo.............. 7  Grazie diaver deciso di acquistare un forno per cilin-
5.2 Lanciare il ciclo di riscaldo 7 dri Magma.
5.2.1 Senza aver programmato un orario di fine Ciclo ................ 7 & Si prega di leggere attentamente queste
5.2.2 con orario di fine ciclo programmato..................cccoovcerrer. 8 istruzioni per I'uso e di osservare le avver-
5.3 Svolgimento di un programma di riscaldo ........ 8 tenze in esse contenute; in questo modo si
5.3.1 Altre indicazioni durante la fase di riscaldo ... 9 garantisce una lunga durata e un funziona-
5.3.2 Modificare i parametri mentre un ciclo di riscaldo & in mento regolare dell’apparecchio.

COISO ...
5.4 Arrestare il programma di riscaldo . -
5.5 Prolungare il tempo di riscaldo Simboli
5.6 Catalizzatore............. Nel presente manuale e sull’apparecchio si trovano
5.6.1 Montaggio del CataliZZatore. ... 10 dei simboli che hanno il significato seguente:
56.2 Collegamento del F;atalizzatore ...................................................... 10 Pericolo
5:6.3 FUNZIONE BULOMANICE v 10 Pericolo immediato di lesioni. Rispettare le
5.6.4 AcCCENSIONE MANUAIE ........cccooooooceeoceeeeeeeeseee e 10 istruzioni per I'uso.
5.6.5 Visualizzazione del modo di funzione ..., 10
6. Pulizia / Manutenzione...........cooooo. 10 Tensione elettrica
6.1 Controllo della muffola ... 11 & Pericolo derivante dalla tensione elettrica.
6.2 Pulizia della camera del forno................... 11 ' Attenzione
6.3 PrO@ZION ..o * In caso di inosservanza sussiste il pericolo
6.4 Sostituzione della termocoppia di danneggiare I’apparecchio.
6.5 Sostituzione del sensore porta e Nota
g? ﬁiﬂgﬁgﬁf}fﬁfff‘f"mpo'f """""""""""""""""""""""" 2 Fornisce un'informazione utile per I'aziona-
7. Pezzidiricambio mento e per semplificare I'uso dell'apparec-

chio.

IT



é Da utilizzarsi solo in ambienti chiusi.

—

Prima di aprire I’apparecchio, scollegarlo

D dalla rete di alimentazione estraendo la
spina.

A Superfici molto calde, sussiste pericolo di
ustioni.

@ Premere il tasto.

Ulteriori simboli vengono spiegati nel corso del ma-
nuale.

Avvertenze per il gestore

A

E necessario istruire gli operatori dell'ap-
parecchio sulla base di questo manuale
riguardo al campo d'impiego, ai possibili
pericoli durante l'uso e all'utilizzo del forno
per cilindri.

Conservare questo manuale in modo che sia sempre
disponibile per 'operatore. Ulteriori avvertenze si
trovano nel capitolo

»Avvisi per il gestore”
alla fine di questo manuale.

Istruzioni per I'uso

1. Installazione e messa in
funzione

Eliminare il materiale d’imballaggio dalla
camera del forno e inserire la piastra cera-
mica.

I forni di preriscaldo con codice

Art.No. 2300.x500 sono predisposti per
I‘esercizio con il catalizzatore e sono forniti
senza camino.

Prima della messa in funzione é necessario
montare il catalizzatore Art.No. 2300.0001
(vedi cap. 5.6.1).

N,

1.1 Montare la manopola

Fissare la manopola lateralmente sulla portiera del
forno con le viti in dotazione (fig. 1), chiave per viti ad
esagono cavo SW 4 mm.

La manopola pud essere montata a scelta sia a sini-
stra che a destra.

1.2 Installazione

« Installare il forno in modo che sia facilmente acces-
sibile dal davanti e da evitare di lavorare assumen-
do una postura di lavoro dannosa alla salute.

« Installare il forno su una superficie stabile e refrat-
taria.
' Per la scelta della superficie dove installare
*+ il forno tener conto che nell’ambito del ca-
mino si puo formare della condensa corro-
siva che gocciola sulla superficie d’appog-
gio.
 Rispettare una distanza dalle pareti o da un forno
vicino sia lateralmente che verso il retro di almeno
10 cm (4 pollici).
Non appoggiare o collocare combustibili
A ed oggetti infiammabili sulla superficie o in
prossimita del forno.
Nelle immediate vicinanze del forno di preriscaldo &
necessario predisporre un supporto refrattario su cui
poter appoggiare il materiale caldo.

IT

1.3 Regolare i piedini

dell’apparecchio

| piedini sul retro dell’apparecchio possono essere
regolati in altezza per compensare le inclinazioni o
quando la superficie non sia perfettamente piana.
Per regolare i piedini dell’apparecchio:

+ Allentare il controdado (con una chiave da 13 mm)
* Regolare l'altezza del piedino manualmente
 Chiudere il controdado.

Regolare i piedini in modo che il forno sia
leggermente inclinato verso il retro, affin-
ché le cere fluiscano verso il retro e venga-
no incenerite e che non fuoriescano verso
avanti.

[ /

1.4 Collegamento

Il collegamento all’alimentazione elettrica avviene
tramite il cavo fisso e la spina con contatto di prote-
zione.

Prima di mettere in funzione il forno, assicurarsi che
la presa prevista per il collegamento sia provvista di
protezione di min. 16A.

& Prima di eseguire il collegamento elettri-

co, assicurarsi che il valore di tensione
riportato sulla targhetta dell’apparecchio
corrisponda a quello dell’alimentazione di
tensione disponibile in loco!

» Svolgere il cavo di alimentazione.
» Eseguire il collegamento cavo di rete / presa.

» Accendere il forno premendo linterruttore principale
(fig. 2).

- Alla prima accensione lampeggia la spia per
'impostazione dell’'orologio di sistema (vedi
cap. 2.3.1).

- Indicazione dell’'unita di temperatura impostata,
°C / °F (per cambiare 'unita di temperatura vedi
cap. 2.3.2).

Posare il cavo di rete in modo che non
venga a contatto con parti esterne calde del
forno! Non posare il cavo di rete sul corpo
esterno del forno!



1.5 Primo riscaldamento

Durante la fase di produzione abbiamo effettuato il
»primo riscaldamento® del forno per voi.

Cio si riconosce dagli scoloramenti sulla lamiera dello
sportello, sulla ceramica e sul materiale refrattario
dello sportello all'interno del forno.

Questi scoloramenti non rappresentano una mancan-
za di qualita.

2. Uso

2.1 Elementi di comando
A Interruttore principale (Figura 2)

2.1.1TasTi
(Figura 3, 4)

Aumento del valore

| Diminuzione del valore

Cursore per passare alla soglia di riscaldo suc-
' cessiva

Cursore per ritornare alla soglia di riscaldo pre-

cedente
\ P | Tasto P, per la scelta del programma
q—,‘ Tasto Timer (orario fine ciclo)
‘E— Tasto ESC, per uscire dal modo senza
sC e
) modifiche
[ _I Tasto ENTER, per confermare i dati immessi,

| per la memorizzazione permanente
Tasto Start-Stop (accendere-spegnere)

Tasto catalizzatore

2.1.2 Spie LED CHE VISUALIZZANO LO STATO
(Figura 3, 4)

h—
~¢" Indicazioni sul quadrante superiore:
Indicazione della temperatura (°C / °F)
Indicazione della velocita di salita (°/min)

Indicazione della data

' Indicazioni sul quadrante inferiore:
Indicazione dell’'ora

~  Spia LED dello stato di riscaldamento:

spenta:

riscaldamento spento

rosso:

la temperatura del forno € INFERIORE alla tem-
peratura nominale

verde:

la temperatura nominale & raggiunta o superata

\Esc_‘ Jm Spia LED del programma

Il LED lampeggia:

alla copiatura dei programmi (vedi cap. 4.3)
il LED & acceso:

le modifiche inserite non sono ancora memoriz-
zate

LED di stato catalizzatore

il LED lampeggia:

catalizzatore non ancora pronto per la funzione
il LED & acceso:

catalizzatore pronto per la funzione

: _‘ ‘E Spia LED delle fasi di riscaldamento
- 4 LED indicanti le fasi di salita
- 4 LED indicanti le fasi di stazionamento

2.2 Accendere / spegnere

Il forno si accende e si spegne tramite l'interruttore

principale A (Figura 2).

z‘ Se non si é ancora regolato I’orologio inter-
no, dopo la sua accensione, il forno si trova
automaticamente nel modo ,,Impostazione
della data e dell’ora del sistema* (vedi cap.
2.3.1).

E possibile uscire dal modo, solamente
dopo aver modificato la data / I'ora pre-im-
postata (01.01.2000 / 00:00).

Dopo l'accensione si visualizza:

+ Sul display superiore (per ca. 2 sec.)
- l'unita di temperatura scelta, °C o °F (per cam-
biare I'unita di temperatura vedi cap. 2.3.2)
- la temperatura reale.
Quindi viene richiamato 'ultimo programma scelto.
Le spie LED delle fasi di riscaldo per le quali si & gia
inserito un valore, lampeggiano per ca. 2 secondi.
Sul quadro comandi appare ora I'indicazione normale
che segnala:
« display superiore:
to dell’'ultima soglia,
« display inferiore: numero del programma.
Se non si preme nessun tasto nel giro di 30 secondi, i
comandi ritornano allo stato di riposo (vedi cap. 2.5).
Se si era spento il forno mentre un programma di
riscaldo era in corso, il sistema attiva la detenzione di
errore per caduta di tensione di rete (vedi cap. 2.6).

[/

temperatura di stazionamen-

2.3 Impostazioni di base
Alle impostazioni di base appartengono:

* Impostare la data / I'ora del sistema e scelta dell’in-
dicazione della data (giorno:mese / mese:giorno);

+ Scelta unita di temperatura (°C / °F);

 l'accensione o lo spegnimento dell’avvisatore acu-
stico.



2.3.1 COME IMPOSTARE L’ORA DEL SISTEMA

La data / I'ora del sistema si impostano secondo la
successione seguente:
anno - mese - giorno - ora - minuto.

1. Spegnere il forno con l'interruttore principale.
2. Premere il tasto del timer e tenere premuto.

3. Accendere il forno con linterruttore principale.
- Sul display superiore lampeggia I'indicazione
dell'anno.

4. Digitare I'anno con i tasti +/- del quadrante supe-
riore.

5. Confermare il dato immesso con il tasto ENTER.
- Sul display superiore lampeggia l'indicazione del
mese.

6. Digitare il mese con i tasti +/- del quadrante supe-
riore.
- Se desiderato:
Premere contemporaneamente i tasti +/- del
quadrante superiore:
L'indicazione della data diventa da giorno:
mese <> mese:giorno

7. Confermare il dato immesso con il tasto ENTER.
- Sul display superiore lampeggia I'indicazione del
giorno.

8. Digitare il giorno con i tasti +/- del quadrante supe-
riore.

9. Confermare il dato immesso con il tasto ENTER.
- Sul display inferiore lampeggia l'indicazione
dell’ora.

10.Digitare I'ora con i tasti +/- del quadrante inferiore.
11.Confermare il dato immesso con il tasto ENTER.
- Sul display inferiore lampeggia l'indicazione dei
minuti.
12.Digitare i minuti con i tasti +/- del quadrante infe-
riore.

13.Confermare il dato immesso con il tasto ENTER.
In seguito il forno si comporta come dopo un’accen-
sione normale (vedi cap. 2.2).

® Premendo il tasto ESC prima di premere
z il tasto ENTER per I'ultima volta (sequen-
za 13) si retrocede impostazione per impo-
stazione.

2.3.2ImpPosTtazioNE °C /| °F

L'unita di misura della temperatura scelta viene visua-
lizzata sul display superiore all’accensione del forno
per ca. 2 sec.

Per modificare I'unita di misura della temperatura:

1. spegnere il forno per mezzo dell'interruttore princi-
pale

2 premere il tasto + sul display superiore e tenere
premuto

3. accendere il forno per mezzo dellinterruttore prin-
cipale
- display superiore:
I'unita di misura della temperatura attuale
(,C“ oppure ,F“)

4. continuare a tenere premuto il tasto fino a che
si visualizza l'altra unita (,F* oppure ,C*) (dopo
ca. 5 sec.).

In seguito, il forno si comporta come dopo un’accen-
sione normale (vedi cap. 2.2).

2.3.3 AvvisaTorRE AcusTico ON/OFF

Il forno per cilindri Magma & dotato di un avvisato-
re, che segnala acusticamente la fine del ciclo di
riscaldamento. Questa funzione pud essere attivata
oppure disattivata.

Per compiere cio:

1. spegnere il forno per mezzo dell’interruttore princi-
pale.

2. premere il tasto P e tenere premuto.

3. accendere il forno per mezzo dellinterruttore prin-
cipale.

- se l'avvisatore era attivato, ora viene disattivato:
display inferiore: S :OF e breve segnale acusti-
co

- se 'avvisatore era disattivato, ora viene attivato:
display inferiore: S : 0On e segnale acustico
lungo

In seguito, il forno si comporta come dopo un’accen-
sione normale (vedi cap. 2.2).

2.4 Visualizzazione dell’ora/data

corrente

In ogni modo operativo & possibile visualizzare I‘'ora e
la data corrente.

* Premere il tasto del timer due volte (nel giro di 3
sec.)
- sul display superiore:
la data attuale
- sul display inferiore:
I'ora attuale.
L'indicazione si visualizza per 3 sec.

2.5 Stand By

Se non si preme nessun tasto per ca. 30 sec., il forno
passa al modo “stand by” cioé allo stato di riposo.
Il sistema indica:

- display superiore: la temperatura attuale,

- display inferiore: I'ora attuale.
Anche la luminosita dei displays e delle spie luminose
viene ridotta. Premendo un tasto qualsiasi, si esce
dal modo stand by.

e Durante la fase di riscaldo, nella fase di at-
Z tesa prima che inizi il riscaldo o durante la
digitazione dei valori il sistema non passa

al modo di riposo.

2.6 Riconoscimento della

mancanza di corrente

IL'unita di comando dell’apparecchio & dotata di fun-
zione di riconoscimento della mancanza di corrente,
che permette di far fronte a brevi interruzioni dell’ali-
mentazione elettrica e anche alla disinserzione acci-
dentale dell’interruttore principale. Se, durante la fase
di riscaldo, I'alimentazione di rete viene interrotta per
meno di 10 min., al momento del ritorno della tensio-
ne, il sistema prosegue il ciclo dal punto in cui & stato
interrotto quando & venuta a mancare la corrente.



Il timer dispone di una batteria tampone e reagisce
in caso di un’interruzione della tensione elettrica con
una partenza ritardata. In questo caso, I'orario di fine
ciclo viene calcolato nuovamente.

e Se il ritorno della corrente avviene solo
z dopo il tempo di fusione programmato, il
forno non viene piu attivato!

3. Programma rapido
Speed ciclo monostadio

Il programma rapido Speed é simbolizzato dal
programma ,P_ _“ Il programma rapido e formato
solamente dalla fase di salita e dalla fase di staziona-
mento della soglia 4. Nella fase di salita, il

sistema effettua il riscaldo con la massima velocita
(non programmabile).

1. Premere il tasto P,
ek

2. selezionare il programma rapido

a8 T T

> Il numero del programma rapido Speed
z »P_ _"si trova tra P99 e P01.

Si puo richiamare il programma rapido dalla
memoria, anche partendo dall’indicazione
normale, premendo i tasti + OPPURE - del
quadro superiore.

N,

3. Impostazione della temperatura di stazionamento,
display superiore

7S |- I+

4. Impostazione del tempo di stazionamento (h:min),
al mass. 3 ore.

i =G
R |- e +

5. Programmare l'orario di fine ciclo (se desiderato)
- Premere brevemente il tasto del timer:

- Indicazione attuale di fine ciclo
Data
Ora

- BRI+
-l +

- in caso digitare un nuovo orario di fine ciclo (in
sequenze di 15 min.):

7 |- M

6. Premere il tasto start-stop - il programma rapido
Speed parte

ey |

- Indicazione del momento di fusione (per circa
2 secondi):
data
ora

- EREE+
- A Cl +

- Indicazione nella fase di aumento della tempe-
ratura:

temperatura attuale del forno
: &
-

- Indicazione nella fase di mantenimento della
temperatura:
temperatura attuale del forno
tempo di stazionamento rimanente (h:min)

- e+
- WRER +

Ulteriori indicazioni possibili sono riportate nel
cap. 5.3.1.

7. Il programma rapido Speed termina con lo sca-
dere del tempo di stazionamento impostato per
la soglia 4. Questo viene indicato da un segnale
sonoro.

Alla fine del ciclo rapido Speed, & possibile effettuare

le azioni seguenti:

* NESSUNA:
La segnalazione acustica termina automaticamente
dopo 10 sec. ca., la temperatura viene mantenuta.

* Aprire e chiudere lo sportello del forno:
La segnalazione acustica si spegne, la temperatura
viene mantenuta.

. fg\' ["I_ oppure ‘E

La segnalazione acustica si spegne, la temperatura
viene mantenuta.

. j@ [i oppure F (tasti +/- del display

superiore):
La segnalazione acustica si spegne, si passa al
modo per prolungare il riscaldo (vedi cap. 5.5).

ey |

La segnalazione acustica si spegne, il riscaldamen-
to si spegne, il programma & terminato.



4. Programmazione

Con il forno per cilindri Magma si ha la possibilita di
creare dei programmi di riscaldo e di memorizzarli.
E possibile memorizzare fino a 99 programmi di
riscaldo diversi (da P01 a P99).
Un programma di riscaldo si divide in 4 soglie di
riscaldo al massimo.
Ogni soglia di riscaldo & formata dalle seguenti fasi di
riscaldo:
- Fase di salita:
E possibile impostare una velocita di riscaldo
con dei valori di 0 - 9 °C/min. (0 - 17 °F/min.). La
digitazione della cifra ,,0“ viene interpretata dal
sistema come velocita di salita massima.

Se nella programmazione si impiega una
fase di salita per il raffreddamento (in altre
parole, se la temperatura di stazionamento
della soglia successiva é inferiore a quella
della soglia successiva), il sistema selezio-
na il gradiente 0 °C/min (0 °F/min).
Il raffreddamento avviene sempre con la
velocita massima, determinata dalla disper-
sione di calore del forno.
Fase di stazionamento:
E possibile impostare la temperatura di mante-
nimento e la durata della fase di stazionamento
(3 ore al mass.). Se non si imposta nessuna
temperatura per la fase di mantenimento (0 °C /
0 °F), il sistema salta questa fase di riscaldo.

N,

4.1 Selezionare un programma

esistente

E possibile memorizzare fino a 99 programmi di
riscaldo.
Per selezionare un programma esistente:

1. premere il tasto P.
2 [p]

. premere i tasti +/- sul quadro in basso fino a vi-
sualizzare il numero corrispondente al programma
desiderato.

7| - I+

4.2 Immissione dei valori per le
fasi di riscaldo
1. Scegliere la fase di riscaldo con i cursori:
e, A
2. modificare i valori:
- Fase di salita:

Indicazione del tasso di aumento della tempera-
tura in °C/min (°F/min).

7| - IR

- fase di stazionamento:
Indicazione della temperatura di mantenimento
°C (°F) e del tempo di mantenimento in ore:mi-
nuti (max. 3 ore.).

gSIBI /> TLS
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Tenendo premuti pit a lungo i tasti +/-, i valori vengo-
no modificati in scansioni piu grandi.

Appena modificato un valore, la spia LED
del programma si accende per segnalare
che i valori sono stati modificati e che
possono essere memorizzati.

[/

3. Memorizzazione permanente dei valori e rimanere
nel modo ,immissione dei dati‘:

j@ [ - ) (premere brevemente il tasto
ENTER)
Tutti i valori, che sono stati modificati per questo
ciclo di riscaldo, vengono memorizzati e si resta
nel modo “immissione dei dati”.
L'avvenuta memorizzazione € indicata da una
breve segnalazione acustica, e allo stesso tem-
po la spia LED del programma si spegne.
In questo modo (sequenza 1 - 3) immettere i valori
per tutte le fasi di riscaldo desiderate.

4. Uscire dal modo ,immissione dei dati“

: § [ |
; Iniziare subito il ciclo di riscaldo.

OPPURE

j@ "o | Indicazione del fine ciclo attuale.
E possibile programmare un nuovo orario di
fine ciclo posticipato (vedi cap. 5.2.2) e lanciare
quindi il programma di riscaldo.

OPPURE

j@ L P ) Ritornare all'indicazione normale.
La spia LED del programma si illumina per
segnalare se ci sono dei valori che non sono
ancora memorizzati.
Premere il tasto ENTER, per memorizzare ades-
so i valori.

OPPURE

j@ ‘ESC. Cancellare i dati immessi, uscire
dal modo ,immissione dei dati“.

Tutte le modifiche, non ancora state memorizza-
te con il tasto ENTER, vengono ora cancellate.
Inoltre, il sistema esce dal modo “immissione dei
dati” e ritorna all'indicazione normale.

Premendo il tasto ENTER piu a lungo

(2 sec.), i valori previamente digitati non
vengono memorizzati in questo ciclo di
riscaldo. Il sistema passa invece al modo
“copiare un programma” (vedi capitolo 4.3).

N,



4.3 Copiare un programma di

riscaldo

Copiando un ciclo di riscaldo € possibile creare facil-
mente e rapidamente dei cicli di riscaldo simili.
A questo scopo:

1. Premere iI_tasto P:
< (p]

2. Scegliere il ciclo di riscaldo da copiare:

7 - I+

Scegliere il modo ,copiare il ciclo di riscaldo*:

j@ [ "I (ca. 2 sec.) fino a che:

- la spia LED del programma lampeggia,
- lindicatore del numero del programma lampeg-
gia.

Scegliere un nuovo ciclo di riscaldo:

“JE T

Duplicare i valori del ciclo che serve da modello
nel nuovo ciclo di riscaldo:

7S [

Quando si assegna un nuovo numero al
programma, vedi punto 4, per ogni pro-
gramma scelto si accendono le spie LED
relative alle fasi di riscaldo, se queste con-
tengono dei valori programmati.

Questo metodo consente di individuare
facilmente dei numeri “vuoti”.

[ /

< Spia LED delle fasi di riscaldamento

Se al punto 5 si preme il tasto ESC oppure il tasto P,

la memorizzazione dei parametri sotto il nuovo nume-

ro non viene effettuata.

5. Uso del forno

* Inserire la piastra in ceramica (B, fig. 5) nel forno
con le frecce rivolte verso la parete posteriore e
spingere fino in fondo.

' Utilizzare il forno sempre con la piastra

*+ ceramica inserita!
Le impurita causate dalla cera, scorie o
fuliggine all’interno del forno possono dan-
neggiare la muffola del forno.

» Porre 'oggetto da riscaldare nel forno.
Non impilare i cilindri!

Il termosensore non deve essere a contatto
dei cilindri (A, fig. 5), altrimenti la misura-
zione della temperatura non sara effettuata
correttamente.

I
zZ

 Chiudere lo sportello del forno.

Per garantire che lo sportello chiuda in
modo sicuro e che la temperatura si di-
stribuisca in modo ottimale all‘interno del
forno, lo sportello del forno é flottante.
Quando si chiude lo sportello, questo si
adatta dapprima con il lato inferiore alla
cornice interna dello sportello e poi al re-
sto. Poco prima della chiusura completa si
nota quindi una certa resistenza e un lieve
rumore causato dallo strisciamento.
Questo é intenzionale e causato dal
sistema.

« Scegliere il ciclo di riscaldo (vedi cap. 5.1).

* In caso, impostare un orario di fine ciclo (Timer)
(vedi cap. 5.2.2).

 Lanciare il ciclo di riscaldo (vedi cap. 5.2).

[/

5.1 Selezionare un programma

di riscaldo
1. Premere il tasto P.

gy

. Premere i tasti +/- sul quadro inferiore fino a visu-
alizzare il numero corrispondente al programma
desiderato.

7 - W+

5.2 Lanciare il ciclo di riscaldo

5.2.1 SENZA AVER PROGRAMMATO UN ORARIO DI
FINE CICLO
< Lanciare il ciclo di riscaldo:

ey |

+ Indicazione dell’'orario attuale di fine ciclo (per ca.
2 sec.):

- BT
- AT+

Il ciclo di riscaldo accende il riscaldamento e prose-
gue secondo i valori impostati..



5.2.2 CON ORARIO DI FINE CICLO PROGRAMMATO
Con il forno per cilindri Magma avete la possibilita di
programmare un timer in modo che il ciclo di riscaldo
prescelto termini in un momento ben definito (=orario
di fine ciclo).
1. Premere i[ tasto del timer brevemente:
@
E Cn
- Indicazione dell’orario attuale di fine ciclo
Data
Ora

- H &
-| i e +
OPPURE
1. Premere il tasto del timer a lungo:
- Indicazione dell’'ultimo orario di fine ciclo pro-
grammato
Data (prossima data possibile)
Ora (ultimo orario impiegato)
> Il programma pospone la data automatica-
z mente di un giorno, se I’orario di fine ciclo

(ora) non é piu possibile per la data memo-
rizzata.

2. in caso digitare un nuovo orario di fine ciclo (data /
ora) (in scansioni di 15 min.):

’ |- e+
3. Lanciare il ciclo di riscaldo:

ey |

Il ciclo di riscaldo ritarda I'accensione del riscalda-
mento, fino a che la fine del programma corrisponda
esattamente all’'orario di fine ciclo impostato.
Durante il tempo d’attesa:

- la spia LED relativa ai tempi lampeggia,

- Iindicatore luminoso dello stato di riscaldamento

¢ illuminato con luce verde,
- sul display si visualizza I'orario di fine ciclo.

* Premere il tasto del timer
- Si visualizza I'orario di accensione del riscalda-
mento per ca. 3 sec..
Un orario di fine ciclo programmato viene cancellato
se:
* si passa ad un altro ciclo,
< si modificano i valori del ciclo,

« si esce dal modo “immissione dell’orario di fine
ciclo” con il tasto ESC,

* si preme il tasto ESC mentre si visualizza I'indica-
zione normale,

« si lancia un ciclo di riscaldo e lo si interrompe.

z‘ La durata completa del ciclo di riscaldo
é la somma matematica dei tempi di sta-
zionamento nelle fasi di mantenimento e
delle velocita di riscaldo nelle fasi di salita,
partendo dall’attuale temperatura del forno.

5.3 Svolgimento di un

programma di riscaldo

Dopo aver premuto il tasto start-stop, oppure una vol-
ta scaduto il tempo d’attesa, il programma di riscaldo
inizia con la prima fase programmata.

Mentre un ciclo di riscaldo € in corso, si visualizzazio-
ne le seguenti indicazioni:

« fase di salita:
- temperatura attuale del forno

-/ IS +
- IR +

« fase di stazionamento:
- temperatura attuale del forno

- tempo d’attesa rimanente (h:min)
- 5
: +

Inoltre:

» lampeggia la spia LED della fase di riscaldo attiva
al momento

» sono accese le spie LED delle fasi di riscaldo gia
svolte

* la spia LED dello stato di riscaldo segnala:

- verde:
la temperatura di stazionamento é raggiunta

- rossa:
la temperatura del forno ¢é inferiore alla tempera-
tura di stazionamento

- spenta:
il riscaldamento é spento (ad es. se lo sportello
¢é aperto)

z‘ Mentre un programma di riscaldo é in cor-
so, lo sportello del forno puo essere aperto
in qualsiasi momento senza che il program-
ma si interrompa.

z‘ Aprendo lo sportello del forno durante una
fase di salita, la fase di riscaldo si allun-
ga modificando cosi anche I’orario di fine
ciclo.

z‘ Se si apre lo sportello del forno durante una
fase di stazionamento, il tempo di stazio-
namento programmato per questa soglia
prosegue senza interrompersi, e al suo
decorso, inizia la soglia seguente. Il riscal-
damento pero rimane spento.

Il programma di riscaldo pud essere interrotto in
qualsiasi momento premendo il tasto start-stop.



5.3.1 ALTRE INDICAZIONI DURANTE LA FASE DI
RISCALDO

Per mezzo dei tasti seguenti é possibile visualizzare
ulteriori informazioni durante la fase di riscaldo.

» Tasto P:

- display superiore:
temperatura di stazionamento dell’'ultima soglia
programmata nel programma attuale

- display inferiore:
numero del programma attuale

- sono accese le spie LED relative alle fasi di
riscaldo con un valore memorizzato, lampeggia
spia LED della fase di riscaldo in corso.

« tasti cursori su / giu:

- selezione di una fase di riscaldo, la fase di ri-
scaldo scelta si illumina (mentre la fase in corso
continua a lampeggiare)

- i valori programmati nella fase di riscaldamento
vengono visualizzati per circa 5 secondi e pos-
sono essere anche modificati (vedi cap. 5.3.2)

« tasto del timer:
- visualizzazione della valutazione attuale del fine
ciclo (data / ora).

z‘ Il fine ciclo viene continuamente verificato e
calcolato di nuovo dal sistema. Il fine ciclo
programmato puo subire degli scarti ad es.
nel caso si sia aperto lo sportello durante
una fase di salita.

* Premere il tasto del timer due volte:
- indicazione dell’ora attuale (data / ora), vedi
anche cap. 2.4.

5.3.2 MoDIFICARE | PARAMETRI MENTRE UN CICLO
DI RISCALDO E IN CORSO

E possibile compiere le seguenti modificazioni tempo-
ranee:

« in tutte le fasi che non sono ancora iniziate
>> tutti i valori

« nell’attuale fase di stazionamento
>> |a durata di stazionamento

* nell’attuale fase di salita
>> j| gradiente di salita
NON ¢ possibile apportare delle modifiche alle fasi
gia terminate.
Modificare i valori:
* Cursori su / giu:
- Selezionare la fase di riscaldo di cui si deside-
ra modificare i valori, la spia LED della fase di
riscaldo scelta si illumina.

* Modificare i valori con i relativi tasti +/-.

» Dopo ca. 5 sec. si esce automaticamente dal modo
“modifica dei valori”, i valori sono temporaneamente
memorizzati e vengono presi in considerazione dal
sistema nel decorso del ciclo.

- Indicazione dell’orario di fine ciclo calcolato di
nuovo per ca. 3 sec.

z‘ | tasti Enter, P oppure ESC non hanno alcun
effetto per la modifica temporanea dei para-
metri.

»® Queste modifiche sono solamente tempora-
z nee e non sono memorizzate nel program-

ma. Per modificare i valori permanentemen-

te, procedere come descritto nel capitolo 4.

5.4 Arrestare il programma di
riscaldo

Un programma di riscaldo pud essere arrestato pre-
maturamente in qualsiasi momento per mezzo di:

ey

Se non viene arrestato prematuramente, esso ter-
mina con il decorso del tempo di stazionamento
dell’ultima soglia programmata. Esso viene segnalato
dall’avvisatore acustico.
Una volta terminato il ciclo di riscaldo, & possibile
compiere le azioni seguenti:
* NESSUNA:
La segnalazione acustica termina automaticamente
dopo ca. 15 sec., la temperatura viene mantenuta.
« aprendo e chiudendo lo sportello del forno

La segnalazione acustica viene spenta, la tempera-
tura viene mantenuta.

. j@ [ "I oppure ‘E

La segnalazione acustica viene spenta, la tempera-
tura viene mantenuta.

. j@ H_ oppure r (tasti +/- in alto),

La segnalazione acustica viene spenta, passan-
do al modo ,prolungare il tempo di riscaldo* (vedi
cap. 5.7).

Ay |

La segnalazmne acustica viene spenta, arrestando
il riscaldamento, il programma é terminato.

5.5 Prolungare il tempo di

riscaldo

Una volta decorso un ciclo di riscaldo che non ¢ stato
terminato con il tasto start/stop, € possibile accedere
al modo che serve a ,prolungare la fase di riscaldo®
premendo i tasti + oppure — del display superiore:

7| -

- Sul display superiore:
La temperatura di stazionamento della quarta
soglia dell’'ultimo ciclo.

- Sul display inferiore:
P_ _perca. 2 sec,
quindi:
L'ultimo tempo di stazionamento impiegato nel
programma rapido.



Adesso é possibile:

* modificare immediatamente la temperatura di sta-
zionamento;

» modificare immediatamente il tempo di staziona-
mento.

giSIB /0 TR
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Il forno comincia a riscaldare (o si raffredda), con la
massima resa (non variabile) senza attendere ulte-
riori impostazioni, in modo da raggiungere la nuova
temperatura di stazionamento piu velocemente
possibile.

Nella prolunga di riscaldo, la temperatura e il tempo
di stazionamento possono essere modificati anche
durante la fase di salita.

5.6 Catalizzatore

Al forno puo essere collegato un catalizzatore (vedi
Accessori).

L'unita di comando riconosce automaticamente il
catalizzatore Renfert collegato.

5.6.1 MONTAGGIO DEL CATALIZZATORE

1. Svitare le viti di fissaggio e rimuovere il camino
(fig. 11).
2. Avvitare il supporto in lamiera del catalizzatore
(fig. 12).
Non danneggiare il tubo di ceramica del
* forno!

3. Assicurarsi che la vite di fissaggio del catalizzato-
re sia svitata prima del montaggio (fig. 13).

4. Montare il catalizzatore sul supporto in lamiera
spingendolo fino alla battuta (fig. 14).

5. Stringere la vite di fissaggio del catalizzatore
(fig. 15).

5.6.2 COLLEGAMENTO DEL CATALIZZATORE

& Prima di eseguire il collegamento elettri-
co, assicurarsi che il valore di tensione
riportato sulla targhetta dell’apparecchio
corrisponda a quello dell’alimentazione di
tensione disponibile in loco!

» Eseguire il collegamento cavo di rete / presa.
(Utilizzare una presa separata!)

» Con il cavo fornito in dotazione, eseguire il collega-
mento catalizzatore / forno (fig. 16 e fig. 17).

5.6.3 FUNZIONE AUTOMATICA

Il sistema di comando accende e spegne il catalizza-

tore automaticamente mentre il programma di preri-

scaldo & in corso.

Il catalizzatore si accende risp. si riaccende automati-

camente, se:

» ¢ attivo il programma P_ _,

* & attivo un programma a livelli con un solo livello
programmato,

* nei programmi con piu livelli la temperatura del
forno & inferiore a 650 °C,

IT

+ al termine di un programma di riscaldamento viene
mantenuta la temperatura (vedi cap. 5.6),

+ al termine di un programma di riscaldamento si
passa al modo di postriscaldamento (vedi cap. 5.7).
Il catalizzatore si spegne automaticamente, se:

« Un programma di riscaldo & terminato (vedi capito-
lo 5.4).

» La temperatura del forno supera i 650 °C nel corso
di programma con diverse fasi di salita.

5.6.4 ACCENSIONE MANUALE

Mentre un programma € in corso, il catalizzatore pud
essere acceso e spento anche manualmente dall’'o-
peratore.

* Accendere il catalizzatore:

S
premere brevemente

Conferma tramite una segnalazione acustica
lunga.

» Spegnere il catalizzatore

S
premere per almeno 2 sec.

Conferma tramite una segnalazione acustica
breve.
Se il catalizzatore viene azionato manualmente, non
verra piu azionato dal sistema di comando durante il
programma di riscaldo in corso.
Solo dopo aver terminato il programma di riscaldo
tramite il tasto di stop, si spegne anche il catalizza-
tore. Nel programma di riscaldo seguente il sistema
riprendera ad azionare il catalizzatore automatica-
mente.
' Il catalizzatore deve venir acceso almeno
* 10 min. prima che il forno venga caricato
con il materiale da riscaldare, perché utiliz-
zando il catalizzatore da freddo questo puo
essere danneggiato dai gas di scarico che
si formano nel forno.

5.6.5 VISUALIZZAZIONE DEL MODO DI FUNZIONE
)1

]

Il LED di stato " © " indica lo stato corrente del cata-
lizzatore:
- lampeggiante:
Il catalizzatore ¢ in fase di riscaldamento
- acceso:
il catalizzatore ha raggiunto la temperatura
d’esercizio
- Spento:
Il catalizzatore € spento.

6. Pulizia / Manutenzione

T Eseguire la pulizia e la manutenzione esclu-
sivamente a forno freddo!

Per pulire il mobiletto esterno del forno, utilizzare un
panno umido e normale detergente.

Non utilizzare dei detergenti abrasivi o a base di
solventi!

-10 -



6.1 Controllo della muffola

La muffola del forno deve essere controllata regolar-
mente, almeno una volta al mese, per verificare che
non abbia subito dei danni o che non si siano formate
delle fessure.

f Se a causa delle crepe c’é pericolo di tocca-
re la spirale di riscaldamento, non si deve
pit mettere in funzione il forno.

La muffola pud essere sostituita solamente da
un’impresa specializzata. E necessario osservare le
seguenti avvertenze di pericolo:

Le particelle e le polveri provenienti dal

A materiale isolante situato tra la muffola e la
struttura esterna del forno sono nocive alla
salute se inalate!

@ Durante lo smontaggio / montaggio portare
una protezione per le vie respiratorie!

@ Durante lo smontaggio / montaggio indos-
sare i guanti!

6.2 Pulizia della camera del

forno

E necessario pulire regolarmente la camera del forno
per eliminare la polvere e i frammenti che vi si forma-
no.

Spegnere il forno per mezzo dell'interrutto-
re principale prima di iniziare la pulizia.

Pulire la camera del forno solamente quan-
do é fredda.

Pulire la camera del forno solamente con
una spazzola asciutta oppure con un aspi-
rapolvere. Non impiegare né detergenti né
altri liquidi.

| materiali di rivestimento impiegati per i
cilindri sono nocivi alla salute. Osservare le
schede di sicurezza dei produttori del rive-
stimento e indossare protezioni personali
adatte.

B B> P

6.3 Protezioni

Gli interruttori automatici di sicurezza sono alloggiati
sul lato posteriore dell’apparecchio (fig. 6) e posso-
no essere riattivati in caso di necessita (Premere |l
bottone).

6.4 Sostituzione della

termocoppia

La termocoppia deve essere sostituita se il tubo di
ceramica che la protegge é danneggiato.
Si prega di agire nel modo seguente:

1. spegnere il forno per mezzo dell'interruttore
principale;
2 scollegare dalla rete elettrica estraendo la spina;

3. girare il forno in modo tale da poter raggiungere la
termocoppia situata sul retro (fig. 7);

4. svitare la vite di fissaggio (fig. 8) e togliere il pan-
nello di copertura;
5. allentare il cavo (fig. 9);

6. togliere la termocoppia verso il retro tenendola in
posizione diritta (fig. 10);

7. infilare la nuova termocoppia nella sua sede te-
nendola diritta (fig.10);

8. collegare il cavo, facendo attenzione ai colori del
cavo (fig. 9)
- bianco:  polo negativo
- arancione: polo positivo

9. posizionare il pannello di copertura e fissarlo con
una vite assieme alla termocoppia (fig. 8);

6.5 Sostituzione del sensore
porta

& Il sensore dello sportello & un componente
costruttivo rilevante per la sicurezza. La
sua manipolazione non é permessa.
Dopo un’eventuale sostituzione, controllare
che funzioni correttamente.

La posizione della porta del forno viene riconosciuta
con l‘ausilio di un sensore posto sul fondo della porta
stessa. In caso di surriscaldamento del forno, questo
sensore potrebbe perdere la sua efficacia, cosi che
non venga riconosciuto lo stato di porta chiusa.

Per la sostituzione:

1. Disinserire il forno e scollegare la spina di alimen-
tazione

2. Lasciare raffreddare il forno

3. Aprire lo sportello completamente e allentare le viti
che fissano lo sportello (fig. 18).

Pericolo di lesione!
Le molla sono sotto pressione. Tenerle sal-
damente mentre si smontano.

4. Smontare le molle dal supporto dello sportello
(fig. 19).

5. Premere la lamiera del corpo esterno leggermente
verso I'esterno fino a sbloccare lo sportello dal suo
ancoraggio (fig. 20).

6. Rimuovere la porta (fig. 21). Lasciare le molle nei
cardini dello sportello per non invertirle.

7. Il sensore (fig. 22-A) & sostituibile soltanto con
l'ausilio di una pinza (fig. 22).

8. Riagganciare la porta al corpo in lamiera ed avvi-
tare le viti di fissaggio.

9. Togliere le molle dai cardini dello sportello, inserire
dapprima nell’apertura della lamiera del forno, poi
con una rotazione rimontare sui cardini (fig. 23).

10.Inserire le molle nel supporto dello sportello
(fig. 24).

11.Inserire la spina nella presa di corrente e accen-
dere il forno.

12.Verificare la funzione dell’interruttore:

- Selezionare il programma Speed

- Impostare una temperatura di mantenimento
di 30°C

- Attivare il riscaldamento.

- Apertura / chiusura della porta del forno: La
spia che indica lo stato di riscaldamento a porta
chiusa €& accesa nel colore rosso o verde e deve
spegnersi quando la porta & aperta.
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6.6 Cambiare la batteria tampone

1. Spegnere il forno ed estrarre la spina dalla presa
di rete.

2. Lasciar raffreddare il forno.

3. Allentare le viti dell'unita di comando (fig. 25).

4. Sfilare l'unita di comando dal davanti e mettere da
parte.

5. Allentare il cavo a nastro (fig. 26) e richiudere il
dispositivo di serraggio del raccordo (fig. 27).

6. Svitare la vite del coperchio (fig. 28).
7. Togliere il coperchio.

' Non toccare alcun componente o saldatura
*+  del circuito stampato!

8. Cambiare la batteria (fig. 29), facendo attenzione
alle polarita, il polo + € rivolto verso I'alto.

Quando si rimonta il coperchio, fare atten-
* zione a non danneggiare alcun componente
o il circuito stampato!

9. Applicare il coperchio e fissare con la vite.

10.Riaprire il dispositivo di serraggio del raccordo
(fig. 30).

11.Collegare il cavo a nastro (fig. 31).

12.Inserire 'unita di comando diritta nel forno e fissa-
re con le viti.

13.Controllare I'ora del sistema ed ev. impostare
come descritto nel cap. 2.3.1.

6.7 Indicazione ,,Err*

Il sistema di comando € in grado di riconoscere diver-
si errori e li rende visibili per mezzo dell'indicazione
"Err" che appare sul display del quadro superiore
(vedi cap. 11, elenco degli errori)
Contemporaneamente si spegne il riscaldamento.

A Pericolo di ustione!

Non toccare il forno quando l'indicazione
»Err“ appare sul display, spegnere il forno
con l’interruttore principale e lasciar raf-
freddare.

11. Elenco degli errori

7. Pezzi di ricambio

Le parti di consumo e i ricambi sono riportati nella
lista dei ricambi che si trova sul sito internet
www.renfert.com/p918.

Le componenti escluse dalla garanzia (parti soggette
ad usura o di consumo) sono marcate nella lista dei
ricambi.

Il numero di serie e la data costruzione si trovano
sulla targhetta dell‘apparecchio.

8. Dotazione

1 Forno per cilindri Magma

1 supporto ceramico

1 manuale di istruzioni per l'uso
1 Set di maniglie

9. Modelli

No. 2300-0000 Magma, 230V, 50/60 Hz

No. 2300-0500 Magma, 230V, 50/60 Hz,

per catalizzatore, solo in combina-
zione con l‘art.no. 2300-0001
Magma, 230V, 50/60 Hz,

con NEMAG-15P innesto

Magma, 230V, 50/60 Hz, con
NEMAG-15P innesto,

per catalizzatore, solo in combina-
zione con l‘art.no. 2300-3001

No. 2300-3000

No. 2300-3500

10. Accessori

No. 2300-0001 Catalizzatore

No. 2300-3001 Catalizzatore con NEMAB6-15P innesto
No. 9-0003-5962 Camino

No. 9-0003-6000 Set di maniglie

Errore Causa

Rimedio

Nessuna indicazione |+ Cavo di rete non inserito.

il forno per mezzo
dell'interruttore prin-

cipale. tata.

* Protezione apparecchio scat-

« Inserire il cavo di rete.

dopo aver acceso » Guasto alla protezione edificio. | + Controllare la protezione edificio e se necessa-

rio sostituire.

» Controllare protezione apparecchio, evtl. atti-
vare.

riscaldamento sal- rete troppo bassa.
ta ripetutamente il
fusibile sul quadro

elettrico dell'edificio.

All'accensione del * Protezione del collegamento di |« Intensita della protezione edificio min. 16A .




Errore

Causa

Rimedio

L’indicatore dello
stato di riscaldamen-
to non si illumina

pur avendo acceso

il riscaldamento per
mezzo del tasto start-
stop.

lo sportello del forno non &
chiuso.

il rivelatore dell’'interruttore
sullo sportello € caduto.

guasto al rivelatore.

guasto all'interruttore rivelatore
della posizione dello sportello.

chiudere lo sportello del forno.
reinserire il rivelatore (vedi cap. 6.5).

sostituire il rivelatore magnetico (vedi cap. 6.5).
inviare I'apparecchio a riparare.

L’indicatore dello sta-
to di riscaldamento
seghnala che riscalda
ma il forno rimane
freddo *)

guasto alla termocoppia.
guasto alla resistenza.
guasto allo stadio di potenza.

sostituire la termocoppia (vedi cap. 6.4).
ostituzione tramite centro assistenza.
inviare I'apparecchio a riparare.

L’indicazione della
temperatura persiste
su un valore fisso,
anche se il forno si
riscalda *).

guasto alla termocoppia.

sostituire la termocoppia (vedi cap. 6.4).

Forte sovraoscillazio-
ne della temperatura,
il forno é surriscalda-
to. *).

guasto alla termocoppia.
guasto allo stadio di potenza.

sostituire la termocoppia (vedi cap. 6.4)
inviare I'apparecchio a riparare.

All’accensione del
forno, il ciclo parte
subito.

Si era spento il forno prima del-
la fine del ciclo, lo spegnimento
¢é stato interpretato come una
mancanza di corrente.

Prima di spegnere il forno, attendere che il
programma finisca oppure interrompere il ciclo
prima del tempo con il tasto start/stop.

Nel modo stand-by
viene indicata un'ora
errata

non si & impostato I'orologio
interno.

la batteria tampone dell’orolo-
gio & scarica.

controllare ed eventualmente impostare I'ora
del sistema (vedi cap. 2.3.1).

Sostituire la batteria tampone.

L’orario di fine ci-
clo indicato non ha
senso

I'ora del sistema ¢ errata.

controllare ed eventualmente re-impostare I'ora
del sistema (vedi cap. 2.3.1).

L’indicazione della
data lampeggia ogni
volta che si accende
il forno.

La batteria tampone & scarica.

Cambiare la batteria tampone (vedi cap. 6.6).

Err 1 fino Err 4

Disfunzione esterna

Guasto ai comandi

Spegnere il forno, riaccenderlo e ripetere
I'azione (ad es. lanciare nuovamente il ciclo di
riscaldo).

Inviare I'apparecchio a riparare.

Err 5 & Err 6 Si & posto un cilindro troppo Rilanciare il ciclo di riscaldo.
freddo nel forno caldo.
Si & aperto lo sportello troppo a Rilanciare il ciclo di riscaldo.
lungo o troppo spesso.
Il cavo della coppia termoelet- Controllare che la termocoppia sia collegata in
trica é allentato. modo corretto ed ev. connettere nuovamente.
Guasto alla termocoppia. Sostituire la termocoppia (vedi cap. 6.4).

Err7 Guasto alla termocoppia. Sostituire la termocoppia (vedi cap. 6.4).

Si & raffreddato il forno con
aria compressa e si é lanciato
il ciclo di riscaldo (aumento di
temperatura dovuto al calore
immagazzinato dal forno).

Lasciar raffreddare il forno.
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Avvertenze per il gestore

Le seguenti istruzioni hanno lo scopo di aiutare il
gestore a garantire un azionamento sicuro del forno
per cilindri Magma nel proprio laboratorio.

& E necessario istruire gli operatori
dell'apparecchio sulla base di questo
manuale riguardo al campo d'impiego, ai
possibili pericoli durante I'uso e all'utilizzo
del forno per cilindri.

Conservare questo manuale in modo che sia sempre
a disposizione dell'operatore.

A.Campo d’impiego

A.1 Utilizzo conforme

Il forno di preriscaldo Magma & destinato esclusiva-
mente all’'uso nei laboratori odontotecnici e nei labo-
ratori di artigianato artistico e di produzione di gioielli.
Il forno di preriscaldo serve esclusivamente per la
deceratura e per il preriscaldamento di stampi di
fusione. Come materiali di modellazione possono
essere utilizzate esclusivamente cere e resine da
modellazione. Il forno deve essere azionato esclu-
sivamente da personale specializzato, in quanto un
uso scorretto dell’apparecchio pud compromettere
seriamente la qualita del prodotto e pué comportare
notevoli rischi per I'operatore.

A.2 Utilizzo improprio

Le cere o le resine da modellazione NON devono
essere introdotte direttamente nel forno senza essere
incorporate negli stampi di fusione.

Per questo prodotto sono ammessi esclusivamente
accessori e ricambi forniti o approvati dalla ditta Ren-
fert GmbH. L'impiego di accessori o ricambi diversi
da quelli prescritti pud compromettere la sicurezza
dell’apparecchio, predispone al rischio di gravi lesio-
ni, pud provocare danni al’ambiente o danneggiare il
prodotto.

A.3 Installazione

Il forno di preriscaldo € idoneo esclusivamente per la
funzione in presenza di sistema di aspirazione o di
scarico. L'impianto di aspirazione deve soddisfare le
norme e le disposizioni localmente vigenti. L'aspira-
zione deve essere dimensionata in base alla tipologia
dei materiali caricati e alle eventuali

emissioni di apparecchi esterni. Nel’ambiente d’e-
sercizio non deve prodursi un inquinamento da gas
combusti. In base al tipo di gas combusti prodotti,
puo essere necessario farsi rilasciare dalle autorita
competenti un permesso di esercizio per 'impianto di
aspirazione.

Utilizzando un catalizzatore (vedi accessori) & possi-
bile ridurre le sostanze nocive emesse dal forno.

A.4 Condizioni ambientali (secondo
DIN EN 61010-1)

L'apparecchio pud essere azionato esclusivamente:

* in ambienti chiusi,

* fino ad una quota di 2.000 m sul livello del mare,

+ ad una temperatura ambiente compresatra5e 40 °C
[41 e 104 °F] ¥),

* con un'umidita relativa massima dell' 80 % a 31 °C
[87,8 °F], con decremento lineare fino al 50% di um-
idita relativa a 40 °C [104 °F] *),

* con alimentazione elettrica di rete, se le fluttua-
zioni di tensione non superano il 10 % del valore
nominale,

+ con grado di imbrattamento 2,

+ con sovratensione di categoria |l,

*) Da 5 a 30 °C [41 a 86 °F] I'apparecchio € utilizzabile in condi-
zioni di umidita atmosferica fino all'80 %. In caso di temperature
comprese tra 31 e 40 °C [87,8 e 104 °F] I'umidita atmosferica
deve diminuire proporzionalmente, per poter garantire il fun-
zionamento dell'apparecchio (ad es. a 35 °C [95 °F] = 65 % di
umidita, a 40 °C [104 °F] = 50 % di umidita). Con temperature
superiori a 40 °C [104°F] I'azionamento dell'apparecchio non &
consentito.

A.5 Condizioni ambientali per lo
stoccaggio e il trasporto

Per lo stoccaggio e il trasporto, osservare le seguenti
condizioni ambientali:

» Temperatura ambiente -20 — +60 °C [-4 — +140 °F],
* Umidita massima relativa 80 %.

B.Avvertenze e avvisi di
pericolo

Da utilizzarsi solo in ambienti chiusi. L'ap-
parecchio é predisposto per l'utilizzo a
secco e non deve essere azionato né
conservato all'aperto o in condizioni di
bagnato.

& La sua messa in funzione deve essere ese-
guita, se necessario, solo dopo aver ade-
guato I'apparecchio al sistema di connes-
sione specifico del Paese di utilizzo. Tale
adeguamento deve essere effettuato da un
elettricista specializzato.

& Prima della messa in funzione.
confrontare i dati riportati sulla targhetta
dell'apparecchio con le caratteristiche per
tensione e potenza della rete di
alimentazione regionale.

f Connettere 'apparecchio solo ad una presa
di corrente che sia collegata al sistema con-
duttore di protezione.
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Controllare regolarmente i cavi di connes-
sione e i tubi flessibili (come ad es. il cavo
di alimentazione elettrica) per verificare
eventuali danni (ad es. pieghe, incrinature,
porosita) o segni di usura. Gli apparecchi
che presentano cavi e tubi danneggiati o
altri difetti non devono essere piu azionati.

Prima di intervenire sui componenti elettrici
scollegare I'apparecchio dalla rete di ali-
mentazione.

Azionare il forno solo con il supporto cera-
mico allegato.

Se a causa delle crepe c’é pericolo di tocca-
re la spirale di riscaldamento, non si deve
piu mettere in funzione il forno.

Attenzione

Pericolo di ustioni

Le pareti esterne e la porta del forno posso-
no essere molto calde.

Aprire lo sportello solamente per mezzo
delle maniglie, pericolo di ustioni.

Attenzione

Se la cera non & ancora completamente
bruciata, & possibile che all’apertura del
forno fuoriescano delle fiamme.

Attenzion

Pericolo di ustioni

Togliere i cilindri che sono molto caldi,
solamente per mezzo di una pinza sufficien-
temente lunga, pericolo di ustioni.

Indossare esclusivamente indumenti di
lavoro in materiale non soggetto a fusione
(cotone).

Attenzion

Pericolo di ustioni

Indossare dei guanti per caricare i cilindri
nel forno e per scaricarli. Pericolo di ustio-
ni!

Cautela

Aprendo lo sportello del forno é possibile
che fuoriesca una radiazione termica peri-
colosa.

In fase di caricamento e di estrazione del
materiale, indossare adeguate protezioni
per il viso.

Se sull’indicatore appare ,,Err* é possibile
che il forno sia surriscaldato. Non toccare il
forno, pericolo di ustioni!

Spegnere il forno per mezzo dell’interrutto-
re principale e lasciar raffreddare.

Avviso
Azionare il forno solo in ambienti ben aerati.

Fumi e i vapori che si formano durante la
cottura della cera e il preriscaldamento dei
cilindri devono essere evacuati per mezzo
di una cappa aspirante. Riguardo la peri-
colosita dei vapori e dei fumi, osservare le
schede di sicurezza delle cere e dei rivesti-
menti e rispettare le normative locali.

Installare il forno solamente su una superfi-
cie piana refrattaria e non infiammabile.

A
A

Non appoggiare degli oggetti esplosivi o
inflammabili sul forno o conservarli nelle
sue vicinanze.

Non tenere delle sostanze liquide o gasso-
se esplosive o infiammabili nelle vicinanze
del forno.

Non riscaldare delle sostanze liquide nel
forno.

Le particelle di polvere causate dalla matto-
nella dello sportello sono nocive alla salu-
te per inalazione! Portare i DPI necessari
come la mascherina respiratoria e i guanti
quando si cambia la mattonella della porta.

> B

E responsabilita del titolare assicurare che
vengano osservate le prescrizioni nazionali
sul funzionamento e le regolari ispezioni di
sicurezza delle apparecchiature elettriche.
In Germania si tratta del regolamento 3 del-
la DGUV (Assicurazione nazionale contro
gli infortuni) assieme alla VDE 0701-0702
(Federazione Nazionale del settore elettro-
tecnico ed elettronico).

>

Informazioni su REACH e SVHC si trovano
sul nostro sito internet www.renfert.com
nella sezione Supporto.

A

B.1 Equipaggiamento protettivo
personale

Le raccomandazioni in merito all’,equipaggiamento
protettivo personale” sono esclusivamente in diretta
correlazione con il prodotto descritto. Requisiti esterni
derivanti dalle condizioni ambientali presenti sul
luogo di utilizzo del forno o da altri prodotti o dall’as-
sociazione con altri prodotti non sono qui considerati.
Il gestore non & in alcun modo esentato, a seguito di
tali raccomandazioni, dal rispetto dei restanti obblighi
antinfortunistici per la sicurezza e la salvaguardia
della salute dei lavoratori.

C.Personale autorizzato

L’azionamento e la manutenzione del forno di pre-
riscaldo Magma devono essere effettuati esclusi-
vamente da personale specializzato*) (ad es. da
odontotecnici o orafi provvisti di debita formazione).
| minori possono azionare I'apparecchio solo sotto
sorveglianza.

*) Per personale specializzato si intendono persone che, sulla
base della propria formazione professionale, di conoscenze ed
esperienza, sono in grado di valutare e di eseguire i compiti a
loro assegnati. Queste persone conoscono le norme pertinenti

al proprio lavoro e sono in grado di riconoscere i possibili pericoli
anche a livello esteso.

D.Preparativi per la messa
in funzione

Prima di mettere in funzione il forno, assicurarsi che
la presa prevista per il collegamento sia provvista di
protezione di min. 16A.
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E. Riparazioni

Le operazioni di manutenzione che non corrispondo-
no alle operazioni descritte nel capitolo 6, e le ripara-
zioni devono essere eseguite solamente da elettricisti
specializzati e dal personale istruito nel deposito
dentale.

¢ 6. Pulizia / Manutenzione
e

¢ B. Avvertenze e avvisi di pericolo.

Il corpo esterno dell’apparecchio pud essere aperto
solamente dagli elettricisti specializzati e dal persona-
le istruito del deposito dentale.

Per questo prodotto sono ammessi esclusivamente
accessori e ricambi forniti o approvati dalla ditta Ren-
fert GmbH. L'impiego di accessori o ricambi diversi
da quelli prescritti pud compromettere la sicurezza
dell’apparecchio, predispone al rischio di gravi lesio-
ni, pud provocare danni al’ambiente o danneggiare il
prodotto.

F. Istruzioni per lo
smaltimento

F.1 Smaltimento
dell’apparecchio

Per lo smaltimento dell’apparecchio & necessario
rivolgersi ad una ditta specializzata. Tale ditta spe-
cializzata deve essere informata riguardo ai residui
nocivi presenti all'interno dell’apparecchio.

F.1.1 AVVERTENZA PER LO SMALTIMENTO NEI PAESI
peLL’UE

Per preservare e tutelare 'ambiente, prevenire
'inquinamento ambientale e migliorare il riciclaggio
delle materie prime, la Commissione Europea ha
emanato una direttiva secondo cui i dispositivi elett-
rici ed elettronici vengono restituiti al produttore per
destinarli allo smaltimento a norma o al riciclaggio.
Nell’'Unione Europea, gli apparecchi contrassegnati
con il simbolo seguente non devono essere smaltiti
nella raccolta rifiuti residenziali non differenziata:

Z

Per informazioni su uno smaltimento conforme rivol-
gersi alle autorita locali.

F.2 Materiale isolante

Le particelle di polvere causate dal materia-

A le isolante inserito tra la camera del forno e
la carcassa, e quelle della mattonella dello
sportello sono nocive alla salute per inala-
zione!

Durante lo smontaggio / montaggio portare
una protezione per le vie respiratorie!

@ Durante lo smontaggio / montaggio indos-
sare i guanti!

G.Dati tecnici

Tensione di rete ammessa /

Frequenza di rete: 220-240V, 50/60 Hz

Tensione nominale: 230V
Potenza assorbita: 1900 W
Fusibile ingresso rete: 12A(T)
Range temperatura: 0°C-1100°C

[30 °F - 2010 °F]

0 °C/min. - 9 °C/min.

0 °F/min. - 17 °F/min.
160 x 120 x 180 mm

[6.3 x4.7 x 7.1 inch]

Gradiente programmabile

Camera di cottura (larghez-
za x altezza x profondita):
Misure incl. una maniglia e
camino (larghezza x
altezza x profondita):
Misure inc. una maniglia

e con catalizzatore
montato: (larghezza x
altezza x profondita):

Peso (a vuoto), ca.:

430 x 500 x 440 mm
[16.9 x 19.7 x 17.3 inch]

430 x 610 x 550 mm
[16.9 x 24.0 x 21.7 inch]
30 kg

[66.1 Ibs]

H.Esclusione della
responsabilita

Renfert GmbH respingera qualsiasi istanza di risarci-
mento danni e pretesa di garanzia nel caso in cui:

* il prodotto é stato impiegato per usi differenti
da quelli descritto nel manuale di istruzioni.

« il prodotto é stato in qualsiasi modo modificato
— escluse le modifiche descritte nel manuale di
istruzioni.

« il prodotto non é stato riparato da un rivendi-
tore specializzato o non é stato impiegato con
ricambi originali Renfert.

¢ il prodotto & stato ulteriormente utilizzato nono-
stante evidenti carenze di sicurezza o danni.

* il prodotto ha subito urti meccanici o cadute.

|. Garanzia

Nell'ambito di un utilizzo conforme alle prescrizioni,
Renfert concede su tutti i componenti del forno per
cilindri Magma una garanzia di 3 anni.

Presupposto necessario per il ricorso alla garanzia

€ la presentazione della fattura di acquisto originale
emessa dal rivenditore specializzato. Sono esclu-

si dalla garanzia i pezzi soggetti a naturale usura
nonché i pezzi di consumo. Questi pezzi sono con-
trassegnati nell‘elenco dei pezzi di ricambio. Renfert
concede anche sulla muffola del forno una garanzia
di 3 anni, al massimo pero per 6000 ore di funziona-
mento. La garanzia decade in caso di utilizzo impro-
prio, inosservanza delle norme di azionamento, puli-
zia, manutenzione e connessione, riparazioni eseguite
in proprio o0 non eseguite dai rivenditori specializzati,
impiego di pezzi di ricambio di altre marche e in caso
di circostanze inusuali o non ammesse dalle norme
d'uso. Una prestazione di garanzia non provoca la
proroga della garanzia stessa.

Con riserva di modifiche
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Atencion
En caso de no observancia existe peligro
de que el aparato se dane.

Indicacion

Indica una advertencia util en cuanto al
servicio, facilitando al mismo tiempo el
manejo.

N,

é Usar tan soélo en espacios interiores.

——> Desconectar el aparato de la red antes de
D abrirlo, desenchufar el conector de red.

ﬁ Superficie caliente. jPeligro de quemadu-
ras!

/ﬂlb Pulsar tecla.

Los demas simbolos se explicaran al exponerse su
correspondiente uso.

Indicaciones de interés
para el propietario

& Sirvase de esta informacion para usuarios,
a fin de instruir a los operadores acerca del
campo de aplicacion, los posibles peligros
durante el servicio y el manejo del horno de
precalentamiento.

Mantenga esta informacién para usuarios a disposi-

cion del operador.

Encontrara mas indicaciones en el capitulo
“Indicaciones de interés para el propietario”

al final de estas instrucciones.

Instrucciones de servicio

1. Instalacion y puesta en
servicio

Extraer el embalaje del interior del horno e
introducir la placa de fondo ceramica.

Los hornos de precalentamiento con los n°
de ref. 2300.x500 estan preparados para el
servicio con catalizador y se entregan sin
chimenea.

Antes de la puesta en servicio debera
montarse el catalizador, n° de ref. 2300.0001
(véase capitulo 5.6.1).

N,

1.1 Montaje del tirador de puerta

Fijar el tirador de manera lateral en la puerta del
horno utilizando para ello los tornillos incluidos en el
volumen de suministro (figura 1), llave con macho
hexagonal (ancho de llave 4 mm).

El tirador puede montarse alternativamente en el lado
izquierdo o derecho.

1.2 Instalacion

» Colocar el horno de tal manera que sea facilmente
accesible desde el lado frontal, evitando asi un
trabajo en una postura perjudicial para la salud.

» El horno debera colocarse sobre una superficie
estable y refractaria.

ES

Al elegir la superficie de instalacion tenga
en cuenta que:
El condensado corrosivo puede gotear en
el area de la chimenea sobre la superficie
de instalacion.

* Alos lados y por detras del horno ha de mantener-
se una distancia minima de 10 cm (4 inch) hacia
hornos contiguos o paredes.

No depositar o colocar objetos combus-
A tibles o facilmente inflamables sobre el
horno o en la proximidad al mismo.

En directa proximidad al horno de precalentamiento
ha de disponerse una base refractaria para el aloja-
miento de los objetos calientes.

1.3 Ajuste de los pies del horno

Los pies traseros del horno son ajustables en altura,
a fin de poder compensar posibles desigualdades y
desnivelaciones de la superficie de instalacion.

Proceda como sigue para ajustar los pies del horno:

« Destornillar la contratuerca (ancho de llave 13 mm)
 Ajustar el pie del horno a mano
» Volver a atornillar la contratuerca.

* Ajustar los pies del horno de tal manera
z que el horno quede inclinado ligeramente
hacia atras, pudiendo fluir las ceras asi
hacia atras y quemarse sin desbordarse por
delante.



1.4 Conexion

La conexién al suministro de corriente se realiza

a través del cable de conexion fija con clavija con
puesta a tierra.

Asegurese antes de la puesta en servicio del horno
que la caja de enchufe prevista para la conexion esté
protegida con como min. 16 A.

& jCompruebe antes de realizar la conexién

eléctrica que la tension indicada en la placa
identificadora corresponda con los valores
dados por la red de tensién local!

« Desenrollar el cable de alimentacion de red.

« Establecer la conexion entre el cable de alimenta-
cion de red y la caja de enchufe.

» Conectar el horno pulsando el interruptor principal
(figura 2).

- Al conectarse el horno por primera vez parpa-
deara la pantalla. Por favor, ponga en hora el
reloj interno (véase capitulo 2.3.1).

- Indicacién de la unidad de temperatura ajus-
tada, °C/ °F (para el ajuste de la unidad de
temperatura véase capitulo 2.3.2).

iTender el cable de alimentacion de red de
tal manera que éste no pueda rozar partes
calientes de la carcasa! {No poner el cable
de alimentacién de red encima de la carca-
sal

1.5 Primera coccioén

Durante la fabricacién del horno se ha realizado ya
una primera coccion, hecho que reconocera por las
decoloraciones en la chapa de la puerta, en la cera-
mica del horno y en el ladrillo de puerta. Estas deco-
loraciones no presentan ninguna falta de calidad.

2. Manejo

2.1 Elementos de mando
A Interruptor principal (figura 2)

2.1.1TecLAs
(véase figuras 3, 4)

+ Aumentar el valor

| Reducir el valor

‘_"" Tecla cursor préximo nivel

l-"’_ Tecla cursor nivel anterior

\ P | Tecla ‘P’, seleccion de programas

% Tecla ‘temporizador’ (momento de colado /
hora)

‘ESC' Tecla de escape para salir del modo sin realizar
modificaciones

[_ d | Tecla ‘ENTER’ para aceptar los valores introdu-
cidos y almacenarlos permanentemente

»>® Tecla ‘inicio/parada’
CAT| Tecla ‘catalizador’

2.2.2Diopos LumINISCENTES (LED) INDICADORES
DE ESTADO

(véase figuras 3, 4)

S

=" Indicaciones pantalla de visualizacion superior:

Indicacion de la temperatura (°C / °F)

Indicacion de la velocidad de calentamiento

programada (°/min.)

Indicacién de la fecha

/Indicacion pantalla de visualizacion inferior:
Indicacion de la hora

~ Diodo luminiscente (LED) indicador del estado

de calentamiento:

APAGADO:

Calefaccion desconectada

rojo:

Temperatura del horno INFERIOR a la tempera-
tura nominal

verde:

Temperatura nominal alcanzada o sobrepasada

‘*I Diodo luminiscente (LED) de programa:

parpadea:

se estan copiando programas (véase capitu-
lo 4.3)

permanentemente encendido:

No se han almacenado aun las modificaciones
introducidas

Diodo luminiscente (LED) indicador del estado
del catalizador:

parpadea:

El catalizador se encuentra en la fase de calen-
tamiento

permanentemente encendido:

El catalizador ha alcanzado la temperatura de
servicio

Diodos luminiscentes (LED) indicadores
de las fases de calentamiento:

- 4 diodos luminiscentes que indican las diferen-
tes fases de aumento de temperatura

- 4 diodos luminiscentes que indican las diferen-
tes fases de mantenimiento de la temperatura

ES



2.2 Conexion y desconexioén

El horno es conectado y desconectado mediante
pulsacion del interruptor principal A (figura 2).

z‘ En caso de que el reloj interno no haya sido
puesto aun en hora, el horno se encontrara
tras su conexién automaticamente en el
modo “Ajuste de la fecha / hora del siste-
ma” (véase capitulo 2.3.1).

> Podra salirse tan sélo de este modo tras
z modificacion de la fecha / hora preajustada
(01.01.2000 / 00:00).

Tras la conexion se indicaran:

» Pantalla superior (durante aprox. 2 segundos)
- la unidad de temperatura seleccionada, °C o
°F (para el ajuste de la unidad de temperatura
véase capitulo 2.3.2),
- la temperatura efectiva.
A continuacion se accede al ultimo programa se-
leccionado. Se encenderan ahora durante aprox. 2
segundos los diodos luminiscentes de aquellas fases
de calentamiento para las cuales se haya almacena-
do anteriormente un valor.
El control del horno vuelve a la pantalla de visualiza-
cion normal, indicandose ahora:

» Pantalla superior:
- la temperatura mantenida en el ultimo nivel,

+ Pantalla inferior:

- el nimero de programa.
Al no pulsarse ninguna tecla durante 30 segundos,
el control del horno activara el modo standby (véase
capitulo 2.5).
En caso de desconectarse el horno durante el desa-
rrollo de un programa, intervendra la deteccién de fal-
ta de alimentacion de corriente (véase capitulo 2.6).

2.3 Ajustes iniciales

Los siguientes ajustes forman parte de los ajustes

iniciales:

» Ajuste de la fecha / hora del sistema y seleccién del
formato de la fecha (dia:mes / mes:dia)

» Seleccién de la unidad de temperatura (°C / °F)

» Conexioén y desconexion del emisor de sefiales

2.3.1 AJUSTE DE LA FECHA / HORA DEL SISTEMA

Para ajustar la fecha / hora del sistema siga el orden

siguiente:

afio - mes - dia - hora - minuto

1. Desconectar el horno mediante pulsacién del
interruptor principal.

2. Pulsar la tecla ‘temporizador’ y mantenerla oprimi-
da.

3. Volver a conectar el horno pulsando el interruptor
principal.
- En la pantalla de visualizacién superior parpa-

deard a continuacion el afio.

4. Introducir el afio por medio de las teclas superio-
res +/-.

5. Confirmar la entrada con la tecla ‘ENTER’.

ES

- En la pantalla de visualizacién superior parpa-
deara a continuacion el mes.

6. Introducir el mes por medio de las teclas superio-
res +/-.
- En caso deseado:
Pulsar simultaneamente ambas teclas superio-
res +/-
Cambio del formato de la fecha dia:mes <>
mes:dia

7. Confirmar la entrada con la tecla ‘ENTER’.
- En la pantalla de visualizacién superior parpa-
deara a continuacion el dia.

8. Introducir el dia por medio de las teclas superio-
res +/-.
9. Confirmar la entrada con la tecla ‘ENTER’.
- En la pantalla de visualizacion inferior parpa-
dearan a continuacion las horas.

10.Introducir las horas por medio de las teclas inferio-
res +/-.
11.Confirmar la entrada con la tecla ‘ENTER’.
- En la pantalla de visualizacién inferior parpa-
dearan a continuacion los minutos.

12.Introducir los minutos por medio de las teclas
inferiores +/-.

13.Confirmar la entrada con la tecla ‘ENTER’.

El horno mostrara a continuacion el mismo com-

portamiento como si se fuera conectado de manera

normal (véase capitulo 2.2).

» Si antes de confirmar la udltima entrada con

z la tecla ‘ENTER’ (paso 13) pulsa la tecla de

escape, podra retroceder un nivel de ajuste
respectivamente.

2.3.2 AJUSTE DE LA UNIDAD DE TEMPERATURA

(°C I °F)
Al conectarse el horno se indicara durante aprox.
2 segundos en la pantalla de visualizacion superior la
unidad de temperatura ajustada.
Proceda como sigue para ajustar la unidad de tempe-
ratura:

1. Desconectar el horno mediante pulsacion del
interruptor principal.

2. Pulsar la tecla ‘+’ superior y mantenerla oprimida.

3. Volver a conectar el horno pulsando el interruptor
principal.
- Pantalla superior:
Unidad de temperatura actual (“C” o “F”)

4. Seguir manteniendo oprimida la tecla hasta que
se indique la unidad deseada (“F” o0 “C”) después
de aprox. 5 segundos.

El horno mostrara a continuacion el mismo com-

portamiento como si se fuera conectado de manera

normal (véase capitulo 2.2).



2.3.3 CONEXION/DESCONEXION DEL EMISOR DE
SENALES

El horno de precalentamiento Magma dispone de un
emisor de sefales, el cual indica mediante una sefial
acustica el fin de un programa.

Esta funcion puede activarse o bien desactivarse.
Proceda para ello como sigue:

1. Desconectar el horno mediante pulsacion del
interruptor principal.

2. Pulsar la tecla ‘P’ y mantenerla oprimida.

3. Volver a conectar el horno pulsando el interruptor
principal.

- En caso de que el emisor de sefiales se haya
encontrado anteriormente activado, éste sera
ahora desactivado:

Pantalla inferior;  ‘S:0F’ y breve sefial acustica

- En caso de que el emisor de sefales se haya
encontrado anteriormente desactivado, éste
sera ahora activado:

Pantalla inferior:  ‘S:0r’y larga sefal acustica
El horno mostrara a continuacién el mismo com-
portamiento como si se fuera conectado de manera
normal (véase capitulo 2.2).

2.4 Indicacion de Ia hora / fecha

actual

Puede visualizar en cada modo la hora y la fecha
actual.

» Pulsar dos veces la tecla ‘temporizador’ (en el pla-
zo de 3 segundos)
- Pantalla superior:
Fecha actual
- Pantalla inferior:
Hora actual
Visualizaciéon durante 3 segundos

2.5 Modo standby

Al no pulsarse ninguna tecla durante mas de aprox.
30 segundos, el horno activara el modo standby.
En éste se indicaran:

- Pantalla superior: Temperatura actual

- Pantalla inferior:  Hora actual
Al mismo tiempo se reducira la intensidad luminosa
de ambas pantallas de visualizacién y de los diodos
luminiscentes.
Podra salirse del modo standby mediante pulsacion
de cualquier tecla.
z‘ El modo standby no sera activado tanto

tiempo como se esté desarrollando un pro-
grama o durante la entrada de datos.

2.6 Deteccion de una falta de

alimentacion de corriente

El control del horno dispone de un dispositivo de de-
teccion de falta de alimentacion de corriente, gracias
al cual pueden franquearse cortas faltas de alimen-
tacion de corriente, al igual que una desconexion
inadvertida por pulsacién del interruptor principal.

Al producirse durante la fase de calentamiento una
interrupcion de corriente de menos de 10 minutos, el
control del horno continuara desarrollando el progra-
ma reanudandolo a partir del momento de producirse
la falta de alimentacion de corriente.

El temporizador dispone de una bateria tampodn, ra-
z6n por la que eventualmente puede reaccionar ante
una falta de corriente con un arranque retardado,
volviéndose a calcular el momento de colado.

> jEn caso de volver a restablecerse la ali-
z mentacioén de corriente después del mo-
mento de colado programado, el programa
ya no volvera a iniciarse!

3. Programa rapido
(Speed), procesos de
calentamiento sencillos

El programa rapido (Speed) es simbolizado por el
numero de programa “P_ _*

Este programa se compone Unicamente de la fase
de aumento de temperatura y de la fase de manteni-
miento de temperatura del nivel 4.

La velocidad de calentamiento en la fase de aumento
de temperatura es siempre la maxima posible (no
programable).

1. Pulsar la t_ecla ‘P’
g

2. Seleccionar el programa rapido (Speed)

gJE L

> El programa rapido (Speed) “P_ _" se en-
z cuentra entre P99 y P01.

Podra acceder también al programa rapi-
do (Speed) mediante pulsacién de la tecla
superior ‘+’ O °-’, encontrandose activada la
pantalla de visualizacién estandar.

N,

3. Ajustar la temperatura que se vaya a mantener

ES



. Ajustar el tiempo durante el que quiera mantener-
se la temperatura (h:min.), como max. 3 horas

77837
S |- e +

Programar el momento de colado (si asi se de-
sea)
- Pulsar brevemente la tecla ‘temporizador’:

- Seindica el momento de colado actual

Fecha
Hora
= 255

- WA+

- Modificar en caso dado el momento de colado
(en pasos de 15 min.):

:ff§‘ - M Cl +

. Pulsar la tecla ‘inicio/parada’ — inicia el programa
rapido (Speed)

ey

- Se indica el momento de colado (durante aprox.
2 segundos):

Fecha
Hora
= 255

- WAEE

la temperatura actual del horno
: &
-

En la fase de mantenimiento de temperatura se
indican:

la temperatura actual del horno

el tiempo de mantenimiento restante (h:min.)

- mE
- gl T +

Para mas indicaciones, véase capitulo 5.3.1.

ES

En la fase de aumento de temperatura se indica:

7. El programa rapido (Speed) finalizara una vez
transcurrido el tiempo durante el cual se ha man-
tenido la temperatura en el nivel 4, indicandose el
fin de programa mediante una seial acustica.

Tras el desarrollo del programa rapido (Speed) pue-

den llevarse a cabo las siguientes acciones:

* NINGUNA:
La sefal acustica dejara de sonar automaticamen-
te tras aprox. 15 segundos, la temperatura sigue
manteniéndose.

* Abrir y cerrar la puerta del horno:
La sefal acustica es desactivada, la temperatura
sigue manteniéndose.

ARV
La sefal acustica es desactivada, la temperatura
sigue manteniéndose.

. @ [i 0 F (teclas superiores +/-):

La sefal acustica es desactivada, se accede al
modo “Calentamiento posterior” (véase capitulo
5.5).

Tanto la sefial acustica como la calefacciéon son
desactivadas, el programa ha finalizado.

&

4. Programacion

El horno de precalentamiento Magma le ofrece la
posibilidad de crear programas individuales y de
almacenarlos.
Pueden almacenarse hasta 99 programas diferentes
(P01 hasta P99).
Un programa se compone como maximo de 4 niveles
de calentamiento.
Cada nivel de calentamiento esta integrado por las
siguientes fases de calentamiento:
- Fase de aumento de temperatura:
Pueden introducirse velocidades de calenta-
miento entre 0 y 9 °C/min. (0 y 17 °F/min.). La
entrada del valor “0” se interpretara como velo-
cidad de calentamiento maxima.

Al programarse una fase de aumento de
temperatura para el enfriamiento (la tem-
peratura mantenida del nivel siguiente es
inferior a la del nivel anterior), la veloci-
dad de calentamiento sera ajustada por el
control del horno, tras iniciar el programa,
a 0 °C/ min. (0 °F / min.). El enfriamiento se
realizara siempre con maxima velocidad,
determinandose ésta a través de la pérdida
de calor del horno.

Fase de mantenimiento de temperatura:
Pueden introducirse la temperatura que quiera
mantenerse, al igual que el tiempo de mante-
nimiento de la misma (como max. 3 horas). Al
no introducirse ninguna temperatura de man-
tenimiento (0 °C / 0 °F) se omitira este nivel de
calentamiento.

N,



4.1 Seleccién de programas

Pueden almacenarse hasta 99 programas.
Proceda como sigue para seleccionar un programa:

1. Pulsarla t_ecla P’
< 7]
2. Pulsar las teclas inferiores +/- hasta que se indi-
que el numero de programa deseado.

% |- MR

4.2 Programacion de los
valores de las fases de
calentamiento

1. Seleccionar la fase de calentamiento mediante las
teclas de cursor:

@ L~ /\)-/
2. Moadificar los valores:
- Fase de aumento de temperatura:

Introducir la velocidad de calentamiento en
°C/min. (°F/min.).

giqlel | R

- Fase de mantenimiento de temperatura:
Introducir la temperatura que se vaya a man-
tener en °C (°F) y el tiempo de mantenimiento
de la misma en horas:minutos (como méax. 3
horas).

7S |- M +
7S |- e +

Mediante una pulsacion larga de las teclas +/- podran
modificarse los valores en pasos mas grandes.

® Tras la modificacion de un valor se encen-
z dera el diodo luminiscente de programa,
a fin de senalizar que se han modificado
valores, los cuales pueden almacenarse.

3. Almacenar los valores permanentemente mante-
niéndose el modo de entrada de datos:

j@ ’ - ) (pulsar brevemente la tecla

‘ENTER’)
Se almacenaran todos los valores que Usted
haya modificado en este programa, permane-
ciendo Usted en el modo de entrada de datos.
El almacenamiento correcto se indicara a través
de una breve sefal acustica, apagandose al
mismo tiempo el diodo luminiscente de progra-
ma.

Introduzca de igual manera (siguiendo los pasos

1 - 3) los valores para todas las fases de calenta-

miento deseadas.

4. Salir del modo de entrada

: §' >El .
—__ Iniciar inmediatamente el progra-
ma.

O BIEN

j@ & Indicacién del momento de colado
actual.
Ahora puede programarse un diferente y poste-
rior momento de colado (véase capitulo 5.2.2) y
a continuacion iniciarse el programa.

O BIEN

j@ L P ) Volver a la pantalla de visualizacién
estandar.
En caso de que aun existan valores no alma-
cenados, este hecho se senalizara a través del
diodo luminiscente de programa encendido.
Pulsar la tecla ‘ENTER’ para almacenar ahora
los valores.

O BIEN

j@ ‘ESC. Anular las entradas y salir del modo
de entrada de datos.

Todas las modificaciones que no se hayan
almacenado todavia con la tecla ‘ENTER' seran
anuladas. Saldra ademas del modo de entrada
de datos y volvera a la pantalla de visualizacion
estandar.

z‘ Una larga pulsacién de la tecla 'ENTER’

(2 segundos) tendra como consecuencia
que los valores anteriormente introducidos
en este programa no sean almacenados,
accediéndose en lugar de ello al modo “Co-
piar programa“ (véase capitulo 4.3).

4.3 Copiar un programa
Mediante la copia de un programa dispone de la
posibilidad de crear programas similares de manera
facil y rapida.
Proceda para ello como sigue:
1. Pulsarla tecla ‘P’
< [F]
2. Seleccionar el programa que debera servir como
modelo:

2 |- R

3. Seleccionar el modo “Copiar programa*“:

j@ [ . ) (tecla ‘ENTER’ durante aprox. 2
seg.) hasta:

- que parpadee el diodo luminiscente de progra-
ma,

- que parpadee la indicacion del numero de pro-
grama.
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4. Seleccionar un nuevo programa:

2 |- R

5. Copiar los valores del programa modelo al progra-
ma nuevo:

gl

Mientras que Usted seleccione un nuevo
numero de programa (paso 4) se encen-
deran en cada programa seleccionado

los diodos luminiscentes de las fases de
calentamiento, para las cuales se hayan
programado valores. De esta manera podra

encontrar facilmente nameros de programa
“libres”.

Z

Diodos luminiscentes indicadores de las
fases de calentamiento

En caso de pulsarse como quinto paso la tecla de es-
cape o la tecla ‘P’, los valores no seran almacenados
bajo el nuevo numero.

5. Servicio del horno

» Colocar la placa de fondo ceramica (B, figura 5)
en el horno, indicando las flechas en direccién de
la pared dorsal y empujarla completamente hacia
atras.

' jUtilizar siempre la placa de fondo ceramica

* encontrandose el horno en servicio!
Impurificaciones de la mufla de calefacciéon
por cera, virutas de cascarilla u hollin pue-
den conducir al deterioro de la misma.

* Colocar los objetos en el horno.
' iNo apilar los moldes de colado!
L

[/

Los objetos en el horno no deberan rozar
el termopar (A, figura 5), si no medicioén
errénea de la temperatura.

 Cerrar la puerta del horno.

> La puerta del horno ha sido montada de for-

z ma flotante para garantizar un cierre seguro
de la misma y una 6ptima distribucion de la
temperatura en la camara del horno
Es por esta razén que al cerrar la puerta,
ésta se cine primero con el borde inferior al
horno y luego al resto de la boca del horno.
Esto conduce, poco antes de terminar el
movimiento de cierre, a una notable dureza,
pudiéndose oir leves ruidos de arrastre.
Esto esta condicionado por el sistema y es
intencionado.

» Seleccionar el programa deseado (véase capitu-
lo 5.1):

» Ajustar en caso dado un momento de colado por
medio del temporizador (véase capitulo 5.2.2).

* Iniciar el programa (véase capitulo 5.2).

ES

5.1 Seleccion de programas

1. Pulsarla t_ecla ‘P
< [P

2. Pulsar las teclas inferiores +/- hasta que se indi-
que el numero de programa deseado.

e |- R

5.2 Inicio de un programa

5.2.1 SIN PROGRAMACION DEL MOMENTO DE
COLADO

* Iniciar el programa:

ey

* Indicacién del momento de colado actual (durante
aprox. 2 segundos):

- BRI+
-| i ] +

El programa activara la calefaccién y se desarrollara
a continuacion con los valores programados.

5.2.2 CON PROGRAMACION DEL MOMENTO DE
COLADO

Mediante el horno de precalentamiento Magma

dispone de la posibilidad de programar un tempori-

zador de tal manera que el programa seleccionado

finalice en un momento predeterminado (= momento

de colado).

1. Pulsar brevemente la tecla ‘temporizador’:

O
- Indicacién del momento de colado actual
Fecha
Hora

- H gy
-| i ] +
O BIEN
1. Pulsar largamente la tecla 'temporizador’:
- Indicacién del momento de colado ultimamente
programado
Fecha (préxima fecha posible)
Hora (momento de colado empleado por ultima
vez)

En caso de que el momento de colado
(hora) ya no sea posible en la fecha almace-
nada, el control del horno aplazara la fecha
automaticamente al dia siguiente.

N,



. Modificar en caso dado el momento de colado
(fecha / hora) en pasos de 15 min.:

T

Iniciar el programa:

ey

El programa esperara con la conexion de la calefac-
cion hasta coincidir el fin del programa con el mo-
mento de colado programado.
Durante este tiempo de espera:
- parpadeara el diodo luminiscente para la hora,
- se pondra de verde el diodo luminiscente indica-
dor del estado de calentamiento,
- se indicara el momento de colado en ambas
pantallas de visualizacion.

* Pulsar la tecla ‘temporizador’
- Indicacién del momento de conexion de la cale-
faccion durante aprox. 3 segundos
Una vez programado el momento de colado, éste
sera de nuevo anulado en caso de:

cambiar de programa,
modificar valores en el programa,

pulsar la tecla de escape después de haberse intro-
ducido el momento de colado,

pulsar la tecla de escape encontrandose activada
la pantalla de visualizacién estandar,

iniciar el programa y volver a pararlo.

z‘ El control del horno calculara la duracién
total del programa tomando por base la

suma de los tiempos programados, en
los que se mantiene la temperatura en las
correspondientes fases de mantenimiento
de temperatura, asi como las velocidades
de calentamiento en las diferentes fases de
aumento de temperatura, partiendo de la
temperatura actual del horno.

5.3 Desarrollo de un programa

Tras pulsacioén de la tecla ’inicio / parada’ o bien tras
pararse el temporizador, el programa iniciara con la
primera fase de calentamiento programada.
Durante el desarrollo del programa se indicaran en
las pantallas de visualizacion:

» En cada fase de aumento de temperatura:
- la temperatura actual del horno.

- MEEE
-/ I+

» En cada fase de mantenimiento de temperatura:
- la temperatura actual del horno,

- el tiempo de mantenimiento restante (h:min.).

- e+
- el Y +

Adicionalmente:
» parpadeara el diodo luminiscente de la fase de
calentamiento actual.

* se encenderan los diodos luminiscentes de las
fases de calentamiento ya desarrolladas.

* En caso de sefializar el diodo luminiscente indica-
dor del estado de calentamiento:

verde

Se ha alcanzado la temperatura de manteni-

miento.

rojo

No se ha alcanzado aln la temperatura de man-

tenimiento.

apagado

Calefaccion desconectada (p. ej. al encontrarse

la puerta abierta).

La puerta del horno puede abrirse en cual-
quier momento durante el desarrollo del
programa sin que éste sea cancelado.

Z

Al abrirse la puerta del horno durante una
fase de aumento de temperatura, ésta sera
prolongada, retrasandose en consecuencia
el momento de colado.

N,

Al abrirse la puerta del horno durante una
fase de mantenimiento de temperatura,

el tiempo de mantenimiento de este nivel
continuara desarrollandose. Una vez trans-
currido éste, se iniciara el proximo nivel. La
calefaccion, sin embargo, seguira desco-
nectada.

El programa puede finalizarse en cualquier momento
antes de tiempo pulsando la tecla ‘inicio/parada’.

zZ

5.3.1 INDICACIONES ADICIONALES DURANTE EL
PROCESO DE CALENTAMIENTO

Durante el proceso de calentamiento podran visua-
lizarse informaciones adicionales sirviéndose de las
teclas siguientes.

» Tecla ‘P’:

- Pantalla superior:

Temperatura mantenida en el ultimo nivel pro-
gramado del programa actual.

- Pantalla inferior:

Numero de programa del programa actual.

- Se encienden los diodos luminiscentes de las
fases de calentamiento para las cuales se haya
almacenado anteriormente un valor.

Parpadea el diodo luminiscente de la actual fase
de calentamiento.

» Teclas de cursor hacia arriba / abajo:

- Seleccion de una fase de calentamiento, se
enciende la fase de calentamiento seleccionada
(la actual sigue parpadeando).

- Los valores programados en la fase de calenta-
miento se indicaran durante aprox. 5 segundos
pudiéndose todavia modificar (véase capitulo
5.3.2).

» Tecla ‘temporizador’:
- Indicacién del momento de colado (fecha / hora)
actualmente calculado.

ES



» El momento de colado se calculara conti-
nuamente de nuevo, pudiéndose producir
divergencias de un momento de colado
programado, p. €j., al abrirse la puerta del
horno durante una fase de aumento de tem-
peratura.

N

» Pulsar dos veces la tecla ‘temporizador’:
- Indicacién del tiempo actual (fecha / hora), véa-
se también capitulo 2.4.

5.3.2 MobDIFICACION DE PARAMETROS DURANTE EL
DESARROLLO DE UN PROGRAMA

Son posibles las siguientes modificaciones tempora-
les:

» en todas las fases aun no iniciadas
>> todos los valores

* en la actual fase de mantenimiento de temperatura
>> el tiempo de mantenimiento

+ en la actual fase de aumento de temperatura
>> |a velocidad de calentamiento
Los valores en las fases ya desarrolladas NO podran
modificarse.
Modificacion de parametros:

» Teclas de cursor hacia arriba / abajo:

- Seleccion de la fase de calentamiento cuyos
valores quieran modificarse, se enciende el
diodo luminiscente de la fase de calentamiento
seleccionada.

» Modificar los valores con las correspondientes
teclas +/-.

* Después de aprox. 5 segundos se saldra automati-
camente del modo de modificacién, almacenando-
se los valores temporalmente, éstos seran conside-
rados durante el siguiente desarrollo del programa.

- Indicacién del momento de colado recalculado
durante aprox. 3 segundos.

z‘ Las teclas 'ENTER’, ’P’ y la tecla de escape
no tienen ninguna funcién durante la modi-
ficacion temporal de los parametros.

Estas modificaciones se realizaran tan sélo
temporalmente, no siendo almacenadas en
el programa. Proceder tal como se describe
en el capitulo 4 para modificar los valores
permanentemente.

5.4 Finalizacion de un programa

Un programa puede finalizarse en cualquier momen-
to antes de tiempo mediante:

ey

En caso de no finalizarse antes de tiempo, finalizara
una vez transcurrido el tiempo de mantenimiento de
temperatura en el ultimo nivel programado. Esto se
indicara mediante una sefial acustica.

Tras el desarrollo del programa pueden llevarse a
cabo las siguientes acciones:

ES

* NINGUNA:
La sefal acustica dejara de sonar automaticamen-
te tras aprox. 15 segundos, la temperatura sigue
manteniéndose.

 Abrir y cerrar la puerta del horno:

La sefal acustica es desactivada, la temperatura
sigue manteniéndose.

AN

La sefal acustica es desactivada, la temperatura
sigue manteniéndose.

. j@ H_ 0 /F (teclas superiores +/-):

La sefal acustica es desactivada, se accede al
modo “Calentamiento posterior” (véase capitulo
5.5).

ey

Tanto la sefial acustica como la calefacciéon son
desactivadas, el programa ha finalizado.

5.5 Calentamiento posterior

Se accedera al modo “Calentamiento posterior” tras
el desarrollo de un programa que no se haya finali-
zado mediante pulsacion de la tecla ‘inicio/parada’.
Pulse para ello una de las teclas superiores ‘+’ o ‘-

Se indicaran:
- En la pantalla superior:
La temperatura mantenida en el 4° nivel del
ultimo programa.
- En la pantalla inferior:
P_ _ durante aprox. 2 segundos,
a continuacion:
El tiempo de mantenimiento por ultimo emplea-
do en el programa rapido (Speed).
Seguidamente podra:
* modificar inmediatamente la temperatura a mante-
ner,
» modificar inmediatamente el tiempo durante el que
quiera mantenerse la temperatura.

ghS@IB| / "0 L
ghsQIal o 0} /-

El horno calentara, sin que se hagan mas entra-

das, con la maxima velocidad de calentamiento (no
modificable) hasta alcanzarse la nueva temperatura a
mantener (o se enfriara).

Durante el proceso de calentamiento posterior
podran modificarse en cualquier momento tanto la
temperatura a mantener como el tiempo durante el
que quiera mantenerse ésta.
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5.6 Catalizador

Puede conectarse un catalizador (véase accesorios)
al horno.

Una vez conectado, el control del horno identificara
automaticamente el catalizador Renfert.

5.6.1 MONTAJE DEL CATALIZADOR
1. Destornillar los tornillos de fijacién vy retirar la chi-
menea (figura 11).

2. Atornillar la chapa de fijacion del catalizador (figu-
ra12).

iNo dafar el tubo ceramico del horno!

3. Observar que el tornillo de fijacion del catalizador
esté desenroscado antes del montaje (figura 13).

4. Empujar el catalizador hasta el tope sobre la cha-
pa de fijacion (figura 14).

5. Apretar el tornillo de fijacion del catalizador (figu-
ra 15).

5.6.2 CONEXION DEL CATALIZADOR

& jAsegurese antes de la conexion eléctrica
de que los datos de tensién indicados en
la placa identificadora coincidan con los

valores dados por la red de tension local!

+ Establecer la conexion entre el cable de alimen-
tacion de red y la caja de enchufe. (jUtilizar, por
favor, una caja de enchufe aparte!)

+ Establecer la conexion entre el catalizador y el
horno utilizando el cable incluido en el volumen de
suministro (figura 16 y figura 17).

5.6.3 FUNCION AUTOMATICA

El control conectara y desconectara el catalizador au-
tomaticamente durante el desarrollo de un programa.
El catalizador sera conectado o bien reconectado
automaticamente si:

* se esté desarrollando el programa P_

* se esté desarrollando un programa compuesto de
diferentes niveles, en el cual se haya programado
tan sélo un nivel.

* la temperatura del horno — en caso de programas
de varios niveles — sea inferior a 650 °C.

* la temperatura siga manteniéndose tras haber fina-
lizado un programa (véase capitulo 5.4).

» se cambie al modo “Calentamiento posterior” tras
haber finalizado un programa (véase capitulo 5.5).
El catalizador seré desconectado automaticamente:

« al finalizar un programa (véase capitulo 5.4).

* en caso de programas escalonados de varias
etapas al alcanzar la temperatura del horno mas de
650 °C.

5.6.4 CONEXION MANUAL

El catalizador también puede conectarse y desconec-
tarse manualmente por el usuario durante el desarro-
llo de un programa.

* Conexion del catalizador:

g |
pulsar brevemente

Confirmacion mediante una sefial acustica larga
» Desconexion del catalizador

j@ @ pulsar como minimo durante 2

segundos

Confirmacion mediante una breve sefial acusti-

ca.
Una vez conectado o bien desconectado el cataliza-
dor manualmente, éste ya no sera conmutado por el
control durante todo el desarrollo del programa.
Sdlo al finalizarse el programa mediante pulsacion de
la tecla, parada’ se desconectara también el catali-
zador, volviendo a ser conmutado de nuevo automa-
ticamente por el control al desarrollarse el proximo
programa.

' El catalizador debera conectarse al menos

* 10 minutos antes de que se cargue el horno
con los objetos a calentar, puesto que los
gases de humo producidos pueden danar al
catalizador frio.

5.6.5 VISUALIZACION DEL MODO DE FUNCION
)1

]

L)

Mediante el diodo luminiscente I © " se indica el esta-
do actual del catalizador:
- parpadea:
El catalizador se encuentra en la fase de calen-
tamiento.
- permanentemente encendido:
El catalizador ha alcanzado la temperatura de
servicio.
- apagado:
El catalizador ha sido desconectado.
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6. Limpieza / Mantenimiento

i iTanto la limpieza como el mantenimiento
deberan realizarse tan sélo en hornos frios!

Para la limpieza de la carcasa utilice, por favor, un
trapo humedo y productos de limpieza de uso co-
rriente.

iNo utilizar productos de limpieza abrasivos o pro-
ductos que contengan disolventes!

6.1 Control de Ia mufla de

calefaccion

La mufla de calefaccion ha de controlarse con regu-

laridad, como minimo una vez por mes, comproban-

dose que ésta no disponga de defectos o resquebra-
jaduras.

Si, debido a hendiduras, existe peligro de
que la espiral de calefaccion pueda tocarse,
el horno no debera seguir utilizandose.

La mufla de calefaccion tan sélo debera sustituirse
por una empresa especializada, observandose las
siguientes indicaciones de peligro:

jLas particulas de polvo del material de

A aislamiento incorporado entre la mufla de
calefaccion y la carcasa son nocivas para la
salud en caso de inhalacion!

@ jUtilizar una proteccion respiratoria durante
el desmontaje / montaje!

@ jUtilizar guantes durante el desmontaje /
montaje!

6.2 Limpieza de la camara del

horno

La camara del horno deberia limpiarse periédicamen-
te, eliminandose el polvo y los fragmentos proceden-
tes de las muflas y de los moldes de colado.

f Desconectar el horno a través del interrup-
tor principal antes de limpiar la camara del
horno.

‘ Limpiar la camara del horno sélo tras ha-
berse enfriado el horno.
f Barrer la camara del horno Ginicamente en
seco o bien aspirarla. No utilizar productos
de limpieza u otros liquidos.

Los revestimientos que se utilizan para

los moldes de colado son nocivos para la
salud. Observe las correspondientes hojas
de datos de seguridad de los fabricantes de
revestimientos y utilice un equipo de pro-
teccion personal adecuado.

6.3 Fusibles

Los fusibles automaticos se encuentran en la parte
posterior del aparato (figura 6) y pueden volver a
activarse en caso necesario (apretar el boton).

6.4 Cambio del termopar

El termopar tendra que sustituirse en caso de que el
tubo protector ceramico del termopar esté dafado.
Proceda para ello como sigue:

1. Desconectar el horno mediante pulsacion del
interruptor principal.

2. Desenchufar el conector de red.

3. Girar el horno hasta poder acceder al termopar en
la parte posterior (figura 7).

4. Destornillar el tornillo (figura 8) y retirar la chapa
protectora.

5. Separar el cable (figura 9).

6. Extraer el termopar en linea recta hacia atras
(figura 10).

7. Introducir el nuevo termopar de forma recta en la
camara del horno (figura 10).

8. Conectar el cable (figura 9), observar los diferen-
tes colores:
- blanco:

- naranja:

Polo negativo
Polo positivo

9. Colocar la chapa protectora y fijarla con un tornillo
junto con el termopar (figura 8).

6.5 Cambio del sensor de puerta

& El sensor de puerta es un elemento de se-
guridad. No debera manipularse.
Tras una sustitucion del mismo tendra que
comprobarse su funcion correcta.

La posicion de la puerta del horno es identificada a
través de un sensor en la parte inferior de la misma.
Este puede perder su funcion a causa de un sobreca-
lentamiento del horno, no pudiéndose ya detectar en
consecuencia una puerta cerrada.

Proceda como sigue para cambiar el sensor:

1. Desconectar el horno y desenchufar el conector
de red.

2. Dejar que el horno se enfrie.

3. Abrir completamente la puerta y destornillar los
tornillos de fijacion de la puerta (figura 18).

@ iPeligro de lesiones!
Los muelles se encuentran bajo tension.
Sujételos durante el desmontaje.

4. Desenganchar los muelles del dispositivo fijador
de la puerta (figura 19).

5. Apretar la chapa de la carcasa ligeramente hacia
fuera hasta salirse la puerta de su anclaje (figu-
ra 20).

6. Retirar la puerta (figura 21) y dejar los muelles
sobre los goznes de la puerta para que no puedan
confundirse.

7. El sensor (figura 22-A) puede sustituirse con unas
tenazas (figura 22).

8. Volver aincorporar la puerta en la chapa de la
carcasa y atornillar los tornillos de fijacion.

9. Retirar los muelles de los goznes de la puerta,
introducirlos primero en la abertura de la chapa
del horno y volver a montarlos a continuacién con
un movimiento giratorio en los goznes de la puerta
(figura 23).
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10.Enganchar los muelles en el dispositivo fijador de
la puerta (figura 24).

11.Volver a enchufar el conector de red y conectar el
horno.

12.Controlar la funcion del interruptor:

- Seleccionar el programa rapido (Speed)

- Introducir una temperatura de mantenimiento de
30 °C

- Iniciar el proceso de calentamiento

- Abrir / cerrar la puerta del horno: El diodo lumi-
niscente indicador del estado de calentamiento
se pondra de rojo o bien de verde al encontrar-
se la puerta cerrada y ha de apagarse al encon-
trarse la puerta abierta.

6.6 Cambio de la bateria tampon

1. Desconectar el horno y desenchufar el conector
de red.

2. Dejar que el horno se enfrie.

3. Destornillar los tornillos de la unidad de mando
(figura 25).

4. Extraer la unidad de mando hacia adelante y de-
positarla.

5. Separar el cable de cinta (figura 26) y volver a
cerrar las grapas retén de la conexion (figura 27).

6. Destornillar el tornillo de la tapa de la carcasa
(figura 28).
7. Retirar la tapa.

iNo tocar componentes o puntos de solda-
*+ duraen la placa de circuitos impresos!

8. Cambiar la bateria (figura 29) observandose la
polaridad, el polo + indica hacia arriba.

' jCuidar de que no se dafien ningunos com-
* ponentes o la placa de circuitos impresos
al volver a colocarse la tapa!

9. Colocar la tapa y fijarla con un tornillo.

10.Volver a abrir las grapas retén de la conexion
(figura 30).

11. Conectar el cable de cinta (figura 31).

12.Introducir la unidad de mando de forma recta en el
horno y fijarla con tornillos.

13.Controlar la hora del sistema, tal como se descri-
be en el capitulo 2.3.1 y volver a ajustarla en caso
dado.

6.7 Aviso de error (“Err*)

El control del horno puede detectar diferentes esta-
dos de error, indicandose éstos a través del aviso
“Err” en la pantalla de visualizacion superior (véase
capitulo 11, lista de fallos).

El aviso “Err” se indicara siempre que no se produzca
una reaccion del horno (o bien de la temperatura del
horno) exigida por el control del mismo.
Simultaneamente se desconectara la calefaccion.

A iPeligro de quemaduras!

No tocar el horno en caso de un aviso
“Err”. Desconectar el horno mediante pul-
sacion del interruptor principal y dejar que
éste se enfrie.

7. Piezas de recambio

Encontrara las piezas sujetas a desgaste o de re-
cambio en la lista de piezas de recambio en Internet
en

www.renfert.com/p918.

Las piezas excluidas de la prestaciéon de garantia
(piezas de consumo, piezas sujetas a desgaste) vie-
nen especificadas en la lista de piezas de recambio.
El nimero de serie y la fecha de fabricacion estan
indicados en la placa identificadora del aparato.

8. Volumen de suministro

Horno de precalentamiento Magma
Placa de fondo cerdmica
Instrucciones de servicio

Juego tirador de puerta

_ A A

9. Presentacion

N° 2300-0000 Magma, 230 V, 50/60 Hz

N° 2300-0500 Magma, 230V, 50/60 Hz,

para catalizador, sélo en combina-
cion con n° de ref. 2300-0001
Magma, 230V, 50/60 Hz,

con NEMAG6-15P enchufe

Magma, 230V, 50/60 Hz,

con NEMAG-15P enchufe,

para catalizador, sélo en combina-
cion con n° de ref. 2300-3001

N° 2300-3000

N° 2300-3500

10. Accesorios

N° 2300-0001 Catalizador

N° 2300-3001 Catalizador con NEMAG-15P
enchufe

N° 9-0003-5962 Chimenea

N° 9-0003-6000 Juego tirador de puerta
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11.

Lista de fallos

Fallo

Causa

Remedio

Ninguna indicacién
visual después de
la conexién a tra-
vés del interruptor
principal.

Cable de alimentacion de red
no enchufado.

Proteccion del edificio defec-
tuosa.

Han saltado los fusibles del
aparato.

Enchufar el cable de alimentacién de red.

Controlar la proteccién del edificio y cambiarla
en caso dado.
Controlar la proteccién del aparato y volver a

activar los fusibles en caso dado (véase capi-
tulo 6.3).

La proteccion del
edificio reacciona
repetidas veces al
conectarse la calefac-
cion.

Proteccion de la conexion a la
red demasiado pequefia.

Proteccion del edificio como min. 16 A.

El diodo luminiscente
indicador del estado
de calefaccion no se
enciende, a pesar de
haberse conectado la
calefaccion mediante
pulsacion de la tecla
‘inicio/ parada’.

Puerta del horno no cerrada.
Sensor de puerta desprendido.

Sensor de puerta defectuoso.

Interruptor interno para la iden-
tificacion de la posicion de la
puerta del horno defectuoso.

Cerrar la puerta del horno.

Volver a montar el sensor de puerta (véase
capitulo 6.5).

Cambiar el sensor de puerta (véase capitu-
lo 6.5).

Enviar el aparato al servicio técnico para ser
reparado.

El diodo luminiscente
indicador del estado
de calefaccion seia-
liza “calentamiento”,
pero el horno no se
calienta.

Termopar defectuoso.

Arrollamiento de calefaccion
defectuoso.

Electrénica de potencia defec-
tuosa.

Cambiar el termopar (véase capitulo 6.4).
Enviar el aparato al servicio técnico para ser
reparado.

Enviar el aparato al servicio técnico para ser
reparado.

La indicacién de tem-
peratura permanece
en un valor fijo, a
pesar de que el horno
esté calentando.

Termopar defectuoso.

Cambiar el termopar (véase capitulo 6.4).

Fuerte sobreoscila-
cién de la tempera-
tura, horno sobre-ca-
lentado.

Termopar defectuoso.

Electrénica de potencia defec-
tuosa.

Cambiar el termopar (véase capitulo 6.4).

Enviar el aparato al servicio técnico para ser
reparado.

Al conectarse el
horno, el programa
comienza enseguida
a desarrollarse.

El horno ha sido desconectado
antes de finalizarse el progra-
ma, interpretandose la desco-
nexion como falta de alimenta-
cién de corriente.

Esperar antes de la desconexion hasta fina-
lizar el programa, o finalizar el programa en
curso antes de tiempo mediante pulsacion de
la tecla ‘inicio/parada’.

La hora indicada en
el modo standby es
incorrecta.

Reloj no puesto en hora.

Bateria tampon del reloj ago-
tada.

Controlar la hora del sistema y ajustarla en
caso dado (véase capitulo 2.3.1).

Cambiar la bateria tampén (véase capitu-
lo 6.6).

El momento de
colado indicado es
absurdo.

Hora del sistema errénea.

Controlar la hora del sistema y volver a ajustar-
la en caso dado (véase capitulo 2.3.1).

Parpadea el aiio cada
vez que se conecta el
horno.

Bateria tampdn agotada.

Cambiar la bateria tampén (véase capitu-
lo 6.6).
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Fallo Causa

Remedio

“Err 1” hasta “Err 4” » Averia externa.

» Control del horno defectuoso.

Desconectar el horno, volver a conectarlo y
repetir la accion (p. ej. reiniciar el programa).
Enviar el aparato al servicio técnico para ser
reparado.

“Err 5” & “Err 6” » Se han cargado demasia-

dos objetos frios en el horno
caliente.

* La puerta ha sido abierta
durante un periodo demasiado
largo o demasiadas veces.

» Cable del termopar suelto.

» Termopar defectuoso.

Volver a iniciar el programa.

Volver a iniciar el programa.

Controlar la conexion correcta del termopar y
volver a conectarlo en caso dado.

Cambiar el termopar (véase capitulo 6.4).

“Err 77 » Termopar defectuoso.

» El horno se ha enfriado con
aire comprimido, iniciandose
a continuacion el programa
(aumento de la temperatura a
causa del calor acumulado en

Cambiar el termopar (véase capitulo 6.4).
Dejar que el horno se enfrie.

el horno).

Indicaciones de interés para el propietario

Las siguientes indicaciones tienen el objetivo de ofre-
cerle a Usted como propietario una ayuda de como
accionar el horno de precalentamiento Magma de
manera segura en su laboratorio.

& Sirvase de esta informacion para usuarios,
a fin de instruir a los operadores acerca del
campo de aplicacion, los posibles peligros
durante el servicio y el manejo del horno de
precalentamiento.

Mantenga esta informacién para usuarios a disposi-
cion del operador.

A.Campo de aplicacion

A.1 Utilizacién segun el uso

previsto

El horno de precalentamiento Magma ha sido con-
cebido unicamente para el uso en laboratorios de
prétesis dental y talleres de artesania y orfebreria.
Sirve exclusivamente para la eliminacion de ceras
por combustion y el precalentamiento de moldes de
colado. Como materiales para el modelado deberan
utilizarse unicamente ceras y resinas acrilicas para
modelar.

El horno debera utilizarse tan sélo por personal es-
pecializado, puesto que un manejo incorrecto puede
conducir a un considerable efecto adverso sobre la
calidad, pudiéndose producir peligros para el opera-
dor.

A.2 Utilizacion adversa al uso
previsto

Las ceras y resinas acrilicas para modelar NO debe-
ran colocarse directamente en el horno de precalen-
tamiento sin haberse revestido anteriormente en un
molde de colado.

En este producto se podran usar solo las piezas de
accesorio y repuesto suministradas o autorizadas por
la empresa Renfert GmbH.

El uso de otras piezas de accesorio o repuesto
puede perjudicar la seguridad del equipo, conlleva el
riesgo de lesiones graves, y puede provocar dafos
en el medio ambiente o la averia del producto.

A.3 Instalacion

El horno de precalentamiento ha sido concebido
exclusivamente para el servicio bajo una aspiracién o
campana extractora de humos.

El equipo de aspiraciéon ha de corresponder a las
prescripciones y disposiciones locales, debiéndo-

se dimensionar sobre la base de las substancias y
materias a cargar, asi como eventuales emisiones de
aparatos ajenos.

El ambiente del local de trabajo no debera cargarse
con gases de humo.

Segun el tipo de los gases de humo producidos pue-
de ser necesario un certificado de aptitud técnica de
la autoridad competente para el servicio del equipo
de aspiracion.

Mediante la utilizacién de un catalizador (véase ac-
cesorios) puede reducirse la emision de substancias
nocivas del horno.
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A.4 Condiciones ambientales

(segun la norma DIN EN 61010-1)
El aparato tan so6lo debera accionarse:

en espacios interiores,

hasta una altitud de 2.000 m sobre el nivel del mar,
a una temperatura ambiente de 5 - 40 °C

[41 - 104 °F] %),

a una humedad relativa maxima del 80 % a 31 °C

[87,8 °F], decreciendo linealmente hasta una hume-
dad relativa del 50 % a 40 °C [104 °F] ),

en caso de un suministro de corriente por la red, si
las fluctuaciones de tension no son superiores al
10 % del valor nominal,

en caso de nivel de contaminacion 2,
en caso de categoria de sobretension |l

*) El aparato podra ser puesto en servicio a una humedad

atmosférica de hasta un 80 % y una temperatura de 5 — 30 °C
[41 — 86 °F]. En caso de temperaturas de 31 — 40 °C

[87,8 — 104 °F], la humedad atmosférica tendra que decrecer
proporcionalmente, a fin de garantizar la disposicion de servicio
del aparato (p. €. a 35 °C [95 °F] = humedad atmosférica del

65 %, a 40 °C [104 °F] = humedad atmosférica del 50 %).

El aparato no debera accionarse en caso de temperaturas supe-
riores a 40 °C [104 °F].

A.5 Condiciones ambientales

para el almacenamiento y
transporte

Durante el almacenamiento y transporte han de res-
petarse las siguientes condiciones ambientales:

Temperatura ambiente de -20 a - +60 °C
[-4 - +140 °F]
Humedad relativa maxima del 80 %

B.Indicaciones de peligroy

{3

YN

ES

de advertencia

Sélo para el uso en espacios interiores. El
aparato ha sido concebido exclusivamente
para el uso en seco, no debiéndose utilizar
o almacenar al aire libre o bajo condiciones
humedas.

El aparato no debera ser puesto en servicio
antes de haberlo provisto — si necesario —
del sistema de conectores especifico del
correspondiente pais. Esta modificacion
debera realizarse por un perito electrotécni-
co.

Compare, antes de la puesta en servicio,
los datos indicados en la placa identifica-
dora con los valores dados por la red de
tension regional.

El aparato tan sélo debera enchufarse en
una caja de enchufe conectada al sistema
de conductor de puesta a tierra.

A

> B> B P

>

>

>

® @b

A
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Controle periédicamente las lineas de
alimentacion y los tubos flexibles (como,
p- €j., el cable de alimentacion de red) y
compruebe que éstos no estén danados
(p- ej. dobladuras, fisuras, porosidades) o
muestren caracteristicas de envejecimien-
to. Aparatos que dispongan de lineas de
alimentacién o de tubos flexibles defectuo-
sos o bien de otros defectos ya no podran
ser puestos en servicio.

Desenchufe el aparato de la red antes de
realizar trabajos en los componentes eléc-
tricos.

Accione el horno tan sélo con la placa de
fondo ceramica incluida en el volumen de
suministro.

Si, debido a hendiduras, existe peligro de
que la espiral de calefaccién pueda tocarse,
el horno no debera seguir utilizandose.

Advertencia

Peligro de quemaduras

Tanto las partes exteriores como la puerta
del horno pueden calentarse.

Atencion

Peligro de quemaduras

Abra la puerta del horno tan sélo a través
del tirador de puerta.

Advertencia

En caso de que las ceras no se hayan que-
mado todavia completamente pueden salir
llamas al abrirse la puerta del horno.

Atencion

iPeligro de quemaduras!

Extraiga los moldes calientes tan sélo con
ayuda de unas tenazas suficientemente
largas.

Lleve tan sélo ropa de trabajo hecha de
materiales no fundentes (algodén).

Atencion

iPeligro de quemaduras!

Utilice guantes térmicos al cargar y extraer
los objetos a calentar.

Atencion

Al abrir la puerta del horno puede escapar-
se radiacion térmica peligrosa.

Utilice una proteccioén facial al cargar y
extraer los objetos a calentar.

Al indicarse el aviso de error “Err” puede
haberse producido un sobrecalentamiento
del horno. jNo tocar el horno, peligro de
quemaduras!

Desconecte el horno mediante pulsacién
del interruptor principal y deje que se en-
frie.

Advertencia
Accione el horno tan sélo es espacios bien
aireados.



& Los vapores producidos durante la com-
bustion de las ceras y el precalentamiento

han de evacuarse a través de un equipo de
aspiracion. En lo que se refiere a la nocivi-
dad de estos vapores deberan observarse
las hojas de datos de seguridad de las
ceras y de los revestimientos, asi como las
prescripciones locales.

i El horno tan sélo debera instalarse sobre
superficies no combustibles y no inflama-
bles.

No deposite o almacene objetos combus-
tibles o explosivos sobre el horno o en la
proximidad del mismo.

% No almacene liquidos o gases explosivos o
—1 facilmente inflamables en la proximidad del
horno.

No caliente liquidos en el horno.

A ijLas particulas de polvo del ladrillo de cha-
mota son nocivas para la salud en caso de
inhalacion!
iNo dafar el ladrillo de chamota! Lleve
guantes y un equipo de proteccion respira-
toria al sustituir el ladrillo de chamota.

El cumplimiento de las disposiciones na-
cionales referentes al servicio y repetidas
pruebas de seguridad de aparatos eléctri-
cos es responsabilidad de la compaiiia ope-
radora. En Alemania se trata del reglamento
3 del DGUV (Seguro Legal de Accidentes)
junto con la VDE 0701-0702 (Federacion
Nacional de las Empresas de los Sectores
Electrotécnico y Electrénico).

>

& Encontrara informaciones acerca del regla-
mento REACH y las sustancias SVHC en
nuestra pagina Web www.renfert.com en el
area Postventa.

B.1 Equipo de proteccién
personal (EPP)

Las recomendaciones relativas al “Equipo de protec-
cion personal” estan relacionadas exclusiva y directa-
mente con el producto descrito.

No se han tomado en consideracion las exigencias
ajenas derivadas de las condiciones ambientales en
el lugar de utilizacién o bien de otros productos o de
la interconexion con otros productos.

Estas recomendaciones no eximiran al propietario
del aparato de ningun modo de sus obligaciones en
cuanto a las prescripciones relativas a la proteccion y
seguridad laboral de sus empleados.

C.Personas autorizadas

El horno de precalentamiento Magma debera ma-
nejarse y entretenerse unicamente por personal
especializado*) (p. ej. protésicos dentales que hayan
terminado su formacion profesional o bien orfebres).
Menores podran manejar el aparato tan solo bajo
vigilancia.

*) Bajo el concepto “personal especializado” se entiende las
personas capaces de juzgar y desempefiar — debido a su
formacion profesional y sus conocimientos y experiencias
— los trabajos, los cuales les han sido encargados. Tienen
conocimiento de las disposiciones pertinentes y estan en
condiciones de reconocer posibles peligros, incluso si éstos
conciernen varios sectores.

D.Trabajos preparativos
antes de la puesta en
servicio

Asegurese antes de la puesta en servicio del horno
que la caja de enchufe prevista para la conexion esté
protegida con como min. 16 A.

E. Reparaciones

Los trabajos de mantenimiento que excedan de los
trabajos descritos en el capitulo 6, asi como repara-
ciones podran realizarse tan sélo por peritos electro-
técnicos y distribuidores autorizados.

Han de observarse las indicaciones de peligro en los
capitulos

¢ 6. Limpieza / Mantenimiento

y

* B. Indicaciones de peligro y de advertencia

La carcasa debera abrirse tan sélo por peritos elec-
trotécnicos y distribuidores autorizados.

F. Indicaciones en cuanto a
la eliminacion

F.1 Eliminacion del aparato

La eliminacion del aparato debera realizarse por
una empresa especializada, a la cual tendra que
informarse acerca de residuos peligrosos dentro del
aparato.

F.1.1 INDICACIONES EN CUANTO A LA ELIMINACION
EN PAiSEs DE LA UE

La Comision Europea ha promulgado una directiva
con el fin de conservar y proteger el medio ambiente,
evitar la contaminacion del mismo y mejorar el recic-
laje de las materias primas. Segun esta directiva, los
fabricantes de aparatos eléctricos y electrénicos acep-
tan la devolucion de los mismos, a fin de destinarlos a
una eliminacién controlada o bien al reciclaje.

Es por esta razoén que los aparatos marcados con
este simbolo no deberan eliminarse dentro de la
Union Europea junto con la basura doméstica no

clasificada:
——

Por favor, inférmese con las autoridades locales sob-
re una eliminacion controlada.
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F.2 Material de aislamiento

jLas particulas de polvo del material aislan-

A te incorporado entre la mufla de calefaccién
y la carcasa, asi como el polvo del ladrillo
de chamota son nocivos para la salud en
caso de inhalacién!

@ jUtilizar una proteccion respiratoria durante
el desmontaje / montaje!

@ jUtilizar guantes durante el desmontaje /
montaje!

G.Datos técnicos

Tensioén de red admisible /

Frecuencia de red: 220-240V, 50/ 60 Hz

Tension nominal: 230V
Potencia absorbida: 1900 W
Proteccién entrada a la red: 12 A (de accién lenta)
Gama de temperatura: 0°C-1100 °C

[30 °F — 2010 °F]
Velocidad de calentamiento
programable: 0 °C/min. — 9 °C/min.
0 °F/min. — 17 °F/min.
Camara del horno
(Ancho x Alto x Profundidad): 160 x 120 x 180 mm

[6.3 x4.7 x 7.1 inch]

Dimensiones incl. un tirador
de puerta y chimenea
(Ancho x Alto x Profundidad): 430 x 500 x 440 mm

[16.9 x 19.7 x 17.3 inch]
Dimensiones incl. un tirador

de puerta y catalizador
montado (Ancho x Alto x

Profundidad): 430 x 610 x 550 mm
[16.9 x 24.0 x 21.7 inch]

Peso (vacio), aprox.: 30 kg
[66.1 libras]

H.Exencioén de
responsabilidad

La empresa Renfert GmbH declina todo derecho a

indemnizacion por dafios y perjuicios, al igual que

todo derecho a garantia, en caso de que:

« el producto haya sido utilizado para otros fines
que los indicados en estas instrucciones de
servicio.

* el producto haya sido modificado de algun
modo - excepto las modificaciones descritas en
estas instrucciones de servicio.

* el producto no haya sido reparado por un dis-
tribuidor autorizado, o en caso de que no se
hayan usado piezas de recambio originales de
Renfert.

¢ el producto se continte utilizando, pese a da-
nos o deficiencias perceptibles que pongan en
peligro la seguridad.

¢ el producto haya sido expuesto a choques me-
canicos o se haya dejado caer.

. Garantia

En caso de un uso adecuado, Renfert le concede
una garantia de 3 afos sobre todas las piezas del
horno de precalentamiento Magma.

Condicioén previa para la prestacion de servicios en
garantia es la existencia de la factura original de
compra de su distribuidor.

La garantia no incluye componentes que se encuen-
tren sometidos a un desgaste natural (piezas someti-
das a desgaste),

ni tampoco piezas fungibles. Estas piezas vienen
especificadas en la lista de piezas de recambio.
Renfert le concede asimismo una garantia de 3
afos sobre la mufla de calefaccion, no sobrepasan-
do ésta, sin embargo, como maximo 6000 horas de
servicio.

La garantia expira en caso de un uso inadecuado, en
caso de no observarse las instrucciones de servicio,
de limpieza, de mantenimiento y de conexion, al igual
que en caso de reparaciones por cuenta propia o
reparaciones que no se hayan efectuado por distri-
buidores autorizados. La garantia expira igualmente
al usar piezas de recambio de otros fabricantes y en
caso de influencias inusuales o no admisibles segun
las instrucciones de uso.

La prestacion de servicios en garantia no provoca
ninguna prolongacién del plazo de garantia.

Bajo reserva de modificaciones
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é Utilizar somente em espagos interiores.

——> Antes de abrir o aparelho, separa-lo da rede
QD elétrica retirando o plugue da tomada.

‘ Superficie quente, perigo de queimaduras.

@ Pressionar tecla.

Outros simbolos serdo explicados a medida que
forem surgindo.

Informagoes para o
proprietario

& Com base nestas informagdes de usuario,
informe os operadores sobre a area de
aplicagao, a operagao do forno de pré-a-
quecimento e os possiveis riscos durante
seu funcionamento.

Mantenha estas informagdes de usuario a disposicao

do operador.

Encontrara mais informagdes na secao
“Informagobes para o proprietario”

no final deste manual.

Manual de utilizacao

1. Instalacao e colocacao
em servico

Retirar as pegas embaladas do interior do
forno e inserir a placa ceramica.

Os fornos de pré-aquecimento Art.

N° 2300. x500 foram preparados para fun-
cionar com catalisador e sdo fornecidos
sem chaminé.

Antes da colocagao em funcionamen-

to, é necessario que o catalisador Art.

N° 2300.0001 esteja montado (ver cap.
5.6.1).

N,

1.1 Montar a pega

Com os parafusos fornecidos, fixe a pega em um dos
lados da porta do forno (figura 1), chave Allen tama-
nho 4 mm.

A pega pode ser montada facultativamente tanto no
lado esquerdo como no lado direito da porta.

1.2 Instalacao

* Posicione o forno de modo que a sua frente fique
facilmente acessivel e se evitem posi¢des prejudi-
ciais para a saude ao trabalhar com ele.

» Coloque o forno sobre uma superficie estavel e a
prova de fogo.

' Ao selecionar a superficie de instalagao, é

* preciso ter em conta o seguinte:
Na zona da chaminé pode pingar condensa-
¢ao corrosiva sobre a superficie de instala-
cao.

* Nos lados e atras deve ser mantida uma distancia
de, no min., 10 cm (4 inch) em relagao a fornos
adjacentes ou paredes.

A Objetos inflamaveis ou combustiveis nao
devem ser colocados ou instalados sobre o
forno ou nas suas imediagodes.

Imediatamente junto do forno de pré-aquecimento,

deve estar prevista uma base a prova de fogo para

pousar os objetos quentes retirados do forno.

PT

1.3 Ajustar os pés do aparelho

Os pés traseiros do aparelho sao ajustaveis em altu-
ra, de modo a compensar qualquer irregularidade ou
desnivel da superficie de instalagao.

Para ajustar os pés do aparelho:

» Desaperte a contraporca
(largura da chave: 13 mm)

» Ajuste o pé do aparelho com a mao
» Aperte a contraporca.

® Ajuste os pés do aparelho de forma que o
[ / forno fique ligeiramente inclinado para tras,
para que eventuais pingos de cera escor-
ram para tras e queimem em vez de escor-
rerem para a frente e para fora.

1.4 Ligar

Aligacao a alimentacao de corrente é efetuada por
meio do cabo fixado ao aparelho e provido de plugue
com contato de protecgao.

Antes de colocar o forno em funcionamento, assegu-
re-se de que a tomada prevista para a ligagao tem
uma protecao de, no min., 16 A.

A Antes de efetuar a ligagao elétrica, assegu-
re-se de que a especificagao de tensdo que
consta da placa de caracteristicas corres-
ponde a da rede elétrica local!

» Desenrole o cabo elétrico.
* Ligue o cabo elétrico a tomada.

* Ligue o forno no interruptor principal (figura 2).
- Quando o forno é ligado pela primeira vez, o
mostrador pisca. Ajuste a hora do sistema (ver
cap. 2.3.1).
- Indicacdo da unidade de temperatura ajustada,
°C / °F (para mudar a unidade de temperatura,
ver cap. 2.3.2).

' Instalar o cabo elétrico de forma que nao
= toque em qualquer peca da carcacga!
Nao colocar o cabo sobre o forno!



1.5 Cozimento

O forno ja foi submetido a um cozimento durante a
producao.

Isto é visivel nas descoloragdes na chapa da porta,
na ceramica do forno e na pedra da porta.

Estas descoloragdes nao constituem uma falta de
qualidade.

2. Comando

2.1 Elementos de comando
A Interruptor principal (figura 2)

2.1.1TecLAs
(ver figuras 3 e 4)
+

| Reduzir valor

Aumentar valor

‘_/"' Cursor para o nivel seguinte
lf’_ Cursor para o nivel anterior

| Tecla P, sele¢do do programa

)| Tecla do temporizador (momento de fus&o /
> hora)

| Tecla ESC, sair do modo sem alteragéo

|1 Tecla ENTER, assumir valores introduzidos,
) guardar de forma permanente

Tecla Iniciar / Parar
Tecla do catalisador

2.1.2LED bE ESTADO
(ver figuras 3 e 4)
S
= 2" Indicadores de selegao no mostrador superior:
- Indicador de temperatura (°C / °F)
- Indicador da taxa de aquecimento programada
(°/min)
- Indicador da data
S@) Indicador de selecdo no mostrador inferior:
- Indicador da hora

() LED do estado de aquecimento:

- DESLIGADO:
aquecimento desligado
- Vermelho:
temperatura do forno INFERIOR a temperatura
alvo
- Verde:
temperatura alvo atingida ou superada

T

.Esc. O

LED de programa:
- LED piscando:
ao serem copiados programas (ver cap. 4.3)
- LED aceso:
as alteragdes introduzidas ainda ndo foram
guardadas
ﬁ
5 LED de estado do catalisador
- Piscando:
o catalisador encontra-se em fase de aqueci-
mento
- Aceso:
o catalisador atingiu a temperatura de funciona-
mento

"= == LED das fases de aquecimento:

- LED das 4 fases de incremento
- LED das 4 fases de conservagéo

2.2 LIGAR /DESLIGAR

O forno ¢ ligado e desligado no interruptor principal

(A, figura 2).

z‘ Caso o relégio ainda ndo tenha sido ajusta-
do, o forno fica automaticamente no modo
“Ajustar data/hora do sistema” ao ser liga-
do (ver cap. 2.3.1).

[/

S6 é possivel sair desse modo se a data/
hora predefinida (01.01.2000 / 00:00) tiver
sido alterada.

Depois de ser ligado, o aparelho exibe o seguinte:

» mostrador superior (durante aprox. 2 seg. cada)
- a unidade de temperatura selecionada, °C ou °F
(para mudar a unidade de temperatura,
ver cap. 2.3.2)
- atemperatura atual.
Em seguida, aparece o programa que foi selecionado
por ultimo. Os LED das fase de aquecimento para as
quais foi memorizado um valor acendem-se durante
aprox. 2 seg.
O controlador muda para a visualizagdo normal, sen-
do exibido o seguinte:

* mostrador superior:
- temperatura de retencao da ultima fase,

* mostrador inferior:

- numero do programa.
Se nenhuma tecla for pressionada dentro dos 30 se-
gundos seguintes, o controlador muda para o modo
Stand By (ver cap. 2.5).
Se o forno tiver sido desligado durante um programa
de aquecimento, a deteccao de falhas de rede entra
em agéo (ver cap. 2.6).

PT



2.3 Ajustes basicos

Os ajustes basicos incluem:

* ajuste da data/hora do sistema com opg¢ao da apre-
sentacao da data (dia: més / més:dia);

* selecdo da unidade de temperatura (°C / °F);

« ligar e desligar o dispositivo sinalizador.

2.3.1 AJUSTAR A DATA/HORA DO SISTEMA

A data e a hora do sistema s&o ajustadas na seguinte
sequéncia:

ano - més - dia - hora - minuto.
1. Desligue o forno no interruptor principal.

2. Pressione a tecla do temporizador e mantenha-a
pressionada.
3. Ligue o forno no interruptor principal.

- O numero para o ano pisca no mostrador supe-
rior.

4. Use as teclas +/- para ajustar o ano.

5. Confirme a introdugdo com a tecla ENTER.
- Aindicagao do més pisca no mostrador superior.

6. Use as teclas +/- para ajustar o més.
- Se quiser:
Pressione simultaneamente as teclas +/- supe-
riores:
a indicacao da data muda - dia:més <> més:dia.

7. Confirme a introdugdo com a tecla ENTER.
- Aindicagao do dia pisca no mostrador superior.

8. Use as teclas +/- para ajustar o dia.

9. Confirme a introducdo com a tecla ENTER.
- Alindicagao das horas pisca no mostrador infe-
rior.

10.Use as teclas +/- para ajustar as horas.

11.Confirme a introdugdo com a tecla ENTER.
- Aindicagao dos minutos pisca no mostrador
inferior.

12.Use as teclas +/- para ajustar os minutos.

13.Confirme a introdugao com a tecla ENTER.
Depois disto, o forno comporta-se como quando liga-
do normalmente (ver cap. 2.2).

z‘ Se pressionar a tecla ESC, antes de pres-
sionar pela ultima vez a tecla ENTER
(etapa 13), volta atras uma etapa do ajuste.

2.3.2 AuustAar °C / °F

A unidade de temperatura ajustada é exibida no
mostrador superior durante aprox. 2 seg, depois de o
forno ser ligado.

Para alterar a unidade de temperatura:

1. Desligue o forno no interruptor principal.
2. Pressione a tecla + superior e mantenha-a pres-
sionada.
3. Ligue o forno no interruptor principal.
- Mostrador superior:
unidade de temperatura atual (“C” ou “F”).

4. Continue mantendo a tecla pressionada até que
a outra unidade (“F” ou “C”) seja exibida (apds
aprox. 5 seg.).

Depois disto, o forno comporta-se como quando liga-

do normalmente (ver cap. 2.2).
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2.3.3 LIGAR / DESLIGAR O DISPOSITIVO SINALIZADOR

O forno de pré-aquecimento Magma dispde de um
dispositivo sinalizador que emite um sinal acustico no
final do programa de aquecimento. Esta funcéo pode
ser ativada ou desativada.

Para isso:

1. Desligue o forno no interruptor principal.
2. Pressione a tecla P e mantenha-a pressionada.

3. Ligue o forno no interruptor principal.
- Se o dispositivo sinalizador estava ligado, fica
agora desligado:
Mostrador inferior: 5: OF e curto sinal sonoro.
- Se o dispositivo sinalizador estava desligado,
fica agora ligado:
Mostrador inferior: 5 : 0On e longo sinal sonoro.
Depois disto, o forno comporta-se como quando liga-
do normalmente (ver cap. 2.2).

2.4 Visualizar hora / data atual

Existe a possibilidade de visualizar a hora e data
atual em qualquer dos modos.

» Pressione a tecla do temporizador duas vezes
seguidas (em menos de 3 seg.)
- No mostrador superior:
data atual.
- No mostrador inferior:
hora atual.
A exibicdo dura 3 segundos.

2.5 Stand By

Se passarem mais de aprox. 30 seg. sem que ne-
nhuma tecla seja pressionada, o forno entra no modo
“Stand By".

Neste modo é exibido o seguinte:

- Mostrador superior: temperatura atual,

- Mostrador inferior: hora atual.
Simultaneamente, é reduzida a luminosidade dos
mostradores e LED.

Se qualquer tecla for pressionada, o aparelho sai do
modo Stand By.

> O forno ndo muda para o modo Stand By
z enquanto estiver decorrendo um programa
de aquecimento ou estiverem sendo intro-
duzidos valores.

2.6 Deteccdo de falhas de rede

O controlador dispde de uma detecgéo de falhas

de rede que permite contornar breves quebras da
alimentacao de tensdo ou um desligamento acidental
do interruptor principal.

Se a alimentagao de tensao falhar durante menos

de 10 minutos enquanto decorre o aquecimento, o
controlador retoma o programa no ponto em que a
alimentacao de tensao falhou.

O temporizador é apoiado por pilha e podera reagir a
queda da tensdo com uma partida atrasada. Nesse
caso, o tempo de fusao é recalculado.

i Se a alimentacao de tensao sé for restabe-
lecida depois de passado o tempo de fusao
programado, o programa de aquecimento ja
nao é reiniciado!



3. Programa Speed
(programa rapido),
processos simples de
agquecimento

O programa Speed ¢é simbolizado pelo numero de
programa “‘P_ "

O programa Speed é constituido apenas pela fase de
incremento e a fase de conservagao do nivel 4.

Na fase de incremento, o aquecimento é sempre efe-
tuado com a velocidade maxima (n&o programavel).

1. Pressione_ atecla P,
ek

2. Selecione o programa Speed

“JE T T

O programa Speed “P_
tre P99 e PO1.
Estando na visualizacdo normal, também

é possivel mudar para o programa Speed
pressionando a tecla + OU - superior.

_" esta situado en-

zZ

N,

3. Ajuste a temperatura de conservacao

7 - W +

. Ajuste a tempo de conservagao (h:min), max.
3 horas

i =G
7S |- R +

Programe o tempo de fusdo (se desejado)
- Pressione brevemente a tecla do temporizador:

- Indicagédo do tempo de fusao atual:
Data
Hora

- BRI+
- il +

- Se necessario, ajuste um novo tempo de fuséo
(em intervalos de 15 min.):

8 T

6. Pressione a tecla Iniciar/Parar - o programa
Speed comecga

ey

- Indicagdo do momento de fusdo (durante aprox.
2 seg.):
Data
Hora

- EREE+
- A Cl +

- Indicacao da fase de incremento:
Temperatura atual do forno

-WEER+
- I

- Indicacao da fase de conservagao:
Temperatura atual do forno
Tempo de conservagéao restante (h:m)

8 /015 Ok
- el 5 +

Podera consultar outras indicagdes possiveis no
cap. 5.3.1.

7. O programa Speed termina quando o tempo de
conservagao do nivel 4 chega ao fim. Isto é indi-
cado por um sinal sonoro.

Quando o programa Speed esta concluido, sdo pos-

siveis as seguintes acoes:

* NENHUMA:

O sinal sonoro desliga-se automaticamente pas-
sados aprox. 15 seg, a temperatura continua a ser
mantida.

Abrir e fechar a porta do forno:

O sinal sonoro desliga-se, a temperatura continua a
ser mantida.

: [ J eV
O sinal sonoro desliga-se, a temperatura continua a
ser mantida.

j@ [+ ou ! (teclas +/- superiores):

O sinal sonoro desllga se, mudanga para o modo
de pods-aquecimento (ver cap. 5.5).

ey |

O sinal sonoro desliga-se, o aquecimento desliga-
-se, o programa esté terminado.

s,

4. Programacao

O forno de pré-aquecimento Magma permite criar e
guardar programas de aquecimento.

Podem ser guardados até 99 programas de aqueci-
mento diferentes (P01 até P99).

Um programa de aquecimento é composto por, no

PT



maximo, 4 niveis de aquecimento.
Cada nivel inclui as fases de aquecimento:
- Fase de incremento:
Vocé pode definir taxas de aquecimento de

0a9°C/min. (0a17 °F / min.). Aintrodugéo do

valor “0” é interpretada como a taxa maxima de
aquecimento.

Se a programacao utilizar uma fase de
incremento para esfriar (a temperatura de
conservagdao do nivel seguinte é inferior

a do anterior), o controlador estabelece a
taxa de aquecimento em 0 °C/min.

(0 °F/min.) apo6s o programa se iniciar.

O esfriamento é sempre efetuado a veloci-
dade maxima que é determinada pela perda
de calor do forno.

Fase de conservagao:

Vocé pode introduzir a temperatura e o tempo
de conservagado (max. 3 horas). Se nao for
introduzida qualquer temperatura de conserva-
¢ao (0 °C /0 °F), o programa salta esta fase de
aquecimento.

N,

4.1 Selecionar programa

Podem ser guardados até 99 programas de aqueci-
mento.
Para selecionar um programa de aquecimento:

1. Pressione a tecla P:
< (p]

2. Pressione a tecla +/- inferior até surgir o nimero
de programa desejado.

7 - I+

4.2 Programar valores das fases
de aquecimento

. Selecione a fase de aquecimento com as teclas
do cursor:

ghcqy e
Altere os valores:

- Fase de incremento:

Introduzir a taxa de aquecimento em °C/min.
(°F/min.).

7| - IR

- Fase de conservagéo:
Introduzir a temperatura de conservagdo em
°C (°F) e do tempo de conservagao em horas:-
minutos (max. 3 horas).

PT
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Se vocé mantiver a tecla +/- pressionada por mais
tempo, os valores alteram-se com intervalos maiores.

( /

Assim que vocé alterar um valor, o LED

de programa acende-se para sinalizar que
foram alterados valores e estes podem ser
guardados.

3. Guardar valores de forma permanente e permane-
cer no modo de introdugao:

j@ ’ . ) (pressionar brevemente a tecla
ENTER)
Todos os valores que vocé alterou neste pro-
grama de aquecimento sdo guardados e vocé
permanece no modo de introdugéao.
O éxito da memorizagao ¢ indicado por um sinal
sonoro, apagando-se simultaneamente o LED
de programa.
Utilize este método (pontos 1 a 3) para introduzir
os valores em todas as fases de aquecimento que
deseje.

4. Saia do modo de introducao
§ ]
E Iniciar imediatamente o programa
de aquecimento.
; - Indicagdo do momento de fusao
atual.

Vocé pode programar um momento de fusdo
novo e posterior (ver cap. 5.2.2) e iniciar entdo o
programa de aquecimento.

ou

ou

j@ ‘ P ) Regressar a visualizagdo normal.
Se neste momento ainda existirem valores que
nao foram guardados, isto é indicado pelo LED
de programa aceso.
Pressione a tecla ENTER para guardar agora os
valores.

ou

j@ ‘ESC. Anule as introducgbes e saia do
modo de introdugao.

Todas as alteragdes que ainda ndo foram guar-

dadas por meio da tecla ENTER sao novamente

repostas no valor anterior. Vocé sai também do

modo de introducao e regressa a visualizagao

normal.

Se vocé pressionar a tecla ENTER por mais
tempo (2 seg.), os valores previamente
introduzidos nao sao guardados neste pro-
grama de aquecimento. Em vez disso, vocé
passa para o modo “Copiar programa de
aquecimento” (ver cap. 4.3).

N,



4.3 Copiar programa de

aquecimento

Copiar um programa de aquecimento permite criar
programas de aquecimento semelhantes de forma
facil e rapida.

Para isso:

1. Pressione a tecla P:

< B

2. Selecione o programa de aquecimento que servira
de modelo:

7 - I+

3. Selecione o modo “Copiar programa de aqueci-
mento”:

; [ - ) (tecla ENTER aprox. 2 seg.) até:
- 0 LED de programa piscar,
- aindicacado do numero de programa piscar.

4. Selecione o novo programa de aquecimento:

a“JE T

5. Adopte os valores do modelo para o novo progra-
ma de aquecimento:

phegv)

»® Enquanto vocé seleciona um novo progra-
z ma de aquecimento no ponto 4, os LED das
fases de aquecimento em que estao progra-
mados valores vao se acendendo por cada
programa selecionado. Isto torna mais facil
a identificagdo de nimeros de programa
“vazios”.

Sl LED das fases de aquecimento
Se atecla ESC ou P for pressionada no ponto 5, os
valores ndo sdo guardados no novo numero.

5. Operar o forno

» Colocar dentro do forno a placa ceramica de base
(B, figura 5) com as setas apontando para a parede
de tras e empurrar a placa totalmente até ao fundo.

' Utilizar sempre a placa ceramica de base

*+ quando o forno estiver em funcionamento!
A contaminag¢ao da mufla de aquecimento
por cera, aparas de escoria ou fuligem pode
danificar a mufla de aquecimento.

» Coloque dentro do forno o material que vai ser
aquecido.

Nao empilhar moldes de fundigao!

> Nao deixar que o material que vai ser
z aquecido entre em contato com o termopar
(A, figura 5) pois isso provocaria erros na
medig¢ao da temperatura.

» Feche a porta do forno.

»®  Para garantir que a porta do forno se fecha

z com seguranca e que a distribuicdo da tem-
peratura dentro do forno é feita da melhor
forma possivel, a porta do forno esta provi-
da de dobradigas “flutuantes”.
Por isso, ao fechar, a porta toca primeiro
no rebordo inferior da abertura do forno e
depois no resto da boca do forno.
Isto faz com que, no final do movimento
para fechar, se sinta uma certa resisténcia e
um ligeiro ruido de fricgao.
Isto é proprio do sistema e intencional.

» Selecione o programa de aquecimento
(ver cap. 5.1).

» Conforme o caso, ajuste um momento de fuséo
(temporizador) (ver cap. 5.2.2).

* Inicie o programa de aquecimento (ver cap. 5.2).

5.1 Selecionar programa de
aquecimento

1. Pressione_a tecla P.
2 (P

2. Pressione a tecla +/- inferior até surgir o nimero
de programa desejado.

7 - MR

5.2 Iniciar programa de
aquecimento

5.2.1 SEM TEMPO DE FUSAO PROGRAMADO

* |nicie o programa de aquecimento:

ey |

* Indicagdo do tempo de fusdo (durante aprox.
2 seg.):

- BT
- AT+

O programa liga o aquecimento e comeca a aplicar
os valores programados.

PT



5.2.2 Com TEMPO DE FUSAO PROGRAMADO

Com o forno de pré-aquecimento Magma, vocé tem
a possibilidade de programar um temporizador para
que o programa de aquecimento termine em um mo-
mento predeterminado (=tempo de fusédo).

1. Pressione{brevemente a tecla do temporizador:
S D
O

- Indicacdo do tempo de fuséo atual

Data
Hora
= ot

-| i e +
ou
1. Pressione longamente a tecla do temporizador:
- Indicacdo do tempo de fusdo programado por
ultimo
Data (proxima data possivel)
Hora (tempo de fusao utilizado por ultimo)

> O controlador adianta a data automatica-
z mente um dia se o tempo de fuséo (hora) ja
nao for possivel na data guardada.

2. Se necessario, ajuste um novo tempo de fundigédo
(data / hora) (em intervalos de 15 min.):

% |-

3. Inicie o programa de aquecimento:

ey

O programa de aquecimento espera e so liga o aque-
cimento quando o final do programa de aquecimento
coincidir com o tempo de fusdo programado.
Durante esse tempo de espera:

- 0 LED do tempo pisca,

- aindicagéo do estado do aquecimento fica

acesa a verde,
- 0s mostradores indicam o tempo de fusao.

* Pressione a tecla do temporizador
- Indicacdo do momento de inicio do aquecimento
durante aprox. 3 segundos.
Um tempo de fusdo programado sera anulado se
VOCé:
« alterar o programa,
« alterar valores no programa,

* sair da introdugao do tempo de fusado pressionando
a tecla ESC,

* pressionar a tecla ESC estando na visualizagédo
normal,

« iniciar e voltar a parar o programa de aquecimento.

z‘ O controlador calcula a duragéo total do
programa de aquecimento a partir da soma
dos tempos de conservacao programados
nas fases de conservacao e das velocida-
des de aquecimento nas fases de incremen-
to, partindo da temperatura atual do forno.

PT

5.3 Execugao de um programa

de aquecimento

Depois de a tecla Iniciar / Parar ser pressionada ou
depois de o temporizador terminar, o programa de
aquecimento tem inicio com a primeira fase de aque-
cimento programada.

Enquanto o programa de aquecimento decorre, 0s
mostradores exibem o seguinte:

* Em cada fase de incremento:
- temperatura atual do forno.

- HEEE
- IR +

* Em cada fase de conservacao:
- temperatura atual do forno;

- tempo de conservacao restante (h:m).
- HE
- i

Adicionalmente:
» Piscam os LED da fase de aquecimento que estiver
ativa nesse momento.
» Ficam acesos os LED das fases de aquecimento
que ja foram cumpridas.
* O LED do estado de aquecimento sinaliza:
- verde
a temperatura de conservagao foi atingida;
- vermelho
a temperatura de conservagéo ainda néao foi
atingida;
- desligado
0 aquecimento esta desligado (p. ex., em caso
de porta aberta).

A porta do forno pode ser aberta a qualquer
altura durante o programa de aquecimento
sem que este seja cancelado.

N,

Se a porta do forno for aberta durante uma
fase de incremento, esta é prolongada,
adiando assim o momento de fusao.

N,

Se a porta do forno for aberta durante uma
fase de conservacgéao, o tempo de conserva-
¢do desse nivel continua a correr e, depois
de terminar, é iniciado o nivel seguinte. Po-
rém, o aquecimento permanece desligado.

O programa de aquecimento pode ser, a qualquer
altura, terminado antecipadamente pressionando a
tecla Iniciar / Parar.

5.3.1 OUTRAS INDICAGOES DURANTE O
AQUECIMENTO
Durante o aquecimento, vocé podera visualizar ou-
tras informacgdes pressionando as seguintes teclas.
» Tecla P:
- Mostrador superior:

Temperatura de manutencgéo do ultimo nivel
programado do programa atual.

- Mostrador inferior:
Numero de programa do programa atual.



- Estéo acessos os LED das fases de aquecimen-
to em que existe um valor guardado.
Os LED da fase de aquecimento atual piscam.

» Teclas do cursor para cima / para baixo:

- Se selecionar uma fase de aquecimento, essa
fase de aquecimento fica acesa (a atual conti-
nua piscando).

- Os valores programados nessa fase de aque-
cimento sdo exibidos durante aprox. 5 seg. e
podem ainda ser alterados (ver cap. 5.3.2).

» Tecla do temporizador:
- Exibicao do tempo de fusao calculado atual-
mente (data / hora).

O tempo de fusao é calculado continuamen-
te. Podem assim ocorrer desvios do tempo
de fusdo programado se, p. ex., a porta do
forno tiver sido aberta durante uma fase de
incremento.

zZ

* Pressionar a tecla do temporizador duas vezes
seguidas:
- Exibicdo da hora atual (data / hora), ver também
o cap. 2.4.

5.3.2 ALTERAGAO DE PARAMETROS DURANTE UM
PROGRAMA DE AQUECIMENTO

Podem ser efetuadas as seguintes alteragdes tempo-
rarias:
« em todas as fases ainda ndo iniciadas

>>todos os valores

* na fase de conservagao atual
>>0 tempo de conservagao

* na fase de incremento atual
>>a taxa de incremento
Ja NAO podem ser feitas alteragdes em fases termi-
nadas.
Alterar valores:

 Teclas do cursor para cima / para baixo:
- Ao selecionar uma fase de aquecimento cujos
valores pretende alterar, os LED dessa fase de
aquecimento acendem-se.

« Altere os valores com as teclas +/- corresponden-
tes.

* O modo de alteragao termina automaticamente
apos aprox. 5 seg., sendo os valores guardados
temporariamente e considerados no restante de-
curso do programa de aquecimento.

- Indicacdo do novo tempo de fuséo durante
aprox. 3 seg.

As teclas Enter, P ou ESC nao tém qualquer
funcéo na alteragcdo tempordria de parame-
tros.

zZ

Estas alterag6es sao apenas tempordrias e
nédo sao guardadas no programa. Para alte-
rar valores de forma permanente, proceda
como descrito no capitulo 4.

N,

5.4 Terminar programa de

aquecimento

Um programa de aquecimento pode ser, a qualquer
altura, terminado antecipadamente do seguinte
modo:

ey |

Se nao for terminado antecipadamente, ele termina
com o fim do tempo de conservagéo do ultimo nivel
programado. Isto & indicado por um sinal sonoro.
Quando o programa de aquecimento estiver conclui-
do, séo possiveis as seguintes acoes:

NENHUMA:

O sinal sonoro desliga-se automaticamente pas-
sados aprox. 15 seg, a temperatura continua a ser
mantida.

Abrir e fechar a porta do forno:
O sinal sonoro desliga-se, a temperatura continua a
ser mantida.

< @), B

O sinal sonoro desliga-se, a temperatura continua a
ser mantida.

j@ H- ou F (teclas +/- superiores):

O sinal sonoro desliga-se, mudanga para o modo
de poés-aquecimento (ver cap. 5.5).

ey

O sinal sonoro desliga-se, o aquecimento desliga-
-se, 0 programa esta terminado.

5.5 Pés-aquecimento

Pressionando as teclas + ou - superiores € possivel
aceder ao modo de pds-aquecimento apds a conclu-
sédo de um programa de aquecimento que nio tenha
sido terminado com a tecla Iniciar/Parar:

77 |- R+

Aindicagao exibe:
- No mostrador superior:
A temperatura de conservagao do nivel 4 do
ultimo programa.
- No mostrador inferior:
P_ _ durante aprox. 2 seg.,
depois:
o tempo de conservacao utilizado por ultimo no
programa Speed.
Vocé pode agora:
+ alterar imediatamente a temperatura de conserva-
¢ao;
+ alterar imediatamente o tempo de conservacgao.

giSIB| /0 EEn
7S - EE +

Sem mais introdugdes, o forno aquece a taxa ma-
xima de aquecimento (nao alteravel) diretamente
até atingir a nova temperatura de conservagéao (ou
arrefece).
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Durante o pés-aquecimento, vocé também pode
alterar a qualquer altura a temperatura e o tempo de
conservagao.

5.6 Catalisador

E possivel instalar um catalisador (ver Acessérios) no
forno.

O controlador reconhece automaticamente um catali-
sador Renfert instalado.

5.6.1 MONTAGEM DO CATALISADOR

1. Desaperte os parafusos de fixagdo e remova a
chaminé (figura 11).
2. Aparafuse a chapa de suporte do catalisador
(figura 12).
' Nao danifique o tubo ceramico do forno!

3. Certifique-se de que o parafuso de fixagao do
catalisador esta desapertado antes da montagem
(figura 13).

4. Enfie o catalisador na chapa de suporte até en-
costar (figura 14).

5. Aperte o parafuso fixador do catalisador
(figura 15).

5.6.2 LIGAGAO DO CATALISADOR

& Antes de efetuar a ligagao elétrica, certifi-
que-se de que a especificagao de tensao
que consta da placa de caracteristicas
corresponde a da rede elétrica local!

* Ligue o cabo elétrico a tomada (para isto, utilize
uma tomada separada!).

» Com o cabo fornecido, ligue o catalisador ao forno
(figuras 16 e 17).

5.6.3 FUNCIONAMENTO AUTOMATICO

O controlador liga e desliga automaticamente o cata-
lisador durante um programa de aquecimento.

O catalisador é automaticamente ligado ou novamen-
te ligado quando:

¢ ativado o programa P_ _

 ¢é ativado um programa escalonado com apenas
um nivel programado.

+ a temperatura do forno ¢é inferior a 650 °C em pro-
gramas escalonados com varios niveis.

» atemperatura é conservada depois de concluido
um programa de aquecimento (ver capitulo 5.4).

* se muda para o modo de pés-aquecimento depois
de concluido um programa de aquecimento
(ver capitulo 5.5).

O catalisador é automaticamente desligado quando:

* um programa de aquecimento é concluido
(ver capitulo 5.4).

» a temperatura do forno & superior a 650 °C em
programas escalonados com varios niveis.

5.6.4 LIGAR MANUALMENTE

Durante um programa de aquecimento, o catalisador
também pode ser ligado e desligado manualmente
pelo operador.

* Ligar o catalisador:

j@ @ Pressione brevemente

Confirmagéao por um sinal sonoro longo.
+ Desligar o catalisador

j@ @ durante, no minimo, 2 segundos

Confirmagéao por um sinal sonoro curto.
Se o catalisador for ligado uma vez manualmente, ja
ndo sera mais comandado pelo controlador durante o
programa de aquecimento que esta decorrendo.
S6 quando o programa de aquecimento for termi-
nado com a tecla Iniciar / Parar é que o catalisador
é igualmente desligado, sendo novamente ligado
automaticamente pelo controlador no programa de
aquecimento seguinte.
' O catalisador tem de ser ligado, no minimo,
* 10 minutos antes de o forno ser cheio com
material, uma vez que o catalisador frio
pode ser danificado pelos gases produzi-
dos.

5.6.5INDICACAO DO MODO DE FUNCIONAMENTO
)1

]

L)

(o
O estado atual do catalisador é indicado pelo LED:
- Piscando:
o catalisador encontra-se em fase de aqueci-
mento
- Aceso:
o catalisador atingiu a temperatura de funciona-
mento
- Desligado:
o catalisador esta desligado.
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6. Limpeza / Manutencgao

i S6 efetuar a limpeza e manutengao no for-
no frio!

Para limpar a caixa, utilizar um pano iumido e um
produto de limpeza comum no mercado.

N&o utilizar produtos de limpeza abrasivos ou com
solventes!

6.1 Controle da mufla de

aquecimento

A mufla de aquecimento deve ser controlada regular-
mente, pelo menos mensalmente, quanto a danos e
fissuras.

Se existirem fissuras que tornem possivel
o risco de uma espiral de aquecimento ser
tocada, o forno nao deve ser colocado no-
vamente em funcionamento.

A mufla de aquecimento s6 pode ser substituida por
uma firma especializada. Nisto devem ser tidos em
conta os seguintes indicacdes de perigo:

f As particulas de poeira do material isolante
aplicado entre a mufla e a caixa sao prejudi-
ciais a saude caso inspiradas!

@ Utilizar protegao protegao respiratéria du-
rante a desmontagem / montagem!

@ Utilizar luvas durante a desmontagem /
montagem!

6.2 Limpeza do interior do forno

O interior do forno deve ser regularmente limpo de
poeiras e particulas partidas de muflas e moldes de
fundicao.

f Desligar o forno no interruptor principal
antes de efetuar a limpeza do seu interior.

' S6 limpar o interior do forno quando este
estiver frio.

? Utilizar somente uma escova seca ou um

aspirador para limpar o interior do forno.

Nao utilizar qualquer produto de limpeza ou
outro liquido.

Os materiais de revestimento utilizados
nos moldes de fundigao sao prejudiciais a
saude.

Respeitar as fichas de dados de seguranga
dos fabricantes dos materiais de revesti-
mento e usar um equipamento de protegao
pessoal adequado.

6.3 Fusiveis

Os disjuntores estao localizados no lado de tras do
aparelho (figura 6) e, caso necessario, podem ser
ligados novamente (pressionar o botao).

6.4 Substituir o termopar

Se o tubo cerdmico de protecao do termopar estiver
danificado, é necessario substituir o termopar.
Para isso, proceda do seguinte modo:

1. Desligue o forno no interruptor principal.
2. Retire o plugue da tomada.

3. Gire o forno de forma a poder alcangar o termopar
no lado de tras (figura 7).

4. Desaperte o parafuso (figura 8) e retire a chapa
de protegéo.

5. Solte o cabo (figura 9).

6. Retire o termopar, puxando a direito (figura 10).

7. Insira a direito um novo termopar no interior do
forno (figura 10).

8. Ligue o cabo (figura 9), tendo em atencgéo as
cores do cabo:
- branco:
- laranja:

pdlo negativo
polo positivo

9. Coloque a chapa de protegao e, juntamente com
o termopar, fixe-a com o parafuso (figura 8).

6.5 Substituir o sensor da porta

& O sensor da porta é um componente rele-
vante para a seguranca. Ele nao deve ser
manipulado.
Depois de substituido, deve ser verificado o
seu funcionamento.

A posicao da porta é detectada com auxilio de um
sensor no lado de baixo da porta. Este sensor pode
perder sua eficacia caso o forno superaquega e dei-
xar de detectar a porta fechada.

Para substituir:

1. Desligue o aparelho e retire o plugue da tomada.

2. Deixe o aspirador esfriar.

3. Abra a totalmente porta e desaperte os parafusos
de fixagao da porta (figura 18).

@ Perigo de ferimentos!
As molas estao tensionadas. Ao soltar,
agarre-as bem.

4. Desengate as molas do suporte da porta
(figura 19).

5. Pressione ligeiramente a chapa da caixa para fora
até a porta se soltar do engate (figura 20).

6. Remova a porta (figura 21). Deixe as molas ficar
nas respigas da porta para evitar que sejam troca-
das por engano.

7. O sensor (figura 22-A) pode ser substituido recor-
rendo a um alicate (figura 22).

8. Posicione a porta novamente na chapa da caixa e
aperte os parafusos de fixagéo.

9. Retire as molas das respigas da porta, insira-as
primeiro nos orificios da chapa do forno e depois,
com um movimento giratério, insira-as novamente
nas respigas da porta (figura 23).

10.Engate as molas do suporte da porta (figura 24).

11.Insira o plugue na tomada e ligue o forno.
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12.Verifique o funcionamento do interruptor:

- Selecione o programa Speed

- Introduza uma temperatura de conservagao de
30 °C

- Inicie 0 aquecimento.

- Abra / feche a porta do forno: a indicacao do es-
tado de aquecimento acende-se a vermelho ou
verde com a porta fechada e tem de se apagar
com a porta aberta.

6.6 Substituir a pilha de apoio

1. Desligue o aparelho e retire o plugue da tomada.
2. Deixe o aspirador esfriar.
3. Desaperte os parafusos da unidade de controle
(figura 25).
4. Retire a unidade de controle, puxando-a para
frente, e reserve-a.
5. Solte o cabo plano (figura 26) e feche novamente
os grampos de retencao da ligagédo (figura 27).
6. Desaperte o parafuso da cobertura (figura 28).
7. Remova a cobertura.
' Nao toque nos componentes ou pontos de
*+ soldadura da placa de circuitos impressos!
8. Troque a pilha (figura 29) tendo em atencéo a
polaridade. O pdélo + fica voltado para cima.

Ao montar a cobertura, tome atengao para
* que nenhum componente ou a placa de
circuitos impressos se danifique!

9. Aplique a cobertura e fixe-a com o parafuso.

10.Abra novamente os grampos de retengao da liga-
¢ao (figura 30).

11.Conecte o cabo plano (figura 31).

12.Coloque a unidade de controle a direito no forno e
fixe-a com os parafusos.

13.Verifique e, se necessario, ajuste a hora do siste-
ma tal como esta descrito no cap. 2.3.1.

6.7 Indicacao “Err”

O controlador consegue detectar diversos estados de
erro e indica-os com “Err” no mostrador superior (ver
cap. 11 Lista de erros).

A indicacdo “Err” surge sempre que nao ocorre uma
reagdo do forno (ou da temperatura do forno) previs-
ta pelo controlador.

O aquecimento é desligado simultaneamente.

A Perigo de queimaduras!
Nao toque no forno quando surgir uma indi-
cacao “Err’. Desligue o forno no interruptor
principal e deixe-o esfriar.

7. Pecas de reposicao

As pecas de desgaste ou de reposi¢cao podem ser
consultadas na lista de pegas de reposi¢ao na Inter-
net, em www.renfert.com/p918

As pecas néo incluidas na garantia (pegas de des-
gaste ou de consumo) estao identificadas na lista de
pecas de reposicao.

O numero de série, a data de fabricagéo e a versao
do aparelho encontram-se na placa de caracteristi-
cas.

8. Material fornecido

Forno de pré-aquecimento Magma
Placa ceramica de base

Manual de operagao

Conjunto de pegas

—_— - -

9. Versoes de fornecimento

Nr. 2300-0000 Magma, 230V, 50/ 60 Hz

Nr. 2300-0500 Magma, 230V, 50 / 60 Hz,

para catalisador, s6 em ligagdo com
o N° 2300-0001

Magma, 230V, 50 / 60 Hz,

com plugue NEMAG6-15P

Magma, 230V, 50 / 60 Hz,

com plugue NEMAG6-15P

para catalisador, s6 em ligagédo
com o N° 2300-3001

Nr. 2300-3000

Nr. 2300-3500

10. Acessorios

Nr. 2300-0001  Catalisador
Nr. 2300-3001  Catalisador com plugue
NEMAG6-15P

Nr. 9-0003-5962 Chaminé
Nr. 9-0003-6000 Conjunto de pegas

PT -12-



11.

Lista de erros

Erro

Causa

Solugéo

Nenhuma indicagao
depois do forno ser
desligado no inter-
ruptor principal.

O cabo elétrico ndo esta ligado.
Defeito em fusivel do edificio.

Um disjuntor do aparelho dis-
parou.

Ligar o cabo elétrico.

Verificar e, se necessario, substituir fusiveis
do edificio.

Verificar e, se necessario, ligar novamente o
disjuntor do aparelho (ver cap. 6.3).

Quando o aquecimen-
to é ligado, o fusivel
do edificio dispara
novamente.

A protegdo da ligacao elétrica é
muito baixa.

Dimenséo do fusivel do edificio: no min. 16 A.

A indicacao do esta-
do de aquecimento
nao se acende apesar
de o aquecimento

ter sido ligado com a
tecla Iniciar / Parar.

A porta do forno nao esta fecha-
da.

Sensor da porta avariado.

Sensor da porta com defeito.

Defeito no interruptor interno
para detecgao da posicao da
porta do forno.

Fechar a porta do forno.

Montar novamente o sensor da porta
(ver cap. 6.5).

Substituir o sensor da porta (ver cap. 6.5).
Enviar o aparelho para reparagao.

A indicacao do esta-
do de aquecimento
indica aquecimento
mas o forno nao
aquece.

Termopar com defeito.
Bobina de aquecimento com
defeito.

Eletrénica de poténcia com
defeito.

Substituir o termopar (ver cap. 6.4).
Enviar o aparelho para reparagéao.

Enviar o aparelho para reparacgao.

A indicagao de tem-
peratura permanece
em um valor fixo
apesar de o forno
aquecer.

Termopar com defeito.

Substituir o termopar (ver cap. 6.4).

Temperatura muito
excessiva, o forno
superaquece.

Termopar com defeito.

Eletronica de poténcia com
defeito.

Substituir o termopar (ver cap. 6.4).
Enviar o aparelho para reparacao.

O programa inicia-se
mal se liga o forno.

O forno foi desligado antes de
terminar o programa e o desli-
gamento foi interpretado como
uma falha da rede.

Antes de desligar o forno, aguardar que o
programa termine ou terminar antecipada-
mente o programa em curso com a tecla
Iniciar / Parar.

No modo Stand By
é indicada uma hora
errada.

O reldgio nao foi acertado.

A pilha de apoio do reldgio esta
gasta.

Verificar e, se necessario, ajustar a hora do
sistema (ver cap. 2.3.1).

Substituir a pilha de apoio (ver cap. 6.6).

O tempo de fusido
apresentado nao faz
sentido.

Hora do sistema errada.

Verificar e, se necessario, ajustar a hora do
sistema (ver cap. 2.3.1).

A indicagédo do ano
pisca cada vez que se
liga o forno.

A pilha de apoio esta gasta.

Substituir a pilha de apoio (ver cap. 6.6).

Err1aErr4

Interferéncia externa.

Defeito no controlador.

Desligar o forno, voltar a ligar e repetir proce-
dimento (p. ex., reiniciar programa de aqueci-
mento).

Enviar o aparelho para reparagéao.

-13 -
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Erro Causa

Solugao

forno quente.

frequéncia.
» Cabo do termopar solto.

» Termopar com defeito.

Err5e Err6 * Foram colocados demasiados * Reiniciar o programa de aquecimento.
objetos para aquecer dentro do

» Porta aberta durante demasia- |+ Reiniciar o programa de aquecimento.
do tempo ou com demasiada

« Verificar a ligagao correta do termopar e, se
necessario, efetuar nova ligagao.

 Substituir o termopar (ver cap. 6.4).

Err7 » Termopar com defeito.

» Forno esfriado com ar comprimi- | « Deixar o aspirador esfriar.
do e programa de aquecimento
iniciado (subida da temperatura
devido ao calor retido no forno).

 Substituir o termopar (ver cap. 6.4).

Informacoes para o proprietario

As seguintes informagdes deverao ajuda-lo, enquan-
to proprietario, a utilizar com segurancga o forno de
pré-aquecimento Magma em seu laboratério.

& Com base nestas informagdes de usuario,
informe os operadores sobre a area de
aplicagao, a operagéao do forno de pré-a-
quecimento e os possiveis riscos durante
seu funcionamento.

Mantenha estas informagdes de usuario a disposicao
do operador.

A.Area de aplicacido

A.1 Utilizagao correta

O forno de pré-aquecimento Magma foi concebido
para ser utilizado exclusivamente em laboratérios
odontolégicos, bem como em oficinas de artesanato
e joalheria. O forno de pré-aquecimento destina-se
exclusivamente a criacdo de estruturas em cera e ao
pré-aquecimento de moldes de fundi¢do. Como ma-
teriais de modelagem sé podem ser utilizadas ceras
e plasticos de moldagem.

A operagéao deve ser efetuada apenas por pessoal
técnico, uma vez que o manejo errado pode originar
uma diminuigao drastica da qualidade das pegas e
representar um perigo consideravel para o operador.

A.2 Utilizagao indevida

As ceras e os plasticos de modelagem NAO devem
ser colocados diretamente dentro do forno de pré-a-
quecimento sem estarem depositados em um molde
de fundigéo.

Neste aparelho sé podem ser utilizados acessorios
e pecas de reposigao fornecidos ou autorizados pela
Renfert GmbH. A utilizagdo de outros acessoérios ou
pecas de reposi¢cao pode prejudicar a seguranga do
aparelho, originar o risco de lesdes graves, resultar
em danos para o ambiente ou danificar o produto.

PT

A.3 Instalacéao

O forno de pré-aquecimento destina-se a ser opera-
do sob um sistema de aspiragédo ou de extragao de
ar.

O sistema de aspiragao tem de estar em conformida-
de com as disposi¢des e os regulamentos locais.

A aspiragao deve ser dimensionada tendo por base
0s materiais que vao ser processados e as eventuais
emissdes de outros aparelhos.

N&o devera ocorrer uma sobrecarga do espago de
trabalho com gases de combustao.

JDependendo do tipo de gases de combustéo,
podera ser necessario obter, junto das autoridades
competentes, uma licenga de operagao do sistema
de aspiragao.

A utilizagdo de um catalisador (ver Acessorios) permi-
te reduzir as substancias nocivas emitidas pelo forno.

A.4 Condi¢cbées ambientais
(conforme a DIN EN 61010-1)

O aparelho s6 pode ser operado:

* em espacos interiores,

+ até uma altitude de até 2.000 m acima do nivel
médio do mar,

* a uma temperatura ambiente de 5 a 40 °C
[41 a 104 °F] *),

+ com uma umidade relativa do ar maxima de 80 % a
31 °C [87,8 °F], reduzindo linearmente até 50 % de
umidade relativa a 40 °C [104 °F] *),

» com alimentacao de corrente da rede elétrica, se
as variagdes de tensdo nao forem superiores a
10 % do valor nominal,

* em grau de poluigéo 2,

» em categoria de sobretensao Il.

*) De 5 a 30 °C [41 a 86 °F], o aparelho pode trabalhar com
uma umidade do ar de até 80 %. Com temperaturas de
31 a40°C [87,8 a 104 °F], a umidade do ar tem que diminuir
proporcionalmente, de forma a garantir a operacionalidade
(p. ex., a 35 °C [95 °F] = 65 % de umidade do ar, a 40 °C
[104 °F] = 50 % de umidade do ar). Em caso de temperaturas
acima de 40°C [104 °F], o aparelho nao deve ser operado.
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A.5 Condi¢cbées ambientais para

armazenamento e transporte

Durante o armazenamento e transporte devem ser
respeitadas as seguintes condigdes ambientais:

» temperatura ambiente de - 20 a + 60 °C
[- 4 a + 140 °F],

¢ umidade relativa do ar maxima de 80 %.

B.Indicacoes de perigo e
avisos

Utilizar somente em espacgos interiores. O
aparelho destina-se apenas a utilizagciao em
seco e nao pode ser operado ou guardado
ao ar livre ou sob condi¢gdes umidas.

{3

O aparelho s6 pode ser colocado em fun-
cionamento apés sua conversao ao sistema
nacional de plugues, caso necessaria. Esta
conversao deve ser realizada por um eletri-
cista especializado.

AN

Antes da colocagdo em servigo, comparar
os dados da placa de caracteristicas com
as especificagdes da rede elétrica da re-
gido.

O aparelho s6 pode ser ligado a uma toma-
da que possua o sistema de condutor de
protecao.

>

Controlar regularmente os cabos de cone-
xao (p. ex., o cabo elétrico) e as mangueiras
a fim de verificar se apresentam danos (p.
ex., pregas, fissuras, porosidade) ou des-
gaste por envelhecimento. Aparelhos com
mangueiras e cabos de conexao deteriora-
dos ou outros defeitos ndo podem mais ser
colocados em funcionamento.

>

Antes de realizar trabalhos em componen-
tes elétricos, separar o aparelho da rede
elétrica.

S6 operar o forno com a placa ceramica de
base fornecida.

Se existirem fissuras que tornem possivel
o risco de uma espiral de aquecimento ser
tocada, o forno nao deve ser colocado no-
vamente em funcionamento.

Aviso

Perigo de queimaduras

As pecas exteriores do forno e a porta do
forno podem estar quentes.

Cuidado

Perigo de queimaduras

Utilizar apenas a pega para abrir a porta do
forno.

> BB P

>

Aviso

Caso existam ceras que ainda ndo estejam
completamente queimadas, podem formar-
-se chamas ao abrir a porta do forno.

>

/N

® @ b

> B

>
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Cuidado

Perigo de queimaduras!

Os moldes de fundigao quentes devem ser
retirados apenas com o recurso a pingas
longas.

Usar somente roupa de trabalho feitas de
materiais que nao derretam (como p. ex.,
algodao).

Cuidado

Perigo de queimaduras!

Utilizar luvas térmicas para carregar e des-
carregar os objetos quentes do forno.

Cuidado

A abertura da porta do forno pode libertar
radiagoes de calor perigosas.

Utilizar protecgao facial para carregar e des-
carregar os objetos quentes do forno.

Em caso de indicagido “Err”, pode haver um
superaquecimento do forno. Nao tocar no
forno, perigo de queimaduras!

Desligar o forno no interruptor principal e
deixar esfriar.

Aviso
S6 operar o forno em espagos bem ventila-
dos.

A criagdo de estruturas em cera e o pré-a-
quecimento originam vapores que devem
ser eliminados por um sistema de aspira-
¢ao. No que diz respeito aos perigos deriva-
dos destes vapores, devem ser respeitadas
as fichas de dados de seguranga das ceras
e dos materiais de revestimento, assim
como as regulamentos locais.

O forno s6 pode ser colocado sobre bases
nao combustiveis nem inflamaveis.

Nao colocar objetos combustiveis ou explo-
sivos sobre o forno nem os conservar junto
deste.

Nao guardar junto do forno liquidos ou
gases explosivos ou inflamaveis.

Nao aquecer liquidos no forno.

As particulas de poeira da pedra da porta
sdo prejudiciais a saude caso inspiradas!
Nao danificar a pedra da porta!

Utilizar protecao respiratoéria e luvas ao
trocar a pedra da porta.

E responsabilidade do proprietario assegu-
rar o cumprimento das disposi¢goes nacio-
nais aplicaveis a operagao e as inspegoes
de segurancga regulares dos equipamentos
elétricos em estabelecimentos. Na Alema-
nha se aplica o regulamento 3 da DGUV
(Seguro Estatutario Alemao de Acidentes)
em a VDE 0701-0702 (Associacido de Tecno-
logia Elétrica e Eletronica).

PT



& Informagoes sobre Registo, Avaliagao, Au-

torizagao e Restricao dos Produtos Quimi-

cos (REACH) e sobre substancias que sus-

citam elevada preocupacgao (SVHC) podem

ser encontradas em nosso sitio Internet em
www.renfert.com na se¢ido Suporte.

B.1 Equipamento de protecao
pessoal (EPI)

As sugestdes de “equipamento de protegéo pessoal”
destinam-se exclusivamente ao uso com o produto
descrito.

Nao s&o levados em consideragado quaisquer requi-
sitos externos decorrentes das condigdes ambientais
existentes no local de utilizagdo, derivados de outros
produtos ou a eles associados.

Estas sugestdes ndo exoneram de modo algum o
operador de suas responsabilidades pelo cumpri-
mento da legislagdo de seguranga no trabalho com
vistas a salvaguardar e proteger a saude dos colabo-
radores.

C.Pessoas autorizadas

A operagao e manutencao do forno de pré-aqueci-

mento Magma so é permitida a pessoal técnico*)

(por exemplo, ortodontistas ou ourives com formagéao

adequada).

S6 é permitido jovens operarem o aparelho se estive-

rem sob supervisao.

*) Pessoal técnico sédo pessoas que, devido a sua formagao
técnica, seus conhecimentos e experiéncia, sdo capazes de
avaliar e cumprir as tarefas que Ihes forem incumbidas. Eles

conhecem as disposi¢des aplicaveis. Eles conseguem identificar
0s perigos possiveis, inclusivamente os mais abrangentes.

D.Preparacao para a
colocacao em servico

Antes de colocar o forno em funcionamento, certi-
fique-se de que a tomada prevista para a ligagcao
disp6e de uma protegao de, no minimo, 16 A.

E. Reparacgao

Trabalhos de manutengéo que vao além dos traba-
Ihos descritos no capitulo 6, assim como quaisquer
reparagdes, somente podem ser executados por
eletricistas e nos estabelecimentos comerciais espe-
cializados.

As indicagdes de perigo que constam dos capitulos

* 6. Limpeza /| Manutengao
e

* B. Indicagdes de perigo e avisos

devem ser respeitadas.

A abertura da caixa s6 pode ser efetuada por eletri-
cistas especializados e pelo comércio especializado.
Neste aparelho s6 podem ser utilizados acessorios
e pecas de reposicao fornecidos ou autorizados pela
Renfert GmbH. A utilizagdo de outros acessoérios ou
pecas de reposicéo pode prejudicar a seguranga do
aparelho, originar o risco de lesdes graves, resultar
em danos para o ambiente ou danificar o produto.

F. Indicagoes relativas a
eliminacao

F.1 Eliminagao do aparelho

A eliminacao do aparelho tem que ser realizada por
meio de uma firma especializada. A firma especiali-
zada deve ser informada da presenga no aparelho de
residuos perigosos.

F.1.1 INDICACOES RELATIVAS A ELIMINAGAO PARA
PAISES DA UE

Para preservar e proteger o meio ambiente, evitar
poluicao ambiental e melhorar o reaproveitamento de
matérias-primas (reciclagem), a Comisséo Europeia
promulgou uma diretiva, segundo a qual os aparel-
hos elétricos e eletrénicos sao devolvidos aos fabri-
cantes para que sejam eliminados segundo as regras
ou reciclados.

Assim, os aparelhos que estejam identificados com
este simbolo ndo podem, dentro da Unido Europeia,
ser eliminados juntamente com lixo doméstico ndo

selecionado:

—
Informe-se junto das autoridades locais relativamente
a eliminacgao apropriada.

F.2 Material isolante

As particulas de poeira do material isolante

A aplicado entre a mufla e a caixa, bem como
as poeiras da pedra da porta, sdao prejudi-
ciais a saude caso inspiradas!

@ Utilizar protecao protecao respiratéria du-
rante a desmontagem / montagem.

@ Utilizar luvas durante a desmontagem /
montagem.

PT -16 -



G.Dados técnicos

Tensao / frequéncia de rede

admissivel: 220-240V, 50/60 Hz

Tensdo nominal: 230V
Consumo de poténcia: 1900 W
Fusivel de entrada para rede: 12A(T)
Intervalo de temperatura: 0°C-1100 °C

[30 °F - 2010 °F]

Taxa de aquecimento

programavel: 0 °C/Min. - 9 °C/Min.

0 °F/Min. - 17 °F/Min.
Interior do forno

(largura x altura x profundidade):; 160 x 120 x 180 mm

[6.3 x4.7 x 7.1 inch]

Dimensdes, incl. uma pega e

chaminé

(largura x altura x profundidade): 430 x 500 x 440 mm
[16.9 x 19.7 x 17.3 inch]

Dimensdes, incl. uma pega e

o catalisador montado

(largura x altura x profundidade): 430 x 610 x 550 mm
[16.9 x 24.0 x 21.7 inch]

30 kg
[66.1 Ibs]

Peso (vazio), aprox.:

H.Exoneracao de
responsabilidade

A Renfert GmbH rejeita qualquer responsabilidade de
garantia ou indenizacéo se:

* o produto for utilizado para outros fins que nao
aqueles mencionados no manual de utilizagao.

* o produto for de alguma forma modificado, ex-
cetuando as modificag6es descritas no manual
de utilizagao.

* se o produto nao for reparado no comércio
especializado ou utilizar pegas sobressalentes
que nao as originais da Renfert.

* o produto continuar a ser utilizado apesar de
apresentar falhas de seguran¢a ou danos per-
ceptiveis.

* o0 produto sofrer impactos mecanicos ou que-
das.

. Garantie

Com utilizagao apropriada, a Renfert oferece para
todas as pegas do pré-aquecimento MAGMA uma
garantia de 3 anos.

A apresentagéo da fatura de compra original no
comércio especializado é um pré-requisito para o
acionamento da garantia.

Pecas sujeitas a um desgaste natural, assim como
pecgas de consumo, n&o se encontram cobertas pela
garantia. Essas pecas estao identificadas na lista de
pegas sobressalentes.

Para as muflas de aquecimento, a Renfert oferece
igualmente uma garantia de 3 anos, limitada porém
a um maximo de 6000 horas de funcionamento.

A garantia é anulada se houver utilizagao indevida,
se nao forem respeitadas as prescri¢des de opera-
¢ao, limpeza, manutencgao e ligagao, se forem execu-
tadas reparacgdes pelo proprio ou por outros que nao
0 comércio especializado, se forem utilizadas pegas
sobressalentes de outros fabricantes e se existirem
influéncias excepcionais ou ndo permitidas pelas
prescri¢cdes de utilizagao.

As prestagdes de servigcos de garantia ndo resultam
no prolongamento da garantia.

Reserva-se o direito de efetuar modificagoes
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OneKkTpnyeckoe HanpsikeHue
OnacHocTb BCneacTBUe 3NeKTPUYecKoro
HanpsXXeHus.

BHumaHue
Mpwn HecoONOAEHUM AAHHOIO NMYyHKTa cyLye-
CTBYeT OonNacHOCTb NOBpeXaAeHUs annapara.

YkasaHue
Mone3Hoe npu o6cnyxuBaHuu, obneryato-
Lee Norb30BaHMe annapaTtoM yKa3aHue.

Tonbko ANA NpUMeHeHUs B 3aKpbITbIX MO-
MeLleHUAX.

(s

R
@D
I'opﬂqaﬂ NOBEpPXHOCTb, ONACHOCTb nony4e-

A HUA oxxora.

//Zs Haxatb Ha knaBuLy.

ﬂepe,q BCKpbITUEM annaparta oTCoeaANHUTb
ero oT ceTu, BbiTallnTb BUJIKY.

OcTtanbHble CMMBOJIbI MOSICHEHbI MO Mepe nx npumMme-
HEeHuA.

YKkasaHusa ans
npegnpuHUMaTens

MponHCTPYKTUpPYNTE 06CnyXMBaKoLWmMn nep-
COHan Ha OCHOBaHMN 3TOro pyKkoBOACTBa O
cdepe npyuMeHeHUsi, BO3MOXHbIX ONacHo-
CTAX NPpU 3KCMyaTaumm u obcnyxmBaHum
neyu npenBapuTeNibHOro Nogorpesa.

MpenocTtaBbTe B pacnopsbkeHme obcnyxuBaroLero
nepcoHana aTy MHCTPYKLUUIO.
HanbHenwmne ykaszaHmsa Bel HaipeTe B pasgene
» YKaszaHusa ona npeanpuHumartens
B KOHLe 9TOro pyKOBOACTBA.

A

PyKkoBoAcCTBO no aKcnnyaTtauuu

1. YcTaHOBKa U BBO4 B
aKkcnnyaTauuio

Ypanute ynaKOBO‘-IHbII7I mMaTtepuan 3 BHy-
TPEeHHero NnpocTpaHcTBa ne4yn n noMmecTuTe
TyAa KepaMn4ieCckyro 4OHHYH NMIIUTY.

lMeyu npedeapumenibHO20 Nodozpesa

¢ kodoebiM Homepom 2300.x500
npedHasHavyeHbl Onsl IKcnJlyamauuu ¢
Kamasiuzamopom u nocmasssiromcs 6e3
6bLIMSIKKU.

lMeped esodom e akcrslyamauyuro criedyem
npouseecmu MOHMa) kKamasnau3samopa
(ko0 2300.0001) (cm. 5.6.1).

N,

1.1 MoHmax pykosimku

YKpenuTb PyKOSITKY Ha NeYHon ABepLe Npu NoOMOLLU
UMEILLNXCS B KOMMJIEKTE BUHTOB (CHUMOK 1), (KITHo4-
LIECTUTPaHHUK 4 MM).

PykosiTka MOXXET MOHTUPOBATBLCS Ha FIEBOW UK
npaBoW CTOPOHeE.

1.2 YcmaHo8Ka

* MNeyb yCTaHOBUTb TakMM 06pa3oM, YTobbl OHa
nmena cBoboaHbIN AOCTYN Brepeau v npu patoTe
C Hel n3beranocb HeecTeCTBEHHOE, He340POBOE
nosioxkeHue Tena.

* [leyb ycTaHOBUTbL Ha CTABOMITbHOW, OrHEYNOPHOW
NMOBEPXHOCTH.

RU

Mpwn BbIGOpEe NnoacTaBKK AN YCTaHOBKU 06-
paTuTb BHUMaHWe Ha cneaymoliee:

M3 BbITSXXKM Ha NOBEPXHOCTb NOACTaBKU
MOXeT KanaTb BbI3bIBaloOLLNIA KOPPO3UIO
KOHAEeHcar.

* C TbIflbHOM 1 C BOKOBLIX CTOPOH NeYb AO0MKHa
CTOATb Ha paccTosiHuM He meHee 10 cm (4 gronma)
OT cocefHuX neyen unm CTeH.

A I'oprotme WU nerko BocniiaMeHsAowmnecs
npegmMeTbl 3anpeLweHo KnacTtb Ha nevyb Unun
B Henocpe.qCTBeHHoﬁ 6rn3ocTn OT Heé.
B HeﬂOCpeﬂCTBeHHOVI Onn3ocTu OT neun cnenyer
npenycMoTpeTb Hann4dme orHeynopHon noaknagku
ana cknagmpoBaHuA ropa4ero marepuana.

1.3 MoHmMa) Ho)xekK

BbICOTYy 3aHMX HOXXEK MOXHO M3MEHATb AN
KOMMEHCUPOBaHNA HEPOBHOCTEN UMK YKIOHa
MOBEPXHOCTW, Ha KOTOPOW YCTaHOBMEH annapar.
YcTaHoBKa HOXeK annapara:

Ocnabwutb KoHTpraviky (Kntoy 13 mm)

BbICOTY HOXKWN YCTAHOBUTb BPY4HYIO

3aTaAHyTb KOHTPrawmky.

®  Hoxku npu6bopa cnedyem ycmaHoeumsb
[ / makum o6pa3om, YmobbI neyb umena
He60nbWol HaK/MoOH Ha3ad - BOCK 8 3MOM
cjslyyae 6ydem cmekamb Ha3ad u czopamsb,
a He ebimekamb enepedu.



1.4 lNoOdknro4yeHue

[NogkntodeHne K anekTpuyYeckom ceTm NPoONCXoanT
npy NOMOLLM NPUCOEONHEHHOTO Kaberns u
LUTENCEenNbHOW BUMNKWN C 3aLLMTHLIM KOHTaKTOM.

Mepen Havyanom aKkcnnyaTauumn neym yaoctoBepbTech
B TOM, YTO NPeayCMOTPEHHAs AN1S NOAKMIOYEHNSs]
LuTencenbHasi po3eTka UMeeT NpegoXpaHnTerb Kak
MUHUMYM Ha 16A.

f YpoctoBepbTech nepea NoAKnoYeHMeM K
CeTn, 4TOo HanpsaXxeHue Ha TUNOBOM LUUTKe
COOTBETCTBYeT MeCTHOMYy!

« PasmoTtatb ceTeBoi kabensb.

» OcyLecTBUTb CBA3b CeTEBON Kaberb /
LTencenbHas po3eTka.

* BKrMounTb OCHOBHOW BbIKMOYaTENb NeYvun
(cHumOK 2).
- [Npn NnepBoM BKNIOYEHWNM UHONKATOP MUTaeT,
ycTaHoBuTe Bpemsi (M. pasgen 2.3.1).
- MIngukatop ycTaHOBNEHHON eaUHNLIbI
Temnepatypsbl, °C / °F (ans nsameHeHuns
TeMnepaTypHOn LwKanbl cM. pasgen 2.3.2).

CeTeBoM kabenb cneayeT yknagbiBaThb Ta-
KMM 06pa3om, 4TOoObI OH HU B KOeM criyvyae
He npuKacarncs K ropsumMm getansam Kopny-
ca! CeteBoM kabenb He KnacTb Ha kopnyc!

1.5 O6xu2

OGxur neun yxxe 6bin NpousseneH Ans Bac B
npoLecce NponsBoacTaa.

Bbl MOXeTe onpenennTb 3TO N0 XapakTepHOM
OKpackKe Ha XeCTu ABepLibl, KepaMuKe neyn u
nBepLpl.

OTa oKpacka He AIBMAETCA NPU3HAKoM
HenobpokayecTBEHHOCTMU.

2. O6cnyxuBaHue

2.1 dnemeHmbI ynpaeseHusi
A [NaBHbIN BbIKMNOYaTENb (CHUMOK 2)

2.1.1 KnaBuLIK YNPABNEHUA
(cm. cHUMKK 3, 4)

+ YBenuueHve sHaveHns

|~ | YMeHblUeHne 3HaueHns

‘_"’ | Kypcop, crieaytowas cTyneHb
l-'" ' Kypcop, npeabiayLuas cTyneHs

\ P | Knasuwa P, BbIGop nporpammbl

— | Timer, Tanmep (Bpems nNUTbS / YacoBOE BPEMS)

‘ESC' ESC, nokuHyTb pexum paboTbl 6e3 uaMeHeHui

[_ d | ENTER, nepeHATb BBeAEHHbIE 3Ha4YeHNsA, OKOH-
yaTenbHO BBECTU B NaMATb

> ® Knasuwa Start/Stopp

CAT| KnaBuwwa katanusatopa

2.1.2 Status-LED, CU[ (cBETOAMOARKI)
COCTOSAIHUA

(cm. cHuMKK 3, 4)
e

»  Wnawnkartop BepxHero gucnnes:

- TemnepatypHas wkana (° C/° F)

- 3anporpaMmmMupoBaHHbIN TeMn Harpesa (°/MVH)
- YkasaHue aathl

V&) NHamKaTop HbKHero aucnnes:
- Nngukauusa BpemeHmn

)y CWO (LED) coctosHns Harpesa:

- AUS (BbIKI):
HarpeB BbIKNto4eH

- KpacHbIN LBET:

- Temnepatypa neun HVXXE Heobxoammom

- 3erneHbIn UBeT:
Heobxogumas Temnepartypa 4OCTUrHYTa Unu
npeBblLLeHa

e o*T] cup (LED) «Mporpamman:
- CO muraer:
npu KONUPoBaHUKM Nporpamm (cMm. pasgen 4.3)
- CHQO ceetuTes:

BBeAEHHble N3AMEHEHUA eLle HE 3aHECEHDbI
namMATb

CW[I cocTtosiHna kaTanusartopa
- Muraet:
KatanusaTtop HaxoguTcs B (hase Harpesa
- CBETUTCH:
KaranusaTtop goctur paboyen temnepatypsbl
"= == CWI a3 Harpesa:
- CA 4-x da3s nosbieHUs
- CHO 4-x dhas Bblaep>KKK

RU



2.2 BknroyeHue / BbiknirodyeHue
BkntoueHune 1 BbIKMOYEHME NEYN NPOM3BOANTCS NpU
MOMOLLIM FFTaBHOrO BblkMouartens A (CHAMOK 2).

*® Ecnu 4acbl ewje He 6b1s1U yCmMaHOB1eHbl,
z neyYb nocJie 8KJIIOYEHUSI aemomMamu4ecku
Haxodumcsi e pexxume ,, YcmaHoeka 0ambi /
epemeHu “ (cm. pazden 2.3.1).

s [MokuHymb amom pexxum MOXXHO MOJILKO
z npu ycnosuu usMeHeHus1 npedsapumersib-
HO ycmaHoesieHHol Gambl / epeMeHu
(01.01.2000 / 00:00).
Mocne BKMYEHMS NOKa3bIBaAKOTCS:

* B BEPXHEM Zucnree (COOTBETCTBEHHO OKOMO 2 Cek.):
- n3bpaHHas eguHuua Temnepatypsbl, °C unm °F
(n3MeHeHWe TeMnepaTypHOW LIKanbl CM. pasgen
2.3.2)
- OencTBuTeNbHasi Temneparypa.
lMocne aToro akTMBMpYETCS 3a4eiCTBOBaHHas nepesa
atum nporpamma. CU[ (LED) Tex das Harpesa,
015 KOTOPbIX 3anNporpamMmMnpoBaH onpeaeneHHbIn
napameTp, CBETATCA MPUMEPHO 2 Cex.
OneKTpOoHUKa NepeKIIiYaeTCA Ha HOPMarbHYH
WHAVKaUWo, NPy 3TOM NMOKa3bIBaKOTCA:

* BEPXHU aucnnen:
- TemnepaTypa BblAepXKN NOCAeaHen CTyNeHu,

* HWXHUIA Ancnnen:

- Homep nporpammbi.
Ecnu B TeyeHne 30 cekyHa He 3a4eMCTBOBaHa HU
OflHa KnaBuLLla, aBTOMaTUKa NepexoanT B pexum
rotoBHocTH (Stand By), (cMm. pasgen. 2.5).
Ecnv neyb BO BpeMs NPOXOXAEHMS NpOrpaMmbl
HarpeBsa BblKkMnoyanach, cpabaTbiBaeT cucrema
onosHaBaHus Nepebos B aneKkTpocHabxeHun
(cm. pasgen 2.6).

2.3 lNepeoHa4varnbHas
ycmaHo8kKa
K FIepBOHa‘-IaJ'IbHOVI YCTaHOBKE OTHOCATCA:

* YcTaHoBneHve gatbl / BpeMeHU, umes Bbloop
nokasaHun (aeHb: Mecsl, / Mecsau:aeHb);

» Bbibop TemneparypHow wkanbl (°C / °F);
* BknoyeHune v BbIKMIOYEHWE gaTymka CUrHanos.

2.3.1 YCTAHOBKA OATbI / BPEMEHU

Moka3aHusa ﬂaTa/BpeMﬂ yCTaHaBnnBaKTCA B

crneayoLLen nocneaoBaTernibHOCTH:

Fop, - Mecdl - AeHb - 4YacC - MUHYTa.

1. BbIKNOYUTL NEYb npu nOMoLLun rnaBHoOro
BbIKIKo4aTend.

2. HapgaButb Ha knasuwy Tanmep (Timer) n gepxartb
eé TaK.

3. BknounTb neyb npy NOMOLLM rMaBHOrO
BbIKINtoYaTens.
- B BepxHem aucnnee muraet undpa -
obo3HaueHue roga.

4. BBecTu 4ncrno, COOTBETCTBYIOLLIEE roay, C
MOMOLLIbIO BEPXHUX KNaBuLL +/-.

5. MoateepaunTb BBOA, HaXxxaB ENTER.
- B BepxHem gucnnee MuraeT ykasaHvue Mecsua.

RU

6. BBecTu ykasaHue mecsia C NOMOLLbH BEPXHUX
KnasuLL +/-,
- NpW XenaHuu:
BepxHue knaBuwn +/- HaXxXaTb OQHOBPEMEHHO:
M3meHeHne nHaukauum - AeHb:Mecsl, <> Mecsil;
OEeHb

7. MNoateepaunTb BBOA, HaXxkaB ENTER.
- B BepxHem gucnnee muraet o6o3HavyeHue gHsl.

8. BbibpaTb AeHb C MOMOLLbIO BEPXHUX KNaBuLL +/-.

9. lMoaTteepaunTb BBOA, HaXxXaB ENTER.
- B HmwxHem gucnnee muraet umdpa - Bpemsi B
yacax.

10.BBecTu npaBurbHOE BpEMSA B Yacax npu NoMoLLm
HXKHUX KNaBuL +/-.

11.MopTBepanTb BBOA, HaxkaB ENTER.
- B HWwkHem gucnnee muraet umdpa - MUHYTHI.

12.BBECTU MUHYTBI C MOMOLLIbIO HUKHEW KNaBuLLK +/-.

13.MogTBepanTb BBOA, HaxaB ENTER.
Mocne aToro neyb paboTaeT, Kak NpU HOpManbHOM
BKMtOYeHUn (CM. pasgen 2.2).

> Ecnu Bbi neped nocnedHUM Haxxamu-
z em knasuwu ENTER Haxxmeme ESC
(nyHkm 13), Bbl eepHemecb coomeem-
CMeEeHHO Ha 0OHy cmyrneHb Ha3ad.

2.3.2BbisopP wkansl °C / °F

YcTaHoBNeHHasa egmMHnLa TemnepaTtypbl
NnoKasblBaeTCs NOCe BKITIOYEHUS Nedn OKoso 2 cek. B
BepxHeM gucnnee.

EouHnua Temnepatypbl USMeHseTCs cneayowmum
obpasowm:

1. BbIKMO4YNTb NeYb npun nomMmoLin rnaBHOro
BblKIto4aTens.

2. HaxaTb BEpXHIO0 KraBuLy + 1 gepxaTtb ee
Ha)xaTon.

3. Bknountb nevb Npy NOMOLLM FMaBHOMO
BbIKMNoYaTens.
- BEPXHWUI gucnnen:
aKTyalbHaa eamHnua temnepartypbl
(,C“ urn ,F%)

4. epxaTb KnaBULLY HaXXaTow, Noka He MoABUTCSA
apyrasa eguHuua (,F“ unn ,,C*) (nocne
nNpubnunanTensHo 5 cek.).

Mocne aToro nevb paboTaeT kak Npu HopMasnbHOM

BKITIOYeHUU (cM. pasgen 2.2).

2.3.3 BKNIOYEHUE U BbIKMIOYEHUE OATUYUKA

CUrHANA
Meub «Magmay» pacnonaraet AaT4nkoM curHana,
KOTOpbI NoAAeT akyCTUYECKUI curHan ob OKoHYaHUM
nporpamMmbl Harpesa. 3T1a PYHKLUA MOXET
aKTUBMPOBATLCS UIKM OeakTUBMPOBATbLCS.
[na atoro:

1. BbIKMOYUTBL NeYb NPY MOMOLLN FAaBHOMO
BbIKIloMaTENS.

2. HaxaTb knasuwy P n gepxaTb €é HaxaTon.



3. BknounTb neyb npu NOMOLLM rMaBHOrO
BbIKNtoYaTens.
- Ecnu gatunk curHana 6bin BKIOYEH, OH
BbIKIOYaeTCH:
HWKHUIA gucnnen: S: OF 1 KOPOTKUA 3BYKOBOM
curHan.
- Ecnn gatyuk curHana 6bin BbIKMOYEH, OH
BKIOYaeTcs:
HWKHUA gucnnen: S: On 1 NPOOOIMKUTENbHbIN
3BYKOBOW CUrHarn.
Mocne aToro nevb paboTaeTt kak Npu HOpMasbHOM
BKIIOYeHWUM (CM. pasgen 2.2).

2.4 UHOuKauyusi epemeHuU / Oambl

Bbl MMeeTe BO3MOXHOCTb B KaXAOM pexume pabote
BMAOETb aKTyarnbHOe BpeMs 1 AaTy.

* Knasuwy Timer HaxaTb gBa pa3a (B TedeHue 3
Cek.)
- B BEpxHeM gucnnee:
aKkTyanbHas gara
- B HWXHEM gucnnee:
aKkTyanbHoe 4acoBOe BPeMS.
YBegomneHne anutcs 3 cek.

2.5 Pexum comosHocmu
(Stand By)

Ecnun B TeueHne 30 cekyHa He 3a4eCTBOBaHA HU
O[fHa KnaBuLla, aBToOMaTVKa NePEXOANT B PEXNM
Stand By.
B aTom pexume nokasbiBaloTCs:

- BEPXHWUI AUCNNen: Temneparypa Ha HacToALWMN

MOMEHT,

- HWKHWUI gucnnewn: Bpems.
OnHoBpeMeHHO ybaBnseTca SspkoCcTb AUCTNEEB U
ceetoguonos CU[.
MNpn HaxxaTum N6ON KNaBULIKN NeYb NOKNOAET PEXUM
Stand By.

z‘ Bo epemsi pabombi npoepamMmMbi unu eeoda
OaHHbIX NeYb He MepPeKIrYaemcsi 8 PeXxum
Stand By.

2.6 Cucmema ono3HaeaHus
nepebosi e

as1ekKmpocHabxxeHuu

ABTOMaTMKa neyum pacnonaraeT cMCTEMOM
Ono3HaBaHWs, KOTopasi NO3BONSAET NPeoaoneBaTb
HeNpPO4OMKMUTENbHbIE Nepeboun B aNeKTpOCHabXeHuu,
a Takke oWnboYHOE BhIKNIOYEHWE MMaBHOMO
BbIKtO4aTens.

Ecnu anektpocHabxeHne npekpallaeTcs Ha nepmoa
He 6onee 10 MMHYT BO BpeMs Harpesa, NPoxoxaeHune
nporpaMmbl NPOJOIMKAETCHA HA TOM MeCTe, Ha
KOTOPOM 3reKTpOoCHabXeHne NpekpaTnnocs.

Tanmep nmeet aBapuiiHoe nutaHne ot 6atapeun

N MOXET pearmpoBaTb Ha nepebon HanpskeHnst

CO CTapTOBOM 3a4epXKon. Mpu 3TOM Bpems NUTbs
paccunTbiBaeTCS 3aHOBO.

» Ecnu anekmpocHabeHue
z 80306H0eJs151emcsi moJibKo nocrie
3anpozpamMmMupoeaHHO20 epeMeHU JIumabsi,
npozpamMma Hazpeea yxxe He 3anyckaemcsi!

3. Mporpamma
Speed, npocTble
HarpeBaTenbHbIe
npouecchl

Mporpamma Speed 3agaeTcsa Npy NOMOLLM HOMepa
S P__ "~

Mporpamma Speed cocToUT TONMbKO M3 dhasbl
noBbILLEHNS U ¢hasbl BblAEPXKKN 4-0M CTYNEHW.

B grase nosblleHMs Harpes Bcerga Npom3BoguTcs ¢

MaKCMMarsibHOM CKOPOCTbIO (HE MporpaMmMmpyeTcs).
1. HaxaTtb knasuwy P,

< @B

2. BbibpaTb nporpammy Speed

g e - T

z‘ lpoepamma Speed ,, P_ _
mexady P99 u PO1.

Bb1 makxxe nepexodume K npozspamMme
Speed, ecniu npu HopmanbHOU UHOUKayuu
Bbi1 Haxkxmeme eepxHioro knasuwy + UJTA -.

“ pacrionazaemcsi

N,

3. cTaHOBWTb TemnepaTypy BblOEpXKKU

4. cTaHOBUTb BpeMs Bbigepxku (h:min) (4:MuH),
Makcumym 3 vaca.

2 |-

5. 3anporpammupoBatb BpeMs NUTbs (MpU XXenaHum)
- Henapgonro HaxaTb Ha knasuwiy Timer:

- NHpgukauus akTyanbHOro BpEMeHM NUTbs
HaTta
Bpewms

- BRI+
- | i Cl +

- MNpwn HeobxoauMOCTH YCTaHOBUTL HOBOE BpeMSI
nnTbs (c nHTepBanamun 15 MuH.):

gicaal /o1 ks

RU



6. Haxatb knaBuwy Start/Stopp - HaunHaeTcs
BbIMOSIHEHME Nporpammbl Speed

sy

- WHavkaumns momeHTa nutbs (NPUGMM3nTENLHO
Ha 2 cek.):

[ata
Bpems

- EREE+
- i Cl +

- Nngmkauus dasbl NoBbIWEHUS:
aKkTyanbHas Temneparypa neuv

- WEEE+
- I+

- MHgukaums dasbl BblAEpXKKK:
aKTyanbHas Temneparypa neym
OCTaBLUAACS BblAepXKKa (4:MUH)

- WmED+
- WRER+

[anbHenwune nHankauum Bl HarigeTe B pasgene
5.3.1.

7. lMporpamma Speed KOHYaEeTCs C 3aBEPLLUEHNEM
BPEMEHU BbIAEPXKU 4-01 CTyNeHn. ITo
coobLLaeTcs 3ByKOBbIM CUTHarIoMm.

lMNocne 3aBepLueHns nporpaMmmbl Speed BO3MOXHbI

cnepywoLuine OeNCTBUS:

* HUKAKUX:

3BYKOBOW cuUrHan npekpallaeTca aBToMaTuyecKku
npubnuanTtensHo nocne 15cek., Temnepatypa 1
[anee noagepXMBaeTcs.

» OTKpbITVE 1 3aKpbITUE NEYHOW OBEPU:

3BYKOBOW curHasn OTKIlo4aeTcsl, Temneparypa u
Jaree nogaepxmBaercsi.

. i@ [J_Mﬂl/l‘a

3ByKOBOVI CuUrHarn OTKro4aeTcd, TeMmneparypa u
aanee noggepXunBaetca.

. j@ [i nnm F (BepxHve knasuLKn +/-):

3BYKOBOW CUrHan OTKIIOYAETCS, MEPEXO, B PEXUM
[ononHUTENBLHOro nogorpesa (cM. pasgen 5.5).

ey J

3ByKOBOVI CUrHars OTKIio4aeTCA, Harpes
BbIKJTHO4aeTCd, nporpaMmma OKOH4YEHa.

RU

4. NMporpammupoBaHue

Mpwn paboTe ¢ neybto NpeaBapuUTENbHOrO NogorpeBa
«Magma» Bbl uMeeTe BO3MOXHOCTb COCTaBIATb U
3aHOCUTb B NamMsATb NporpamMmMbl HarpeBa.
Bbl MOXeTe 3aHecTu B NamATb 40 99 pasnnyHbIX
nporpamm (P01 go P99).
lMporpamma cocTouT MakCUMyM U3 YeTbIpex
CTyneHen.
Kaxxgas cTtyneHb 3aknodaeT B cebe cnegytowme
asbl:
- ®a3za noBbILLEHMS:
Bbl MOXeTe 3anporpammupoBaTb TeMn B
npegenax 0 -9 °C / muH. (0 - 17 °F/ mun). ,,0¢
WHTEPNpeTnpyeTcs Kak MakcumarnbHbIN Temn.

Ecnu ¢haza noebiwieHuUsi ucrnonb3yemcs
0151 oxnaxkdeHus (memnepamypa ebiOepi-
Ku cnedyrowieli cmyneHu HUXe memrepa-
mypbI npedbidyweli cmyrneHu), 3J1eKmpo-
HUKa nocJjle cmapma npoz2pamMmbl ycmaHae-
nueaem memn 0 °C / muH (0 °F / MuH).
OxnaxdeHue eceada npoucxodum ¢ MaKcu-
ManbHoU cKkopocmbio, ecriedcmeue omaa-
4u mensa neysio.

- dasa BblOepXKKU:
Bbl MOXeTe 3aHeCTn TemnepaTypy 1 Bpems
Bblaepxku (makcumym 3 vaca). Ecnn
TemnepaTypa BblAEPXKKM HE ykasaHa
(0 °C/ 0°F), ata cTyneHb NepenpbIrnBaeTcs.

N,

4.1 Bbibop npozpaMmMbl

Bbl MOXeTe BHOCUTb B NamsTb 40 99 nporpamm
Harpesa.
[ns BeiGopa nporpaMmei:

1. HaxaTb knasuwwy P:

< [P

2. aXuMaTb HIDKHIOW KNaBuLLy +/- 40 NOSBMEHUs
HOMepa Hy>KHOW NMporpaMMbil.

S FT

4.2 poepammupoeaHue
napamempoe ¢ha3 Hazspeesa

1. bibpaTb ¢asdy HarpeBa Npy NOMOLLM KIaBuLL
Kypcopa:
2. 3MEeHeHWne 3Ha4YeHUn:

- ®a3a NoBbILIEHMS:
Beog Temna HarpeBa B °C / MuH (°F/MuH).

MNE T T

- ®a3a BblOEPXKKM:
Beog Temnepartypsl Bblaepxku B °C (°F)
N BpeMEHW BblAEPXKKM B Yacax:MUHYTax
(makcumym 3 yaca).



giS@IB / o} CEd
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Ecnu Bbl HekoTopoe BpeMsi ByaeTte aepatb
KnaBuLLYy +/- HAXXaToW, 3Ha4YeHus1 ByayT MEeHATbCS
GonbLUMMK CKayKamm.

*® [lpu usmeHeHuu Kakux-nu6o napamempoe
z ceemumcsi CUL «lpoepamma» (Programm-
LED) - cu2Han o mom, 4mo npou3eedeHbl
nepemMeHbl 3Ha4YeHUl U UX MOXHO
3aHocumb € naMsime.

3. lNocTosAHHOE 3aHeceHne NnapaMeTpoB B NamMATb U
COXpaHeHWe pexuma BBoga:

j@ ’ - ) (HeHagonro HaxaTb KnaBsuLLy
ENTER)
Bce gaHHble, KoTopble Bbl nsmeHunm B
3TOM NporpamMme, BBOAATCH B NaMATb U Bbl
ocTaeTech B pexvme BBOAA.
YcnelwHoe BBeeHne B NaMaTb ygoCToBepseTCs
KOPOTKMM 3BYKOBbIM CUTHanomM, OgHOBPEMEHHO
racHetr CU[I «[porpammay (Programm-LED).
Takum xe obpasom (n.1 - 3) Bbl MmoxeTe BBECTU
AaHHble AN BCeX xenaTtenbHblX a3 Harpesa.

4. lpekpalleHne BBoga

: §‘ >
—J HemepgneHHo cTapToBaTh

nporpammy Harpesa.
Mnm

e

nnTBS.
MoHO 3anporpammMmpoBaTh HOBbIN, bonee
NO3AHWMIA MOMEHT NNTbSA (CM. M. 5.2.2) n noTom
cTapToBaTb NporpamMmmy Harpesa.

nInn

) MHgukaums aKTyallbHOro MOMeHTa

j@ . P ) Hasap kK HopmMansHOM MHAMKaUnW.
CUA «Mporpamma» (Programm-LED) cBetutcs
B TOM Crlyyae, ecnv eLle MMerTCa B Hanuuum
AaHHble, He BHECEHHbIe B NaMATb.
HaxaTtb Ha knaBuwy ENTER, 4ytobbl 3aHecTu
3T AaHHble B NaMSATb.

nnn

§ ‘Esc
) CBpocuTb BCe BBeAEHHbIE AaHHbIE
N NOKUHYTb PEXUM BBOAA.
Bce nameHeHus, He noaTBEPXXAEHHbIE
knaesuwen ENTER, aHHynupytoTcs.
[ononHuTenbHO Bbl NokMaaeTe pexvm BBoaa U
BO3BpaLlaeTeCcb K HOpManbHOW NHOMKALNN.

Ecnu Bbl Ha)kumaeme Ha Knasuwy
ENTER dnumenbHoe epemsi (2 cek.),
eeedeHHble 8e/IUMUHbI He 3aHOCSsIMCS

8 OaHHyo npoz2pamMmy. BMmecmo amoezo
BbI nonadaeme 8 pexxuMm «KornupoeaHue
npozpamm» (cm. pasden 4.3).

N,

4.3 KonupoeaHue npozpamm

KonvpoBaHve nporpamm Harpesa npegocTaBnsieT
Bam BO3MOXHOCTb CO3gaBaTb aHaNoOrmyHble
nporpaMmbl MPOCTLIM M BLICTPBLIM CNOCOOOM.
[ns aTtoro:

1. Haxatb KnaBuLy P:
< (p]

2. BbibpaTb nporpammy - obpaseL;:

e |- MR

3. Bbibpatb pexum ,KonnpoBaHue nporpamm®:

j@ [ . ) (knaBuwa ENTER, npumepHo 2
Cek.) noka:

- He 3amuraet CU[ «nporpamman,

- He 3amuraeT HOMep NpPorpammei.

4. BblbpaTb HOBYHO NporpamMmy:

2 |- MEE

5. lMepeHsiTb AaHHbIe 13 06pasLa B HOBYIO
nporpaMmy Harpesa:

i

> B mo epewmsi kak Bbl npu ebINosIHeHUU
z nyHkma 4 ebibupaeme Hoebll HoMep, y
Kaxdol HabpaHHOU npoz2paMMbl ceemumcsi
CU/M mex ¢pa3 Hazcpeea, kKomopsbie
umerom 3anpo2paMmMupo8aHHble OaHHbIe.
Takum obpa3om, o4eHb J1Ie2Ko Haxo0umb
"nycmsoie” npoz2paMMHbIe HOMepa.

“m == CU[ bas HarpeBa
Ecnv npu BeINONHEHWUM NyHKTa 5 6biny HaXxaTbl
knasuwmn ESC- nnu P-, HUKakne gaHHble noa HOBbIM
HOMEpPOM B NaMsATb HE 3aHOCSTCS.

-7- RU



5. AKcnnyaTauua neyu

* Kepamwnyeckyto goHHyto nnuty (B, cHumok 5)
NMOMeCTUTb B NeYb CTPenKamu K 3agHen CTEHKe 1
MOMHOCTbIO 3a4BMHYTb Ha3aa.

' pv akcnnyaTtauuMm nevym Bcerga UMcnosnb3o-

*  BaTb KepamMuyeckyro nnuty!
3arpsisHeHue Mycpens HarpeBa BOCKOM,
OKariMHOM UNu caxemn MOryT NpMBecCTU K No-
BpexaeHuro mydens.

* HarpeBaeMbn?l maTtepuan noMmecTmuTb B MNMeYb.

(‘DOprl And NUTbA He YKNnaabiBaTb OAHA Ha
*  Apyryto!

> He donyckamb conpuKoCcHOBeHUsI mepMo-

z asleMeHmMa ¢ HaepegaeMbiM MamepuasioMm

(A, cHumok 5), amo eedem K owu604HOMY
usmMepeHuUro memnepamypabi.

* 3akpbITb OBEpPLY.

® B yensix obecrneyeHuss Ha0eXXHoO20

z 3aKpbieaHUsl U HausTy4ywe20
pacnpedesieHUs1 memnepamypbi 8 nosocmu
ne4u, deepubl UMErOM I/1ag8aro Wy o
nodesecky.
Moamomy deepuya npu 3akpbieaHUU
CHa4asa npuksiadblieaemcsi K ne4yu ceoel
HUXHel 2paHbi0 U MOJILKO M0cJie 3mo20
nosIHoCMbI0 3aKpbieaem deepHoOU nNpoem.
3mo umeem cnedcmeuemM owymumo
3ampy0dHeHHbIl x00 u cnabbill cKkpun e
KOHUe 3anupaHusi.
Bce amo ebi3eaHO KOHCMPYKUUOHHbIMU
0CO6eHHOCMSIMU U 8M0JIHe HOPMaJsibHO.

* BbibpaTb nporpammy Harpesa (cMm. pasgen 5.1):

* [Mpn HEOOXOOAMMOCTM YCTAHOBUTL BPEMSI NIUTLS
(Tanmep) (cm. pasgen 5.2.2).

» CrapTtoBaTb nporpammy Harpesa (cMm. pasgen 5.2).

5.1 Bbi6bop npozpamMmMbl Hagpeaa

1. Haxatb knasuwy P.
2 (P

2. axaTb HWXHIOK KnaBuLly +/- 40 NOSIBNEHMUS
HOMepa Hy>XHOW Nporpammbl.

2 |- R

5.2 3anyck npoepaMMbI Haz2pesga

5.2.1 BE3 3ANPOrPAMMUPOBAHHOIO BPEMEHU
nuTbLA

+ CrapToBaTb NporpamMmmy Harpesa:

ey |

* NHoukaumsa akTyansHOro BpeMEHU NMUTbS
(MpubnManTensHO Ha 2 cek.):

RU
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ﬂporpamma BKItoMaeT Harpes, nocrie 4yero
NpoOnCxoaunT ee BbINOoJTHEHNE C YHETOM
3anporpamMmmMmnpoBaHHbIX BENTMYUH.

5.2.2 c 3ANPOrPAMMUPOBAHHbIM BPEMEHEM NUTbLSA

Mpu paboTe ¢ neyvbto NpegBapuTENbHOIO
nogorpesa «Magma» Bbl nmeeTe BO3MOXHOCTb
3anporpamMmmmnpoBaThb TaiMep Takum obpasom, YTo
BblOpaHHas Nnporpamma 3aBepLuaeTcsl TOUHO K
onpefeneHHoMy MOMEHTY (= BpeMmsi NinTbs).

1. HeHaponro HaxaTb Ha KnaBuLly Tanmepa:

@)
s (O

5N
- VMiHavkauus akTyanbHOro BpeMeHU NnUTbS
[ata
Bpems
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1. TpogomKUTENbHOE HaXaThe Ha KraBuLly
Tanmepa:
- MiHankauus 3anporpaMmmupoBaHHOrO B
nocnegHun pa3 BpeMeHu NnTb
[Hara (bnwxarwas Bo3amMoXxHas aara)
Bpems (ynotpebnsslieecsa B nocrnegHun pas
BpeEMS NNTbS)

AnekmpoHuka aemomamuyecKu
nepeeodum damy Ha 0OUH OeHb
eneped, ecsiu nposedeHue UMb K
3anpozpamMmMupo8aHHOMY MOMEHMY yxe
HEe803MOXHO.

N,

2. TMpu HeobX0QMMOCTM YCTAHOBUTL HOBOE BpEMS
nnTbsa (4mcno / Bpems) (MHTepsansl B 15 MUH.):

’ |- e+
3. CrapToBaTb NporpaMMy Harpesa:

ey |

lMporpamma He BKkrtoYaeT HarpeB 40 Tex nop, noka
KOHeL, NporpamMmbl HarpeBa He cornacyeTcsi ¢
3anporpamMmmMnpoBaHHbIM BPEMEHEM NNTbS.
Bo Bpems aTon 3a0epKKu:
- CHL (LED) «Bpemsi» muraer,
- WHAMKAaTOpP COCTOSIHMA HarpeBa CBETUTCA
3ereHbIM LBETOM,
- QMUChneun NokasblBaloT BPEMS NNTHS.
* HaxaTtb Ha knasuwy Timer
- MiHoukauusi BpemeHu Havana Harpesa
(npnbnmantensHo Ha 3 cek).
3anporpammnpoBaHHOE BpeMsl MUTbS aHHYNMpyeTcs,
ecnu:
* CcoBepLUaeTCcsa Nepexoq K Apyron nporpamme,

* MEHSAITCH Kakue-nnbo napamMmeTpbl B nporpaMmme,



* BBO[ BPEMEHM NUTbS 3aBEpLUAETCS HaXKaTueMm
knasuwmn ESC,

* BO BPeMsi HOpManbHOM MHANKALMN HAaXXMMaeTCs
knasuwa ESC,

* Mporpamma HarpeBsa 3anyckaeTcs U CHoBa
obpbiBaeTcs.

®  O6wyro npodosnkumesnibHOCMb
z npozpamMmbl Hazpeea paccyumbieaem
cucmema ynpaeJsieHusi - cyMma
3anpozpamMmMupoeaHHbIxX (ha3 ebiOePXKKU
nnroc npodosmKkumesribHocmsb ¢ha3
noeblweHUss memnepamypsbli - UCX0051 U3
HavanbHOU memnepamypbl neyu.

5.3 BbinonHeHue npo2paMmMbl
Mocne HaxaTtua knasuwun Start/Stopp, unu no
ncTeyeHun Tarimepa, HauMHaeTCcs BbINOMNHeHne
nporpaMmel - Nepeas 3anporpaMmMmmpoBaHHas dasa
Harpesa.

Bo Bpems eé npoxoxaeHusa Bbl uMeeTe BO3MOXHOCTb
BUAETb CrieqyoLme nHaukauuu:

* Bo Bpems kaxaon dasbl NOBLILLEHUS:
- Temneparypa ne4v Ha HaCcTOALLUA MOMEHT,

- MEEE
- I+

* Bo Bpems kaxaon dasbl BblAEPXKKN:
- Temneparypa ne4v Ha HaCTOALUN MOMEHT;
- OCTaBLLeecs BpeMs BblAEPXKKN (Yac:MUH).

- e+
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JononHnteneHo:
* Muraet C/[ 3ageiictBoBaHHOM a3kl HarpeBsa.
» Cetatca CU[ yxe nporigeHHbIx das.
* CW[I cocTtosiHusg Harpesa:
- 3eneHbin uBeT
TemnepaTypa BblAEPXKKN AOCTUTHYTa;
- KpacHbI LBeT
TemnepaTypa BblAEPXKKN €LLe He JOCTUTHYTa;
- He roput
HarpeB BbIKITIOYEH (Hanpumep, Npu OTKPbLITON
asepue).
Heepua neyu eo epemsi NPoxoxxdeHust
npozpammbi Hazpeea e /1060l MoMeHm
Moxxem 6bimb omKkpbima 6e3 OKOHYaHUs
npozpammei.

Ecnu deepua omkpbigaemcsi 80 epemsi
¢ha3bl noebiweHUss memnepamypbl, 3ma
¢haza coomeemcmeeHHO npodseeaemcsi
- eMecme c Hell U MOMEHM JIumbSl.

Ecnu dsepya omkpbisaemcsi 80 epeMsi
¢ha3bl ebiOepKKU, 8bl0epKKa OaHHOU
cmyneHu npodoJspkaemcsi U nociie ee
3aeepuweHusi cmapmyem cjiedyrouas
cmyneHb. Ho Hagpes & danbHeliweM
8bIKJTHOYEH.

Mporpamma HarpeBa B nto6oe BpeMsi MOXET BbITb
npekpalleHa HaxaTunem knasuwm Start/Stopp.

~, ~,
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5.3.1 JANLHEAWMWE MHOVKALMW BO BPEMS
HAMPEBA

Mpn nomowwm cnegyoLwmx knaemw Bel moxeTe
nony4nTb JanbHenne CBEAEHMS BO BpeMS Harpesa.

* Knasuwa P:

- BEPXHWUI gucnnemn:
TemnepaTypa BblAEPXKN NOCneaHen
3anporpaMMmpOBaHHON CTYMEHWN aKkTyarbHON
nporpammei.

- HWKHWUW gucnnemn:
Homep akTyanbHoW nporpamMmmeil.

- Ceetatca CU[, Tex a3 Harpesa, KOTOpble
MMEIOT 3anporpaMMnpOBaHHbIE BENTUYMHBI.
Muraet CU[ aktyansHon hasbl Harpesa.

» Knasuwun kypcopa BBepX / BHU3:
- Bbibop a3kl HarpeBa, u3bpaHHasi asa
cBeTUTCS (OencTBytoLLas NpoaormkaeT MuraTh).
- 3anporpaMmmMupoBaHHbie B hase Harpesa
BENIMYMHBI NMOKa3bIBaOTCA NPUBNM3NTENBHO
5 cek., X MOXHO elLlle N3MEHUTb (CM.
pasgen 5.3.2).

* Knasuwa Timer:
- MHankauusa paccyntaHHOro Ha HaCTOSALLMM
MOMEHT BpeMeHUn NnTbs (YMcno / Bpems).

> Bpemsi numbsi MOCMOSIHHO
z pacc4umbieaemcsi 3aHo8o. [Ipu amom
Mo2ym umMemb ME€CMO OMKJ/IOHEeHUsI
om 3anpozpaMMupo8aHHO20 8peMeHU
numbsi, ecnu, HanpumMep, deepb 60 epemMs
¢ha3bl noebiweHUss meMmrepamypbl
OMKpbIeasiach.

» [1BoriHOE HaxaTune knasuwn Timer:
- MiHavkauus aktyaneHOro BpeMeHu (41cro / vac),
CM. TaKke pasgen 2.4.

5.3.2 U3MEHEHUSA NAPAMETPOB BO BPEMS
NPOXOXXOEHUSA MPOrPAMMbI HATPEBA
Cnep,yrou.wle BpeMeEHHbIEe N3MEHEHUA BO3MOXHbI:

¢ BO BCEX elle He Ha4aTbIX cbaaax
>> BCe 3Ha4YeHus

* B TeKyLlen base BblAEpPKKU
>> BpeMsi BblOEPXKKM

* B TeKyLlen dhase NoBbILLeHUss TeMnepaTypbl

>> Temn NoBbILLEHNS
N3meHeHus B uctekwwmx dasax yxe HEBO3SMOXXHbI.
M3meHeHue 3HauyeHun:

+ KnaBuww kypcopa BBepX / BHU3:
- Bbibop dhasbl HarpeBa, 3HAYEHNSI KOTOPOK
cnegyet naMmeHuTb, CU[ BbiOpaHHON ¢hasbl
CBETUTCS.

* NI3MeHnTb 3Ha4YeHNsa COOTBETCTBYHOLLUMM
Knasuwamm +/-.

* Pexunm nameHeHns napameTpoB aBTOMaTU4eCKn
nokmaoaeTcs yepes 5 cek., AaHHble BpEMEHHO
3aHeCeHbl B NaMSATb U YYUTLIBAKOTCS NpU
[anbHelweM BbIMONHEHUN NporpaMMbl HarpeBsa.

- NHaukauus 3aHOBO paccyYNTaHHOrO BpeMEHU
NNTbSA NPUBNM3NTENLHO Ha 3 Cek.
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Knasuwu Enter-, P- u ESC- He umerom npu
epeMeHHOM U3MeHeHUU napamempos HuKa-
Ko20 delicmeusi.

N,

3mu uamMeHeHUs1 UMerom MoJibKO 8PeMeH-
HbIlU xapakmep u He ocmaromcsi 8 rnpo-
epamme. s NOocCMOsiIHHO20 U3MEeHeHUs
3HayeHul csiedyem nocmynamab, KakK yKa3a-
Ho e pa3dese 4.

5.4 3aeepweHue npozpaMmbi
Hazpeea

Mporpamma MOXeT NpexaeBpPEMEHHO ObiTb OKOHYEHA
B M0BON MOMEHT Npy NOMOLLM:

gy |

Ecnu oHa He Gbina npepsBaHa, eé npoxoxaeHue
3aBepLUaeTcs OKOHYaHWeM BblOep>KKU NocreaHen
3anporpamMmmmMpoBaHHON CTyneHu. ATo coobLuaeTcs
3BYKOBbIM CUTHarIoM.
Mo 3aBepLUEHUM NPOXOXKAEHMS NporpaMMbl Harpesa
BO3MOXHbI criefytolme OeiCTBUS:
+ HUKAKMX OENCTBUI:
3BYKOBOI curHas npekpaLlaeTcs aBToMaTuyeckm
yepes 15 cek., TemnepaTypa NoAAePKUBAETCH Ha
TOM K€ YPOBHE.
» OTKpbITVE U 3aKpbITUE ABEPLIbI:
3BYKOBOW curHan BbIKMoYaeTcs, TemnepaTypa
NOAAEPKMBAETCH Ha TOM e YPOBHE.

S @)

3ByKOBOl7I CuUrHarn BbIKITlOHaeTCAd, TeMmneparypa
nogaepXmnBaeTcd Ha TOM XKe YPOBHE.

. j@ [+ nnm F (BepxHue KnaBuLLmn +/-):

3BYKOBOW CUrHan BbIKMIOYAETCSH, NEPEXOS B PEXUM
AononHuTenbHoro nogorpesa (cMm. pasgen 5.5).

iy

3ByKOBOl7I CUrHars OTKITio4aeTCA, Harpes
BbIKJT1HOYaeTC4d, nporpamMmma 3aBepLlueHa.

5.5 [lononHumenbHbIU
nodozpees

Mepexon B pexum AONONHUTENBHOIO Nnoaorpesa
coBepLUAeTCs Nocre OKOHYaHMS NporpaMMbl Harpesa
(koTopast He Gblna OKOHYEHa NPY MOMOLLM KIaBULLIN
Start/Stopp), HaxaTnem BEpXHUX KNaBuULL + UMK - :

MosiBnsieTcs crneayoLlas UHANKaUmMS:
- B BepxHeM gucnnee:

TemnepaTtypa BblOep>KKn 4-01 CTyNeHu
nocnegHen nporpaMmei.

- B HWXHEM gucnree:
P_ _ npnbnuantensHo Ha 2 cek,
nocne 3Toro:

YnoTtpebnsBslleecs 40 3TOro B nporpamme
Speed BpeMs BblAEPXKKN.

Tenepb Bbl MMeeTe BO3MOXHOCTb:
* Cpas3y U3MEeHUTb TemnepaTtypy BblOEPXKKHY,
* Cpasy U3MEHUTb BPEMS BblAEPXKKU.

ghSQIB| / 0 L
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Meub HarpeBaeTcs, He Oxuaas AanbHenwero
BBOAA AaHHbIX M C MaKCMMarbHbIM TEMMNOM (3TO

He nogaaeTcst U3BMeHEeHUsIM), HeNnoCPeACTBEHHO A0
HOBOW TemMnepaTypbl BblAEPXKM (MNKN OCTLIBAET).

Bo Bpems gononHuTensHoro nogorpesa Bol MoxeTe
Takke B Noboe BpeMs U3MEHATb TemnepaTypy u
BPEMS BbIAEPXKKM.

5.6 Kamanusamop

K ne4n MOXeT NpUCOeauHSTLCS KaTanm3aTtop (CM.
NPUHaANEXHOCTHN).

OneKTPOHUKa aBTOMaTMYECKN y3HaeT
NPUCOEONHEHHBIN K NeYn KaTanMsaTop Nnpou3sBoacTea
Renfert.

5.6.1 MOHTAX KATANU3ATOPA

1. OTBMHTUTb coeanHUTENbHbIE BONThLI U
OTCOEAVHUTB BbITSXKY (CHUMOK 11).

2. lMpucoeguHnTb aepxaTtens Katanusaropa
(cHuMOK 12).

' He noBpeaute kepammuyeckyro TpyGy neuu!

3. O6patuTb BHUMaHUE Ha TO, YTOObLI COeqMHUTENb-
Hbll 6ONT KaTanuaaTtopa Gbin BbIBEPHYT nepen
MOHTa>XOM (CHMMOK 13).

4. Hacagutb katanmsaTop 4o ynopa (CHMMOK 14).

5. 3aTaHyTb coeguHUTENbHbIN BONT KaTanuaaTopa
(cHumMoK 15).

5.6.2 NoacoEANHEHME KATANTM3ATOPA

& MpoBepLTe Nnepea noagcoeaUHEHUEM KaTa-
nusatopa, COOTBEeTCTBYeT JiM YKa3aHHOe Ha
oMpMEeHHOM LMTKe Hanps>keHMe napame-
TpaM MeCTHOM aneKTpuyeckon cetu!

» OcyLlecTBUTL CBA3b CeTEBOW Kabernb / Wwrencenb-
Haga poseTka. (Mcnonb3ynTe Ansa aT0ro OTAENbHY
LUTencenbHyo po3eTky!)

* [py nomoLLM MMetoLEerocs B KOMMNeKTe kabens
COeIMHUTb KaTanuaaTtop C neybto (CHUMOK 16 u
CHUMOK 17).

5.6.3 PABOTA B ABTOMATUYECKOM PEXWUME

OneKTPpOoHUKa aBTOMaTMYECKM BKIHOYAET U
BbIKMOYMAET KaTanusaTop BO BPEMS! BbIMOMHEHMS
nporpamMmbl Harpeea.

Katanusatop aBToMaTM4eCKM BKITHOYAETCS, UMK,
COOTBETCTBEHHO, BKMOYAETCH NOBTOPHO, ECIN:

» Pabotaet nporpamma P_

* BbinonHsieTca noatanHasa (MHoOrocTyneH4aTas)
nporpaMma c TornbKo OHOW 3anporpaMmMmnpoBaHHOM
CTYNEHbIO.

* Bo Bpems paboTbl NO3TanHOM NporpaMmebl C He-

CKOIMbKUMMW CTYNEHAMW TeMMepaTypa ne4vun Huxe
650 °C.
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* Mo ncreyeHun nporpaMmmMbl HarpeBa MMEET MECTO
nogaepxaHue temnepartypbl (CM. pasgen 5.4).

* [Mo ncteyeHumn nporpamMmmel Harpesa neyb
nepexoanT Ha peXXuMm OONONHUTENbHOro noaorpesa
(cm. pasgen 5.5).

+ Katanusatop aBTOMaTU4ecKy BbIKIOYAETCS, ECU:
* 3aBeplUeHa nporpamma HarpeBsa (cM. pasgen 5.4).

* MpW BbINOMHEHUW NO3TAMNHOW (MHOFOCTYMNEHYATON)
nporpamMmbl C HECKOSIbKUMU CTYMNEHAMWU TeMMepaTy-
pa neun npeebiwaet 650 °C.

5.6.4 BKNIOYEHUE BPYYHYIO

Bo BpeMA BbINOJTHEHNA NporpamMmMbl HarpeBa
KaTanm3aTtop MOXET TakKXXe BPY4YHYIO BKIMHOYaTbCA U
BbIKITtO4aTbCA OGCJ'Iy)KMBaIOLLI,I/IM nepcoHanom.

* BkntoveHwne katan n3aropa:

gy
HEeHafomnro Haxarb

nOﬂTBe pxXaeHne npoaoJiKUTerbHbIM 3BYKOBbIM
CUrHariom.

* BbIkntoyeHne katan n3aropa:

§ CAT
HaXMMaTb HE MeHee 2 Cex.

MooTBepxaeHne KOPOTKUM 3BYKOBbLIM CUTHAIOM.
Katanusatop, 3a0encTBoBaHHbIN BPYYHYIO, B
TeKyLLlen nporpaMme HarpeBa aBTOMaTUYECKN YXKe He
BKITIOYaETCA (M He BbIKIIOYaeTcs).

TonbKo Npu 3aBepLUEHUN NporpaMMbl Harpesa
KnasuLlen Stopp katanusaTop Takke BbIKMYaeTcs 1
aBTOMAaTMYeCKUN BKIKOYAETCS NpU cTapTe cnegytowen
nporpamMmbl Harpesa.
' KaTtanusaTtop cnepyet BKno4vaTb Kak Mu-
*  HUMYM 3a 10 MUHYT A0 NOMeELLEHUsA B NeYvb
HarpeBaemoro MaTtepwuana, Tak Kak xonoa-
HbIA, He AOCTUrLLNIA paboyen TemnepaTypbl
KaTanusaTtop MoXeT ObITb NOBpPeXAeH BO3-
HUKaOLWMUMU razamu.

5.6.5 UHOUKALMA PEXXUMA PABOTHI
111

]
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CW[ craryca (Status LED) 'O nokasbiBaet
TeKyLlee COCTOsIHWE KaTanusaropa:
- MUraer.

Katanunsatop HaxoauTtcs B hase pasorpeBaHusi
- CBETUTCS:

KatanusaTtop goctur paboyen temnepatypsbl
- BblkntoyeH:

KaTanusaTtop BbIKIMIOYEH.

6. YUncrtka / TexHN4YeCKkmm
yxon

i YnCcTKy M TeXHUYECKUM yxoa NpoBOAUTb
TOJNLKO NpU XonogHow neyu!

Onsa ynctkm kopnyca 6yaste 4oOpbl UCNONBL30BaThL
BMaXKHY0 TKaHb 1 CTaHAAPTHbIE YNCTALLME CPEACTBa.
He ncnonb3ynte abpasmBHble UNK cogepxallime
pacTBOpuUTENM YNCTALWMe cpeacrteal

6.1 Kohmponb mychens nequ

Mydbenb neuu crnegyet perynsapHo, No MeHbLUER

Mepe exxemMeCcs4Ho, NPOoBepPsTb Ha NpeameT

NOBPEXAEHUN N TPELLMH.

A Ecnu cyuwecTByeT onacHOCTb NPUKOCHOBe-
HUA K Teny Hakana, 3KcniyaTtupoBaTb neyb
Henb3s.

3ameHa Mydens neum JOMmKHa OCyLLEeCTBNATLCS
TONbKO CrneLmanuanpoBaHHom cnyxobon. MNpn aTom
crnegyeT 06paTuTb BHMMaHWe Ha cregylolime ykasa-
HUS:

f YacTtuubl nbinu mMaTtepunana, ucnonb3yemMo-
ro Ansa n3onAauuvun Myq)enﬂ OT Kopnyca, npu
BAbIXaHUM onacCHbI AnA SAOpOBbﬂ!

@ Mpu geMoHTaxe / MOHTaXe NONb30BaTbCH
cpeAcTBaMM 3aWuUTbl AbIXaHus!

@ Mpu pemoHTaxe / MOHTaXe HOCUTb Nepuyar-
Ku!

6.2 HYucmka kamepbl Hazcpeesa

Kamepa HarpeBa JormkHa perynsapHo ovmLaTbcs OT
Nbiny 1 gparmMeHToB Mydenemn n NUTenHbIx popm.

f Mepen 4ncTKOM Kamepbl HarpeBa NeYb He-
06X0AMMO BbIKIIOYUTL MPU MOMOLLM MMas-
HOro BbIKMOYaTens.

. UucTKy Kamepbl HarpeBa NPOBOAUTL TOJb-

A KO B XOJTO4HOM COCTOSIHUM.

& Kamepy HarpeBa TONbLKO Cyxo nogmeTaTtb
WIN YUCTUTL NbinecocoM. Hu B koem pase

He UCNonb30BaTb Kakne-nnbo yncrawme
cpeacTBa UIMU UHLIE XKWOKOCTU.

Ucnonb3yemble gnsa nuTeiHbIX (bopM nako-
BOUYHble Maccbl BpeAHbl ANs 300pOBbSA.
YuutbiBaiTe AaHHble TEXHUYECKUX nacnop-
TOB NpousBoauTernen NakoBOYHbIX Macc u
Mcnonb3ynTe COOTBETCTBYIOWME NIUYHbIe
cpeAcTBa 3alMThI.

6.3 lpedoxpaHumenu

ABTOMaTUYECKNE NPEeaoXpPaHUTENN HAXOAATCSA Ha
3ajHell CTOpoHe annapaTta (CHUMOK 6) 1 MOryT CHoBa
ObITb BKIKOYEHbI NpY HEOOXOAUMOCTY (BAABUTb
KHOMKY).
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6.4 3ameHa mepmMoasieMeHma

Ecnu kepamuyeckas 3awmtHas Tpyoka
TepPMO3NieMeHTa NOBpPEXaeHa, TEPMO3TIEMEHT
crnepnyet 3aMeHUTb.

[ns aToro 6yabre Ao6pbl NOCTYNUTL Criegyowmnm
obpasowm:

1. BbIKNO4MTb NeYb NPY MOMOLLIM FFTAaBHOMO
BbIKItO4aTens.

2. N3Bneyb BUNKY U3 PO3ETKM.

3. lMoBepHyTb Neyb Takum obpasom, 4ToObI Bbl

“Menu AOoCTyn K TEPMO3NEMEHTY Ha 3aHew
CTOPOHE (CHUMOK 7).

4. OTBEpHYTb BUHT (CHUMOK 8) 1 CHATb
NpenoxXpaHUTENbHBIN LLMTOK.

5. OTcoeamHuTb kabenb (CHUMOK 9).

6. MN3Bneyb TEPMOSNEMEHT ropn30oHTanNbHbIM
OBwXeHneM Ha cebs (cHumok 10).

7. BcTaBUTb HOBbIV TEPMO3MEMEHT B Kamepy
Harpesa (cHuMoK 10).

8. lMpucoegnHuTb Kabenb (CHUMOK 9), Npy 3TOM
y4ecTb LBET:
- Genbin:

- OpaHXeBbIN:

oTpuuaTernbHbIA NOMC
NMONOXUTENbHbIW NOJIOC

9. lNMpenoxpaHUTenbHbIN LUTOK COBMECTHO C
TEPMO3NeMEHTOM 3adPnKCMpPOBaTh NPU NOMOLLM
BMHTa (CHUMOK 8).

6.5 3ameHa damd4uka deepubl

& Jdatumk ABepLbl - 3TO BaXXHbIW C TOUYKMK
3peHusi 6e30MNacHOCTU KOHCTPYKTUBHbIN
anemeHT. lpoBeaeHne KakMx-nm6o MaHuny-
NAUMA C HAM HeaoMYCTUMO.

Mocne ero 3ameHbl criegyeT NpoOBepUTL ero NpaBusb-
Hoe hyHKLMOHMPOBaHNE.

MonoxeHne neyHon ABepLibl ONO3HAETCHA AATYNMKOM
Ha HWXKHeln cTopoHe ABepubl. [pu neperpese neun
OH MOXET BbINTU 13 CTPOS, TaK YTO 3aKpbiTas ABepLa
He ByaeT Gonblue ono3HaBaTbCs.

3ameHa garyuka:

1. BbIKMO4NTb NeYb U U3BMNEYb BUNKY U3.
2. [Mo3BonuTb Ne4n ocTbITb.

3. [Bepuy NOMHOCTBLIO OTKPbITL U OTBEPHYTb
coeauHuTenbHble 60Tl ABepLUbl (CHUMOK 18).

& OnacHocTb nony4yeHusi Tpaem!
MpyX1HbI HAXOAATCA B HANPAXXEHHOM CO-
cTtosiHuu. Mpu BbICBOGOXAEHUM UX criegyeT
npuAaepXMBaTb C onpeperieHHbIM yCunmuem.

4. BbicBOGOAUTL NPYXUHbI N3 ABEPHbIX PUKCATOPOB
(cHumoK 19).

5. XKectaHown gepxartenb kopnyca crnerka HagasuTb
HapyXy, Moka ABepLa He BbICKOYUT U3 neTenb
(cHnmok 20).

6. CHaTb aBepuy (cHumok 21). MNpu 3TOM oCTaBUTb
NpY>XWHbI Ha Landax ABepubl, YToObI criy4YanHo
UX He nepenyTaTb.

7. Jatumk (CHUMOK 22-A) MOXHO 3aMEHUTL NpuU
MOMOLLM LLMNUOB (CHUMOK 22).

RU

8. CHoBa BCTaBWTb ABepLy B NETNN Kopnyca 1
BBEPHYTb COeaANHUTENbHbIE BONTHI.

9. CHATb NPY>XWUHbI, CHa4Yana BCTaBUTb MX B
OTBEPCTUS NepeaHent CTEHKU Neyn, NOTOM
BpaLlaTenbHbIM ABWXKEHUEM HaAEeTb UX Ha Landbl
asepLbl (CHUMOK 23).

10.MpyxunHbl 3aBeCTH B chnkcaTopbl ABepLbl
(cHMMOK 24).

11.BcTaBuTb BUMKY B PO3ETKY M BKIMIOYUTL MeYb.

12.TpoBepnTb (OYHKLMIO BbIKNOYaTENS:

- BbibpaTb nporpammy Speed

- Beectu Temnepatypy Bbigepxxku 30 °C

- CraproBarb Harpes.

- OTKpbITb / 3aKpbITb ABEPb NEeYU: MHAMKATOP
COCTOSIHMS CBETUTCS NPU 3aKpbITON ABEpU
KpacCHbIM UNn 3ereHbIM LBETOM U racHeT npu eé
OTKpbIBaHMWMU.

6.6 3ameHa 6ychepHoli bamapeu

1. BbIKMOUYNTE NEYb U U3BMNEYL BUIKY U3 PO3ETKN.
2. [Mo3BonnTb Ne4n oCTbITb.

3. OTBepHYTb BMHTBI KOHCONW YrNpaBreHns
(cHMMOK 25).

4. 3Bne4yb KOHCOMNb ABMXEHNEM Ha cebsl 1
NONOXMUTb.

5. OTCcoeamMHUTb NEHTOYHbIN Kabenb (CHUMOK 26)
1 CHOBA 3aKpblTb NPUCOEOUHUTENBHbBIE 3aXMbI
(cHMMOK 27).

6. OTBEpHYTb BMHT KPbILLKM Kopnyca (CHUMOK 28).
7. CHATb KPbILLKY.
He npukacaTtbcsl K KOHCTPYKTUBHbIM 31e-
*  MeHTaM U TOoYKaM nasiHuA Ha nnare!

8. 3amenuTb Gatapeto (CHMMOK 29), Npy 3TOM 0bpa-
TUTb BHUMaHME Ha NONAPHOCTb, MNOMNC + yKasbl-
BaeT BBEpX.

Mpn MOHTaXxe KpbIWKK 06paTUTb BHUMaHue
*  Ha TO, YTOObl KOHCTPYKTUBHLIE 3NIEMEHTbI U
nsaTta He 6bINK NoBpexaeHbI!
9. KpbilwKy HAgeTb 1 YKPENUTL NPY NOMOLLM BUHTA.

10.CHoBa OTKpPbITb NPUCOEANHUTENBHbIE 3AXUMbl
(cHnmok 30).

11.MpuncoeamHnTb NEHTOYHbIN Kabenb (CHMMokK 31).

12.BcTaBuTb KOHCOMb YNpaBneHns B nedb 1 yKpenuTb
npy NOMOLLM BUHTOB.

13.MpoBepuTb BpeMS, Kak onucaHo B pasgene 2.3.1
1 Npu HeOBXOAMMOCTM YCTAHOBUTL ErO.
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6.7 UHnoukauyus ,,Err”

OneKTPOHUKa MOXET OMno3HaBaTb pasfnnyHble
HEeMCnpaBHOCTM M cOOOLaTh O HUX MHAMKauuen ,Err®
B BepxHeM gucnnee (cM. pasgen 11, cnncok ownobok).
YBepomnenue ,Err - Bcerga nosiBnseTcsa B TOM
cryyae, Korga oXxugaemMas 3NeKTPOHUKON peakums
neyn (Mny Temneparypa nevm) oTCyTCTBYET.
OpHoBpeMEHHO OTKIHOYaEeTCs Harpes.

OnacHoCTb Nony4yeHus oxoros!
Mpun yBegomneHun "Err" He npukacartbcs K
ne4u, BbIKJIIIOYUTb €€ NPYU NOMOLLM rMaBHO-
ro BbIKNtoYaTens u No3BoNUTb €M OCTbIThb.

7. 3anacHble YyacTu

BricTponsHalumBatowmecs getanu n 3anyacTtu Bel
MOXETe HalTW B CMINCKE 3anyacTen B MHTEPHETE Ha
cante www.renfert.com/p918.

HeTtanu, ucknoveHHsle n3 rapaHTum, (bbicTpons-
HallMBaloLLMecs AeTanu, pacxogHble matepuansl)
NMOMEYEHbI B CMINCKE 3anyacren.

Homep cepuun n garta narotoBrneHnst ykasaHbl Ha pump-
MeHHol Tabnunyke npubopa.

8. Obbem nocTaBkm

Meyb NpegBapuTensHoro nogorpesa «Magman»
Kepamuyeckas goHHas nnura

= A

PyKOBO,D,CTBO no aKcnnyartaunn
KomnnekTt PYKOATOK

—_

9. PopmMbl NOCTABOK

N° 2300-0000 Magma, 230V, 50/60 Hz

N° 2300-0500 Magma, 230V, 50/60 Hz,

AN KatanusaTtopa, TONbKO B
coyeTtaHuu ¢ kogom 2300-0001
Magma, 230 V, 50/60 Hz,

¢ ceteBbiM Wwtencenem NEMP6-15P
Magma, 230 V, 50/60 Hz,

¢ ceteBbiM wWTencenem NEMP6-15P,
AN KatanusaTopa, TONbKOo B
coyeTtaHuu ¢ kogom 2300-3001

N° 2300-3000

N° 2300-3500

10. MpuHagnexHocTH

11.

N° 2300-0001 kaTanusaTtop
N° 2300-3001 kaTanmMsaTop C CETEBbIM LUTEMNCENEM
NEMP6-15P

N° 9-0003-5962 BbiTshkHasi Tpyba
N° 9-0003-6000 kOMMIEKT PYKOSITOK

Cnuncok HencnpaBHOCTEWN

UWHAUKauuum nocrne
BKITHO4YEeHUA rmaBHOro
BblKno4yaTens.

CeTeBoW npegoxpaHuTenb
HeuncrnpaseH.
MpenoxpanHutens npubopa
BbIKJTHOYEH.

HeucnpaBHocTb MpuunHa YcTtpaHeHue
OT1cyTCcTBYIOT CeteBol kabenb He MopcoeanHnTb Kabenb K ceTu.
Kakue-nm6o NoACOEANHEH.

lMpoBepuTb NpegoxpaHuTens CeTu, Npu
HeobX0AMMOCTN 3aMEHUTb.

MpoBepunTb NpegoxpaHuTens npubopa, npu
HeobXxoaMMOCTH BKMOYUTL (CM. pasgen 6.3).

Mpwu BKNOYEHUU
HarpeBa NOCTOAHHO
pearunpyeTt
npegoxpaHuTenb
ceTwm.

MapameTpbl NnpegoxpaHuTens
CMVLUKOM HU3KW.

CeTeBol NpegoxpaHnTenb AOMMKeH BbITb Kak
MUHUMYM Ha 16A.

He roput uigukatop
COCTOSIHUA HarpeBa,
XOTAl HarpeB BKJOYEH
knaBuwen Start/

He 3aKpblTa aABepLa.

OTcoeanHUmncsa gaTtynk
OBepLbl.
HaTuunk oBepLbl HencnpaBeH.

3akpbITb ABEpPLY.
MpucoeanHnTb gatyuk (cm. pasgen 6.5).

3ameHnTb gaTtyuk (cMm. pasgen 6.5).

COCTOAHUA HarpeBa
nokKa3biBaeT
«HarpeB», HO NeYyb He
HarpeBaeTcCH.

HeuncnpaeHa obmoTka Hakana.

HewncnpaBHOCTE CUMBHOTOYHOM
SMEKTPOHMKM.

Stopp.
HewncnpaseH BHYTpPeHHUN OTtgatb annapar B PEMOHT.
CEHCOp Orno3HaBaHusA
NONOXeHUsI NEYHON ABepLbI.
UHpukatop HeuncnpaseH TepMO3NeMeHT. 3ameHUTb TepMoaneMeHT (cM. pasgen 6.4).

Otpatb annapaT B PEMOHT.
Otpatb annapaT B PEMOHT.

YkasaHue
Temnepartypbl
ocTtaeTtcs
Heu3MeHHbIM, XOTA
neyb HarpeBaeTcH.

Heucn paBeH TEPMOINEMEHT.

3aMeHuTb TepMOoaneMeHT (cM. pasgen 6.4).

-13 -
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HeucnpaBHOCTb

MpuuunHa

YcTtpaHeHue

3HauuTenbHoe
npeBbllleHne
Temnepartypbl, Neyb
neperpera.

HewuncnpaBeH TepMO3IEMEHT.

HewncnpaBHOCTb CUNBHOTOYHOW
3NEKTPOHUKN.

3ameHnTb TepMoarnemMeHT (cM. pasgen 6.4).
Otgatb annapat B PEMOHT.

Mpu BKNIOYEHUN Neun
cpa3y HauuHaeTcs
BbINONIHEHNE
nporpamMmbi.

Meyb Gbina BbIKMOYEHA
[10 KOHLa Nporpammel,
BbIKIIOYEHNE
WHTepnpeTMpoBarnoch
Kak npekpalleHue
aNeKTpocHabXeHus.

Mepen BbIKMIOYEHNEM AOXAATHCA KOHLA
NporpamMmbl UM OKOHYUTb TEKYLLYIO
nporpammy knasuwien Start/Stopp.

B pexunme roroBHOCTH

Yackl He yCTaHOBMEHDI.

MpoBepuTb YyCTAaHOBKY BPEMEHM, Npu

Bpemsi NMUTbA
6eccMbICIeHHO.

BPEMSI.

(Stand By) Heo6X0AMMOCTUN YCTAaHOBUTbL NMPaBUITbHOE
nokasbiBaeTcs BpeMms (cM. pasgen 2.3.1).
HenpaBunbHoe BydepHas batapes yacos 3ameHnTb BydepHyto Gatapeto (CMm.
BpemsA. paspshKeHa. pasgen 6.6).

YkaszaHHoOe HenpaBunbHO ycTaHOBEHHOE lMpoBepuTb YCTaHOBKY BpeMeHW, Npu

Heo6X0QUMOCTUN YCTAaHOBUTL BPEMST 3aHOBO
(cm. pasgen 2.3.1).

Lndpa,
0603Haqalou.|.aﬂ roa,
MuUuraeT nNnpu Kaxaom
BKINMHOYEeHUN neYun.

BydepHas b6atapes
paspsikeHa.

3ameHuTb bydepHyto baTtapeto
(cm. pasgen 6.6).

Err1 po Err 4

BHellHasa nomexa

Hewncn PaBHOCTb 3J1IEKTPOHUKU

Meyb BbIKMHOUYNUTL, CHOBA BKIIOYUTL U
NoBTOPUTbL MpoLecc (HanpuMep, cTapT
nporpamMmbl Harpesa).

OTaatb Npubop B PEMOHT.

Err5& Err6

B Tennyto neyb nomeLleHo
CINULLKOM MHOFO XOJ0HOro
mMaTepuana.

[Bepua cnuwkom gomnro nnu
CIMLLKOM 4acTo ocTaBanacb
OTKPbITOWN.

OTCyTCTBYET KOHTaKT Kabens
TEPMO3NEMEHTa.

Hewncn paBeH TEPMOIJIEMEHT.

CrapTtoBaTb Nporpammy Harpesa 3aHOBO.

CrapTtoBaTb NporpamMmmy Harpesa 3aHOBO.

MpoBepuTb NpaBuIbHOE NpUcoeanHeHne
TepMoarnemMeHTa, Npu HeobXxoaNMOoCTH
NoACcOoeaVHUTb 3aHOBO.

3ameHnTb TepMOarneMeHT (cM. pasaen 6.4).

Err7

Heucn paBeH TEPMOINEMEHT.

Meyb GbiNa oxnaxaeHa
cXaTbIM BO3yXOM, Nocre
yero 6bIn NponsseaeH

CTapT nNporpaMmbl Harpeea
(noBbILLEHNE TEMMepaTYpsI
3a CYET aKKyMynMpoBaHHOrO B
neyu Tenna).

3aMeHUTb TepMOoarneMeHT (cM. pasgen 6.4).
Mo3BonuTL Neyn ocTbIThb.

RU
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YkasaHua gna npegnpuHumartens

Cnepytowue ykaszaHus nomoryt Bam 6esonacHo
aKcnnyaTnpoBaTth NneYb NpeaBapuTensHOro
noporpesa «Magma» B Bawen nabopatopun.

& MpONHCTPYKTUPYNTE 06CNyXMBaKOLWMA nep-
COHasl Ha OCHOBaHMU 3TOro PyKOBOACTBA O
NpUMeHEeHUN, BO3MOXHbIX ONMACHOCTAX NpU
3KcnnyaTauuMm u o6CnyXuBaHUN NeYu.

3Ta MHCTPYKUMS NMOCTOSIHHO AormkHa ObiTb B pacro-
psKeHUn oGCnyXXmBatoLLLero nepcoHana.

A.lpumeHeHue

A.1 llpumeHeHuUe coasiacHO

npeodnucaHuro
Meub NpeaBapuTenbHoro nogorpesa «Magma»
npeaHasHayeHa UCKMIYUTENBHO ANsi NPUMEHEHMWS B
OeHTanbHbIX nabopatopusx, a Takke B MacTepPCKUX
XYLOXECTBEHHOrO pemecna. Nedb cnyxuT
NCKITYUTENBHO Ans 00paboTku (BbhKUraHUS)
BOCKa M nogorpesa nuTernHblX popm. B kayecTse
mMaTtepuarnos Ansi MOAEeNMpPoBaHWs MOTyT
NMPUMEHATLCS TONbKO MOAENUPOBOYHbIE BOCKA U
MOAENMPOBOYHbIE NIACTMACCHh.
K paboTe ¢ nevbto 4OmKHbI 4OMNYCKATbCSA TONbKO
cneumanucTbl, Tak Kak Npyu HeNnpaBWbHON
aKCnyaTaumm MOoXeT UMETb MECTO 3HAYUTENbHOE
CHWXEHMe Ka4yecTBa NPOAYKLMM, a TakkKe BO3HUKHYTb
peanbHasi onacHOCTb A5 06CnyXuBatoLLEero
nepcoHana.

A.2 llpumeHeHUe, He
coomeemcmeyrujee

Ha3Ha4YeHUrw
MopgennpoBoyHble BOCKa U MOOENUPOBOYHbIE NNacT-
Maccbl HU B koeMm crniyvyae HEJIb3A HenocpeacTBeHHO
KnacTb B neyb, 6€3 npeaBapuTenbHOro NoMeLLeHUs B
nuTenHy dopmy.
C aTuM npoayKkTOM paspeLluaeTcs UCNonb30BaTh
TOMbKO NPUHAANEXHOCTU U 3an4YacTu, NOCTaBEHHbIE
unu gonylieHHble K akcnnyaTtauun pupmont Renfert
GmbH. Vicnonb3oBaHue apyrux npuHagnexHocTen
Unu 3anyacten MOXeT OTpuuaTernbHO NOBNUATL Ha
BesonacHocTb Nnpubopa, cTaTb NPUYNHON NONYYEHNUs
TSOKENbIX TPaBM, MOXET HAaHECTU BpeL, OKpY>KatoLLen
cpene unv NPUBECTU K NOBPEXAEHUIO NPOAYKTA.

A.3 YecmaHoeka

Meyb NpegBapuTENBHOrO NOAOrPEBa AOMKHa
3KCNNyaTMpOBaTLCS UCKITIOYUTENBLHO MO, BbITSXKKON
UNn OTAYLLMHOWN.

BbITsKKa 4OMmKHa COOTBETCTBOBaTbL MECTHbIM
MOMNOXEHUSM U UHCTPYKLMSAM.

[Mpun pacuete napameTpoB BbITSXKM criegyeT
y4uTbIBaTb CBOWNCTBA 3arpyaemoro marepuana v
BO3MOXHYI 3MUCCUIO UHBIX YCTPOUCTB.

Hun B koem cnyyae He AOIMKHO NMETb MECTO
3arpsisHeHne Npon3BoACTBEHHOIO NMOMELLEHUSA
ObIMOBbBIMUY ra3amu.

B 3aBrCcMMOCTM OT BMAa BO3HUKAIOLLMX ObIMOBbIX
ra3oB Os1 YCTAHOBINEHNUS BbITSKKA MOXET
noTpeGoBaTbCs paspeLleHne COOTBETCTBYOLLMX
opraHoB BNacTu.

KonunyecTtBo o6pasyromnxcsa npy paboTe neyn
BpeOHbIX BELLECTB MOXET GbiTb COKpaLLEHO Npu
nomoLLM KaTanusaTtopa (CM. NpUHaanexHocTu).

A.4 Ycnoeus okpyxarouwieu

CcpeObl (coznacHo DIN EN 61010-1)

AnnapaTt MOXeT 3KCMyaTupoBaTbCs TOMbKO:

* B MOMELLIEHUSX,

* He Bblwe 2.000 M Hag ypoBHEM MopS,

* Npu TemMnepaType okpyxatoLlen cpeabl 5 - 40 °C
[41 - 104 °F] ¥),

* NPV MakCMManbHOW OTHOCUTENBHOW BNAXHOCTU
80 % npu 31 °C [87,8 °F], nnHENHO NOHWXasi 3TOT
nokasartenb Ao 50 % OTHOCUTENBLHOM BIIAXXHOCTU
npu 40 °C [104 °F] *),

* NPWU CETEBOM 3MEKTPOCHAOXEHUN ¢ KornebaHUsMK
HanpsikeHus He Bbiwe 10 % oT HoMKHana,

* NpW CTENEHN 3arpsa3HeHns 2,

¢ NMpu npeBblllEeHNN OONYyCTUMOIo HarnpaxeHua
kaTteropuu Il,

*)npm 5 - 30 °C [41 - 86 °F] annapat npurofeH K aKkcnmyarauum
npu BnaxHocTu Bo3gyxa Ao 80 %. Mpu temnepatypax 31 - 40 °C
[87,8 - 104 °F] Bna)kHOCTb BO3yXa OOMKHA NOHMKATLCS
NponopLMoHanbHO, YToGbl rapaHTUPOBaThb 3KCNyaTaLMOHHYO
npurogHocTb (Hanpumep, npu 35 °C [95 °F] - BnaXxHOCTb BO3ayxa
65 %, npu 40°C [104°F] - BnaxxHOoCTb Bo3ayxa 50 %). Mpwu
Temnepartype Bbiwe 40 °C [104 °F] nonb3oBaTbCcA annapaTom
3anpeLLleHo.

A.5 Ycnoeusi xpaHeHusi u
mpaHcrnopmupoeKu

Mpu xpaHeHUM 1 TpaHCNOPTUPOBKE HEOBXOAUMO
cobntopath cregytoLime yCcroBus:

* Okpyxatowan Temnepatypa -20 - + 60 °C
[-4 - +140 °F],

¢ MakcumarnbHas oTHocuTenbHasa BrnaxHocTb 80 %.

B.Yka3aHusa o6
MMEKOLLUXCHA ONaCHOCTAX
U npenocTepexeHus

Tonbko ans npuMeHeHunsa B NoOMeLleHUnAX.
AnnapaT npegHa3Ha4eH TONbKO AnA npu-
MeéHeHUA B CyXUX yCITOBUAX U He OO0JTKeH
JKCcnnyaTupoBaTtbCA NN XpaHUTbLCA nNoa
OTKPbITbIM He6oM unu B CbIPOCTMW.
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Annapart MoxXxeT, Npu He06XoAMMOCTMH, [
cAaBaTbCA B IKCMIlyaTauuio TONbLKO nocre 7
nepeobopyAoBaHUA Ha XapaKTepHyo ans

[aHHOM CTpaHbI WTENCcesibHY CUCTEMY.

OTa paboTa foMmKHa NPOBOAUTbLCA cneuy-
anncToM-3neKTPUKoOM.

I'Iepe.q BBOAOM B 3KCnyaTauuko CpaBHUTb
AaHHble TUNOBOroO WNTKa C BeJIMYNHaMum
MECTHOM ceTun HanpsXXeHwuA.

AnnapaT npncoeanHATb TONMbKO K WTen-
cenbHOM po3eTKe, KOTopasi UMeeT 3aLUunT-
HYIO 3a3eMNAILWYH CUCTEeMY.

>

CoeauHuTenbHbIE NPOBOAA U LUNAHIU
(Hanp., ceTeBoM Kabenb) crneagyeT perynsip-
HO NPOBEPATb Ha NpeaMeT NOBPEXAEHUSA
(Hanp., U3NOMbI, TPELLUHbI, MOPUCTOCTb)

u ctapeHue. [pubopbl ¢ NOBpeXAEHHbIMU
coegMHUTENbHbIMU NPOBOAAMM, LUNTAHFaMM
¥ apyrumm gechekramm aKkcnnyaTupoBaTb
3anpeLyeHo.

Mepen paboTomn ¢ aneKTpu4YecKummn geTta-
nAMu annapaTa ero Heo6xoguMo oTcoeau-
HUTb OT CeTWn.

Meyb akcnnyaTMpoBaTh TONMLKO C BXoAs-
wen B KOMMJEKT KepaMn4yeckon AOHHOMN
NJANTOMN.

Ecnun BcneacrtBue o6paaoBaHm| TPeLWunH
cyuwecTtByeT onacHOCTb NPUKOCHOBEHUA K
HaFPEBaTEHbHOVI cnupanum, akcnnyaTtmpo-
BaTb Ne4vb 3anpeLieHo.

MpeaynpexaeHue

OnacHocTb Nony4eHUs oxora

BHelwlHMe CTOPOHbI NeYn, a Takxke neyvyHas
ABepLa MOryT ObITb O4€Hb FOpPSA4YUMM.

OCTOpOXHO

OnacHocTb Nony4yeHus oxora

MeyHyto ABepLUy OTKPbIBaTb TONbLKO 3a
PYKOSAITKM.

MpeaynpexaeHue

B cny4yae HenonHoro cropaHusi Bocka npu
OTKPbITUM NEYHOM ABepLibl MOXET BbIpPbI-
BaTbCs Nyams.

>

OcTOpOXHO

OnacHocTb nony4eHus oxora!

Fopsaune nutenHble POpMbI U3BEKATb
TONbKO NP NOMOLLM LMNLOB 4OCTaTOYHOMN
ONWHbI.

Hocutb Tonbko pabouyto ogexay us Henna-
BALLMXCSA MaTepuanoB (Kak, Hamnp., XJI0nok).

OcTOpOXHO

OnacHocTb nony4eHus oxora!

Mpu NnomMelLeHNN 1 U3bATUN HarpeBaeMoro
MaTepuarna HocuUTb TepMousonupyowme
nepyarTkm.
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OcCTOpOXHO

Mpu OTKPbLITUM NEeYHON ABEPU BO3MOXHO
onacHoe TensIoBoe U3ny4eHue.

Mpu NnomMelLeHUN U U3BLATUN HarpeBaeMoro
MaTepuana crneayeTt HOCUTb CpeAcTBa 3a-
WUTbI Nuua.

MpuunHon nHgmukauumm ,Err moxer ABNATb-
cA neperpeB ne4yn. He npukacartbcs K neum,
OnacHOCTb Nony4yeHus oxoral

OTKNIO4YUTBL NeYb NPU NOMOLLM FMaBHOIo
BbIKNno4YaTens v No3BosiUTb el OCThIThb.

MNpenynpexaeHue
Meyb 3KcnnyaTupoBaTh TONILKO B XOPOLUO
npoBeTpUBaeMbIX NOMeLLEeHUsIX.

Bos3HuKaloLme Npy CXXUraHUM Bocka U Ha-
rpeBe MaTepuanoB napbl criegyeT ycTpa-
HSATb Yepes BbITSXKY. [ins npegoTBpalye-
HUS OMacHOCTU, NpeacTaBNsieMON 3TUMMU
napamu, crnegyeT yUYuMTbIBaTb AaHHbIe
TeXHUYECKUX NacnopToB BOCKOB M NaKOBOY-
HbIX Macc, a TakXe U MecTHOe 3aKoHoAa-
TenbLCTBO.

Meub cnepgyeT yCTaHaBNIMBaTb TOJNIbKO Ha
HeBOCMJ1laMeHALWYHCA NoACTaBKY.

He knactb Ha ne4yb U He XPaHUTb no6nuso-
CTW OT Heé BOCMNJIaMeHsALWmnecs nunm B3pPbl-
BOOMacHble npeamMeTbl.

He xpaHutb nobnusocTn ot neym Bocnna-
MeHsoLWMeCcs: NN B3pbIBOONACHbIE XXUAKO-
CTW UMW rasbl.

He HarpeBaTb B neyn Kakux-nmbo xugko-
cTen.

YacTuubl NbIM KepaMU4YecKoro cnos aBep-
Ubl NPy BAbIXaHUW NPeACTaBsAOT cobon
onacHocCTb Ans 3a0poBbs!

KepamuKy ABepubl HM B KOeM crlyyae He
noBpexaaTb!

Mpu 3ameHe KepaMUKM HOCUTb CpeacTBa
3aWmThl AbIXaHUSA U NepYaTKu.

CobpgloaeHue rocyaapcTBeHbIX NpaBun B
OTHOLLUEHUU NOBTOPHOMN Npouenypbl Npo-
Bepku 6e30nacHOCTU IneKTpoobopynoBa-
HUS NOXXUTCA Ha OTBETCTBEHHOCTb NOMb-
3oBarens. B lepmaHum aTto npegnucanue 3
DGUV B cBsizn ¢ VDE 0701-0702.

UHdopmauymio o REACH 1 SVHC Bbl Han-

AeTe Ha Hawen cTpaHuue B MHTepHeTe no

agpecy www.renfert.com B pasgene «[Moa-
AepxKKa».



B.1 JluyHble cpedcmea 3auumasi

Bce npegnoxeHus o ,, JInuHbix cpegcreax 3awmTbl
CB$13aHbl UCKITFOYUTENBHO C ONMUCaHHLIM NPOAYKTOM.
Bce nHble TpeboBaHus, UCXOASILLNE U3 KOHKPETHbIX
YCNOBMWI B MECTE UCMONb30BaHUS, UK U3
ynoTpebneHns apyrMx NpoaykToB, Unu ynotpebnexHus
COBMECTHO C ApPYrMMKN NpodyKTamMu, He YYTEHbI.

OTn NpennoXeHns HXU B KOEM pa3e He 0CBObOXOAOT
npegnpuHumaTtens oT ero obs3aHHocTel B
OTHOLLEHUN 6e30MacHOCTU M OXpaHbl 340POBbS NUL,
HaeMHoro Tpyaa,

ncxogawmx n3 Tpebosanuin 3akoHogaTenLcTea 0b
oxpaHe Tpyaa.

C.[JonylweHHbIN NepcoHan

O6cnyXnBaHMe N TEXHUYECKUI YXO4 3a NeYbto

npeasaputenbHoro nogorpeea «Magma» MOXeT

Npon3BOANTLCS TOMBbKO crieyuanuctamm *)

(Hanpumep, AMNNIOMUPOBaHHBIMU 3yOHBIMM

TEXHUKaMM UIK HOBENMpPaMK).

HecoBepLueHHONeTHME NMYHOCTU JOMNYCKATCA K

06CcnyXMBaHMIO TONBKO NOA HAA30POM.

*) CI'IeI.IMaJ'II/ICTaMVI ABNATCA NIMYHOCTU, KOTOPbIe BCneacTene
cneuunanbHOro 06pa3OBaHI/1ﬂ, 3HaHWA 1 onbiTa MOryT NPUHNMATb
pelweHne U BbINONHATL NOCTaBMEeHHbIE nepen HUMK 3adaqn. Nm

M3BECTHbI crneumanbHble nonoxeHusi. OHW BNOMHEe B COCTOSIHUU
TaKkKe U KOMMNJ1eKCHO oLueHMBaTb BO3HUKaKOLLMEe OnacHOCTU.

D.lMoarotoBKa K BBOAY B
akcnnyaTtauuro

[Nepen caadven nevn B akcnnyaTauuio
YOOCTOBEPLTECH B TOM, YTO NPEeQyCMOTPEHHas
ONS noAcoeAvHeHns WTencernbHas po3eTka nMeet
npegoxpaHnTenb Kak MUHUMYM Ha 16A.

E.PeMOHT

PaboTbl N0 TEXHUYECKOMY yXxoay, Bbixoasilume 3a
pamKu onMcaHHbIX B pasgerne 6 pabor, a Takke
PEMOHT MOTYT NMPOBOANTLCS TONBKO CneumanucTamm-
3NEeKTpUKamu 1 cneumanuanpoBaHHbIMK
npeanpusTUaIMu.

YkazaHus no TexHuke 6e30nacHOCTU B rraBax

* 6. Ynctka / TexHu4eckum yxon

"

* B. Yka3zaHusi 06 umMeroLmnxcs onacHoOCTAX U
npegocTepexeHUs

crnegyet CTporo y4YnutblBaTthb.

BCKprTVIe KopnycCa MOXET NpoBOAUTbCA TOJIbKO Ccne-
unanmncrtammn-aneKTpukamm n cneunanmn3npoBaHHbIMU
npeanpuAaATuaMn.

F. YKazaHua no ytunmsaumm
oTXoAoB

F.1 Ymunu3ayusi annapama

YTunusauusi annaparta JoSkHa Npovu3BoAMTLCS
creunanusnpoBaHHbIM NpeanpuaTMeM. 3To
npeanpusiTue crnegyet npouHdopMupoBaTs 06
onacHbIX OCTaTOYHbIX BELLEeCTBax B annapare.

F.1.1 YKA3AHUE NO YTUNU3ALMUM OTXOOAOB ANS
ctraH EC

B uenax sawuTbl OKpyxatoLen cpeabl,
npenoTBpaLLeHns 3arpa3HeHNst OKpyxatoLlen cpeabl
1 ANS ynyylweHns NoBTOPHOrO UCNOMb30BaHMS
cbipbs (Recycling), EBponenckoi kommncecuen nsgaHa
ONPEKTMBA, COrMacHO KOTOPOW aNeKTpudeckne u
3MNEeKTPOHHbIE YCTPOWCTBA AOMKHbI NPUHUMAaTLCA
Hasag ux npoussoguTenem — Ans opraHnsauum

NX ynopsigoYeHHoN yTunmusaunm unm noBTOPHOro
NCMNOmnb30BaHUs.

BcnegcTeume BblleckasaHHOro, npubopel,
0603Ha4YeHHble 3TUM CUMBOSIOM, B Npegenax
EBponerickoro coobLiectsa Henb3s BblbpackiBaTth
BMeCTe C HECOPTUPOBAHHLIM BbITOBLIM MYCOPOM:

Byabte 0obpbl NPoNHMOPMUPOBATLCS B OpraHax
BMacTu No MecTy Bawiero xxuTenscTBa 0 NpaBubHON
yTunu3aumm OTXo4oB.

F.2 U3onsyuoHHbLIU Mamepuar

YacTtuubl maTepuana, MCNonbL3yemMoro B

A KavyecTBe U3onAuun mexay mydenem neyuum
M KOPNyCcOM, a TaKXe MNblflb KEpaMUK1 ABep-
ubl NPY BAbIXaHMW NPeACTaBNAOT cO60oM
OMacHOCTb Ans 340poBbs!

anI OeMoHTaxe /| MOHTaXe HOCUTb cpea-
CTBa 3alinTbl OAbIXaHUA.

@ Mpu geMoHTaxe / MOHTaXke HOCUTb Nepyar-
K.
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G.TexHun4yeckue
XapaKTepPUCTUKMU

HonycTtumoe ceTeBoe HanpsikeHue /
CeteBas yacTtoTa: 220-240V, 50/60 Hz

HomuHanbHoe HanpspkeHue: 230V
MNoTpebnsemas MOLLHOCTb: 1900 W
BxoaHom npegoxpaHnTernb CETU: 12A(T)
TemnepaTypHbI ANanasoH: 0°C-1100°C

0 °C/MuH. - 9 °C/MUH.
0 °F/MWH. - 17 °F/MUH.

lNporpammupyembliin
Temn Harpesa:

Paboyas nonocTb (WnpuHa
x BbicoTa x rmy6uHa):

Pa3mepbl, Bkntoyas pyKosiTKy
W KamuH: (LumnpuHa x Beicota
X rmy6uHa):

Pa3mepbl, BKIoYasi pyKosTKy
N CMOHTUPOBAHHbI KaTanu-
3aTtop (LmnpuHa x BeicoTa x

160 x 120 x 180 Mm

430 x 500 x 440 mm

rnybuHa): 430 x 610 x 550 mm

Bec (6e3 3arpysku),

NpuenIM3nTENbLHO: 30 kr

H. AckntoyeHue
OTBEeTCTBEHHOCTMU

Renfert GmbH oTka3biBaeTCsi OT BbINOMHEHNS
TpeboBaHuWI NO KoMMNeHcaumn yuiepda unm
BbIMOSTHEHUS rapaHTUIHbIX 06A3aTENbLCTB, ECNN:

* NPOAYKT yNnoTpeonsasncs Ans UHbIX,
OTJINYHbIX OT YNOMAHYTbLIX B PyKOBOACTBE MNo
aKkcnnyaTauum uenen.

* NpoaykT Kakum-nm6o 06pa30M noaBeprancs
U3MEHEeHUNAM - KpoMe ONMUCaHHbLIX B
pykoBoAcCTBe No 3Kcnnyatauun M3MeHEeHUN.

* NPOAYKT NoABeprascsi PEMOHTY He
cneunanu3npoBaHHbIM NPeanpPUATUEM
WU 3KCNyaTUPOBAsCcs He C NOAJNTMHHBbIMU
3anacHbIMM YacTaAMM NnpousBoacTBa Renfert.

* NPOoAYKT BOMpPEeKn o4eBMOHOMY HeQOCTaTKy Uiun
noBpexaeHU npogonxan IkennyatTmpoBaTbCA.

* NpoAyKT noaBeprargncda MexaHn4eckomy
BO34ENCTBUIO UMK POHANCA.

. MapaHTUA

Mpn kKBaNMUUUPOBaAHHOM NMPUMEHEHUN

Renfert npegocTtaBngaeT Ha Bce geTanuy neyu
npegBapuTensHOro nogorpesa «Magma» rapaHTuio
Ha 3 ropa.

MpegnockInkon ansa npegbaBneHns rapaHTUMHbIX
TpeboBaHuI ABNAETCA Hanu4umMe NOoASIMHHMKA Yeka
npegnpuaTus cneunanm3npoBaHHOW TOProBMw.

Ha pgetanu, nogBepxeHHble eCTECTBEHHOMY U3HOCY
(6bbICTpOM3HALIMBaOLWMECS AeTanM), N Ha pacXxoaHble
AeTanu rapaHTus He pacnpocTpaHsieTcsd. 3T getanum
OTMeYEHbI B CMIUCKE 3anyacTen.

Ha mydenb neun Renfert Takke npegocraenser
rapaHTuio Ha 3 roga, HO MakcMmarnbHo Ha 6 000
YacoB 3KcnyaTaumu.

[apaHTus TepseT cuny Npu HeHaanexatiem
NMPUMEHEHWI, NPK NpeHebpeXXeH NONOXKXEeHNIMM
WHCTPYKUMUW MO 0BCNy>XMBaHUIO, YNCTKE,
TEXHUYECKOMY yXOA4y U NOACOEAMHEHWIO, NPU
peMoHTe COBCTBEHHBLIMW CUNAMW UITN PEMOHTE,
Npou3BedeHHOM He crneunannampoBaHHbIM
npegnpuaTneM, Npyu NPUMEHEHUN 3anacHbIX YacTen
OPYrvX NPOVM3BOAMTENEN N MPU 3KCTPaopANHAPHbIX
U1 HeJoMyCTUMbIX C TOYKM 3peHus TpeboBaHWn
WHCTPYKUUWN BO3OENCTBUSX.

MpenocTtaBneHne rapaHTUMHBLIX YCIyr He O3Ha4aeT
NpOASIEHNsI rapaHTUu.

MbI ocTaBnsiem 3a co6oit NpaBo Ha U3MeHEeHUs

RU -18 -



— SUOMI
Sisalto
Johdanto.........cooiiiiii 1 8. Toimituksen SiSAItO...........ccccecvviviiiiinieenns 11
Symbolit......cccuveiiieie 1 9. Toimitusmuodot...........cccceevviiiiiiiieeeeees 11
Ohjeita laitteen haltijalle................cccceeeiiinens 2 10. Lisalaitteet.........ccooveeeiiiiiiiiee e, 11
Kayttoohjeet ,10\ 1. \ég;tetgjaelgslo ............................................. 12
Asennus ja kayttoonotto............ccceeuueveeee. 2 I A
1 1 Kahvan asJentan)funen 2 A.1 Méaérdystenmukainen Kaytté .......................... 13
1.2 PYSYS cowmmemno S A2 MAGEYSONVASIAINGN RAYID..or 13
1.3 Laitteenjalkojen Séétéml‘nen ............................ 2 A.3 PySt'y"t'y'S.:. ........................................................ 13
1.4 LIENE . eoovveoooeeeeeeeeeeeeoeeeeeeeeeeee e o A4 Ymparistbolosuhteet
1.5 Sisaanpoltto 2 (DIN EN 61010-1:n mukaisesti)...................... 13
2. o AAPOIO. 2 A5 Siilytysts ja kulietusta
2.1 on}fa use//met ................................................ : koskevat ympéristoolosuhdersjoitteet ... 13
2.1 | OPAUSOIMOL v B. Turvallisuus- ja varoitusohjeet................ 13
A1 NEPPEIMEL ..o 3
212 THBHEU ..o 3  Ohjeita laitteen haltijalle
2.2 PAALLE /POIS -kytkeminen..............cc.c......... 3 B.1 Henkilbnsuojaimet (PPE) .........ccccccovvvieeena. 14
2.3 PeruSaSEtUKSEl........cccvvuuviieiiiiieeeeeeeeaaaaaaaaa, 3 C. Hyvéaksytyt henkilot ............c.cooveeeeenennnn. 14
2.3.1 Jarjestelmapaivamaaran / -ajan asettaminen...................... 3 D. Kéyttbc’jnottovalmistelut ____________________________ 14
23.2 °C/*F -Lampotilayksikon aSEUAMINGN ..o.....ccorsivvvrsss e 4 E. KOraus....coooeiiiiiiiiiiiiiiiiiieiiieeeeeeeeeeeeeee 15
2.3.3 HaIytln paalle/p0|s ............................................................. 4 F K t t | t k k Vl h It 1
2.4 Ajankohtaisen kellonajan / pdivdmaérén naytté4 F-1 L;%; ec;i ?{g;)t; s?; 0 of;?oe 8 ONJea. v 12
2.5 Stand By ..... IR S 4 FAA JEHEONE QUG oo 15
2.6 Verkkojénnitevian tunnistus..............cc.c.c..c..... 4 F2 Eristysaine 15
3. Spsedt-ohjelma, yksinkertaiset kuumen- G. Teknisettiedot..........ccooeiiiiii . 15
nulse IR P PP PP PP PPN PR PRI 4 H. Korvausoikeuden menetys.................... 15
4. Ohjelmointi......cccccooviiiiiiiiiiieeeee e 5 | Takuu 15
4.1 Ohjelman valinta...........cc..cccovoveoieesoiaieenne 5 T
4.2 Kuumennusvaiheiden arvojen ohjelmointi........ 6
4.3 Kuumennusohjelman kopiointi ......................... 6
5. Uunin KAyt .....coovviiiiiiiiiiiieeeeeee 7
5.1 Kuumennusohjelman valinta..............c............. 7
5.2 Kuumennusohjelman kdynnistdminen.............. 7 JOhdantO
5.2.1 liman ohjelmoitua valuaikaa...........c..cc.covereerrrrrrrsierennen. 7 lloitsemme, ettd olet valinnut Magma-esilammitysuu-
5.2.2 Ohjelmoidulla valuajalla..............ccceeiiieiiiiiiniiieeee e 7 in.
5.3 Kuumennusohjelman prosessi......................... 8 & Lue seuraava kiyttéohje huolellisesti lapi
5.3.1 Muita naytt6ja kuumennuksen aikana.............cc.ccccoceens 8 ja noudata sen sisaltamia turvaohjeita, jotta
5.3.2 Parametrien muuttaminen kuumennusohjelman aikana.....8 voidaan taata laitteen pitka ja hairivapaa
5.4 Kuumennusohjelman pé&éttdminen................... 9 toiminto.
5.5 JAIKIKUUMENNUS........c.cooieiiieiie e 9
5.6 KatalySaattori............cccouvccueeriiiaciiiniieieee e 9
5.6.1 Katalysaattorin @sennus............cccocceviiiiiiiciiiciieeee 9 Sym bol it
5.6.2 Katalysaattorin HitANta .........c.c.oovueivrieeereieecnceeeeesceeeenne 9
565 Automastinen o, .. g  Loyddttasta kiyttoohjeesta ja laitteesta huomio- ja
5.6.4 Manuaalinen k&ynnistiminen..............ccccoveveveveirirennennns 10 v§roitusmerkk.ejé seka huomiosanoja, jotka merkitse-
5.6.5 Toimintatavan NAYHS ...........cccceveverereerieeeeeereieeeeeeseienas 10 vat seuraavaa:
6. Puhdistus / huolto .........cc.cccoveveueevevennnene, 10 Vaara
6.1 Kuumennusmuhvelin tarkastus...................... 10 ‘& Vfiliti?_n Iqukkaantumisvaara uhkaa. Noudata
6.2 Uunikammion puhdistus.................c.c.ccoo..... 10 kayttoohjetta.
6.3 Varokkeet....... e s e 10 & Varo vaarallinen jinnite
6.4 Termoelementin vaihtaminen ......................... 10 On olemassa sihkéjannitteen
6.5 Luukun anturin vaihtaminen ........................... 1 aiheuttama vaara.
6.6 Puskuriakun vaihtaminen ............................... 1 Varoit
6.7 LErr’ - ndytoilmoitus............coceeeeeeeeeeeeeeeeeean. 11 aroitus
7. Varaosa{.t .................................................. 11 ! :_:rLr?riréhlétéessé on vaarana laitteen rikkou-
-1- FI

Magma

nro 2300-0000 /-0500 /-3000 /-3500




Ohje
Siséltdé ohjausta auttavan ja késittelyéa hel-
pottavan ohjeen.

-
[
é Saa kayttaa vain sisatiloissa.

——> Verkkopistoke on vedettava irti ennen lait-
QD teen avaamista.

‘ Kuuma pinta, polttovaara.
@ Paina nappainta.

Muut symbolit selostetaan niiden kaytén kohdalla.

Ohjeita laitteen haltijalle

& Opasta laitteen kayttédjia taman kayttajan
oppaan pohjalta esilammitysuunin toimin-
nan ja kdyton aikana esiintyvistda mahdolli-
sista vaaroista.

Pida tdma kayttdjan opas aina kayttajan saatavilla.
Lisdohjeita 16ydat kohdasta

»Ohjeita laitteen haltijalle”
naiden ohjeiden lopusta.

Kayttoohjeet

1. Asennus ja kayttoonotto

' Poista pakkaukset uunikammiosta ja aseta
*+ keraaminen pohjalevy paikoilleen.

®  Esilammitysuunit tuotenumerolla 2300.x500
z on valmistettu kaytettiavaksi katalysaattorin
kanssa ja ne toimitetaan ilman hormia.
Katalysaattori, tuote-nro 2300.0001 on asen-
nettava ennen kéyttéonottoa (katso luku
5.6.1).

1.1 Kahvan asentaminen

Kiinnitd kahva mukana olevilla ruuveilla uunin luu-
kun sivureunaan (kuva 1), kuusiokoloavain avainvali
4 mm.

Kahva voidaan asentaa valinnaisesti joko vasemmal-
le tai oikealle puolelle.

1.2 Pystytys

» Uuni sijoitetaan siten, ettd sen aarelle on helppo
paasta edesta ja siten, etta valtytaan epaterveelli-
selta tydskentelyasennolta.

» Uuni sijoitetaan tukevalle, tulenkestavalle alustalle.

Sijoituspaikan pintaa valittaessa on huomi-
+ oitava:

Hormin kohdalla saattaa alustalle tippua

syovyttavaa lauhdetta.

« Sivulla ja takana on pidettava vahintdan 10 cm
(4 inch) etaisyys viereisiin uuneihin tai seiniin.
Tulenarkoja tai syttyvia esineita ei saa las-
A kea tai sijoittaa uunin laheisyyteen tai sen
paalle.

Esilammitysuunin valittdmaan laheisyyteen on varat-
tava tulenkestava alusta kuumien kuumennettavien
kappaleiden alaslaskua varten.

Fl

1.3 Laitteen jalkojen sadtadaminen

Laitteen takajalat ovat korkeussaadettavat, jotta pys-
tytyspinnan epatasaisuudet ja kaltevuudet voidaan
tasata.

Laitteen jalkojen sdatamiseksi:

+ Loysaa vastamutteria (avainvali 13 mm)
+ Saada laitteen jalka kasin.
* Kirista vastamutteri.

& Saada laitteen jalat siten, etta uuni on
hieman taaksepain kallellaan, jotta vahat
valuvat taaksepain ja palavat eivaitka valu
ulos etupuolelta.

1.4 Liitanta

Laite liitetdan virtalahteeseen tapahtuu kiintealla joh-
dolla ja suojakontaktilla varustetulla pistokkeella.
Ennen kuin otat uunin kayttdéon, niin varmista, etta
litdntdan varattu pistorasia on suojattu vahintaan
16A:lla.

f Varmista ennen sdhkon kytkentaa, etta
tyyppikilven jannitetiedot vastaavat paikal-
lista jannitelahdetta!

* Avaa verkkojohto rullasta.
« Liita verkkojohto pistorasiaan.
» Kytke uuni paalle paakytkimesta (kuva 2).
- Kytkettaessa ensimmaista kertaa paalle vilkkuu
ilmoitus, aseta jarjestelmaaika (katso luku 2.3.1).
- Asetetun lampdtilayksikdon nayttd, °C / °F (Idm-
potilayksikdn vaihto, katso luku 2.3.2).

Veda verkkojohto siten, ettad se ei kosketa
. r_pitéén kuumia vaipan osia!
Ala laske verkkojohtoa uunin paalle!

1.5 Sisdanpoltto

Olemme polttaneet uunin sisdan puolestasi jo valmis-
tusvaiheessa.

Taman tunnistat luukun levyn, uunin keramiikan seka
luukun kiven varjadantymasta.

Nama varjaantymat eivat ole laatuvikoja.



2. Kaytto

2.1 Ohjauselimet
A Paakytkin (kuva 2)

2.1.1 NAPPAIMET
(katso kuva 3, 4)

=+

| Arvon pienentdminen

Arvon suurentaminen

"_" Kohdistinndppain seuraava lampétilaporras

"_" Kohdistinnappain edellinen lampdétilaporras

\. P | P-né&ppain, ohjelman valinta

% Ajastin- nappain /(valuajankohta / kellonaika)

‘E ESC- néppain poistuminen tilasta ilman muu-
toksia

[_ -| ENTER- nappain, syotettyjen arvojen kuittaus,

tallennus pysyvasti
B Kaynnistys-Seis -nappain
CATl Katalysaattori- ndppain

2.1.2TiLA-LED
(katso kuva 3, 4)

-
2 ¢ Valintanaytto ylempi naytto:

Lampdtilannayttd (°C / °F)

Ohjelmoidun kuumennusnopeuden nayttd (°/min)
Paivamaaran nayttd

) Valintanayttd alempi naytto:
Kellonajan nayttd

5 Kuumennustila-LED:

- POIS:
Kuumennus pois
- punainen:
Uunin [Bmpéotila MATALAMPI kuin pitolampétila
- vihrea:
Pitolampdtila saavutettu tai ylitetty
Esc “E Ohjelma-LED:
- LED vilkkuu:
ohjelmia kopioitaessa (katso luku 4.3)
- LED palaa:

syotettyja muutoksia ei ole viela tallennettu

Katalysaattori tila-LED:

vilkkuu:

katalysaattori on yldskuumennusvaiheessa
palaa:

katalysaattori on saavuttanut kayttdlampdtilan

; _‘ hﬂ Kuumennusvaihe-LED:
- 4 nousuvaihe-LED
- 4 yllapitovaihe-LED

2.2 PAALLE /POIS -kytkeminen
Uuni kytketaan paalle ja pois paakytkimesta A
(kuva 2).
z‘ Jos kelloa ei ole viela koskaan asetettu, niin
uuni on kdynnistdmisen jalkeen automaatti-

sesti tilassa ,,Jdrjestelméapdivamééran/-ajan
asettaminen® (katso luku 2.3.1).
Tilasta voi poistua ainoastaan, kun esiase-
tettu pdivdmaaré / kellonaika (01.01.2000 /
00:00) on muutettu.
Paallekytkennan jalkeen naytetaan:
* ylempi naytto (aina 2 sekunnin ajan)

- valittu lampatilayksikkd, °C / °F (lampétilayksi-

koén vaihto, katso luku 2.3.2)

- todellinen lampdtila.
Sen jalkeen kutsutaan viimeksi valittu ohjelma. Niiden
vaiheiden kuumennusvaihe-LED, joille on tallennettu
arvo, palavat noin 2 sekuntia.
Ohjaus vaihtaa normaalindyttdon, jolloin naytetaan:
* ylempi naytto:

- viimeisen portaan yllapitolampdtila,
+ alempi naytto:

- ohjelman numero.
Jos 30 sekunnin kuluessa ei paineta mitaan nap-
painta, niin ohjaus vaihtaa stand by -tilaan (katso
luku 2.5).
Jos uuni on kytketty paalta pois kuumennusohjelman
aikana, niin sahkokatkostunnistin havahtuu (katso
luku 2.6).

[/

2.3 Perusasetukset
Perusasetuksiin kuuluvat:

* jarjestelmapaivamaaran / -ajan asettaminen seka
paivamaaranayton valinta (paiva:kuukausi / kuu-
kausi:paiva);

* lampatilayksikon valinta (°C / °F);

* halyttimen paalle- ja poiskytkenta.

2.3.1 JARJESTELMAPAIVAMAARAN / -AJAN
ASETTAMINEN
Jarjestelmapaivamaara / -aika asetetaan seuraavas-
sa jarjestyksessa:
vuosi - kuukausi - paiva - tunti - minuutti.
. Kytke uuni pois paakytkimesta.
Paina ajastin-nappainta ja pida sité painettuna.
. Kytke uuni paalle paakytkimesta.
- Ylemma&ssa naytdssa vilkkuu vuosiluku.
Syo6ta vuosi ylimmaisilla +/- nappaimilla.
Kuittaa sy6ttd ENTER-nappaimella.
- Ylemmassa naytossa vilkkuu kuukausinaytto.
Syota kuukausi ylimmaisilla +/- nappaimilla.
- halutessa:
paina ylempia +/- ndppaimia samanaikaisesti:
paivamaaranayton paiva:kuukausi <> kuukau-
si:paiva vaihtaminen.
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7. Kuittaa sy6tté ENTER-nappaimella.

- Ylemmassa naytossa vilkkuu paivanaytto.
8 Syota paiva ylimmaisilla +/- nappaimilla.
9. Kuittaa syottdé ENTER-nappaimella.

- Alemmassa naytdssa vilkkuu tuntinaytto.
10.Syéta tunnit alimmaisilla +/- nappaimilla.
11. Kuittaa sy6tté ENTER-nappaimella.

- Alemmassa naytossa vilkkuu minuuttinaytto.
12.Sy6ta minuutit alimmaisilla +/- ndppaimilla.

13.Kuittaa sy6tté ENTER-nappaimella.
Uuni kayttaytyy tdman jalkeen kuin normaalisti paalle-
kytkettaessa (katso luku 2.2).

> Kun painat ESC-néppéinta ennen En-
z ter-ndppdimen viimeistéa painallusta (vaihe
13), niin menet aina yhden asetusportaan
takaisinpdin.

2.3.2°C | °F -LAMPOTILAYKSIKON ASETTAMINEN
Asetettu lampédtilayksikkd nakyy uunin paallekytken-
nan jalkeen n. 2 sekunnin ajan ylemmassa naytossa.
Lampdtilan muuttamiseksi:
1. Kytke uuni pois paakytkimesta.
2. Paina ylempaa + nappainta ja pida sita painettuna.
3. Kytke uuni paalle paakytkimesta.
- ylempi naytto:
ajankohtainen lampdtilayksikkd (,C* tai ,F*)
4. Pida nappain edelleen painettuna, kunnes toinen
yksikkod (,F* tai ,C“) ilmestyy (n. 5 s kuluttua).

Uuni kayttaytyy tdman jalkeen kuin normaalisti paalle-
kytkettaessa (katso luku 2.2).

2.3.3 HALYTIN PAALLE / POIS

Magma-esilammitysuuni on varustettu halyttimella,
joka antaa danimerkin kuumennusohjelman lopussa.
Tama toiminto voidaan aktivoida tai estaa.
Tata varten:
1. Kytke uuni pois paakytkimesta.
2. Paina P-ndppainta ja pida sita painettuna.
3. Kytke uuni paalle paakytkimesta.
- Jos halytin oli paalla, niin se kytketdan nyt pois:
alempi naytto: 5:0F ja lyhyt halytysaani.
- Jos halytin oli pois, niin se kytketadan nyt paalle:
alempi naytto: 5:0n ja pitka halytysaani.
Uuni kayttaytyy tdman jalkeen kuin normaalisti paalle-
kytkettdessa (katso luku 2.2).

2.4 Ajankohtaisen kellonajan /
paivamaaran naytto
Sinun on mahdollista nayttaa joka tilassa ajankohtai-
nen kellonaika ja ajankohtainen paivamaara.
+ Paina ajastin-nappainta kahdesti (3 sekunnin kuluessa)
- ylemmassa naytossa:
ajankohtainen paivamaara
- alemmassa naytdssa:
ajankohtainen kellonaika.
naytto ilmestyy 3 sekunniksi.
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2.5 Stand By

Jos n. 30 sekunnin aikana ei paineta yhtaan nappain-
ta, vaihtaa uuni ,Stand By -tilaan®.
Talléin naytetaan:

- ylempi naytto: ajankohtainen lampétila,

- alempi naytto: ajankohtainen kellonaika.
Samalla nayton kirkkaus ja LED himmentyvat.
Stand By -tilasta poistutaan jalleen painamalla vapaa-
valintaisesti yhta nappainta.

> Stand By -tilaan ei vaihdeta niin kauan kuin
z kuumennusohjelma on kdynnissé eikéa
myd&skaan arvoja syoétettdessa.

2.6 Verkkojannitevian tunnistus

Ohjaus on varustettu verkkojannitevian tunnistuksel-
la, jolla ohitetaan lyhyemmat virransyottokatkokset ja
tahaton paakytkimesta tehty sammutus.

Jos virransyotto katkeaa alle 10 minuutiksi kuumen-
nuksen aikana, jatkaa ohjaus ohjelmaa siita kohdas-
ta, jossa virransyotto katkesi.

Ajastin on akkupuskuroitu ja se reagoi jannitteenka-
toamisiin tarvittaessa kaynnistysviiveelld. Valuaika
lasketaan talldin uudelleen.

> Jos virransyo6tté kdynnistyy jélleen vasta
z ohjelmoidun valuajan jédlkeen, niin kuumen-
nusohjelmaa ei endé kdynnisteta!

3. Speed-ohjelma, yksinker-
taiset kuumennukset

Ohjelmanumero ,P__“ on Speed-ohjelman symboli.
Speed-ohjelma muodostuu vain lampétilaportaan nro
4 nousuvaiheesta ja yllapitovaiheesta.
Nousuvaiheessa kuumennetaan aina maksiminopeu-
della (ei voida ohjelmoida).

1. Paina P-nappainta,

\P.-

2. Valitse Speed-ohjelma

- A

> Speed-ohjelma ,,P_ _* on sdddetty P99 ja
z PO1:n valille.

Speed-ohjelmaan voit vaihtaa myds paina-
malla Normaali-ndytdssé ylempéa + TAI -
nappdinta.

N,

3. Aseta yllapitolampdtila

4. Aseta yllapitoaika (h:min) kork. 3 h.
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5. Ohjelmoi valuaika (haluttaessa)
- Paina lyhyesti ajastin- nappainta:

Ca
- Ajankohtaisen valuajan naytté
paivamaara
kellonaika

- BRI+
- il +

aseta tarvittaessa uusi valuaika (15 minuutin vaiheissa):

S T

6. Paina Kaynnistys-Seis -nappainta — Speed-ohjel-
ma kaynnistyy

ey

- Valuajankohdan naytto (n. 2 sekunnin ajan):
paivamaara
kellonaika

- BRI+
- il +

- Nousuvaiheen naytto:
ajankohtainen uunin lampdétila

-WEER
- B

- Yllapitovaiheen naytto:
ajankohtainen uunin lampdtila
jaljelld oleva yllapitoaika (h:min)

- mEm +
- +

Muita mahdollisia nayttdja 16ydat luvusta 5.3.1.

7. Speed-ohjelma paattyy lampdtilaportaan nro 4
yllapitoajan umpeuduttua. Tama ilmoitetaan haly-
tysaanella.

Kun Speed-ohjelma on paattynyt, ovat seuraavat

toiminnot mahdollisia:

+ EI YHTAAN:

Halytysaani vaimenee automaattisesti n. 15 sekun-
nin kuluttua, lampdétilaa yllapidetaan edelleen.

* Uunin luukun avaaminen ja sulkeminen:

Halytysaani katkaistaan, lampétilaa yllapidetaan
edelleen.

. j@ ["I_ tai ‘E

Halytysaani katkaistaan, lampdétilaa yllapidetaan
edelleen.

. j@ [i tai ’T (ylemmat +/- nappaimet):

Halytysaani katkaistaan, vaihto jalkikuumennus-ti-
laan (katso luku 5.5).

ey

Halytysaani katkaistaan, kuumennus kytketaan
pois, ohjelma on paattynyt.

4. Ohjelmointi

Sinulla on mahdollisuus luoda ja tallentaa Mag-
ma-esilammitysuunin kuumennusohjelmia.
Voit tallentaa jopa 99 erilaista kuumennusohjelmaa
(PO1 - P99).
Yksi kuumennusohjelma kasittéda korkeintaan 4 kuu-
mennusporrasta.
Kukin kuumennusporras muodostuu seuraavista
kuumennusvaiheista:
- Nousuvaihe:

Voit sy6ttda kuumennusnopeuksia valilla

0 -9 °C/min (0 - 17 °F/min). Sy6tt6 ,0“ tulkitaan

maksimikuumennusnopeudeksi.

[/

Jos ohjelmoinnissa kdytetaan nousuvaihet-
ta jadhdytykseen (seuraavan portaan ylla-
pitolampdétila on alhaisempi kuin edellisen
portaan), asettaa ohjaus kuumennusnopeu-
den ohjelman kdynnistyksen jalkeen 0 °C/
min (0 °F/min).

Jadahdytys tapahtuu aina uunin lampdéhévi-
Ostd maardytyvallda maksiminopeudella.

- Yllapitovaihe:

Voi sy6ttaa yllapitolampdtilan ja yllapitoajan
(kork. 3 h). Jos yllapitolampdtilaa ei syodtetd

(0 °C /0 °F), hypataan tdman kuumennusportaan

yli.

4.1 Ohjelman valinta

Voit tallentaa jopa 99 kuumennusohjelmaa.
Kuumennusohjelman valitsemiseksi:

1. Paina P-nappainta:
< [
2. Paina alempaa +/- nappainta, kunnes haluttu
ohjelmanumero iimestyy.

2| MR+
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4.2 Kuumennusvaiheiden
arvojen ohjelmointi

1. Valitse kuumennusvaihe kohdistinnappaimella:
//’ib =, =
2. Muuta arvoja:

- Nousuvaihe:
Syéta kuumennusnopeus °C/min (°F/min).

g - A+

- Yllapitovaihe:
Syo6ta yllapitolampétila °C (°F) ja yllapitoaika
tunnit:minuutit (kork. 3 tuntia).

gSIB /0> TR
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Jos pidat +/- nappaintd pidemman ajan painettuna,
muuttuvat arvot suuremmissa askelissa.
> Heti, kun muutat yhden arvon, syttyy ohjel-
z ma-LED ja ilmoittaa, ettd arvoja on muutettu
ja ne voidaan tallentaa.

3. Arvojen tallennus pysyvasti ja syottotilan sailytta-
minen:

j@ [ . J(paina lyhyesti ENTER-nappainta)

Kaikki tdssa kuumennusohjelmassa muuttamasi

arvot tallentuvat ja ne jaavat syéttotilaan.

Lyhyt halytysaani ilmoittaa tallennuksen onnistu-

neen, ohjelma-LED sammuu samanaikaisesti.
Nain (vaihe 1 - 3) sy6tat arvot kaikille halutuille kuu-
mennusvaiheille.

4. Poistuminen syo6tosta

o
j@ il Kuumennusohjelma kaynnistetaan

heti.
TAI

j@ &) Ajankohtaisen valuajankohdan
naytto.
Uuden, myéhemman valuajankohdan ohjelmoin-
ti on mahdollista (katso luku 5.2.2) ja kdynnistaa
silloin kuumennusohjelma.

TAI

j@ L P ) Paluu normaali-nayttéon.

Palava ohjelma-LED ilmoittaa, jos tallennettuja
arvoja ei ole viela silloin kaytettavissa.
Paina ENTER-ndppainta tallentaaksesi nyt
arvot.

TAI

j@ Esc| Hylkaa syott ja poistu sybttétilasta.
Kaikki muutokset, joita ei oltu viel tallennettu
ENTER-nappaimella perutaan jalleen. Lisaksi
poistut syéttdtilasta ja hyppaat takaisin normaa-
li-nayttdon.
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> Painaessasi ENTER-nédppdinta pidempdan
z (2 sekuntia) ei edelld syétettyjd arvoja tal-
lenneta tdhdan kuumennusohjelmaan. Sen
sijaan pdadyt tilaan ,,Ohjelman kopiointi“
(katso luku 4.3).

4.3 Kuumennusohjelman
kopiointi

Kuumennusohjelmaa kopioidessasi on sinulla mah-

dollisuus luoda yksinkertaisesti ja nopeasti samankal-

taisia kuumennusohjelmia.
Tata varten:

1. Paina P-né_ppéinté:
P

2. Valitse kuumennusohjelma, joka tulee olemaan
mallina:

7| -

3. Valitse tila ,Kuumennusohjelman kopiointi*;

j@ [ . ) (ENTER-n&ppain n. 2 s) kunnes:
- ohjelma-LED vilkkuu,
- ohjelmanumeron naytto vilkkuu.

4. Uuden kuumennusohjelman valinta:

] o

5. Arvojen vastaanottaminen ohjelman mallista uu-
teen kuumennusohjelmaan:
gheg vy
z‘ Valitessasi vaiheessa nro 4 uutta ohjelma-
numeroa palaa jokaisessa valitussa ohjel-
massa niiden kuumennusvaiheiden LED,
joihin on ohjelmoitu arvot. Ndin on mahdol-
lista I6ytdé helposti ,,tyhjat”“ ohjelmanume-
rot.

- == Kuumennusvaihe-LED

Jos vaiheessa 5 painetaan ESC- tai P-nappainta, ei
arvojen tallennusta uuteen numeroon tapahdu.



5. Uunin kaytto

» Keraaminen pohjalevy (B, kuva 5), nuolet osoittaen
takaseindmaa kohden, asetetaan uuniin ja tydnne-
téaan aivan peralle asti.

' Pohjalevyé on kaytettdva aina uunia kaytet-
*+ téessa!
Vahan, palamisjaénteiden tai noen aiheut-
tamat epapuhtaudet saattavat rikkoa muh-
velin.

* Kuumennettava kappale asetetaan uuniin.
' Valumuotteja ei saa pinota!

[ /

Kuumennettava kappale ei saa koskettaa
termoelementtia (A, kuva 5), koska lampéti-
lanmittaus muuten virheellinen.

* Uunin luukku suljetaan.

Uunin luukku on laakeroitu uivasti, jolloin
voidaan taata luukun varma sulkeutuminen
sekd optimaalinen lammoénjakautuminen
uunikammiossa.

Luukku asettuu suljettaessa ensiksi uunin
alareunaa vasten ja vasta sitten koko uunin
suulle.

Tasté johtuen on hieman ennen sulkeutu-
misliikkeen loppumista tunnistettavissa
liikejdykkyytté ja vahdisid hankausdéania.
Tama on jarjestelmaélle ominaista ja tarkoi-
tuksellista.

[ /

» Kuumennusohjelma valitaan (katso luku 5.1):

« Tarvittaessa asetetaan valuajankohta (ajastin) (kat-
S0 luku 5.2.2).

» Kuumennusohjelma kaynnistetaan (katso luku 5.2).

5.1 Kuumennusohjelman valinta
1. Paina P-néppéinté.

\P.'

2. Paina alempaa +/- nappainta, kunnes haluttu
ohjelmanumero ilmestyy.

7 - MR

5.2 Kuumennusohjelman
kdynnistaminen

5.2.1 ILMAN OHJELMOITUA VALUAIKAA

» Kuumennusohjelman kaynnistetaan:

ey |

» Ajankohtaisen valuajan nayttd (n. 2 sekunnin ajan):

- BRI+
- [ Gl +

Kuumennusohjelma kytkee kuumennuksen paalle ja
kay ohjelmoiduilla arvoilla.

5.2.2 OHJELMOIDULLA VALUAJALLA

Magma-esilammitysuunissa sinulla on mahdollisuus
ohjelmoida ajastin siten, etta valittu kuumennusohjel-
ma paattyy maarattyna ajankohtana (= valuaika).

1. Paina ajastin-nappainta lyhyesti:

G
- Ajankohtaisen valuajan nayttd
paivamaara
kellonaika

- sl
- | i Cl +
TAI
1. Paina ajastin-nappainta pitkaan:
- Viimeksi ohjelmoidun valuajan nayttd
Paivamaara (seuraava mahdollinen paivamaara)

- Kellonaika (viimeksi kaytetty valuaika)

[/

Jos valuaika (kellonaika) ei ole endd mah-

dollinen tallennettuna paivamaarana, aset-

taa ohjaus pédivimééaran automaattisesti

yhden péivén eteenpain.

2 tarvittaessa asetetaan uusi valuaika (paivamaara /
kellonaika) (15 min vaiheissa):

% |- R +

3. Kaynnistd kuumennusohjelma:

ey

Kuumennusohjelma odottaa kuumennuksen kayn-
nistamista niin kauan, kunnes kuumennusohjelman
paattyminen vastaa ohjelmoitua valuaikaa.
Tana odotusaikana:
- aika-LED vilkkuu,
- kuumennuksen tilan naytéssa on vihrea valo,
- naytét nayttavat valuajan.
 Ajastin-nappainta painetaan
- Kuumennuksen kaynnistysajankohdan naytto
n. 3 sekunnin ajan.
Ohjelmoitu valuaika hylataan jalleen kun:
» ohjelmaa vaihdetaan,
» ohjelman arvoja muutetaan,
+ valuajan sy6tosta poistutaan ESC-nappaimella,
* normaali-naytdn aikana painetaan ESC-nappainta.
* kuumennusohjelma kaynnistetaan ja jalleen pysay-
tetaan
z‘ Ohjaus laskee kuumennusohjelman koko-
naiskestoajan ylldpitovaiheiden ohjelmoitu-
jen yllapitoaikojen summasta sekd kuumen-
nusnopeuksista nousuvaiheiden aikana,
lahtien ajankohtaisesta uunin lampétilasta.
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5.3 Kuumennusohjelman

prosessi

Kuumennusohjelma kaynnistyy ensimmaisella ohjel-

moidulla kuumennusvaiheella sen jalkeen, kun Kayn-
nistys-Seis -nappainta on painettu tai kun ajastinaika
on umpeutunut.

Kuumennusohjelman kaydessa naet naytoissa:

» Jokaisessa nousuvaiheessa:
- ajankohtaisen uunin lampétilan.

- MEEE
- IR +

» Jokaisessa yllapitovaiheessa:
- ajankohtaisen uunin I[dmpédtilan;

- jaljella olevan yllapitoajan (h:min).

- Higs
- i
Lisaksi:
» Senhetkisen vaiheen kuumennusvaihe-LED vilk-
kuu.
» Jo paattyneiden vaiheiden kuumennusvaihe-LED
palaa.
* Jos kuumennustila-LED on:
- vihred
yllapitolampétila saavutettu;
- punainen
yllapitolampdtilaa ei vield saavutettu;
- pois
kuumennus poiskytketty (esim. luukun ollessa
auki).

Uunin luukku voidaan avata milloin vain
kuumennusohjelman aikana ilman ettd oh-
jelma katkeaa.

zZ

Nousuvaihe pitenee, jos uunin luukku
avataan sen aikana, ja siten valuajankohta
siirtyy.

N,

Jos uunin luukku avataan yllépitovaiheen
aikana, kuumennusportaan yllapitoaika
menee eteenpdin, ja sen kuluttua umpeen
kdynnistetddn seuraava porras. Kuumen-
nus on kuitenkin edelleen pois.

Kuumennusohjelma voidaan paattaa ennenaikaisesti
milloin vain painamalla Kaynnistys-Seis -nappainta.

Fl

5.3.1 MuiTA NAYTTOJA KUUMENNUKSEN AIKANA

Voit nayttdd muita tietoja kuumennuksen aikana seu-
raavien nappaimien avulla.
* P-ndppain:
- ylempi naytto:
ajankohtaisen ohjelman viimeisen ohjelmoidun
portaan yllapitolampdtila.
- alempi naytto:
ajankohtaisen ohjelman ohjelmanumero.
- Niiden vaiheiden kuumennusvaihe-LED, joille on
tallennettu arvo.
Ajankohtainen kuumennusvaihe-LED vilkkuu.

» Kohdistin-ndppaimet ylos / alas:

- Kuumennusvaiheen valinta, valitussa kuumen-
nusvaiheessa palaa valo (ajankohtainen vilkkuu
edelleen).

- Kuumennusvaiheeseen ohjelmoituja arvoja nay-
tetdan n. 5 sekunnin ajan ja niita voidaan viela
muuttaa (katso luku 5.3.2).

+ Ajastin-nappain:
- ajankohtaisen lasketun valuajan naytto (paiva-
maara / kellonaika).

[/

Valuaika lasketaan jatkuvasti uudelleen.
Téllbin saattaa esiintyéd poikkeamia ohjel-
moidusta valuajasta, jos esim. uunin luukku
on avattu nousuvaiheen aikana.

» Ajastin-nappaimen kaksoisnapsaus:
- ajankohtaisen ajan nayttd (paivamaara / kellon-
aika), katso myds luku 2.4.

5.3.2 PARAMETRIEN MUUTTAMINEN
KUUMENNUSOHJELMAN AIKANA
Seuraavat tilapaiset muutokset ovat mahdollisia:

* kaikissa ei vield kdynnistyneissa vaiheissa
>>kaikki arvot

+ ajankohtaisessa yllapitovaiheessa
>>yllapitoaika
* ajankohtaisessa nousuvaiheessa
>>nousunopeus
Muutokset jo paattyneissa vaiheissa EIVAT ole enaéa
mahdollisia.
Arvojen muuttaminen:

* kohdistin-ndppaimet yl6s / alas:
- Sen kuumennusvaiheen valinta, jonka arvoja
halutaan muuttaa, valitun kuumennusvaiheen
LED palaa.

* Arvot muutetaan vastaavilla +/- nappaimilla.

* Muutostoimintatilasta poistutaan automaattisesti
n. 5 sekunnin kuluttua, arvot on tallennettu tilapai-
sesti ja ne huomioidaan kuumennusohjelman paa-
tyttya.

- Uudelleen lasketun valuajan nayttd n. 3 sekun-
nin ajan.

>  Enter-, P- tai ESC-nappéimet ovat toimetto-
z mat tilapaisesséa parametrin muutoksessa.
Néama muutokset ovat vain tilapéisia eika
niitéd tallenneta ohjelmaan. Arvojen muutta-
miseksi pysyvasti toimitaan kuten luvussa
4 selostetaan.

N,



5.4 Kuumennusohjelman
paattaminen

Kuumennusohjelma voidaan paattaa ennenaikaisesti

koska vain:

ey |

Jos sitd ei keskeytetd ennenaikaisesti, paattyy se vii-
meisen ohjelmoidun kuumennusportaan yllapitoajan
umpeutuessa. Tama ilmoitetaan halytysaanella.

Kun kuumennusohjelma on paattynyt, ovat seuraavat
toiminnot mahdollisia:

El YHTAAN:

Halytysaani vaimenee automaattisesti n. 15 sekun-
nin kuluttua, lampdétilaa yllapidetaan edelleen.
Uunin luukun avaaminen ja sulkeminen:
Halytysaani katkaistaan, lampdétilaa yllapidetaan
edelleen.

i@ [ ‘T tai ‘E

Halytysaani katkaistaan, lampdétilaa yllapidetaan
edelleen.

j@ H_ tai F (ylemmat +/- ndppaimet):

Halytysaani katkaistaan, vaihto jalkikuumennus-ti-
laan (katso luku 5.5).

gy

Halytysaani katkaistaan, kuumennus kytketaan
pois, ohjelma on paattynyt.

5.5 Jalkikuumennus

Jalkikuumennus-tilaan paastaan painamalla ylimpaa
+ tai - nappainta sellaisen kuumennusohjelman paat-
tymisen jalkeen, jota ei ole lopetettu Kaynnistys Seis
-nappaimella:

77 |- R

Nayttdon ilmestyy:
- ylemmassa naytdssa:
Viimeisen ohjelman 4. portaan yllapitolampdtila.
alemmassa naytdssa:
- P__ n. 2 sekunnin ajan,
sen jalkeen:
Speed-ohjelmassa viimeksi kaytetty yllapitoaika.
Nyt voit:
* muuttaa heti yllapitolampétilaa;
* muuttaa heti yllapitoaikaa.

giSIB| /0 LEn
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Uuni kuumenee, ilman uutta sy6ttéa odottamatta,
maksimikuumennusnopeudella (ei muutettavissa)
suoraan uuteen yllapitolampdtilaan (tai jaahtyy).
Jalkikuumennuksen aikana voit my6s muuttaa milloin
vain yllapitolampdtilaa ja yllapitoaikaa.

5.6 Katalysaattori

Uuniin voidaan kytkea katalysaattori (katso lisalait-
teet).

Ohjaus tunnistaa automaattisesti kytketyn Renfert-ka-
talysaattorin.

5.6.1 KATALYSAATTORIN ASENNUS

1. Irrota kiinnitysruuvit ja poista hormi (kuva 11).
2. Ruuvaa katalysaattorin kiinnityslevy (kuva 12).
' Alé vaurioita keraamista uunia!

3. Varmista, ettd katalysaattorin kiinnitysruuvi on

kierretty takaisin ennen asennusta (kuva 13).
. Tydénna katalysaattori vasteeseen asti kiinnitysle-
vyn (kuva 14).

5. Kirista katalysaattorin kiinnitysruuvi (kuva 15).

5.6.2 KATALYSAATTORIN LITANTA

A

+ Liitd verkkojohto pistorasiaan. (Kayta tata varten
erillista pistorasiaa!)

» Valmista mukana olevalla johdolla katalysaattori/
uuni-liitos (kuva 16 ja kuva 17).

Varmista ennen sdahkon kytkentaa, etta
tyyppikilven jannitetiedot vastaavat paikal-
lista jannitelahdetta!

5.6.3 AUTOMAATTINEN TOIMINTA

Ohjaus kytkee katalysaattorin automaattisesti kuu-
mennusohjelman aikana paalle ja pois.
Katalysaattori kytketdan automaattisesti paalle tai
jalleen paalle, kun:

ohjelma P_ _ on kaynnissa.

yksi porrasohjelma vain yhdella ohjelmoidulla por-
taalla on kaynnissa.

useampia lampdtilaportaita kasittavissa porrasohjel-
missa uunin l[Ampétila on alle 650 °C.

I&mpdtilaa pidetdan ylld kuumennusohjelman um-
peutumisen paatyttya (katso luku 5.4).

kuumennusohjelman umpeutumisen paatyttya vaih-
detaan jalkikuumennustilaan (katso luku 5.5).
Katalysaattori kytketdan automaattisesti pois, kun:

* kuumennusohjelma lopetetaan (katso luku 5.4).

» useampia lampdtilaportaita kasittavissa porrasohjel-
missa uunin ldmpédtila on yli 650 °C.
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5.6.4 MANUAALINEN KAYNNISTAMINEN

Kayttaja voi myos kytkea katalysaattorin manuaali-
sesti paalle ja pois kuumennusohjelman aikana.

+ Katalysaattorin paallekytkenta:

j@ @ painetaan lyhyesti

Pitka halytysaani vahvistaa.
» Katalysaattorin poiskytkenta

@ @ painetaan vahintaan 2 sekuntia

Lyhyt halytysaani vahvistaa.
Ohjaus ei kytke enaa kaynnissa olevassa kuumen-
nusohjelmassa kerran manuaalisesti kytkettya kata-
lysaattoria.
Vasta sitten, kun kuumennusohjelma pysaytetaan
Seis-nappaimella, kytketdan myos katalysaattori pois,
ja ohjaus kytkee seuraavassa kuumennusohjelmassa
katalysaattorin jalleen automaattisesti paalle.
' Katalysaattori on kytkettava paalle vahin-
+ tdan 10 minuuttia ennen kuin uuni tayte-
taan poltettavilla kappaleilla, silla syntyvat
kaasut saattavat rikkoa katalysaattorin.

5.6.5 TOIMINTATAVAN NAYTTO
W

]

L)

Tila-LED " ©" osoittaa katalysaattorin senhetkisen
tilan:
- vilkkuu:

katalysaattori on yldskuumennusvaiheessa
- palaa:

katalysaattori on saavuttanut kayttélampétilan
- Pois:

Katalysaattori on kytketty pois.

6. Puhdistus / huolto

i Puhdistuksen ja huollon saa suorittaa vain
kun uuni on kylma!

Kayta vaipan puhdistukseen kosteaa liinaa ja yleisesti
myytavaa puhdistusainetta.

Ala kayta hankaavia tai liuotepitoisia puhdistusainei-
ta!

6.1 Kuumennusmuhvelin

tarkastus

Kuumennusmuhveli on tarkastettava saanndllisesti,
vahintaan kerran kuukaudessa mahdollisten vaurioi-
den ja halkeamien varalta.

Jos halkeamien takia on vaarana, etta saa-
tetaan koskettaa kuumennuskierukkaa, niin
uunia ei saa enaa kayttaa.
Vain alan erikoisyritys saa vaihtaa kuumennusmuhve-
lin. Tassa on huomioitava seuraavat varoitusohjeet:
Kuumennusmuhvelin ja vaipan valissa kay-

tettdvan eristysaineen polyhiukkaset ovat
sisdanhengitettaessa terveyttivaarantavia!

@ Kayta purettaessa / asennettaessa hengi-
tyssuojainta!

@ Kdyta purettaessa / asennettaessa suojaké-
sineita!

6.2 Uunikammion puhdistus

Uunikammio on puhdistettava sdanndllisesti muhve-

leiden ja valumuottien jattdmasta polysta ja muruista.

A Uuni on kytkettava pois paakytkimesta en-
nen uunikammion puhdistamista.

. Uunikammion saa puhdistaa vain sen olles-
sa kylmana.
E Uunikammio puhdistetaan ainoastaan kui-
valla harjalla ja imuroidaan. Puhdistusainei-

ta tai muita nesteita ei saa kayttaa.

Valumuotteihin kaytettavat pohjustusmas-
sat ovat terveydelle haitallisia.

Huomioi pohjustusmassan valmistajan
kayttoturvallisuustiedotteet ja kdyta asian-
mukaisia henkilonsuojaimia.

6.3 Varokkeet

Automaattivarokkeet on sijoitettu laitteen taakse
(kuva 6) ja ne voidaan kytkea tarvittaessa jalleen
paalle (nappi painetaan sisaan).

6.4 Termoelementin vaihtaminen

Jos termoelementin keraaminen suojaputki on vauri-
oitunut, on termoelementti vaihdettava.
Toimi tassa seuraavasti:

1. Kytke uuni pois paakytkimesta.
2. Veda verkkopistoke irti.

3. Kaanna uunia siten, etta paaset kasiksi takana
olevaan termoelementtiin (kuva 7).

4. Irrota ruuvi (kuva 8) ja poista suojalevy.
Irrota johto (kuva 9).

6. Veda termoelementti ulos suoraan taaksepain
(kuva 10).

7. Tybnna uusi termoelementti suorassa uunikam-
mioon (kuva 10).

8. Liita johto (kuva 9), huomio johtojen vari:
- valkoinen: miinusnapa
- oranssi:  plusnapa

o

9. Aseta suojalevy paikoilleen ja kiinnitd yhdessa
termoelementin kanssa ruuvilla (kuva 8).
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6.5 Luukun anturin vaihtaminen

& Luukun anturi on turvallisuuteen vaikuttava
komponentti. Sitd ei saa manipuloida.
Vaihtamisen jalkeen on tarkastettava asian-
mukainen toiminto.

Luukun alapuolella oleva anturi tunnistaa uunin luu-
kun asennon. Anturi saattaa menettaa tehokykyaan
uunin ylikuumentuessa niin, ettd se ei tunnista enaa
suljettua luukkua.

Vaihtaminen:

1. Kytke uuni pois ja veda verkkopistoke irti.
2. Uunin annetaan jaahtya.

3. Avaa luukku kokonaan ja irrota luukun kiinnitys-
ruuvit (kuva 18).

Loukkaantumisvaara!
Jouset ovat jannitystilassa. Pida kiinni irro-
tettaessa.

4. Poista jouset luukun pidikkeesta (kuva 19).

5. Tybnna vaippalevya hieman ulospain kunnes luuk-
ku irtoaa kiinnityksesta (kuva 20).

6. Poista luukku (kuva 21). Jata jouset luukun tappei-
hin, jotta ne eivat vaihdu keskenaan.

7. Anturi (kuva 22 A) voidaan vaihtaa hohtimien avul-
la (kuva 22).

8. Aseta luukku jalleen vaippalevyyn ja kierra kiinni-
tysruuvit sisaan.

9. Ota jouset luukun tapeista, aseta ensiksi uuninle-
vyn aukkoon, veda sitten yhdelld kiepautuksella
jalleen tappiin (kuva 23).

10.Ripusta jouset luukun pidikkeeseen (kuva 24).

11. Tydnna verkkopistoke ja kytke uuni paalle.

12.Kytkimen toiminnan tarkastaminen:

- valitse Speed-ohjelma

- syo6ta 30 °C:een yllapitolampdtila

- kaynnistd kuumennus.

- Avaa / sulje uunin luukku: Kuumennuksen tilan
naytté on punainen tai vihrea luukun ollessa
suljettuna ja sen on sammuttava luukun ollessa
auki.

6.6 Puskuriakun vaihtaminen

1. Kytke uuni pois ja veda verkkopistoke irti.
Uunin annetaan jaahtya.
Irrota ohjausyksikon ruuvit (kuva 25).
Veda ohjausyksikkd ulos edestapain ja laske alas.
Irrota maadoitusnauha (kuva 26) ja sulje jalleen
litdnnan pidikkeet (kuva 27).
Irrota kansilevyn ruuvi (kuva 28).
Poista kansi.
' Al3 koske komponentteihin tai piirilevyyn!

SNl S\

N o

8. Vaihda akku (kuva 29), huomioi napaisuus, + napa
osoittaa yldspain.
' Huolehdi kantta paikoilleen asettaessasi,
+ ettd komponentit tai piirilevy eivat rikkoudu!

9. Aseta kansi paikoilleen ja kiinnita ruuvilla.

10.Avaa jalleen liitannan pidikkeet (kuva 30).
11.Liitd maadoitusnauha (kuva 31).

12.Vie ohjausyksikkd suorassa uuniin ja kiinnita ruu-
veilla.

13.Tarkista jarjestelmaaika kuten luvussa 2.3.1 selos-
tetaan ja aseta tarvittaessa.

6.7 ,Err” - nayttéilmoitus

Ohjaus pystyy tunnistamaan erilaisia virhetiloja, ja
iimoittaa sen ,Err* nayttdilmoituksella ylimmassa nay-
tdssa (katso luku 11, Virheluettelo).

»Err‘-ilmoitus ilmestyy aina silloin, kun ohjauksen
odottama uunin reaktio (esim. uunin lampétila) jaa
pois.

Kuumennus kytkeytyy samanaikaisesti pois.

Polttovaara!
»Err‘-nayttéilmoituksen ilmestyessa uuniin
ei saa koskea, uuni kytketaan pois paakytki-
mesté ja annetaan jaahtya.

7. Varaosat

Kulutus- ja varaosaluettelon 16ydat internetsivulta
www.renfert.com/p918.

Takuusuorituksen ulkopuolelle jaavat osat (kuluvat
osat ja tarvikkeet) on merkitty varaosaluetteloon.
Sarjanumero, valmistuspaivamaara ja laitetyyppi
I6ytyvat laitteen tyyppikilvesta.

8. Toimituksen sisalto

Esilammitysuuni Magma
keraaminen pohjalevy
kayttajan kasikirja
kahvasarja

_ A A

9. Toimitusmuodot

Nro 2300-0000 Magma, 230V, 50/60 Hz

Nro 2300-0500 Magma, 230V, 50/60 Hz,
katalysaattoria varten, vain nro
2300-0001:n kanssa

Magma, 230 V, 50/60 Hz,
NEMAG-15P verkkopistokkeella
Magma, 230V, 50/60 Hz,
NEMAG-15P verkkopistokkeella
katalysaattoria varten, vain

nro 2300-3001:n kanssa

Nro 2300-3000

Nro 2300-3500

10. Lisalaitteet

Nro 2300-0001 Katalysaattori

Nro 2300-3001 Katalysaattori NEMAG6-15P
verkkopistokkeella

Nro 9-0003-5962 Hormi

Nro 9-0003-6000Kahvasarja
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11.

Virheluettelo

Virhe

Syy

Aputoimi

Ei minkaanlaisia
nadyttoilmoituksia
paakytkimesta tapah-
tuneen paallekytken-
nan jalkeen.

Verkkojohto ei pistetty.
Paavaroke viallinen.
Laitteen varoke lauennut.

Verkkojohto pistetdan paikoilleen.
Paavaroke tarkastetaan, tarvittaessa vaihdetaan.

Laitteen varoke tarkastetaan, tarvittaessa kyt-
ketaan paalle (katso luku 6.3).

Paavaroke laukeaa
uudelleen kuumen-
nusta paallekytket-
taessa.

Verkkoliitoksen suojaus ei ole
riittava.

Paavarokkeen koko vah. 16A.

Kuumennuksen tilan
naytossa ei pala
valo, vaikka kuumen-
nus kytkettiin paalle
Kaynnistys-Seis
-nappaimella.

Uunin luukku ei ole suljettu.
Luukun anturi jaanyt pois.
Luukun anturissa vika.

Luukun asennon sisainen tun-
nistuskytkin viallinen.

Uunin luukku suljetaan.

Luukun anturi asennetaan jalleen (katso luku 6.5).
Luukun anturi vaihdetaan (katso luku 6.5).
Laite toimitetaan korjattavaksi.

Kuumennuksen
tilan naytto osoittaa
kuumennusta, mutta
uuni ei lampene.

Termoelementti viallinen.
Kuumennuskierukka viallinen.
Tehoelektroniikka viallinen.

Termoelementti vaihdetaan (katso luku 6.4).
Laite toimitetaan korjattavaksi.
Laite toimitetaan korjattavaksi.

Lampoétilannaytto
pysyy tietyssa luke-
massa, vaikka uunia
kuumennetaan.

Termoelementti viallinen.

Termoelementti vaihdetaan (katso luku 6.4).

Lampotila heilahtaa
voimakkaasti yli,
uuni ylikuumennut.

Termoelementti viallinen.
Tehoelektroniikka viallinen.

Termoelementti vaihdetaan (katso luku 6.4).
Laite toimitetaan korjattavaksi.

Ohjelma kaynnistyy
heti uunia paallekyt-
kettdessa.

Uuni on kytketty pois ennen
ohjelman paattymista, sammut-
taminen tulkittiin sdhkokatkok-
seksi.

Odotetaan ohjelman loppuun ennen kuin sam-
mutetaan tai kdynnissa oleva ohjelma pysayte-
tdan Kaynnistys-Seis -nappaimella.

Stand by -tilassa
naytetaddn vaara kel-
lonaika.

Kelloa ei ole asetettu.

Kellon puskuriakku tyhjentynyt.

Jarjestelmaaika tarkistetaan, tarvittaessa kyt-
ketaan paalle (katso luku 2.3.1).

Puskuriakku vaihdetaan (katso luku 6.6).

Néaytossa oleva va-
luaika on vaara.

Jarjestelmaaika virheellinen.

Jarjestelmaaika tarkistetaan, tarvittaessa kyt-
ketdan paalle (katso luku 2.3.1).

Vuosiluku vilkkuu
joka kerta uunia paal-

Puskuriakku tyhjentynyt.

Puskuriakku vaihdetaan (katso luku 6.6).

Uuni jaadhdytetty paineilmalla ja
kuumennusohjelma kaynnistet-
ty (uuniin varastoitunut lampo6

aiheuttanut lampdtilannousun).

lekytkettaessa.

Err1-Err4 * ulkoinen hairié Uuni kytketaan pois, kytketaan jalleen paalle
ja sama toistetaan (esim. kuumennusohjelma
kaynnistetdan uudelleen).

+ ohjaus viallinen Laite toimitetaan korjattavaksi.
Err5&Err6 » Uuniin on asetettu liikaa kuu- Kuumennusohjelma kaynnistetaan uudelleen.
mennettavia kappaleita.
* Luukku ollut liian kauan auki tai Kuumennusohjelma kaynnistetaan uudelleen.
sité on avattu liian usein.
» Termoelementin johto irronnut. Termoelementin asianmukainen liitanta tarkas-
tetaan, tarvittaessa liitetdan uudelleen.
» Termoelementti viallinen. Termoelementti vaihdetaan (katso luku 6.4).
Err7 * Termoelementti viallinen. Termoelementti vaihdetaan (katso luku 6.4).

Uunin annetaan jaahtya.

Fl
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Ohjeita laitteen haltijalle

Seuraavien ohjeiden tarkoituksena on auttaa sinua
laitteen haltijana kayttdmaan turvallisesti Magma
-esildmmitysuunia.

& Opasta laitteen kayttajia taman kayttdjan
oppaan pohjalta esilammitysuunin toimin-
nan ja kayton aikana esiintyvistda mahdolli-
sista vaaroista.

Pida tdma kayttajan opas aina kayttajan saatauvilla.

A.Kayttoalue

A.1 Maaraystenmukainen kaytto

Magma -esilammitysuuni on tarkoitettu kaytettavaksi
ainoastaan hammasteknisissa laboratorioissa seka
taidekasityd- ja korupajoissa. Esilammitysuuni on
tarkoitettu ainoastaan vahan poistamiseksi valumuo-
teista ja esilammitykseen. Jaljenndsmateriaaleina saa
kayttaa vain jaljennésvahoja ja jaljennésmuoveja.
Laitetta saavat kayttéa vain alan ammattilaiset, silla
vaara kasittely saattaa heikentaa tyon alla olevan
kappaleen laatua ja laitteen kayttaja saattaa joutua
vakavaan vaaratilanteeseen.

A.2 Maaraystenvastainen kaytto

Jaljenndsvahoja tai jaliennésmuoveja El saa vieda
sellaisenaan suoraan esildammitysuuniin, vaan niiden
on oltava valumuotissa. Tassa tuotteessa saa kayt-
taa vain Renfert GmbH:n toimittamia tai hyvaksymia
lisalaitteita ja varaosia. Muiden lisalaitteiden tai va-
raosien kayttd saattaa heikentaa laitteen turvallisuutta
ja niiden kayttoon saattaa liittya vakavien loukkaan-
tumisien riski, lisaksi tallaisesta kaytosta voi aiheutua
ymparistdvahinkoja tai laite voi rikkoutua.

A.3 Pystytys

Esilammitysuuni soveltuu kaytettavaksi ainoastaan
imutuulettimen tai hormin alla.

Imulaitteen on vastattava paikallisia maarayksia ja
ohjesaantgja.

Imulaite on mitoitettava pinnoitusaineiden ja muiden
laitteiden mahdollisten emissioiden pohjalta.
Savukaasut eivat saa paasta kuormittamaan tydsken-
telytilaa.

Syntyvien savukaasujen lajista riippuen saatetaan
imulaitteistolle vaatia asianomaisen viranomaisen
kayttolupa.

Uunista tulevia haitallisia aineita voidaan vahentaa
kayttamalla katalysaattoria (katso lisalaitteet).

A.4 Ympdristoolosuhteet
(DIN EN 61010-1:n mukaisesti)

Laitetta saa kayttaa vain:

* sisatiloissa,

 korkeintaan 2000 m:n korkeudessa merenpinnan
ylapuolella,

* 5-40°C:een [41 - 104 °F] *) ymparistonlampdtilas-
sa,

* 80 %:n suhteellisessa maksimikosteudessa
31 °C:ssa [87,8 °F], lineaarisesti aleneva 50 %:iin
saakka suhteellista kosteutta 40 °C:ssa [104 °F] *),

+ verkkosahkonsyo6tdssa, kun jannitteen vaihtelut
eivat ylita 10 % nimellisjannitteesta,

* saastumisasteessa 2,

« ylijannitekategoriassa I,

*) Laite toimii 5 - 30 °C:ssa [41 - 86 °F] 80 %:n iimankosteudessa.
31 -40 °C:een [87,8 - 104 °F] lampdtiloissa on ilmankosteuden
laskettava verrannollisesti, jotta kayttdvalmius voidaan taata
(esim. 35 °C:ssa [95 °F] = 65 %:n ilmankosteus, 40 °C:eessa
[104 °F] = 50 %:n iimankosteus). Laitetta ei saa kayttaa yli
40 °C:een [104 °F] lampdtiloissa.

A.5 Siilytysta ja kuljetusta
koskevat ympaéristoolosuh-
derajoitteet

Sailytettdessa ja kuljetettaessa on noudatettava seu-
raavia ymparistdolosuhderajoitteita:

* ymparistonlampdtila -20 — +60 °C [-4 — +140 °F],
* maksimi suhteellinen kosteus 80 %.

B. Turvallisuus- ja
varoitusohjeet

é Saa kayttaa vain sisatiloissa. Laite on tar-
koitettu kaytettavaksi vain kuivissa tiloissa
eika sitd saa kayttaa tai sailyttaa ulkotilois-
sa tai mardassa ymparistossa.

A Mikali olosuhteet vaativat, laitteen saa ottaa
kayttoon vasta sen jidlkeen, kun laite on
muutettu maakohtaisen pistokejarjestelman
mukaiseksi. Taman muutosrakennelma on
annettava sahkoalanammattimiehen tehta-
vaksi.

Tyyppikilven tietoja on verrattava paikalli-
sen janniteverkon asettamiin vaatimuksiin.

Laitteen saa liittda vain suojajohdinjarjestel-
maan liitettyyn pistorasiaan.

Liitantajohdot ja letkut (kuten esim. verkko-
johdot) on tarkastettava saannollisesti vau-
rioiden (esim. taittumat, repeamat, hauras-
tumat) tai vanhentumisen varalta. Laitteita,
joissa on viallisia liitdntdjohtoja, letkuja tai
muita vikoja ei saa enaa kayttaa.

B> P
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Ennen kuin laitteen sahkoosissa tehdaan
toita, on laite erotettava verkosta.

Uunia saa kayttaa vai mukana olevan keraa-
misen pohjalevyn kanssa.

Jos halkeamien takia on vaarana, etta saa-
tetaan koskettaa kuumennuskierukkaa, niin
uunia ei saa enda kayttaa.

Varo

Polttovaara!

Uuni sekd uunin luukku voivat olla kuumia
ulkopuolelta.

Varo
Polttovaara!
Uunin luukun saa avata vain kahvoista.

Varoitus

Jos vahat eivit ole viela tiaysin palaneet,
saattaa luukkua avattaessa uunista lyéda
ulos liekkeja.

Varo

Polttovaara!

Kuumia valumuotteja saa ottaa vain tar-
peeksi pitkilla pihdeilla.

Kayta ainoastaan sulamattomista materiaa-
leista (esim. puuvilla) valmistettua ty6vaate-
tusta.

Varo

Polttovaara!

Kuumennettavia kappaleita panostettaessa
ja pois otettaessa on kaytettavda kuuman-
kestokéasineita.

Varo

Uunin luukkua avatessa saattaa esiintya
vaarallista lamposateilya.

Kuumennettavia kappaleita panostettaessa
ja pois otettaessa on kaytettava kasvosuo-
justa.

»Err‘-nayttéilmoituksen ilmestyessa saattaa
uuni olla ylikuumennut. Ala koske uuniin,
Polttovaara!

Uuni kytketdan pois paakytkimesta ja anne-
taan jaahtya.

Varoitus
Uunia saa kayttaa vain hyvin ilmastoiduissa
tiloissa.

Vahanpoistossa ja esilammityksessa synty-
vét hoyryt on johdettava pois imulaitteiston
kautta. Naiden hoyryjen aiheuttaman vaaran
johdosta on perehdyttava vahojen ja poh-

justusmassojen kayttoturvallisuustiedottee-
seen ja noudatettava paikallisia maarayksia.

Uunin saa sijoittaa vain palamattomille ja
ei-syttyville alustoille.

Syttyvia tai rajahdysvaarallisia esineita ei
saa asettaa uunin paalle tai sailyttaa sen
laheisyydessa.

Uunin laheisyydessa ei saa sailyttaa rajah-
dysvaarallisia tai tulenarkoja nesteita.

Uunissa ei saa kuumentaa nesteita.

Luukun kiven polyhiukkaset ovat sisaan-
hengitettyna terveyttiavaarantavia!
Luukun kivea ei saa rikkoa!

Luukun kivea vaihdettaessa on kaytettava
hengityssuojainta ja suojakasineita

Laitteen haltija on vastuussa siita, etta lait-
teen kdytossa noudatetaan kansallisia maa-
rayksia ja toistuvia sahkolaitteita koskevia
turvatarkastuksia. Saksassa tama on BGV
A3 (Berufsgenossenschaftliche Vorschrif-
ten = ammatillisten yhdistysten maaraykset)
yhdessa VDE 0701-0702:n kanssa (VDE=
Sahkotekniikan, Elektroniikan ja Tietoteknii-
kan liitto).

Tiedot kemikaalien rekisterdinnista, arvi-
oinnista, lupamenettelyista ja rajoituksista
(REACH) ja erityista huolta aiheuttavista
aineista (SVHC) on internetsivuillamme
osoitteessa www.renfert.com, kohdassa
Tuki.

>

B.1 Henkilénsuojaimet (PPE)

,=Henkilénsuojaimia“ koskevat ehdotukset koskevat
valittdmasti ainoastaan selostettua tuotetta.
Kolmansien osapuolien asettamia vaatimuksia, jotka
koskevat kayttdpaikan ymparistdolosuhteita tai muita
tuotteita, tai muihin tuotteisiin kytkdksissa olevia tuot-
teita ei ole tdssa huomioitu.

Nama ehdotukset eivat vapauta laitteen haltijaa mis-
saan tapauksessa hanen tyodturvallisuuslain mukaisis-
ta tyontekijéiden turvallisuutta ja terveydensuojelua
koskevista velvoitteestaan.

C.Hyvaksytyt henkilot

Magma -esilammitysuunia saavat kayttaa ja huoltaa

vain alan ammattilaiset™) (esim. koulutetut hammas-

teknikot tai kultasepat).

Nuoret henkildt saavat kayttaa tata laitetta vain val-

vonnan alaisina.

*) Alan ammattilaisia ovat henkil6t, jotka saamansa erikoisalan
koulutuksen, taitojensa ja kokemuksensa pohjalta kykenevat
arvioimaan ja tayttdamaan heille uskotut tehtavat. He tuntevat

vastaavat maaraykset. He pystyvat tunnistamaan mahdolliset
vaarat myos laajemmin ottaen.

-14 -



D. Kayttoonottovalmistelut

Ennen kuin otat uunin kayttdéon, niin varmista, etta
litAntaan varattu pistorasia on suojattu vahintaan
16Alla.

E. Korjaus

Vain ammattihenkilét ja alan erikoisliikkeet saavat
suorittaa luvussa 6 selostetut huoltotyodt ylittavat tyot
ja korjaukset.

Varoitusohjeita luvuissa

* 6. Puhdistus / huolto

ja

* B. Turvallisuus- ja varoitusohjeet

on noudatettava.

Uunin vaipan saavat avata vain sahkdalanammat-
timiehet ja alan erikoisliike. Tassa tuotteessa saa
kayttaa vain Renfert GmbH:n toimittamia tai hyvak-
symia lisalaitteita ja varaosia. Muiden lisalaitteiden
tai varaosien kaytto saattaa heikentaa laitteen tur-
vallisuutta ja niiden kayttoon saattaa liittya vakavien
loukkaantumisien riski, lisaksi tallaisesta kaytosta voi
aiheutua ymparistdvahinkoja tai laite voi rikkoutua.

F. Kaytostapoistoa
koskevia ohjeita

F.1 Laitteen kdytostapoisto

Laitteen jatekasittely on annettava alan erikoisyri-
tyksen tehtavaksi. Erikoisyritykselle on ilmoitettava
laitteen sisdltdmista vaarallisista jaadnndksista.

F.1.1 JATEOHJE EU-MAILLE

Ympariston sailyttamiseksi ja suojelemiseksi, ympa-
ristdn saastumisen ehkaisemiseksi ja raaka-aineiden
uusiokaytdn (recycling) parantamiseksi on Euroopan
komission maarannyt direktiivin, jonka mukaan val-
mistajat ottavat vastaan sahko- ja elektroniikkalaitteet
toimittaakseen ne asianmukaiseen jatekasittelyyn tai
uusiokayttéon.

Euroopan Unionin maissa talld merkinnalla varustet-
tuja laitteita ei saa poistaa lajittelemattoman yhdys-
kuntajatteen mukana:

2

Kysy paikallisilta viranomaisilta ohjeet asianmukai-
sesta jatteenkasittelysta.

F.2 Eristysaine

A Kuumennusmuhvelin ja vaipan valissa kay-
tettavan eristysaineen polyhiukkaset seka
luukun kiven poly ovat sisdédnhengitettaes-
sd terveyttavaarantavia!

@ Kayta purettaessa / asennettaessa hengi-
tyssuojainta.

@ Kayta purettaessa / asennettaessa suojaka-
sineita.

G.Tekniset tiedot

Verkkojannite: 220-240V, 50/60 Hz

Nimellisjannite: 230V
Tehonotto: 1900 W
Verkkojannitteen varoke: 12A(T)
Lampdtila-alue: 0°C-1100°C

[30 °F - 2010 °F]

0 °C/min - 9 °C/min

0 °F/min - 17 °F/min
160 x 120 x 180 mm

Ohjelmoitava
[Ammdnkohotusluku:
Uunikammio (leveys x
korkeus x syvyys): [6.3x4.7 x 7.1 inch]
Mitat mkl. kahva ja hormi 430 x 500 x 440 mm
(leveys x korkeus x syvyys): [16.9 x 19.7 x 17.3 inch]
Mitat mkl. kahva ja

asennettu katalysaattori 430 x 610 x 550 mm
(leveys x korkeus x syvyys): [16.9 x 24.0 x 21.7 inch]

Paino (tyhja, n.): 30 kg
[66.1 Ibs]
H.Korvausoikeuden
menetys

Renfert GmbH hylkaa kaikki vahingonkorvaus- ja
takuuvaatimukset, kun:

* tuotetta kdytetdan muihin, kuin kdyttéohjeessa
mainittuihin tarkoituksiin.

* tuotetta muutetaan jollakin tavalla - lukuun otta-
matta kdyttéohjeessa selostettuja muutoksia.

* laitetta ei korjaa alan erikoisliike tai kun ei kay-
teta alkuperadisia Renfert varaosia.

 tuotteen kayttoa jatketaan tunnistettavissa
olevista turvallisuuspuutteista ja vaurioista
huolimatta.

* tuotteeseen kohdistuu mekaanisia iskuja tai sen
annetaan pudota.

. Takuu

Renfert myodntaa kaikille Magma-esilammitysuunin
osille 3 vuoden takuun, kun laitetta kdytetdan asian-
mukaisesti.

Edellytyksena takuun hyvaksikayttéon on, ettd esite-
tédan alan erikoisliikkeen alkuperainen myyntilasku.
Takuusuorituksen piirin eivat kuulu luonnollisen
kulumisen alaiset osat (kulutusosat) eika kayttéosat.
Nama osat on merkitty varaosaluettelossa. Renfert
mydntaa myds kuumennusmuhvelille 3 vuoden ta-
kuun, mutta korkeintaan 6000 kayttdtuntiin asti.
Takuu raukeaa epaasiallisesta kaytosta, kaytto-,
puhdistus-, huolto- ja liitdntdohjeiden laiminlydnnista
johtuen, seka itse suoritetuista korjauksista tai mui-
den kuin alan erikoisliikkeen suorittamista korjauk-
sista johtuen, tai kun kaytetddn muiden valmistajien
varaosia, tai laite kun laite saatetaan epatavallisiin tai
kayttdbmaaraysten vastaisten vaikutusten alaisiksi.
Takuusuoritukset eivat pidenna takuuaikaa.

Muutosoikeus pidatetain
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é Pouze pro vnitini pouziti.
——> Pfred otevienim pfistroj odpojte od elektric-
O ke site.

‘ Nebezpeci popaleni, horky povrch.

//'ls Stisknéte tlaéitko.

Ostatni symboly jsou vysvétleny v nasledujicim textu.

Informace pro uzivatele

& Informuje obsluhu na zakladé tohoto uziva-
telského navodu o rozsahu pouziti, moz-
nych nebezpedich pfi provozu a obsluze
predehfivaci pece.

Tento uzivatelsky navod méjte dostupny pro obsluhu.
Dalsi informace najdete v oddile

»Informace pro uzivatele“
na konci tohoto navodu.

Navod k obsluze

1. Instalace a uvedeni do
provozu

Vyjméte zabalené soucasti z vnitrku pece a
umistéte keramickou podlozku.

Predehrivaci pece s art. ¢. 2300.x500 jsou
pripraveny pro provoz s katalyzatorem a
jsou dodavany bez kourovodu.

Pfed uvedenim do provozu musi byt na-
montovan katalyzator art. ¢. 2300.0001
(viz kap. 5.6.1).

~,

1.1 Montaz rukojeti

Pfipevnéte pfiloZzenymi Srouby rukojet’ z boku na dve-
fe pece (obrazek 1) pomoci imbusového klice vel.

4 mm. Rukojet mlzete pfiSroubovat bud na levou
nebo na pravou stranu.

1.2 Ustaveni

* Umistéte pec tak, aby byla snadno pfistupna zepre-
du a zamezte praci v nezdravém postoji.
* Pec umistéte na stabilni a ohnivzdorny povrch.
P¥i vybéru plochy k ustaveni pristroje dbej-
*+ te na nasleduijici:
V oblasti koufovodu miize na plochu k usta-
veni odkapavat korozivni kondenzat.

 Ze strany a za peci musi zlstat minimalné 10 cm
(4 inch) k sousednim pecim nebo sténam volnych.
Hoflavé a zapalné objekty nesmi byt umis-
tény nebo skladovany nad nebo v blizkosti
pece.

V blizkosti pfedehfivaci pece by méla byt ohnivzdor-
na podlozka k odkladani horkych pfedmétu, vyjmu-
tych z pfedehfivaci pece.

CS

1.3 Nastaveni noh pristroje

Zadni nohy pfistroje jsou vySkové stavitelné k vyrov-
nani nerovnosti plochy k ustaveni.
Nastaveni noh pfistroje:

+ Uvolnéte kontramatice (velikost klic¢e 13 mm).
* Manualné nastavte nohy pfistroje.
» Utahnéte matice.

® Nastavte nohy pristroje tak, aby byla pec
z lehce naklonéna dozadu, aby vosk stékal a
byl spalovan smérem dozadu a nevytékal
dopredu.

1.4 Pripojeni

Pfipojeni k pfivodu elektrického proudu se prova-

di pomoci pevné pfipojeného kabelu se zastrékou s

ochrannym kontaktem.

Pfed zapnutim pece zkontrolujte zasuvku a ujistéte

se, ze je opatfena minimalné 16 A pojistkou.

f Pred elektrickym pfipojenim zkontrolujte,

jestli udaje na typovém Sstitku pfistroje sou-
hlasi s hodnotami mistni elektrické sité!

* Rozmotejte sitovy kabel.
* Vytvorte spojeni sitovy kabel / zasuvka.
» Zapnéte pec pomoci hlavniho spinace (obr. 2).
- KdyzZ je pec zapnuta poprvé, pozada vas indika-
ce o nastaveni ¢asu (viz kap. 2.3.1.).
- Indikace nastavené tepelné jednotky °C / °F
(viz kap. 2.3.2. - instrukce pro zménu tepelné
jednotky).

Ujistéte se, ze sit'ovy kabel neni v kontaktu
* s horkymi €astmi pece!
Nepokladejte sit'ovy kabel na kryt!

1.5 Vypaleni

Pec pro vas byla vypalena jizZ b&hem vyroby.
Dlkazem vypaleni jsou zbarvené plochy na plechu
dvefi, na keramice a na dvefni zarubni.

Tato zbarveni nejsou zdvadou kvality.



2. Obsluha

2.1 Ovladaci prvky
A Hlavni vypina¢ (obr. 2)

2.1.1 TLAGITKA
(viz obr. 3, 4)

Hodnotu zvysit

Hodnotu snizit

Kurzorové tlacitko dalSi stuper
l-"’ | Kurzorové tlagitko pfedchozi stuper
P | Tiagitko P, vybér programu
*_ Tlacitko Timer - Casovac (doba liti / Cas)
‘E Tlagitko ESC, opusténi rezimu bez ulozeni
) zmén
[ J Tlagitko ENTER, pfijmuti a permanentni ulozeni

) zadanych hodnot

Tlagitko Start-Stop

Tlagitko Katalyzator

2.1.2S1av-LED
(viz obr. 3, 4)

S

=" Volitelna indikace na hornim displeji:

- Indikace teploty (°C / °F)

- Indikace naprogramovaného narustu teploty
(°/ min)

- Indikace data

O @ Volitelna indikace na dolnim displeji:
Indikace Casu

~ LED stavu ohfevu:

VYP:

Ohfev vyp

Cervena:

Teplota v peci je NIZSI neZ pozadovana teplota
zelena:

PoZadovana teplota byla dosaZena nebo pfekro-
¢ena
“I LED programu:

LED blika:

pfi kopirovani programu (viz kap. 4.3)

LED sviti:

zadané zmény jesté nejsou ulozeny

LED stavu katalyzatoru

blika:

Katalyzator se zahfiva

sviti:

Katalyzator dosahl provozni teplotu

_ . LED fazi ohfevu:
- 4 LED pro faze narustu teploty
- 4 LED faze udrzovani teploty

2.2 Spinani ZAP/VYP

Pec se zapina a vypina hlavnim vypinacem A (obr. 2).

Pokud jesté nikdy nebyl nastaven cas, auto-
maticky se pec po zapnuti nachazi v rezimu
,Nastaveni systémového data / casu*“ (viz
kap. 2.3.1.).

Pokud chcete tento rezim opustit, mu-
site zménit prednastavené datum / ¢as
(01.01.2000 / 00:00).
Po zapnuti se zobrazi:
* Horni displej (cca 2 s)

- zvolena tepelna jednotka, °C nebo°F (zména te-

pelné jednotky viz kap. 2.3.2).

- skutecna teplota.
Potom se objevi posledni vybrany program. LED pro
vyhfivaci faze, pro které je uloZzena hodnota, sviti
asi 2s.
Rizeni pfejde do standardni indikace, kde se objevi
nasledujici:
* Horni displej:

- Udrzovaci teplota posledniho stupné,

[/

[/

+ Dolni displej:

- Cislo programu.
Pokud nestisknete zadné tlacitko do 30 s, fizeni pre-
jde do pohotovostniho rezimu (viz kap. 2.5).
Je-li pec vypnuta b&hem programu vyhfivani, aktivuje
se rozpoznani vypadku el. sité (viz kap. 2.6).

2.3 Zakladni nastaveni
K zakladnimu nastaveni patfi:

* Nastaveni systémového data / €asu s vybérem indi-
kace data (den: mésic / mésic:den);

* Vybér tepelné jednotky (°C / °F);
« Zapnuti a vypnuti vysilae signalu.

2.3.1 NASTAVENi SYSTEMOVEHO DATA / CASU
Pro nastaveni systémového data / €asu postupuijte v
nasledujicim poradi:
Rok — mésic — den — hodina — minuta.
. Vypnéte pec hlavnim vypinacem.
Stisknéte a drzte tlagitko pro €as.
. Zapnéte pec hlavnim vypinacem.
- Rok blika na hornim displeji.
Pouzijte horni tlagitka +/- pro nastaveni roku.
Potvrdte tlaCitkem ENTER.
- Mésic blika na hornim displeji.
Pouzijte horni tladitka +/- pro nastaveni mésice.
- Pokud si pfejete:
Stisknéte horni +/- tlacitka sou€asné:
Zmeéni se indikace data z den:mésic <>
mésic:den.
. Potvrdte tlaCitkem ENTER.
- Den blika na hornim displeji.
. Pouzijte horni tlagitka +/- pro nastaveni dne.
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9. Potvrdte tlaCitkem ENTER.

- Hodina blika na dolnim displeiji.
10.Pouzijte dolni tla¢itka +/- pro nastaveni hodiny.
11.Potvrdte tlalitkem ENTER.

- Minuta blika na dolnim displeji.
12.Pouzijte dolni tlaCitka +/- pro nastaveni minut.
13.Potvrdte tlalitkem ENTER.
Pec pak bude pracovat jako pfi b&zném zapnuti.
(viz kap. 2.2).

> Stisknuti ESC kdykoliv pfed stisknutim

z ENTER (krok 13) vas vrati o jeden krok zpét.

2.3.2NasTtaveni °C / °F

Po zapnuti pece se na hornim displeji objevi nastave-
na jednotka pro teploty na dobu 2 s.
Pro zménu jednotky teploty:

1. Vypnéte pec hlavnim vypina¢em.

2. Stisknéte a drzte horni tlagitko +.

3. Zapnéte pec hlavnim vypinacem.

- Horni disple;j:
Aktualni jednotka teploty (,C* nebo ,F*).

4. Drzte tlacitko dale stisknuté, dokud se neob-
jevi vami pozadovana jednotka (,C* nebo ,F*)
(ccapo 5s).

Pec pak bude pracovat jako pfi b&zném zapnuti.

(viz kap. 2.2).

2.3.3 VysiLAE SIGNALU ZaP [ VYP

Pfedehfivaci pec Magma je vybavena zvukovou
signalizaci, ktera indikuje ukonéeni vyhfivaciho pro-
gramu. Tato funkce mize byt aktivovana nebo deak-
tivovana.

K tomu:

1. Vypnéte pec hlavnim vypinacem.
2. Stisknéte a drzte tlaCitko P.

3. Zapnéte pec hlavnim vypinagem.
- Pokud byl pfedtim zvukovy signdl zapnut, ted je

vypnut:
Dolni displej:  5:0F a kratky zvukovy signal.
- Pokud byl pfedtim zvukovy signal vypnut, ted je
zapnut:
Dolni displej:  5:0n a dlouhy zvukovy signal.

Pec pak bude pracovat jako pfi b&Zném zapnuti.
(viz kap. 2.2).

2.4 Indikace aktualniho ¢asu/
data

NezaleZi v jakém reZimu pracujete, aby jste se mohli
vzdy podivat na aktualni ¢as a datum.
« Stisknéte Casovac dvakrat (b&€hem 3 s)
- Na hornim displeji:
Aktualni datum
- Na dolnim displeji:
Aktualni ¢as.
Indikace na 3 sekundy ukazuje ¢as a datum.
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2.5 Pohotovostni rezim

Pokud nestisknete zadné tlacitko déle nez 30 sekund,
prepne se pec do ,pohotovostniho rezimu®.
V tomto rezimu objevi nasleduijici:
- Horni disple;j: aktualni teplota,
- Dolni displej: aktualni Cas.
Ve stejnou dobu se zredukuje jas displeje a LED.
Po stisknuti jakéhokoliv tlagitka pohotovostni rezim
opét opustite.
> Pristroj se nezapne do pohotovostniho rezi-
z mu v dobé vyhfivani nebo kdyzZ nastavujete
hodnoty.

2.6 Rozpoznani vypadku el. sité

Rizeni je vybaveno funkci rozpoznani vypadku el.
sité, ktera je schopna pfekonat kratké vypadky el.
napdjeni nebo pfemosténo nahodné vypnuti hlavnim
vypinaéem.
Pokud je pferuseni dodavky elektrického proudu krat-
8i neZ 10 min., fizeni bude pokracovat v programu v
mist& okamziku vypadku.
Casovac je chranén baterii a reaguje na vypadky
pfip. zpozdénim spusténi. Lici &as je pak znovu pre-
pocitan.

»® Vypalovaci program jiz nebude spustén, po-
z kud bude vypadek delsSi nez je naprogramo-

vany cas liti!

3. Rychlostni program,
jednoduchy vyhfrivaci
proces

Rychlostni program je symbolizovan Cislem programu
,,P_ _“.

Rychlostni program zahrnuje pouze fazi nartstu a
udrzovaci fazi stupné 4.

Béhem faze narlstu dojde vzdy k vyhrati maximalni
rychlosti (nelze naprogramovat).

1. Stisknéte _tlac':l'tko P,
S (p]

2. Vyberte rychlostni program

7 - A+
z‘ Rychlostni program, ,,P_ _“ je umistén mezi
P99 a PO1.

Do rychlostniho programu Ize pfejit hornim
tlacitkem + NEBO — pfi bézné indikaci.

N,

3. Nastavte udrzovanou teplotu



4. Nastavte dobu udrzovani (h:min), max. 3 hodiny.

i =G
R |- e +

5. Naprogramujte dobu liti (pokud si pfejete)
- Kratce stisknéte tladitko Casu:

- Indikace aktualni doby liti

Datum
Cas
= 25l

- WREE +

- pfip. nastavte novou dobu liti (v 15 minutovych
krocich):

|- I+

6. Stisknéte tlacitko Start-Stop — spusti se rychlostni
program

ey

- Indikace okamzZiku liti (cca na 2 ):

Datum
Cas
= 25l

- WREE +

- Faze narlstu:
Aktualni teplota pece

-WEER
- B

- Indikace ve fazi udrzovani:
Aktualni teplota pec
Zbyvaijici doba udrzovani (h:min)
- e+
- +
DalSi mozna zobrazeni jsou popsand v kap. 5.3.1.
7. Rychlostni program kon¢i uplynutim doby udrzo-
vani 4. stupné. To je oznameno zvukovym signa-
lem.
Po ukoné&eni rychlostniho programu, mazete pokraco-
vat nasledovné:
* NIC:

Zvukovy signdl se automaticky vypne po 15 sekun-
dach a teplota je dale udrZzovana.

» Otevrete a znovu zavrete dvefe pece:
Zvukovy signal se vypne a teplota je nadale udrZo-
vana.

. ;@ [“'I_ nebo ‘E :

Zvukovy signal se vypne a teplota je nadale udrzo-
vana.

. j@ & nebo F (horni tlagitka + / -):

Zvukovy signdl se vypne a pec se pfepne do post-
vyhtivaci faze (viz kap. 5.5).

ey |

Zvukovy signal se vypne, vyhfivani se vypne a pro-
gram je ukonéen.

4. Programovani

Pfedehfivaci pec Magma vam nabizi mozZnost vytvo-
feni a ulozeni vyhfivacich program.
Muzete ulozit az 99 rGznych vyhfivacich programi
(P01 az P99).
Viyhfivaci program ma maximalné 4 vyhfivaci stupné.
Kazdy vyhfivaci stupefi ma nésledujici faze ohfevu:
- Faze narlstu teploty:
Muzete zadat narUst teploty v rozsahu
0 -9 °C/min. (0 - 17 °F/min.). Nastaveni,0® je
interpretovano jako maximalni mozny narUst
teploty.

Je-li programovanim pouZivana faze nards-
tu pro chlazeni (udrzovaci teplota nasledu-
jiciho stupné je niZsi nez predchazejiciho
stupné), nastavi Fizeni po spusténi progra-
mu narast teploty na 0 °C/min (0 °F/min).
Chlazeni vZzdy probiha pfi maximalni rych-
losti, ktera je urcena tepelnymi ztratami
pece.

- Faze udrzovani:

Muzete zadat udrzovaci teplotu a dobu udrzova-
ni (max. 3 hodiny). Jestlize neni zadana teplota
udrzovani (0 °C / 0 °F), bude tento stuperi ohfe-
vu preskocen.

N,

4.1 Vybér programu
Muzete ulozit az 99 vyhtivacich programd.
Pro vybér vyhfivaciho programu:
1. Stisknéte t_Iaé_l'tko P:
< 7]
2. Mackejte dolni tlagitko +/- dokud nedosahnete po-
Zadovaného ¢isla programu.

2| - MR+
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4.2 Naprogramovani hodnoft fazi
ohrevu

1. Pouzivejte kurzorova tlacitka pro vybér faze vyhfi-
vani:
S
2. Zména hodnot:

- Faze narustu teploty:
Zadani narastu teploty v °C/min (°F/min).

e - A+

- Féze udrZovani:
Zadani teploty udrzovani ve °C (°F) a délku udr-
Zovani ve tvaru hodiny:minuty (max. 3 hodiny).

ghSB '} Tk
gSIBl- 0} - Ok

Pfidrzenim tlaCitka +/- delSi dobu dosahnete rychlejsi
zmény hodnot.
> Jakmile zménite nékterou hodnotu, rozsvi-
z ti se LED programu k signalizaci, Ze doslo
ke zméné hodnot, a Ze tyto hodnoty mohou
byt uloZzeny.

3. Trvalé ulozeni hodnot a zachovani rezimu zadava-
ni:

j@ [ . ) (Kratce stisknéte tlacitko ENTER)
Tak se ulozi vSechny zménéné hodnoty v da-
ném vyhfivacim programu a pec zUstane v rezi-
mu zadavani.
Uspésné uloZeni je indikovano kratkym zvuko-
vym signalem a soucasné se vypne LED progra-
mu.
Timto zpGsobem (krok 1 - 3) zadejte hodnoty pro
vSechny poZadované faze ohfevu.

4. Opustit zadavani

j@ E Okamzité spustit vyhfivaci program.
NEBO

; "= Indikace aktualniho okamziku doby
liti.
Muzete naprogramovat novy pozdéjsi okamzik
doby liti (viz kap. 5.2.2) a pak spustit vyhfivaci
program.

NEBO

; L P ) Zpét na standardni indikaci.
Pokud jesté nejsou nékteré hodnoty ulozeny,
upozorni vas na to rozsvicena LED programu.

Pro ulozeni aktualnich hodnot stisknéte tla¢itko
ENTER.

CS

NEBO

j@ ‘ESC. Zamitnéte zadani a opustte rezim
zadavani.
VSechny zmény, které jesté nebyly uloZeny tla-
Citkem ENTER jsou zruSeny a jsou zachova-
ny puvodné nastavené hodnoty. Navic opustite
reZim zadavani a prejdete zpét na standardni
indikaci.
Jestlize stisknete tlacitko ENTER na del-
§i dobu (2 s), nebudou v tomto vyhfivacim
programu uloZeny zadané hodnoty. Misto
toho prejdete do rezimu ,,Kopirovani pro-
gramu“ (viz kapitola 4.3).

N,

4.3 Kopirovani vyhrivacich
programu

Kopirovani vyhfivaciho programu vam umoznuje

rychlejSi a jednodussi vytvoreni podobného vyhfiva-

ciho programu.

K tomu:

1. Stisknéte tlacitko P:

< B

2. Vyberte vyhfivaci program, ktery chcete pouzit
jako vzor:

7 -

3. Vyberte rezim ,kopirovat vyhfivaci program®:

j@ [ - ) (tlacitko ENTER cca 2 s) nez:
- bliké LED programu,
- blika indikace Cisla programu.
4. Vyberte novy vyhfivaci program:

7| - MR+

5. Pfeneste hodnoty ze vzorového programu do no-
vého: -
ghag]
> Béhem vybéru cisla pro novy program ve
z 4. kroku, sviti LED fazi ohfevu u kazdého
zvoleného programu, jejichz hodnoty jsou
Jiz naprogramované. Tim je jednodussi na-
lezeni ,,volného“ programového cisla.

LED fazi ohfevu

Stisknete-li v kroku 5 tlacitko ESC nebo P, nebudou
Z&dné hodnoty uloZeny pod novym &islem.



5. Provoz pece

» Umistéte keramickou podlozku do pece (B, obr. 5)
Sipkou dozadu a zasurite az na konec.
' Vzdy pouzivejte keramickou podlozku pfi
*  provozu pece!
Znecisténi vyhrivacich mufli voskem, zha-
vymi tfiskami nebo sazemi mize zplsobit
jejich poskozeni.
« Umistéte vyhfivany objekt do pece.
' Nevrstvéte lici formy!

z‘ Davejte pozor, aby vypalované objekty
nebyly v kontaktu s tepelnym cidlem
(A, obr. 5), aby nedoslo k chybnému méreni.
» Zaviete dvefe pece.
> K zajisténi bezpeéného zavreni dvefi pece a
z nejlepsSiho mozného rozlozeni teploty maji
dvere pece plovouci uloZeni.
P¥i zavirani proto dvere pFiléhaji k peci nej-
drive dolni hranou, a poté ke zbyvajicimu
otvoru pece.
To vede kratce pfed koncem pohybu zavre-
ni k citelnému ztizeni chodu a k lehkym zvu-
kim treni.
To je podminéno systémem a zamérné.
» Vlyberte poZzadovany vyhfivaci program
(viz kap. 5.1):
» Nastavte pfip. okamzik liti (Casovac)
(viz kap. 5.2.2).
» Spustte vyhfivaci program (viz kap. 5.2).

5.1 Vybér vyhrivaciho programu
1. Stisknéte t_Iaél'tko P.
< [P
2. Mackejte dolni tlagitko +/- dokud nedosahnete po-
Zadovaného ¢isla programu.

7 - MR

5.2 Spusténi vyhrivaciho
programu
5.2.1 BEZ NAPROGRAMOVANE DOBY LITi

» Spustte vyhfivaci program:
»u

+ Indikace aktualni doby liti (cca na 2 s):

- BRI+
- [ Gl +

Vyhfivaci program zapne ohfev a bude se drzet na-
stavenych hodnot daného programu.

5.2.2 S NAPROGRAMOVANOU DOBOU LITi
Pfedehfivaci pec Magma vam umoznuje naprogra-
movat ¢asovac pro vybrané programy tak, ze skonc¢i
stanovenym ¢asem (=doba liti).
1. Kratce stisknéte tlacitko Casu:

S D

o
- Indikace aktudlni doby liti
Datum
Cas

- 5
- | i Cl +
NEBO
1. Drzte tladitko Casovace stisknuté:
- Zobrazi se posledni naprogramovana doba liti
Datum (dal$i mozZné datum)
Cas (pfedchozi nastaveny &as liti)
z‘ Rizeni automaticky nastavi datum o jeden

den dopredu, kdyz jiz neni mozna doba liti
(¢as) k ulozenému datu.

2. P¥ip. nastavte novou dobu liti (datum / as)
(v 15 minutovych krocich):

’ 7 - e+
3. Spustte vyhfivaci program:

ey

Vyhfivaci program vyCka a zapne ohfev az tehdy, je-li
konec naprogramovaného vyhfivaciho programu stej-
ny jako naprogramovana doba liti.
Béhem tohoto ¢ekani:
- Blika LED ¢asu,
- Zustava rozsvicena zelena kontrolka vyhfivani,
- Displej ukazuje dobu liti.
+ Stisknéte ¢asovac
- Indikace zacatku ohfevu cca na 3 s.
Naprogramovana doba liti bude opét vymazana,
kdyz:
* Mé&nite programy,
* Ménite hodnoty programd,
* Vystoupite z reZimu zadavani doby liti pfes tlacitko
ESC,
Stisknete tlacitko ESC béhem standardni indikace,
» Zapnete a vypnete vyhfivaci program.
z‘ Délka trvani vyhfivaciho programu je vy-
poctena fizenim ze souctu naprogramova-
nych dob udrzovani v udrzovacich fazich a
z rychlosti ohfevu ve fazich narustu teploty,
vychadzejicich z aktualni teploty pece.

CS



5.3 Pribéh vyhrivaciho

programu

Po stisknuti tlacitka Start-Stop nebo po uplynuti ¢aso-
vace zacne vyhfivaci program prvni naprogramova-
nou vyhfivaci fazi.
Béhem vyhfivaciho programu indikace ukazuje nasle-
dujici:
+ Béhem kazdé faze nartstu teploty:

- Aktualni teplotu pece.

- MEEE
- IR +

+ Béhem kazdé faze udrzovani:
- Aktualni teplotu pece;
- Zbyvaijici dobu udrzovani (h:min).

- e+
- ot ] +

Navic:
* LED pro aktualni vyhfivaci fazi blika.
« Sviti LED pro vyhfivaci faze, které jiz probéhly.
» LED pro stav vyhfivani signalizuje:
- Zelena
Dosazeno teploty udrzovani;
- Cervend
Neni jeSté dosazena teplota udrzovani;
- Vyp
Ohfev vypnuty (napf. pfi otevieni dveri).
> Béhem naprogramovaného vyhrivani je
z mozné kdykoliv otevrit dvere pece, aniz by
doslo k preruseni programu.

Kdyz otevrete dverfe pece béhem faze na-
rustu teploty, prodlouZite tak vyhrivaci ¢as
a v disledku toho se zméni okamzZik doby
liti.
» KdyzZ otevrete dvere pece béhem faze udr-
z Zovani, faze udrzovani stupné pokracuje dal
a po uplynuti doby udrzovani bude spustén
dalsi stupen. Ohrev je ovsem ddle vypnuty.
Vyhfivaci program muaze byt ukonéen kdykoliv pfed-
¢asné pomoci tlaCitka Star-Stop.

5.3.1 DALSI INDIKACE V PRUBEHU OHREVU
Nasledujicimi tlaitky si muzete béhem ohfevu ne-
chat zobrazit nasledujici informace.
» Tladitko P:
- Horni disple;j:
UdrZovana teplota posledniho naprogramované-
ho stupné v aktualnim programu.
- Dolni displej:
Cislo aktualniho programu.
- Sviti LED pro vyhfivaci faze, u kterych je uloze-
na hodnota.
LED pro aktualni vyhfivaci faze blika.

CS

+ Kurzorova tlacitka nahoru / dolu:
- Vybér vyhtivaci faze, vybrana vyhfivaci faze svi-
ti (aktualni faze nadale blika).
- Hodnoty, které byly naprogramované ve vyhfi-
vaci fazi se na cca 5 s zobrazi a mizete je jesté
zmenit (viz kap. 5.3.2).

+ Tlagitko Casovac:
- Indikace zobrazi aktualné vypoétenou dobu liti
(datum / &as).

> Doba liti je neustale pFepocitavana. Pritom
z muze dojit k odchylkam od naprogramova-
né doby liti, napf. kdyz otevrete dvere bé-
hem faze nardstu teploty.

 Stisknutim ¢asovace dvakrat za sebou:
- Indikace aktualniho ¢asu (datum / ¢as),
viz kap. 2.4.

5.3.2 ZMENY PARAMETRU BEHEM VYHRIVACIHO
PROGRAMU
Je mozné provést nasledujici do¢asné zmeény:
* Pro vSechny jesté nespusténé faze
>>vSechny hodnoty

¢ V aktualni fazi udrzovani
>>doba udrzovani

+ V aktualni fazi nartstu teploty

>>stupen narustu

NENI mozné provést zadné zmény ve fazich, které jiz

byly dokonceny.

Zména hodnot:

+ Kurzorova tlacitka nahoru / dolu:

- Vyberte vyhfivaci fazi, ve které chcete zménit
hodnoty. LED pro vybranou fazi ohfevu se roz-
sviti.

» Pomaoci tlacitek +/- zmérite hodnoty.

* ReZim zmén bude automaticky po asi 5 s opustén,
hodnoty jsou do¢asné uloZzeny a budou pouzity pfi
dal$im prabéhu vyhfivaciho programu.

- Indikace zobrazi prepocitanou dobu liti cca
na3s.

z‘ Tlacitka Enter, P nebo ESC jsou bez funkce
béhem doc¢asné zmény parametru.

Tyto zmény jsou jen doc¢asné a nejsou ulo-
Zeny v programu. Pro trvalou zménu postu-
pujte podle pokyni v kapitole 4.

N,

5.4 Ukonceni vyhrivaciho

programu
VyhFivaci program muze byt ukon&en pred€asné po-
moci:

ey

Pokud neni program ukonéen pfed&asné, je ukonéen
uplynutim doby udrzovani naposled naprogramova-
ného stupné. To je oznameno zvukovym signalem.
Po dokonc&eni vyhfivaciho programu muzete provést
nasledujici:
* NIC:
Zvukovy signal se automaticky vypne po 15 sekun-
dach a teplota je dale udrzovana.



» Otevrete a znovu zavrete dvefe pece:
Zvukovy signal se vypne a teplota je nadale udrzo-
vana.

S (@ e B9

Zvukovy signal se vypne a teplota je nadale udrZo-
vana.

. j@ H_ nebo F (horni tlagitka +/-):

Zvukovy signal se vypne a pec se pfepne do post-
-vyhfivaci faze (viz kap. 5.5).

ey

Zvukovy signal se vypne, vyhfivani se vypne a pro-
gram je ukoncen.

5.5 Post-vypalovani

Do rezimu post-vypalovani pfejdete pomoci hornich
tlagitek + nebo - po ukongeni vyhfivaciho programu,
ktery nebyl ukonéen pomoci tla€itka Start-Stop:

77| R

V indikaci se zobrazi:
- Na hornim displeji:
Teplota udrzovani 4. stupné posledniho progra-
mu.
- Na dolnim displeji:
P_ _,nadobu?2s,
poté:
Naposled pouzivana doba udrzovani teploty v
poslednim rychlostnim programu.
Nyni mazete:
* Okamzité zménit udrzovanou teplotu;
* Okamzité zménit dobu udrzovani.

giSIB| /0 LEn
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Pec vyhfiva pfimo na novou teplotu udrzovani (nebo
vychlazuje) s maximalnim nardstem teploty (které ne-
Ize ménit) bez Cekani na dalSi zadani.

Bé&hem post-vyhfivani mazete také kdykoliv zmeénit
udrzovanou teplotu a dobu udrzovani.

5.6 Katalyzator

Katalyzator maze byt pfipojen k peci (viz. pfislusen-
stvi).

Rizeni automaticky rozpozné pFitomnost pfipojeného
katalyzatoru Renfert.

5.6.1 MONTAZ KATALYZATORU
1. Uvolnéte upeviiovaci Srouby a sejméte koufovod
(obr. 11).
2. NaSroubuijte pridrzny plech katalyzatoru (obr. 12).
' Neposkod'te keramickou trubku pece!

3. Pfed montazi katalyzatoru se ujistéte, Ze je upev-
novaci Sroub katalyzatoru zasroubovany (obr. 13).

4. Nasunte katalyzator na pfidrzny plech az na doraz
(obr. 14).

5. Dotahnéte upeviiovaci Sroub katalyzatoru
(obr. 15).

5.6.2 PRIPOJENiI KATALYZATORU

f Pred elektrickym pripojenim zkontrolujte,
jestli udaje na typovém Sstitku pfistroje sou-
hlasi s hodnotami mistni elektrické sité!
» Vytvorte spojeni sitovy kabel / zasuvka. (Prosim
pouZivejte k tomu oddélenou zasuvku!)

* PfiloZenym kabelem vytvoite spojeni katalyzator /
pec (obr.16 a 17).

5.6.3 AUTOMATICKA FUNKCE

Rizeni automaticky zapina a vypina katalyzator bé-

hem vyhfivaciho programu.

Katalyzator se zapina a vypina, resp. znovu zapina,

kdyz:

* Probih& program P_ _

* Probiha stupfiovy program pouze s jednim na-
programovanym stupném.

* U stupfiovych programt s nékolika stupni, kdyz je
teplota pece nizsi nez 650 °C.

» Po ukongeni vyhfivaciho programu je udrzovana
teplota (viz kapitola 5.4).

* Po uplynuti vyhfivaciho programu probéhne prep-
nuti do post-vypalovaciho rezimu (viz kapitola 5.5).

Katalyzator se vypina automaticky kdyz:

+ Je ukonéen vyhfivaci program (viz kapitola 5.4).

+ U stupfiovych programt s nékolika stupni, kdyz je
teplota pece vy35i nez 650 °C.

5.6.4 MANUALNI zAPNUTI

Katalyzator maze byt manualné zapnut a vypnut uzi-
vatelem béhem vyhfivaciho programu.

« Zapnuti katalyzatoru:

@ @ kratce stisknéte

Dlouhy zvukovy signal potvrdi zapnuti.
* Vypnuti katalyzatoru

j@ @ drzte stisknuté minimalné 2 s

Kratky zvukovy signal potvrdi vypnuti.
Jakmile je katalyzator zapnuty manualnég, v aktualnim
vyhfivaci programu jiz nem(ze byt spinan fizenim.
Teprve po ukonc&eni vyhfivaciho programu tlagitkem
Stop, je katalyzator také vypnut, a pfi dal§im vyhfi-
vacim programu bude katalyzator opét automaticky
spinan fizenim.
' Katalyzator musi byt zapnut minimainé 10
=  minut pfed naplnénim pece vypalovanymi
objekty, protoze vznikajici vypary mohu stu-
deny katalyzator poskodit.
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5.6.5 INDIKACE FUNKCI
5

)

LED stavu " © " indikuje aktualni stav katalyzatoru:
- blika:
Katalyzator se zahfiva
- sviti:
Katalyzator dosahl provozni teplotu
- Vyp:
Katalyzator je vypnuty.

6. Cisténi / Udrzba
& Cistéte a udrzujte pec pouze je-li studena!

Na vnéjsi ¢asti pece pouzivejte navlhéenou utérku a
béZné Cistici prostfedky.

NepouZzivejte abrazivni Cistie nebo Cistici prostfedky
obsahujici rozpoustédial

6.1 Kontrola vyhrivaci mufle

Kontrolujte vyhFivaci mufli pravidelng, minimalné jed-
nou meésiéné, jestli neni poSkozena nebo praskla.

f Pec musi byt vyfazena z provozu, pokud
vlivem popraskani hrozi nebezpeci, ze muze
dojit ke kontaktu s topnymi spiralami.
Vyhfivaci mufle mdze byt vyménéna pouze autorizo-
vanou firmou. Pfitom musi byt respektovana nasledu-
jici upozornéni na nebezpedi:
Prachové c¢astice izolacniho materialu, za-
A chycené mezi vyhrivaci mufli a krytem jsou
v pripadé vdechnuti zdravi nebezpecné!

@ Béhem demontaze / montaze noste ochranu
dychacich cest!

@ Béhem demontaze / montaze noste ochran-
né rukavice!

6.2 Cisténi komory pece

Komora pece by méla byt €isténa pravidelné od pra-

chu a ulomk{ mufli a licich forem.

& Vypnéte hlavnim vypina€ pec pied ¢isténim
komory pece.

Cistéte vyhfivaci pec pouze je-li studena.

pouze nasucho. Nikdy nepouzivejte Eistici
prostiedky nebo jiné tekutiny.

Pouzivané zatmelovaci hmoty pro lici formy
jsou zdravi skodlivé.

Rid'te se bezpeénostnimi listy vyrobce za-
tmelovacich hmot a pouzivejte pfimérené
osobni ochranné prostredky.

& Komoru pece vymetejte nebo vysavejte
A

6.3 Pojistky
Pojistkové automaty jsou ulozeny na zadni strané pfi-
stroje (obr. 6). V pfipadé potfeby muzete jistiCe opét
zapnout (stisknéte tlacitka).

6.4 Vyména termocélanku

Termoclanek musi byt vyménén v pfipadé, Ze je po-

Skozena jeho keramicka ochranna trubice.

Provedte pfitom prosim nasledujici:

Daflir gehen Sie bitte wie folgt vor:

1. Vypnéte pec hlavnim vypinacem.

2. Odpoijte sitovou zastréku.

3. Otocte pec tak, aby byl termo¢lanek na zadni stra-
né& dobfe pFistupny (obr. 7).

4. Uvolnéte Sroub (obr. 8) a sejméte ochranny plech.

5. Povolte kabel (obr. 9).

6. Vyjméte termoclanek rovné dozadu (obr. 10).

7

. Zasunte novy termoclanek rovné do komory pece
(obr. 10).

8. Zapojte kabel (obrazek 9), dbejte na spravné bar-
vy kabelu:
- bila: Minusovy pél
- oranzova: Plusovy pdl

. Nainstalujte ochranny kryt a upevnéte ho spole¢né
s termoclankem Srouby (obr. 8).

[(e]

6.5 Vyména senzoru dveri

ci\ Senzor dvef¥i je bezpe€nostni souéast. Ne-
smi se s nim manipulovat.
V pfipadé vymény senzoru, musi byt vy-
zkousena spravna funkce.
Poloha dvefi pece je rozpoznavana senzorem na spo-
dni strané dvefi. V pfipadé prehfati pece maze dojit
k nefunkénosti senzoru, a tim nebude rozpoznana
zaviena poloha dvefi.
Pro vyménu:

1. Vypnéte pec a odpojte sitovou zastréku.
2. Nechte pec vychladnout.
3. Otevrete uplné dvefe pece a uvolnéte upevhovaci
Srouby (obr. 18).
& Nebezpedi zranéni!
Pruziny jsou napnuté. P¥i uvoliiovani je
pevné drzte.
4. Vyhaknéte pruziny z drzaku dvefi (obr. 19).
5. Jemné vytlacujte kovovy kryt smérem ven, dokud
nedojde k uvolnéni dvefi z ukotveni (obr. 20).
6. Vyjméte dvefe (obr. 21). Pruziny pfitom nechte na
Cepech dvefi, aby nedoslo k jejich zaméné.
7. Senzor (obr. 22-A) muzete vyménit pomoci klesti
(obr. 22).

8. Nasadte dvefe zpét do kovového krytu a
pfiSroubujte upeviovacimi Srouby.



9. Sejméte pruziny z Eepl dvefi a nasadte nejdri-
ve do otvoru v plechu pece, a nasledné otacenim
opét natahnéte na Cepy dvefi (obr. 23).

10.Zavéste pruziny do drzaku dvefi (obr. 24).

11.Zapojte sitovou zastrCku a zapnéte pec.

12.Zkontrolujte jestli spina¢ funguje spravné:

Zvolte rychlostni program

Zadejte udrzovanou teplotu 30 °C

Zapnéte ohfev

Oteviete/zaviete dvere pece: Kdyz jsou dve-

fe zaviend, indikator stavu vyhfivani musi svitit

Cervené nebo zelené a musi zhasnout pfi ote-

vieni dvefi.

6.6 Vyména vyrovnavaci baterie

1. Vypnéte pec a odpojte sitovou zastrcku.
Nechte pec vychladnout.

Uvolnéte Srouby na obsluzné jednotce (obr. 25).
Vysurite ovladaci jednotku a odlozte.

Odpoijte paskovy kabel (obr. 26) a zaviete opét
pridrzovaci svorky pfipojky (obr. 27).

Uvolnéte Sroub vika krytu (obr. 28).

Sejméte viko.

Nedotykejte se zadnych souéasti nebo leto-
vanych bodu plosného ¢lanku!

o ko

N o

8. Vymérite baterii (obr. 29), pfitom davejte pozor na
spravnou polaritu, pél + sméfuje nahoru.
Pfi zpétném nasazovani horniho krytu se
ujistéte, ze zadné soucasti nebo plosny ¢la-
nek nejsou poskozené!

9. Nasadte viko a pfipevnéte ho Sroubem.

10.0tevrete opét pfidrzné svorky pfipojky (obr. 30).

11. Pfipojte paskovy kabel (obr. 31).

12.Nasadte ovladaci jednotku rovné do pece a
priSroubuijte ji.

13.Zkontrolujte, a pfip. nastavte systémovy Cas tak,
jak je popsano v kapitole 2.3.1.

6.7 Indikace Err

Rizeni je schopné rozpoznat riizné chybné sta-
vy a indikuje je zobrazenim Err na hornim displeji
(viz kap. 11, Seznam chyb).
Indikace Err se zobrazi pokazdé, kdyz neprobéhne
reakce pece (resp. teploty pece), oéekavana fizenim.
Soucasné se vypne ohrev.
A Nebezpedi popaleni!

Nedotykejte se pece v pripadé indikace Err
a pec vypnéte hlavhim vypinaéem a nechte
ji vychladnout.

7. Nahradni dily

Namahané a nahradni dily naleznete v seznamu na-
hradnich dild na www.renfert.com/p918.

Dily vylou¢ené ze zaruéniho plnéni (namahané dily,
spotfebni dily) jsou oznageny v seznamu nahradnich
dila.

Sériova Cisla, datum vyroby a verze zafizeni Ize najit
na typovém Stitku zafizeni.

8. Obsah dodavky

Pfedehfivaci pec Magma
Keramicka podloZka
Navod k obsluze

Sada rukojeti

_ A A

9. Lici formy

¢. 2300-0000 Magma, 230 V, 50 / 60 Hz
¢. 2300-0500 Magma, 230 V, 50 / 60 Hz,
pro katalyzator, jen ve spojeni s
¢. 2300-0001
¢. 2300-3000 Magma, 230 V, 50 / 60 Hz,
se sitovou zastrckou NEMAG-15P
¢. 2300-3500 Magma, 230 V, 50 / 60 Hz,

se sitovou zastrckou NEMAG-15P
pro katalyzator, jen ve spojeni s
¢. 2300-3001

10. Prislusenstvi

. 2300-0001 Katalyzator

. 2300-3001 Katalyzator se sitovou zastrckou
NEMAG6-15P

Kourovod

Sada rukojeti

(el el

. 9-0003-5962
. 9-0003-6000

¢ Ox¢
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11.

Seznam chyb

Chyba

Pric¢ina

Naprava

Indikace se po zapnu-
ti hlavniho vypinace
nerozsviti.

Sitovy kabel neni zapojen.
Vadné pojistky v budové.
Aktivovana pojistka zafizeni.

» Zapojte sitovy kabel.

+ Zkontrolujte pojistky budovy, pfip. je vymérite.

» Zkontrolujte pojistku zafizeni, pfip. zapnéte
(viz kap. 6.3).

P¥i zapnuti ohievu
opakované vypadnou
pojistky budovy.

PFili$ nizké zajisténi sitoveé pfi-
pojky.

Hodnota pojistky budovy min. 16 A.

Indikace stavu ohfe-
vu nesviti, prestoze je
ohfev zapnuty tlagit-
kem Start-Stop.

Dvere pece nejsou zaviena.
Senzor dvefi vypadly.

Senzor dvefi vadny.

Vadny interni spina¢ rozpoznani
polohy dvefi pece.

» Zavriete dvefe pece.

Namontujte opét senzor dvefi (viz kap. 6.5).
* VVyménte senzor dvefi (viz kap. 6.5).

» Pfedejte pfistroj k opravé.

Indikace stavu ohre-
vu ukazuje ohiev, pec
se ale neohfriva.

Vadny termoclanek.
Vadna vyhfivaci spirala.
Vadna vykonova elektronika.

» Vyménte termoclanek (viz kap. 6.4).
Pfedejte pfistroj k opravé.
Pfedejte pfistroj k opravé.

Indikace hodnoty tep-
loty na displeji zGsta-
va stejna, i kdyz je
pec dale vyhfivana.

Vadny termoclanek.

* Vyménte termoclanek (viz kap. 6.4).

PriliS vysoka teplota,
pec se prehfriva.

Vadny termoclanek.
Vadné vykonova elektronika.

* Vyméiite termoclanek (viz kap. 6.4)
» Predejte pfistroj k opravé.

Program se zapne
okamzité pfi zapnuti
pece.

Pec byla vypnuta dfive nez byl
ukon&en program, k vypnuti
pece doslo vypadkem elektric-
kého proudu.

» Pred vypnutim pockejte na ukonceni progra-
mu nebo prfed&asné ukondete program tladit-
kem Start-Stop.

V pohotovostnim rezi-
mu je indikovan chyb-
ny €as.

Hodiny nejsou nastaveny.

Vyrovnavaci baterie hodin je
vybita.

« Zkontrolujte systémovy €as, pfip. ho nastavte
(viz kap. 2.3.1).

* Vymeénite vyrovnavaci baterii (viz kap. 6.6).

Indikovana doba liti je
nesmyslina.

Systémovy ¢as chybny.

» Zkontrolujte systémovy Cas, pfip. ho znovu
nastavte (viz kap. 2.3.1).

Ukazatel roku blika
pfi kazdém zapnuti
pece.

Vyrovnavaci baterie je vybita.

* Vyméiite vyrovnavaci baterii (viz kap. 6.6).

Err1azErr4

Vnéjsi porucha.

Rizeni vadné.

* Vypnéte a opét zapnéte pec a opakujte po-
stup (napf. znovu spustte vyhfivaci program).
» Predejte pfistroj k opravé.

Pec byla chlazena stlatenym
vzduchem a spustén vyhfivaci
program (teplota roste v di-
sledku Zaru, ktery byl udrZzovan
uvnitf pece).

Err 5 & Err 6 PFilis chladnych objekt( umisté- |« Znovu spustte vyhfivaci program.
nych do horké pece.
Dvefe byly otevieny pfilis dlou- |+ Znovu spustte vyhfivaci program.
ho nebo pfili§ Casto.
Uvolnény kabel termoclanku. » Zkontrolujte spravné pfipojeni termoclanku,
pfip. ho znovu pfipojte.
Vadny termoclanek. * Vymeénite termoclanek (viz kap. 6.4).
Err7 Vadny termoclanek. * Vymérnte termodlanek (viz kap. 6.4).

* Nechte pec vychladnout.

CS
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Informace pro uzivatele

Nasledujici informace vam jako provozovateli maji
pomoci pfi bezpecném provozu pfedehfivaci pece
Magma ve vasi laboratofi.

& Informuje obsluhu na zakladé tohoto uziva-
telského navodu o rozsahu pouziti, moz-
nych nebezpecich pfi provozu a obsluze
predehfivaci pece.

Tento uZivatelsky navod méjte dostupny pro obsluhu.

A.Oblast pouziti

A.1 Pouzivani v souladu s
uréenym ucelem
Pfedehfivaci pec Magma je uréena vyhradné pro po-
uziti v zubnich laboratofich, uméleckych dilnach a ve
Zlatnictvich. Pfedehfivaci pec je ur€ena vyhradné pro
vypalovani vosku a predehfivani licich forem. Jako
modelovaci materialy smi byt pouzivany pouze mo-
delovaci vosky a modelovaci plasty.
Obsluhu smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici,
protoZe pfi chybné manipulaci maze dojit ke znacné-
mu zhors$eni kvality zpracovavanych dilll a zaroven
hrozi obsluze znaéna nebezpeti.

A.2 PouzZivani v rozporu s
uréenym ucelem
Modelovaci vosky a modelovaci plasty NESMI byt
umistény pfimo do pfedehfivaci pece bez vloZeni do
lici formy.
U tohoto vyrobku se sméji pouzivat jen nahradni dily
a prislusenstvi, dodavané nebo schvalené firmou
Renfert GmbH. Jestlize se pouZiji jiné nahradni dily
nebo pfisluSenstvi, maze to byt na Ujmu bezpecénos-
ti zafizeni, maze hrozit zvySené nebezpeci vazného
zranéni a muze to vést k poSkozeni Zivotniho prostre-
di nebo zafizeni samotného.

A.3 Ustaveni

Predehfivaci pec je vhodna vyhradné pro provoz pod
odsavanim nebo odtahem.

Odsavaci zafizeni musi odpovidat mistnim nafizenim
a predpistm.

Odsavani musi byt dimenzovano na zakladeé latek,
zpracovavanych v peci a pfipadnych emisi cizich pfi-
strojU.

Nesmi vznikat zatizeni provozniho prostoru koufovy-
mi plyny.

Podle typu vznikajicich koufovych plynli maze byt pro
odsavaci zafizeni nezbytné provozni povoleni kom-
petentniho Ufadu.

Skodliviny, vystupuijici z pece, mohou byt vyrazné
zredukovany pouzitim katalyzatoru (viz pfislusenstvi).

A.4 Okolni podminky
(podle DIN EN 61010-1)

Pfistroj smi byt provozovan pouze:

* ve vnitfnich prostorach,

* az do nadmoftské vysky 2000 m.n.m.,

* pfi okolni teploté 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* pfi maximalni relativni vihkosti 80 % pfi teploté
31 °C [87,8 °F], linearné klesajici az na 50 %

* relativni vlhkost pfi 40 °C [104 °F] *),

* s elektrickou siti, kde kolisani napéti neni vétsi nez
10 % nominalni hodnoty,

* nejvySe pfi stupni znecidténi 2,

* pfi kategorii pFepéti Il,

*) Mezi 5 - 30 °C [41 - 86 °F] Ize zafizeni provozovat pfi vlhkosti
vzduchu do 80 %. P¥i teplotach 31 - 40 °C [87,8 - 104 °F]
se vihkost vzduchu musi pfiméFené snizit, aby se zajistila
pfipravenost k provozu (napf. pfi 35 °C [95 °F] = 65 % vlhkosti
vzduchu, pfi 40 °C [104 °F] = 50 % vlhkosti vzduchu). Zafizeni
se nesmi provozovat pfi teplotach nad 40 °C [104 °F].

A.5 Okolni podminky pro

skladovani a prepravu
Pro skladovani a pfepravu musi byt dodrzovany na-
sledujici okolni podminky:
» Okolni teplota -20 — +60 °C [-4 — +140 °F],
* maximalni relativni vihkost 80 %.

B.Upozornéni na nebezpedi
a vystrazna upozornéni

Pouze pro vnitini pouziti. Pristroj je navrzen
pro suché prostredi a nesmi byt pouzivan
nebo uchovavan ve venkovnim prostredi
nebo ve vihku

& Pristroj smi byt uveden do provozu, pokud
je to potiebné, teprve po upravé napajeciho
kabelu pro systém dané zemé. Tyto zmény
mohou byt provadény pouze kvalifikova-
nym elektrikarem.

f Pristroj maze byt uveden do provozu jedi-
né, kdyz informace na typovém stitku sou-
hlasi s udaji mistni elektrické sité.

f Pristroj smi byt zapojen pouze do zasuvky,
ktera je spojena se systémem ochranného
vodice.

& Kontrolujte pravidelné pripojovaci vede-
ni, hadice (napf. sitovy kabel), zda nejsou
poskozené (napf. zlomy, popraskani a p6-
rovitost) nebo znamky starnuti. Zafizeni s
poskozenymi pripojovacimi kabely, hadice-
mi nebo jinymi vadami se jiz nesmi provo-
zovat.
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Pred praci na elektrickém vybaveni musi
byt zafizeni odpojeno od sité.

Pec pouzivejte pouze s prilozenou keramic-
kou podlozkou.

Pec musi byt vyfazena z provozu, pokud
vlivem popraskani hrozi nebezpeci, ze muize
dojit ke kontaktu s topnymi spiralami.

Vystraha

Nebezpeci popaleni

Vnéjsi strany pece véetné dvefi mohou byt
horké.

Opatrné
Nebezpeci popaleni
Dvere pece otvirejte pouze pomoci rukojeti.

Vystraha
Pokud nejsou vosky uplné spaleny, mohou
pfi otevieni dvefi pece vyslehnout plameny.

Opatrné

Nebezpeci popaleni!

Pouzivejte dostatecné dlouhé klesté pro vy-
jmuti horkych licich forem..

Noste jen pracovni odév z netavicich se ma-
teriala (napf. bavina).

Opatrné

Nebezpeci popaleni!

Pfi nakladani do pece a vyjimani z pece
noste zaruvzdorné rukavice.

Opatrné

Pfi otevieni dvefi pece, miize z pece vystu-
povat horky vzduch.

Pri nakladani do pece a vyjimani z pece
noste zaruvzdorny oblicejovy stit.

Pri indikaci ,,Err“ mize dojit k prehrati pece.
Nedotykejte se pece, nebezpeci popaleni!
Vypnéte ji hlavnim vypinacem a nechte ji
vychladnout.

Vystraha
S peci pracujte pouze v dobie vétrané mist-
nosti.

Pary, vznikajici pfi vypalovani vosku a pre-
dehfivani musi byt likvidovany odsavacim
zarizenim. Ohledné ohrozeni témito parami
je nutné dodrzovat pokyny, uvedené v bez-
pecnostnich listech voskl a zatmelovacich
hmot, jakoz i v mistnich predpisech.

Pec smi byt ustavena jen na nehoflavé a ne-
zapalné podlozky.

Na pec neodkladejte nebo v jeji blizkosti ne-
uchovavejte horlavé nebo vybusné predmé-

ty.

V blizkosti pece neskladujte vybusné nebo
hoflavé kapaliny nebo plyny.

V peci neohfivejte zadné kapaliny.

Castice prachu z dvefni zarubné jsou pfi

vdechnuti zdravi Skodlivé!

Neposkodte dveini zarubné!

PFi vyméné dveini zarubné noste ochranu
dychacich cest a ochranné rukavice.

Provozovatel je béhem provozu odpovéd-
ny za dodrzovani narodnich predpisi a za
pravidelné provadéni bezpecnostni kontroly
elektrickych zarizeni. V Némecku se jedna o
Némecké zakonné urazové pojisténi DGUV
predpis 3 v souvislosti s VDE 0701-0702.
Informace o REACH a SVHC naleznete na
nasi internetové strance na
www.renfert.com v oblasti podpory.

A

B.1 Osobni ochranné prostredky
(OOP)

Navrhy na ,Osobni ochranné prostfedky* jsou vy-
hradné v pfimé souvislosti s popsanym produktem.
Nejsou zohlednény cizi naroky, vyplyvajici z okolnich
podminek v misté pouzivani nebo jinych produktd,
nebo ze spojeni s jinymi produkty.

Tato doporuceni v zadném pfipadé nezbavuji provo-
zovatele jeho povinnosti dbat na zakonné predpisy
ochrany zdravi pfi praci.

C.Autorizované osoby

Pfedehfivaci pec Magma smi byt obsluhovana a udr-

Zovana pouze kvalifikovanymi osobami*) (napf. pro-

Skolenymi zubnimi techniky nebo zlatniky).

Mladistvi smi pFistroj obsluhovat jen pod dozorem.

*) Kvalifikovani pracovnici jsou osoby, které jsou diky odbornému
vzdeélani, znalostem a zkuSenostem schopny posoudit a spinit

jemu svéfené ukoly. Jsou jim znama pfislusna ustanoveni. Jsou
schopny rozpoznat i nedefinovana mozna nebezpedi.

D.Pripravy pred uvedenim
do provozu

Pfed zapnutim pece zkontrolujte zasuvku a ujistéte
se, Ze je opatfena minimalné 16 A pojistkou.

E. Opravy

Ukony udrzby, které nejsou popsany v kapitole 6,

stejné jako opravy, smi byt provadény pouze kvalifi-

kovanymi elektrikafi nebo autorizovany prodejce.

Je nutné dbat na upozornéni na nebezpedi v kapito-

lach

+ 6. Cisténi/ Udrzba

a

* B. Upozornéni na nebezpedéi a vystrazna upo-
zornéni

Kryt smi otvirat pouze kvalifikovani elektrikafi a auto-

rizovany prodejce.

U tohoto vyrobku se smé&ji pouzivat jen nahradni dily

a pfisluSenstvi, dodavané nebo schvalené firmou

Renfert GmbH. Jestlize se pouziji jiné nahradni dily

nebo pfisluSenstvi, mdze to byt na ujmu bezpecnos-

ti zafizeni, maze hrozit zvySené nebezpeci vazného

zranéni a muze to vést k poskozeni zivotniho prostre-

di nebo zafizeni samotného.
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F. Informace o likvidaci

F.1 Likvidace pristroje

PFistroj muze byt likvidovan pouze firmou, specializo-
vanou na likvidaci. Specializovana firma pfitom musi
byt informovana o nebezpecnych zbytcich v pfistroji.

F.1.1 INFORMACE 0 LIKVIDACI PRO ZEME EU

Aby bylo udrZzovano a chranéno zivotni prostredi, aby
se zamezilo kontaminaci zivotniho prostfedi a pro
vyuziti recyklovatelnych materiald, ustanovila Evrops-
ka komise smérnice, na zakladé kterych musi vyrob-
ce pfijmout zpét elektrické pfistroje a spravné je zlik-
vidovat a recyklovat.

Pfistroje oznacené timto symbolem nesmi byt proto
v ramci Evropské unie odhazovany do netfidéného

odpadu:
——

Ohledné dalSich informaci o spravné likvidaci se
spojte s mistnimi urady.

F.2 Izola¢ni material

A Castice prachu z izolaéniho materialu, za-
chycené mezi mufli a krytem, jakoz i prach
ze zarubni, jsou v pfipadé vdechnuti zdravi
Skodlivé!
@ Béhem demontaze / montaze noste ochranu
dychacich cest.

@ Béhem demontaze / montaze noste ochran-
né rukavice.

G.Technické udaje
Pfipustné sitové napéti /

Frekvence sité: 220 -240V, 50 /60 Hz

Jmenovité napéti: 230V
Prikon: 1900 W
Hlavni vstupni pojistka: 12A(T)
Teplotni rozsah: 0°C-1100°C

[30 °F - 2010 °F]
Programovatelné rozpéti
rychlosti vyhfivani: 0 °C/min. - 9 °C/min.
0 °F/min. - 17 °F/min.
Komora pece
(Sitka x vySka x hloubka): 160 x 120 x 180 mm

[6.3 x4.7 x 7.1 inch]

Rozméry véetné rukojeti
a koufovodu
(Sitka x vySka x hloubka): 430 x 500 x 440 mm

[16.9 x 19.7 x 17.3 inch]

Rozméry véetné rukojeti a
namontovaného katalyzatoru
(Sitka x vySka x hloubka): 430 x 610 x 550 mm

[16.9 x 24.0 x 21.7 inch]

30 kg
[66.1 Ibs]

Hmotnost (prazdné) cca:

H.Vylou€eni zodpovédnosti

Renfert GmbH odmita jakékoliv naroky na nahradu

Skody vyplyvaijici ze zaruky, pokud:

* se produkt pouziva pro jiné ucely, nez které
jsou uvedeny v navodu k pouziti.

¢ pokud je pristroj jakymkoliv zplisobem upraven
- kromé zmén, popsanych v navodu k obsluze.

* je vyrobek opravovan jinou nez autorizovanou
osobou nebo pokud nejsou na opravu pouzity
originalni nahradni dily Renfert.

* je vyrobek pouzivan i pres zjisténi bezpeénostni
zavady nebo poskozeni.

* je vyrobek vystavovan mechanickym naraziim
nebo padu na zem.

I. Zaruka

Pfi spravném pouzivani vam firma Renfert poskytuje
na vSechny dily pfedehfivaci pece Magma

zaruku 3 roky.

Pro uznani zaruky je kupujici povinen prokazat se ori-
ginalnim kupnim dokladem specializovaného prodej-
ce.

Zaruka se nevztahuje na dily, které podléhaiji pfiroze-
nému opotiebeni (hamahané dily),

jakoz i spotfebni dily. Tyto dily jsou v seznamu na-
hradnich dild oznaceny.

Firma Renfert poskytuje na vyhfivaci mufli zaruku
na dobu 3 let nebo maximalné na 6000 provoznich
hodin.

Zaruka zanika v pfipadé nespravného pouzivani, ne-
dodrzovani pfedpist pro obsluhu, ¢isténi, udrzbu a
pfipojeni, v pfipadé oprav neautorizovanou osobou a
pfi pouziti neoriginalnich nahradnich dild a pfi neob-
vyklych pfipadech, které nejsou v souladu s navodem
na pouziti.

Zaruéni plnéni neovliviuji prodlouzeni zaruky.

Zmény vyhrazeny
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DE
EG-Konformitatserklarung

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Hiermit erklaren wir, dass das Produkt

Magma
mit folgenden Europaischen Richtlinien Gbereinstimmt:
2014/35/EU  (Niederspannungsrichtlinie)
2014/30/EU  (EMV Richtlinie)

Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2014,
EN 61326-1:2013

7 &, Lhy

Tilo Burgbacher,
Leiter Konstruktion und Gerateentwicklung

Hilzingen, 20.08.2018

EN
EC Declaration of conformity

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

We hereby declare that the construction type of product
Magma

complies with the following European Directives:

2014/35/EU  (Low voltage equipment)

2014/30/EU (Electromagnetic compatibility)

Harmonized specifications applied:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2014,
EN 61326-1:2013

T, Ly

Tilo Burgba%er,
Engineering Director

Hilzingen, 20.08.2018

FR
Déclaration de conformité CE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Par la présente, nous certifions que le produit
Magma
est conforme aux directives européennes suivantes :
2014/35/UE relative aux basses tensions
2014/30/UE relative a la compatibilité électromagnétique

Normes harmonisées appliquées:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2014,
EN 61326-1:2013

v L

Tilo Burgbaéﬁer,
Chef du bureau d’études

Hilzingen, 20.08.2018

IT
Dichiarazione di conformita CE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Con la presente dichiariamo che il prodotto
Magma
e conforme alle seguenti direttive europee:
2014/35/UE (direttiva bassa tensione)
2014/30/UE (direttiva compatibilita elettromagnetica)

Le seguenti norme armonizzate sono state applicate:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2014,
EN 61326-1:2013

FE, Ly

Tilo Burgbafher,
Capo reparto costruzione e sviluppo apparecchi

Hilzingen, 20.08.2018

ES
Declaracion de Conformidad CE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen /
Alemania

Por la presente declaramos que el producto
Magma
corresponde a las siguientes Directivas Europeas:
2014/35/UE (Directiva de Baja Tension)
2014/30/UE (Directiva de Compatibilidad Electromagnética)

Se ha cumplido con las siguientes normas armonizadas:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2014,
EN 61326-1:2013

T, Ly

Tilo BurgbaGher,
Director de Construccion y Desarrollo de Maquinaria

Hilzingen, el 20.08.2018

RU
Hexnapauuna o cootsetcTBuu EC

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen /
FepmaHua

HaCTOHLLLMM Mbl 3aABAAEM, UTO NPOAYKT
Magma
COOTBETCTBYET Cieaytoumm EBpOI‘IeHCKMM ANPEKTUBAM:
2014/35/EU  (OupexTvBa B OTHOWIEHUH 3NEKTPHUECKOTO 0BOPY/AOBAHHA B
npefenax onpeaeneHHbIX rpaHuL HanpPAXeHUA)
2014/30/EU  (OupektvBa B OTHOWEHUM 3AEKTPOMArHUTHOM
COBMECTUMOCTH)
Cnenytolme rapMOHU3UMPOBaHHbIE CTaHAapThl Oblin
BbIMO/THEHbI:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2014,
EN 61326-1:2013

T, L

Tuno bypréaxep,
PyKOBOAWTE/Nb KOHCTPYKTOPCKOrO OTAeNa

XunbumHreH, 20.08.2018
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EU-fF SRR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / {£E
BAEATE GRS, =&

Magma
FFE T IIRINERAE -

2014/35/EU  (BRHEEES
2014/30/EU  (BHGAMES

AT ToIGE—HrAE
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-010:2014,
EN 61326-1:2013

T Ly

Tilo Burgbacﬁer,
Witk USEFLEE

Hilzingen, 20184208 B 20H
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