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Einleitung

Verwendete Symbole

In dieser Anleitung oder an dem Gerat finden Sie Symbole mit folgender Bedeutung:
Gefahr
Es besteht unmittelbare Verletzungsgefahr. Begleitdokumente beachten!

Elektrische Spannung
Es besteht Gefahr durch elektrische Spannung.

Achtung

Bei Nichtbeachtung des Hinweises besteht die Gefahr der Beschadigung des Gerits.
Hinweis

Gibt einen fiir die Bedienung niitzlichen, die Handhabung erleichternden Hinweis.
Achtung!

Schutzbrille tragen.

Das Gerat entspricht den zutreffenden EU-Richtlinien.

Dieses Produkt entspricht der relevanten UK-Gesetzgebung.
Siehe UKCA-Konformitatserklarung im Internet unter www.renfert.com.

Das Gerat unterliegt der EU-Richtlinie 2002/96/EG (WEEE-Richtlinie).

Aufzéhlung, besonders zu beachten
* Aufzahlung
- Aufzahlung

= Handlungsanweisung / erforderliche Aktion / Eingabe / Tatigkeitsreihenfolge:
Sie werden aufgefordert, die angegebene Handlung in der vorgegebenen Reihenfolge auszufiihren.
¢ Ergebnis einer Handlung / Reaktion des Gerates / Reaktion des Programms:
Das Gerat oder Programm reagiert auf lhre Handlung oder, weil ein bestimmtes Ereignis eintrat.
Weitere Symbole sind bei ihrer Verwendung erklart.

Sicherheit

2.1 BestimmungsgemaéaBe Verwendung
Das Basic-Sandstrahlgerat ist zur gewerblichen Verwendung fur dentale Anwendungen in Zahnarztpra-
xen und Praxislaboren gemaf der Bedienungsanleitung bestimmt. Das Gerat ist fur die folgenden Arbei-
ten bestimmt:
* Prebonder Tank:
Oberflachenkonditionierung vor dem Einsetzen von festsitzendem Zahnersatz im Mund - geeignet flr
Zirkondioxid / Metalle / Hybridmaterialien (Keramik/ Kunststoff) und Polymeren.
* Klassischer Tank (25 -70 um /70 - 250 pm):
Alle dentalen Tatigkeiten, die bisher auch in der Praxis durchgeflhrt wurden:
- Entfernen von Zahnzementresten
- Reinigen von Prothesen
- Satinieren
- alle klassischen zahntechnischen Tatigkeiten
2.2 Bedeutung dieser Anleitung
Diese Bedienungsanleitung leitet zum sicheren Verwenden des Geréats an.
Wenn die Bedienungsanleitung nicht beachtet wird, kdnnen Unfalle zu lebensgefahrlichem Stromschlag,
Verletzungen und Schéaden fiihren.
= Das Gerat ausschliel3lich gemaf dieser Bedienungsanleitung verwenden.
= Die Bedienungsanleitung beim Gerat zur Verfugung halten.
= Die Bedienungsanleitung an alle nachfolgenden Verwender des Geréats weitergeben.
2.3 Anforderungen an die Bediener

= Das Produkt nur von Personen ab einem Alter von 14 Jahren bedienen lassen, die mit den Vorgehens-
weisen und Regeln in einem Praxis- oder Dentallabor vertraut sind.

-3-



2.4

Sicherer Zustand des Geriéts

Fehlerhafte, gebrochene oder undichte Komponenten konnen Verletzungen verursachen.

= Das Netzkabel, Gehause und andere Komponenten wie Anschlussleitungen, Schlduche und Bedien-
folie auf Beschadigungen wie beispielsweise Knicke, Risse, Porositat und Alterungserscheinungen
prifen.

= Das beschadigte Gerat sofort aul3er Betrieb nehmen, Netzstecker ziehen. Das Gerat zur Reparatur ein-
schicken oder sicher entsorgen. Bis dahin das Gerat gegen Wiedereinschalten sichern, damit es nicht
versehentlich verwendet wird.

= Das Gerat keinen mechanischen StoRen aussetzen. Nicht fallen lassen.

2.5

Gefahren durch Anderungen und Reparaturen

UnsachgemiRBe Anderungen und Reparaturen am Gerit kénnen zu Unfillen, Brand und Strom-
schlag fiihren.

= Das Gerat nur vom Fachhandel reparieren lassen oder einschicken.

2.6

Gefahr durch Stromschlag und Brand

Gefahr des elektrischen Schlags und von Brand durch zu hohe Betriebsspannung oder fehlenden
Schutzleiter.

= Den Netzstecker leicht zuganglich halten.

= Das Gerat nur mit einem Netzkabel mit landesspezifischem Steckersystem in Betrieb nehmen. Netzka-
bel nur von einer elektrotechnischen Fachkraft andern lassen.

= Das Gerat nur in Betrieb nehmen, wenn die Angaben des Typenschilds mit dem Spannungsnetz Gber-
einstimmen.

= Das Gerat nur an Steckdosen anschlie3en, die mit dem Schutzleitersystem verbunden sind.

2.7

Gefahr von Augenverletzungen und Hautverletzungen

Durch hohen Druck und Bruch unter Druck stehender Komponenten konnen Augen und Haut
verletzt werden.

= Bei allen Arbeiten am Gerat eine geeignete Schutzbrille tragen.
= Nie in Richtung der Augen oder auf unbedeckte Hautstellen strahlen.
= Nie mit offener Sichtscheibe strahlen.

2.8

Gesundheitsgefahr durch Staub

Der austretende Staub kann zu Gesundheitsschaden fiihren.

= Das Gerat mit einer geeigneten Absaugung betreiben. Die Absaugung muss an den entstehenden
Staub angepasst sein.



3.2

Produktbeschreibung

Allgemeine Beschreibung

Das Renfert ,BASIC prebonder” Strahlgerat ist mit einem speziell entwickelten Prebonder-Strahlkonzept
ausgestattet. Die Strahlparameter und das eingesetzte Strahimittel ,Surface-pro® wurden auf Basis
wissenschaftlicher Studien der LMU Miinchen exakt auf die Oberflachenkonditionierung von festsitzen-
dem Zahnersatz abgestimmt. So gewahrleistet das Gerat eine zuverlassige und maximale Haftkraft bei
Restaurationsmaterialien wie Zirkonoxid, Metallen, Hybridmaterialien (Keramik/Kunststoff) und modernen

Polymeren — ideal zur Vorbereitung vor dem definitiven Einsetzen im Mund.

Das BASIC prebonder wird in einer 2-Tank-Version geliefert. Mit Zusatztanks (siehe Zubehor) kann es zu

einer 3- oder 4-Tank-Version nachgeristet werden.

Das BASIC prebonder ist durch den automatischen Schnellstopp besonders fiir exakten und punktuellen

Einsatz des Strahimittels geeignet.

Baugruppen und Funktionselemente

1 Druckregler 10 Schutzscheibe

2 Kaltgeratestecker 11 Handstiick

3 EIN/AUS-Schalter 12 Handstulpen

4 Tankdeckel 13 Ausblasduse

5 Entlaftungsventil 14 Bodengitter

6 Manometer (Strahldruck) 15 Luftanschluss

7 Druckregler (fixiert) 16 Wasserabscheider

8 Manometer (Anschluss- 17 Ventil Wasserabscheider
druck) 18 FulRschalteranschluss (A)

9 Wahlschalter 19 FuRschalteranschluss (B)
6 7 8 9

20
21
22
23
24
25
26
27

Mischkammer
Absaugrohr
Filterpatrone
Strahltank
Losewerkzeug
Fullschalter
Druckluftschlauch
Netzkabel

15 16

Abb. 1



E 3.3 Lieferumfang

BASIC prebonder
FuRschalter

Anschlussset

Prebonder Control pad 50 uym
Prebonder Control tip (1 + 4)
Prebonder surface pro 50 ym
Betriebsanleitung mit Anlagen
Netzkabel

3.4 Zubehor

Zusatztank
2959-0050 Basic quattro IS Zusatztank 25 - 70 um
2959-0250 Basic quattro IS Zusatztank 70 - 250 ym

[ O U N ) I e e e Y

Strahlmittel

Prebonder surface pro

1597-0050 50um, weil® 2-kg, 4x 500 g Beutel
Cobra Aluoxid

1594-1105 25 pym, weil} 5-kg-Kanister
1594-1205 50 ym, weild 5-kg-Kanister
1594-2220 50 uym, weifld 20-kg-Eimer
1584-1005 90 um, weil® 5-kg-Kanister
1583-1005 110 pm, weil® 5-kg-Kanister
1583-1020 110 pm, weil® 20-kg-Eimer
1587-1005 125 pm, rosa 5-kg-Kanister
1587-1020 125 pm, rosa 20-kg-Eimer
1585-1005 250 pm, weild 5-kg-Kanister
1585-1020 250 pm, weil 20-kg-Eimer

Rolloblast Perlen

1594-1305 50 ym, 5-kg-Kanister
1594-2312 50 ym, 12,5-kg-Kanister
1589-1005 100 um, 5-kg-Kanister

Strahldiisen

Runddiisen

90003-8070 Prebonder jet-nozzle
90002-1203 0,4 mm [0.0158 inch]
90003-3213 0,65 mm [0.0256 inch]
90002-1204 0,8 mm [0.0315 inch]
90003-3211 1,0 mm [0.0394 inch]
90003-3214 1,2 mm [0.0473 inch]
90002-1205 1,4 mm [0.0552 inch]
90002-1206 2,0 mm [0.0788 inch]

Breitschlitzdiisen
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.0591 x 0.1379 inch]

90003-0375 Prebonder control pad 50 pym
90003-9010 Prebonder control tip



4.1

4.2

4.3

4.5

Inbetriebnahme

Verletzungsgefahr!

Lose Schlauche kénnen um sich schlagen.
Schlauche erst am Gerat anschlieRen.

Den FuBschalter erst betatigen, wenn alle Schlduche angeschlossen sind.

Aufstellen
Wahlen Sie zur Aufstellung eine stabile, rutschfeste Unterlage.

FuBschalter Anschluss

= Den in der Strahlkammer deponierten Fuldschalter entnehmen.

= Stecken Sie das mit ,A“ gekennzeichnete Ende des Schlau-
ches (25) bis zum Anschlag in den mit ,A“ gekennzeichneten
Schlauchanschluss (18) am Strahlgerat.

= Stecken Sie das mit ,B* gekennzeichnete Ende des Schlau-
ches (25) bis zum Anschlag in den mit ,B“ gekennzeichneten
Schlauchanschluss (19) am Strahlgerat.

Beim Stecken der Schlduche ist ein leichter Widerstand zu uber-

winden.

Druckluft Anschluss

= Druckluftschlauch (26) bis zum Anschlag in Schlauchan-
schluss (15) einstecken. Dabei ist ein leichter Widerstand spir-
bar zu Uberwinden.

= Zum Anschluss an das Druckluftnetz die passende Schlauch-
kupplung aus beiliegendem Set auswahlen und am anderen
Schlauchende anbringen.

= An Druckluftnetz anschlieRen.

= Prufen, ob der Anschlussdruck im erforderlichen Bereich liegt
(siehe tech. Daten). Anzeige erfolgt am Manometer (8, Abb. 1).

Betéatigen Sie nie den Druckregler (7) an der Wartungseinheit.
Dieser ist werkseitig auf max. 6 bar eingestellt und fixiert, um
eine optimale Funktion der Quetschventile zu gewahrleisten.

Elektrischer Anschluss

Beachten Sie die Hinweise im Kap. 2.6 Gefahr durch Strom-
schlag und Brand!

= Netzkabel (27) in den Kaltgeratestecker (2) einstecken.

= Netzstecker einstecken.

Anschluss an Absaugung

= Den Absaugschlauch der Absaugung auf das Absaugrohr (21)
aufstecken.
» Bei Absaugungen mit Einschaltautomatik:

= Netzstecker des Strahlgerats in die Verbrauchersteckdose der
Absaugung einstecken.

Abb. 3
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4.7

Fullen der Strahltanks
Strahltank und Tankdeckel nicht beschriften oder bekleben.

Den FuBschalter beim Fiillvorgang nicht betétigen!

Bei Prebonder-Tank Strahimittel nur 500g weise einfiillen und
verbrauchen.

= Strahltank durch Dricken des Entliftungsventils (5) vollstandig
entliften.

= Tankdeckel abschrauben (4). (Lasst sich der Tankdeckel nicht
I6sen, ist noch Druck im Strahltank vorhanden >>> Entliftungs-

ventil erneut betatigen!)
= StrahImittel nur bis zur max. Fillhéhe einfiillen (Abb. 7) (Verdi- 2

l

ckung des Tankmantels unterhalb des Gewindes). p =
= Gewinde an Strahltank und Tankdeckel sowie Dichtung saubern. _max.
= Tankdeckel handfest zudrehen.
Strahlmittelriickstdnde auf der Dichtung fiihren zu Undichtig-
keit und vorzeitigem VerschleiB8 der Dichtung. Abb. 7

Achtung: Tankdeckel beim Aufschrauben nicht verkanten.

Vor Inbetriebnahme Tankdeckel auf festen Sitz priifen.

Nicht fest verschlossene Tankdeckel konnen sich explosionsartig 16sen.
Durch wegfliegende Teile und den schlagartig austretenden Strahlsand besteht Verletzungsgefahr.

= Verwenden Sie immer nur sauberes und trockenes Strahlmittel der entsprechenden Kérnung (siehe
Zubehor).

Jetzt ist Ihr Strahlgerat betriebsbereit.

Freigegebene Strahimittel

» Prebonder surface pro
» Cobra (Renfert GmbH)
* Rolloblast (Renfert GmbH)
+ ROCATEC (3M ESPE)

Strahlmittel anderer Hersteller kdbnnen verarbeitet werden, wenn Korngréf3e, Kornform und Reinheitsgrad
den oben genannten Materialien entsprechen.

Das Strahlmittel ,Prebonder surface-pro“ wurde durch wissenschaftliche Untersuchungen der LMU Min-
chen in Bezug auf KorngréRenverteilung, geometrische Auspragung, Harte und Reinheitsgrad umfassend
qualifiziert.

Selbst bei gleichen technischen Parametern zeigen viele auf dem Markt erhaltlichen Strahimittel signifi-
kante Unterschiede in diesen Eigenschaften. Prebonder surface-pro ist daher eine speziell entwickelte
Loésung, die sich durch ihre gleichbleibend hohe Qualitat auszeichnet.

Es wird seitens der Fa. Renfert GmbH fiir den Einsatz anderer Strahlmittel keine Gewéahr fir Funktion
und Lebensdauer der Gerate ibernommen.

Einstellen des Arbeitsdrucks

Der Prebonder-Tank ist zur genaueren Druckeinstellung mit
einem empfindlicheren Manometer ausgestattet.

Darauf achten, dass sich die Druckanzeige im griinen Ab-
schnitt (0,6 - 1 bar) befindet.
= FulRschalter betatigen und Strahldruck am Druckregler (1) des
entsprechenden Strahltanks einstellen.
¢ Die Druckanzeige erfolgt auf dem Manometer (6) der jeweili-
gen Strahltanks.
Bei langerer Ruhephase des Gerates vermindert sich der Druck

in den Strahltanks. Durch kurzes Betatigen des Fuflschalters wird
der eingestellte Druck in jedem Strahltank wiederhergestellt.

Strahlen Sie den Zahnersatz nur, wenn sich die Anzeige im
griinen Bereich befindet.




4.8

N,

5.1
51.1

5.1.2
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5.2

Ausblasdiise

Zum Entfernen von Strahlmittelresten und Staub kann die Ausblasdise (13, Abb. 1) verwendet werden.

Bedienung

Bei beschadigtem oder defektem Folientaster das Gerat auRer
Betrieb nehmen und zur Reparatur einschicken! Beim Entfer-
nen der Folie besteht die Gefahr eines elektrischen Schlags!

Wéhrend der Tankauswahl FuBschalter nicht betétigen.

= Beleuchtung einschalten (3).
= Am Wabhlschalter (9, Abb. 1) den Strahltank wahlen.

= Zum gewabhlten Strahltank das zugehérige Handstlick aufneh-
men (siehe Farbmarkierungen). Abb. 9

= Fulschalter (25, Abb. 1) betatigen.
¢ Der Strahlsand wird gefordert solange der Fu3schalter betatigt wird.

Prebonder Strahlkonzept

Control tip #_

Das Prebonder Handstlck ist mit einem ergonomischen Spezial-
griff und einem integrierten Control tip ausgestattet. Dieser bietet Abb. 10
folgende Vorteile:
« Er unterstitzt Sie dabei, wahrend des Strahlvorgangs stets den
optimalen Abstand zur Oberflache einzuhalten.
Der Abstand hat einen signifikanten Einfluss auf den zugefihr-
ten Energieeintrag:
- Ein zu hoher Energieeintrag kann die Materialstruktur Schadi-
gen und/oder die Benetzbarkeit der Oberflache verringern.
- Ein zu niedriger Energieeintrag fuhrt zu unzureichender Ober- e a8
flachenaktivierung und damit zu einer verminderten Haftkraft. Abb. 11

» Dank der prazisen Strahlanzeige sehen Sie genau, wo der
Strahlsand auftrifft. So lassen sich empfindliche Bereiche wie

Kronenrander oder bereits polierte Oberflachen gezielt schiitzen s .
und unbeabsichtigtes Strahlen vermeiden. :
-

Jet-nozzle

Im Gegensatz zu klassischen Dusen, die primar auf maximalen Materialabtrag ausgelegt sind, wurde die
Prebonder-Dise (Prebonder jet-nozzle) gezielt fiir die Anforderungen der adhasiven Oberflachenvorbe-
handlung optimiert.

Durch die spezielle geometrische Anordnung steht nicht der Abtrag, sondern die gezielte Transformation
der Oberflache fur eine optimale Haftkraft im Mittelpunkt.

Funktionskontrolle mit dem Control pad

Um sicherzustellen, dass die Strahlenergie korrekt eingestellt ist, empfiehlt sich vor dem Strahlen des
Zahnersatzes die Anwendung des beiliegenden Control pads.

Erfolgt bei 4-sekiindigem Strahlen ein Farbumschlag auf dem Pad, ist die Strahlenergie optimal fir die
Oberflachenkonditionierung eingestellit.

Hinweise zum Strahlen

Flachiges Strahlen mit Breitschlitzdisen:
90003-1739 1,5x 3,5mm [0.059 x 0.138 inch]
Beim Strahlen von Glaskeramik >> Herstellerhinweise beachten.
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Kaltsilanisieren im Strahlgerat
Die Renfert Strahlgerate der Basic-Serie werden exklusiv von 3M ESPE fiir den Einsatz mit ROCATEC™
empfohlen.

Dieses Verbundsystem bietet sich an, wenn ein adhasiver Verbund zwischen Compositen und einem
dentalen Werkstoff (Metall, Kunststoff, Keramik, Zirkonoxidkeramik) gewtnscht wird.

Vorteil:

Die Beschichtung erfolgt kalt, thermische Belastung der Metallgeriste und dadurch die Gefahr des Ver-
ziehens werden verhindert. Alle Gerate der Basic-Reihe sind aufgrund ihres regelmaRigen und homoge-
nen Strahlflusses fir ROCATEC™ nutzbar.

Reinigung / Wartung

Vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten:

Gerat ausschalten und Netzstecker ziehen!
Gerat von Druckluft trennen!

Strahltank

Strahltanks oder Tankdeckel regelméBig, mindestens 1 x
jahrlich, durch Sichtkontrolle auf Beschadigungen oder
Materialverdnderungen (z. B. Risse, ...) untersuchen.

Im Zweifelsfall tauschen!

Die Strahltanks und Tankdeckel unterliegen in Abhangigkeit
der Umgebungsbedingungen einer natiirlichen Alterung und
sind nach 15 Betriebsjahren generell zu tauschen.

Herstellungsjahr an der Spritzuhr auf Strahltank und im Tank-
deckel beachten; unser Kunden-Service berat Sie gerne.

Beispiel einer Spritzuhr: Herstellungsdatum 01- 2003 Abb. 13
Zum Reinigen:

KEINE I6sungsmittelhaltigen Reiniger oder Desinfektionsmittel verwenden!
Losungsmittel und Tenside konnen zur Mikrorissbildung im Kunststoff filhren (Explosionsge-
fahr!).

= Strahltank und Tankdeckel nur durch Abreiben/Ausreiben mit einem trockenen Tuch reinigen.

Saubern des Innenraumes

KEINE I6sungsmittelhaltigen Reiniger oder Desinfektionsmittel
verwenden! (z.B. Seifenlauge verwenden).

= Bodengitter entnehmen, Strahlraum aussaugen.

Kondenswasser

= Kontrolle des Wasserabscheiders (16).
= Entwasserung Uber Ventil (17).

Strahldusen-Wechsel

Montage siehe Zubehor-Beilage.

-10 -
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6.6

6.7

6.9

Dosierdiise reinigen
Die Dosierduse der Mischkammer kann durch Verunreinigungen
und feuchten Strahlsand verstopfen.

Zum Reinigen wird die Dosierduse mit dem beiliegenden Werk-
zeug entnommen und nach dem Reinigen wieder eingesetzt.

= Strahltank vollstédndig aussaugen.

= Dosierdlse mit Werkzeug fassen und nach oben herausziehen
(Abb. 16).

= Dosierduse reinigen (z.B. ausblasen).
= Dosierduse wieder einsetzen.

Dosierdiise muss vor dem Wiedereinsetzen véllig trocken
sein!

Bei Strahltanks 25 - 70 pm muss die Dosierdiise ausgerichtet
werden (Abb. 17)!

Siehe auch Beilage ,,Dosierdiise reinigen*.

Filterpatrone reinigen / wechseln

= Gerat von Druckluft trennen.

= Druckluftschlauch am Tank abziehen.

= Filterpatrone herausschrauben (Schlisselweite SW14)
= Filterpatrone ausblasen oder wechseln.

= Filterpatrone einschrauben und Druckluftschlauch wieder einste-
cken.

Lampenabdeckung

Im Laufe der Zeit kann die Abdeckung der Beleuchtung matt werden.
Diese Abdeckung kann als Ersatzteil bestellt werden.

Ersatzteile
Nur Zubehor und Ersatzteile verwenden, die von der Firma Renfert GmbH geliefert oder freigege-
ben sind.

Die Verwendung von anderem Zubehor oder anderen Ersatzteilen kann zu unvorhersehbaren Un-
fallen und Schaden fiihren.

Verschleil3- bzw. Ersatzteile finden Sie in der Ersatzteilliste im Internet unter www.renfert.com/p918.

Aus der Garantieleistung ausgeschlossene Teile (Verschleildteile, Verbrauchsteile) sind in der Ersatzteil-
liste gekennzeichnet.

Seriennummer, Herstelldatum und Gerate-Version befinden sich auf dem Gerate-Typenschild.

Hinweise zum Versand

* Alle Strahltanks entleeren
» Renfert-Versandkarton anfordern (Tel. +49 7731 8208-383)

Auf der Renfert Website www.renfert.com bieten wir Ihnen unter ,Beratung / Reparaturservice® das
Rucksendeformular zum Download an.

-11 -
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Storungen beseitigen

Storung

Ursache

Abhilfe

Prebonder - Funkti-
onskontrolle:

Kein Farbumschlag
nach 4-sekiindigem
Strahlen auf das
Control pad.

» Zu geringer Betriebsdruck.

* Manometeranzeige Uberprifen und bei Bedarf nach-
regeln.

* Rieseltrichter im Strahltank bei langerer
Nichtverwendung.

« Vorsichtig gegen den Strahltank klopfen, um eine
mogliche Blockade durch einen Rieseltrichters zu
I6sen.

* Verstopfung der DosierdUse.

Dosierdiise im Strahltank reinigen (siehe Kap. }6.5,
Dosierdiise reinigen’)

Kurzfristige MaRnahme:

- Tankdeckel 6ffnen.

- Den blauen Schlauch zu halten.

- FuBlschalter betatigen.

Dadurch kann sich eine mdgliche Verunreinigung
aus der Dosierdise I6sen, sodass der Strahlvorgang
fortgesetzt werden kann.

ACHTUNG: Da sich die Verunreinigung weiterhin

im Tank befindet, wird empfohlen, den Strahlsand
abzusaugen und durch frisches Material zu ersetzen,

sowie die Dosierdlse zu reinigen.

« Verstopfung der Filterpatrone durch
Feuchtigkeit in der Druckluft.
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Keine Luft und kein
Sand.

« Strahldlise am Handstlick verstopft.

» Anschlussschlauche des Fulischalters
abgeknickt.

» Tankwahlschalter auf Zwischenstellung.

Duse vom Handstlick abschrauben und durchblasen.
Strahlschlauch ohne Duse durch Betatigen des Ful3-
schalters freiblasen.

Anschlussschlauche Uberprifen und korrigieren.

Schalter bis zum spurbaren Einrasten weiterdrehen.

Nur Luft und kein
Sand / wenig Sand.

* Dosierduse der Mischkammer ist durch
verunreinigten oder feuchten Strahlsand
verstopft.

Dosierdise reinigen, siehe Kap. ;6.5 Dosierdise,

reinigen.

.

« Filterkombination der Mischkammer
verstopft.

« Strahlmittel unrein oder feucht.

Filterpatrone (22, Abb. 1) austauschen
(Gabelschlissel SW14).

Strahlmittel auswechseln.

Gerat strahlt dau-
ernd.

» FuBschalter falsch angeschlossen.

« Ventil im FuRschalter defekt.

Anschluss des Ful3schalters Uberprifen und korri-
gieren.

FuBschalter austauschen.

Lampe leuchtet
nicht.

» Netzkabel nicht angeschlossen.

* Beleuchtung defekt.

Netzkabel anschlief3en.

Beleuchtung ersetzen durch Service oder siehe Er-
satzteilliste.

Druckluft entweicht
aus FuBschalter.

* Pneumatikschlauche sind falsch ange-
schlossen.

Anschlisse wechseln.

FuBschalter schaltet
nicht ein.

 Kein Druck auf dem Druckluftanschluss.

* Pneumatikschlauche sind abgeknickt.

Druckluftleitungen bzw. Kompressor tberprifen.

Schlauche neu verlegen.

FuBschalterschlau-
che kdonnen nicht
mehr vom Geréat ent-
fernt werden.

* Push-in-Verbindung ist nicht entriegelt
(Abb. 2).

Driicken Sie fest gegen den schlauchseitigen Ring
der Push-in-Verbindung und ziehen Sie kraftig an
den Schlauchen. Benutzen Sie hierzu das mitgelie-
ferte LOsewerkzeug (24).

-12-




Storung

Ursache

Abhilfe

Schnellstopp funk-
tioniert nicht (Diise
strahlt permanent).

* Pneumatische Anschlisse sind lose.

« Strahlschlauch wurde ausgestrahit.

» Anschlussdruck extern an Luftanschluss
(15, Abb. 1) zu gering.

» AuRerer Druckregler an der Wartungs-
einheit wurde verstellt (Fixierschraube
gelost).

* Pneumatische Anschliisse auf korrekten Sitz liber-
prifen.

« Strahlschlauch ersetzen.

* Anschlussdruck extern auf min. 5 bar erhéhen. An-
zeige des Anschlussdrucks extern auf Manometer
(8, Abb. 1).

* Innerer Druckregler im Uhrzeigersinn auf Anschlag
drehen. FuRschalter betatigen und Druckregler an
der Wartungseinheit auf mind. 5 bar einstellen (siehe
Manometer).

Luftgerausch beim
Betrieb des Gerates.

* An den Steuerventilen ist teilweise per-
manent eine kleine Leckage vorhanden,
aus der (sehr wenig) Luft entweicht.

» Weiterdrehen des Tankwahlschalters bei
gleichzeitigem Betatigen des Fullschal-
ters.

* Dies ist kein Fehler, sondern eine systembezogene
Entluftungsbohrung, die nicht verschlossen werden
darf.

» Tankwahlschalter nur bei nicht betatigtem FulRschal-
ter drehen.

8

Technische Daten

Artikelnummer 2969 1xxx 2969 4xxx
Nennspannung / V 230 120
zulassige Netzspannung / V 220 - 240 100 -120
Netzfrequenz / Hz 50/60
Leistungsaufnahme Beleuchtung / W 16

Arbeitsdruck / hPa (bar) [psi]

Standard Tank
Prebonder Tank

1000 - 6000 (1 - 6) [14.5 - 87]
600 - 1000 (0,6 - 1) [8.7 - 14.5]

Anschlussdruck extern / hPa (bar) [psi]

6000 - 8000 (6 - 8) [87 - 116]

Luftverbrauch / I/min [cfm]

98 bei 6000 hPa
[3.46 bei 87 psi]

Kabellange, ca. / m [inch] 2[78]
@ Druckluftschlauch / mm [mil]
innen 4 [157]
aulden 6 [236]
@ Saugstutzen fiir externe Absaugung / mm [inch]
innen 35 [1.38]
aulien 40 [1.57]

MaRe (B x Hx T)/ mm [inch]

395 x 320 x 510
[15.6 x 12.6 x 20.1]

Strahlkammervolumen / | [US gal] 20 [5.3]
Fullmenge Tanks, je / ml [fl 0z] 1000 [34]
Gewicht (unbefillt), ca. / kg [Ibs] 11,5 [25.4]
Dieses Produkt enthalt eine Lichtquelle der Energie- E

effizienzklasse:

-13-




Umgebungsbedingungen fiir den Betrieb *)

Es gelten die Umgebungsbedingungen gemaf EN 61010-1.

Umgebungsbedingungen gemal EN 61010-1 *)

Umgebung: in Innenraumen
Aufstellhéhe, max.: 2.000 m Uber Meereshéhe
Umgebungstemperatur: 5-40°C [41 - 104 °F]

relativen Feuchte:

maximal 80 % bei 31 °C [87,8 °F],
linear abnehmend bis zu 50 % bei 40 °C [104 °F] *)

Spannungsschwankungen der Netz-Stromversor- 10 %
gung vom Nennwert, max.: 0

Verschmutzungsgrad: 2

Uberspannungskategorie: Il

")

9.1

Innerhalb der ,Umgebungsbedingungen fir den Betrieb® erfullt das Produkt die in den technischen Daten genannten
Leistungszusagen. Wird das Gerat aufderhalb dieser Umgebungsbedingungen betrieben, kdnnen enthaltene Sicherheits-
einrichtungen den Betrieb unterbrechen, die in den technischen Daten genannten Leistungszusagen nicht erreicht werden
und die Lebensdauer von Komponenten reduziert sein.

Innerhalb der ,Umgebungsbedingungen gemafl EN 61010-1° erfullt das Produkt die Sicherheitsanforderungen der ge-
nannten Norm. Ein Betrieb auf3erhalb dieser Umgebungsbedingungen ist nicht zulassig, da die die elektrische Sicherheit
beeintrachtigt sein kann.

VVVYVY VY

Garantie

Bei sachgemaler Anwendung gewahrt Renfert Ihnen auf alle Teile des BASIC prebonder eine Garantie
von 3 Jahren.

Voraussetzung fir die Inanspruchnahme der Garantie ist das Vorhandensein der Original-Verkaufsrech-
nung des Fachhandels.

Ausgeschlossen aus der Garantieleistung sind Teile, die einer natirlichen Abnutzung ausgesetzt sind
(Verschleil3teile), sowie Verbrauchsteile. Diese Teile sind in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Die Garantie erlischt bei unsachgemaRer Verwendung, bei Missachtung der Bedienungs-, Reinigungs-,
Wartungs- und Anschlussvorschriften, bei Eigenreparatur oder Reparaturen, die nicht durch den Fach-

handel durchgeflihrt werden, bei Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller und bei ungewoéhnli-

chen oder nach den Verwendungsvorschriften nicht zulassigen Einflissen.

Garantieleistungen bewirken keine Verlangerung der Garantie.

Haftungsausschluss

Renfert GmbH lehnt jegliche Schadensersatz- und Gewahrleistungsanspriiche ab wenn:

das Produkt fur andere, als die in der Bedienungsanleitung genannten Zwecke eingesetzt wird.

das Produkt in irgendeiner Art und Weise verandert wird - auf3er den in der Bedienungsanleitung be-
schriebenen Veranderungen.

das Produkt nicht vom Fachhandel repariert oder nicht mit Original Renfert Ersatzteilen eingesetzt wird.
das Produkt trotz erkennbarer Sicherheitsmangel oder Beschadigungen weiter verwendet wird.

das Produkt mechanischen StéRen ausgesetzt oder fallengelassen wird.

Zubehdr oder Verbrauchsmaterialien verwendet werden, die nicht von Renfert GmbH geliefert oder frei-
gegeben wurden.

-14 -
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Informationspflichten

» Informationen zu REACH und SVHC finden Sie auf unserer Internetseite im Service Bereich

11
A

B

11.1

(www.renfert.com/service).

Entsorgungshinweis fur die Lander der EU

Die Entsorgung des Gerats muss durch einen Fachbetrieb erfolgen. Der Fachbetrieb ist liber ge-
fahrliche Reststoffe im Gerét zu informieren.

Zur Erhaltung und zum Schutz der Umwelt, der Verhinderung der Umweltverschmutzung, und um die
Wiederverwertung von Rohstoffen (Recycling) zu verbessern, wurde von der europaischen Kommission
eine Richtlinie erlassen, nach der elektrische und elektronische Gerate vom Hersteller zuriickgenommen
werden, um sie einer geordneten Entsorgung oder einer Wiederverwertung zuzufihren.

Die Gerate, die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind, diirfen innerhalb der Europaischen Union
daher nicht tiber den unsortierten Siedlungsabfall entsorgt werden.

Bitte informieren Sie sich bei Ihrem lokalen Handler tber die ordnungsgemafie Entsorgung.

Besondere Hinweise fiir Kunden in Deutschland

Bei den Renfert Elektrogeraten handelt es sich um Gerate fir den kommerziellen Einsatz.

Diese Gerate durfen nicht an den kommunalen Sammelstellen fir Elektrogerate abgegeben werden,
sondern werden direkt von Renfert zuriickgenommen.

Uber die aktuellen Méglichkeiten zur Riickgabe informieren Sie sich bitte im Internet unter
www.renfert.com

Anderungen vorbehalten
-15 -
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Introduction
Employed Symbols

In these instructions or on the unit itself you will find symbols which have the following meaning:

Danger
This indicates an imminent risk of injury. In these instructions or on the unit itself you will find

symbols which have the following meaning.

Electrical hazard
There is a risk of electrical shock.

Attention
Failure to observe the associated information can result in damage to the unit.

Note
The operating instructions contain useful information to make handling easier.

Attention!
Wear eye protection.

The unit complies with the relevant EC guidelines.

This product complies with the relevant UK legislation.
See UKCA Declaration of Conformity in the Internet under www.renfert.com.

The unit is subject to the EC guidelines 2002/96/EG (WEEE Directive).

List, particular attention should be paid
* List
- List
= Instructions / required action / input / operational sequence:
You are asked to carry out the specified action in the order indicated.
¢ Result of an action / response by the equipment / response by the program:
The equipment or program responds as a result of your actions or when a specific incident occurs.

Other symbols are explained as they occur.

Safety

Intended use

The Basic sandblaster is intended for commercial use in dental applications in dental offices and in-office
labs in accordance with the Instructions For Use (IFU).The unit is intended for use in the following tasks:
* Prebonder tank:

Surface conditioning prior to inserting fixed dental restorations in the mouth — suitable for zirconium

dioxide / metals / hybrid materials (ceramic / resin) and polymers.
* Classic tank (2570 pm / 70-250 pm):

All dental activities that have been carried out in the dental office so far:

- Removal of dental cement residues

- Cleaning dentures

- Satin finishing

- All classic dental activities

2.2

Meaning of these instructions

These instructions for use act as a guide for safe usage of the unit.

If the instructions for use are not observed, accidents may lead to life-threatening electric shock, injury, or
damage.

= Only use the unit in accordance with these instructions for use.

= Keep the instructions for use ready with the unit.

= Provide the instructions for use to all subsequent users of the unit.



2.3

Requirements that the operator must meet

= This product is intended for use by persons 14 years of age or older who are familiar with the proce-
dures and regulations used in an in-office lab or any other dental lab.

2.4 Safe condition of the unit
Faulty or broken components, or those that are not sealed as required, may cause injuries.
= Check the power cord, housing, and other components such as connection cables, tubes, and the key
pad for damage, for example such as kinks, cracks, porosity, and signs of aging.
= Defective equipment must be taken out of service immediately. Disconnect the power plug. Send
the unit in for repair or dispose of it safely. Until this happens, secure the unit to prevent it from being
switched on again so that it is not used inadvertently.
= Do not expose the unit to mechanical impact. Do not drop it.
2.5 Risks as a result of modifications and repairs
Incorrect modifications and repairs to the unit may cause accidents, fire, and electric shock.
= Only have the unit repaired by qualified specialist dealers or return it.
2.6 Risk as a result of electric shock and fire
Risk of electric shock and of fire as a result of excessive operating voltage or if there is no protec-
tive conductor.
= Ensure that the power plug is easily accessible.
= Only operate the unit using a power cord equipped with a plug appropriate to the local power supply.
Only allow qualified electricians to modify power cords.
= Only start the unit if the information on the nameplate matches the power supply.
= Only connect the unit to electrical sockets that are connected to the protective conductor system.
2.7 Risk of injury to the eyes or skin
Injury may occur to the eyes or skin as a result of high pressure or of components fracturing that
are subject to high pressure.
= Always wear appropriate protective goggles when carrying out work on the unit.
= Never direct the blasting material towards the eyes or unprotected areas of skin.
= Never perform sandblasting with the viewing panel open.
2.8 Risk to health as a result of dust

Dust emissions may result in damage to health.

= Operate the unit with a suitable extraction unit. The extraction unit must be adapted to the dust that
occeurs.



3.2

Product description

General description

The BASIC prebonder sandblaster from Renfert features a specially developed concept for blasting
before bonding. The blasting parameters and the surface pro abrasive have been precisely tailored for
surface conditioning of fixed dental restorations based on scientific studies conducted by Ludwig Maximil-
ian University (LMU) of Munich in Germany. The unit guarantees maximum and reliable adhesive strength
for restoration materials, such as zirconium oxide, metals, hybrid materials (ceramic/resin), and modern
polymers. It is threfore ideal for preparing materials prior to final insertion into the mouth.

The BASIC prebonder is supplied as a 2-Tank version. With additional tanks (see accessories) it can be
upgraded to a 3- or 4-Tank version.

The BASIC prebonder has an automatic quick stop function and is therefore especially suitable for exact
and selective use of the sandblasting material.

Components and functional elements

1 Pressure regulator 9 Selector switch 19 Foot switch connection (B)
2 Appliance socket 10 Protection screen 20 Mixing chamber
3 ON/ OFF switch 11 Hand piece 21 Suction tube
4 Tank lid 12 Hand sleeves 22 Filter cartridge
5 Ventilation valve 13 Air nozzle 23 Sandblasting tank
6 Pressure gauge 14 Base grid 24 Releasing tool
(Flow pressure) 15 Air connection 25 Foot switch
7 Pressure regulator (fixed) 16 Water trap 26 Compressed air tube
8 Pressure gauge 17 Water trap valve 27 Power cord

(Outlet pressure) 18 Foot switch connection (A)

6 7 8 9 15 16

Fig. 1
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3.4

Standard Delivery

BASIC prebonder

Foot switch

Connection set

Prebonder control pad 50 um

Prebonder control tip (1 + 4)

Prebonder surface pro 50 ym

Set of Operating Instructions, with attachment
Power cord

[ O U N ) I e e e Y

Accessories
Retrofit tanks

2959-0050 Basic quattro IS Retrofit tank 25 - 70 um
2959-0250 Basic quattro IS Retrofit tank 70 - 250 ym

Abrasives

Prebonder surface pro

1597-0050 50 um, white 2 kg, 4x 500 g bags
Cobra aluminium oxide

1594-1105 25 pm, white 5 kg canister
1594-1205 50 pm, white 5 kg canister
1594-2220 50 ym, white 20 kg bucket
1584-1005 90 um, white 5 kg canister
1583-1005 110 um, white 5 kg canister
1583-1020 110 pm, white 20 kg bucket
1587-1005 125 um, pink 5 kg canister
1587-1020 125 um, pink 20 kg bucket
1585-1005 250 pm, white 5 kg canister
1585-1020 250 pm, white 20 kg bucket

Rolloblast glass beads

1594-1305 50 ym 5 kg canister
1594-2312 50 uym 12.5 kg canister
1589-1005 100 um 5 kg canister

Nozzles

Round nozzles

90003-8070 Prebonder jet-nozzle
90002-1203 0.4 mm [0.0158 inch]
90003-3213 0.65 mm [0.0256 inch]
90002-1204 0.8 mm [0.0315 inch]
90003-3211 1.0 mm [0.0394 inch]
90003-3214 1.2 mm [0.0473 inch]
90002-1205 1.4 mm [0.0552 inch]
90002-1206 2.0 mm [0.0788 inch]

Slotted nozzles
90003-1739 1.5 x 3,5 mm [0.0591 x 0.1379 inch]

90003-0375 Prebonder control pad 50 pym
90003-9010 Prebonder control tip
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4.2

4.3
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4.5

Commissioning
Risk of injury!

Loose tubes may hit objects around them.
Tubes must be connected first to the unit.

Only press the foot switch after all tubes have been connected.

Installation

Choose a stable and non-slip surface to stand the unit on.

Foot switch connection

= Remove the foot switch from its shipping location in the blasting
chamber.

= Insert the end of the tube marked with an ,A“ (25) as far as it will

go into the tube connection point also marked with an ,A" (18)
on the blasting unit.

= Insert the end of the tube marked with an ,B* (25) as far as it will

go into the tube connection point also marked with an ,B* (19)
on the blasting unit.

When inserting the tubes you will notice a slight resistance which
must be overcome.

Compressed air connection

= Push the compressed air tube (26) onto the tube connection
point (15) as far as it will go. In doing so there will be a slight
resistance to overcome.

= To connect to the compressed air system, select the relevant
tube coupling from the supplied set and attach this to the other
end of the tube.

= Connect to the compressed air network.

= Check whether the pressure is at the required level (see tech.
data). Display will be shown on the manometer (8, Fig. 1).

Never press the pressure regulator (7) on the maintenance
unit. This has been set and fixed to max. 6 bar in order to
guarantee the best possible function of the pinch valves.

Electrical connection

Note the instructions in Chap. 2.6 Risk as a result of electric
shock and fire!

= Plug the mains cable (27) into the socket (2).
= Plug in the mains cable.

Connection to suction device

= Plug the suction tube from the extraction unit to the suction
pipe (21).

» For suction devices with automatic activation:

= Connect the mains plug from the sandblasting unit into the user
socket on the suction device.

Fig. 3

Fig. 4
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4.6.1

4.7

Filling the Sandblasting Tanks

Do not write on or stick anything to the sandblasting tank and
tank lid.

Do not press the foot switch while filling is in progress!

When using Prebonder tank abrasives, only fill in and use a
quantity of 500 g at a time.

= Ventilate the blasting tank completely by pressing the ventilation
valve (5).

= Unscrew the tank lid (4). (If it is not possible to loosen the lid,
there is still pressure within the blasting tank >>> Press the ventilation valve again!)

= Add abrasive up to the maximum fill level (Fig. 7) (the point where the tank jacket thickens just below
the thread).

= Clean the thread on the sandblasting tank and tank lid as well as g ?
the seal. c

= > E
= Screw the tank lid closed firmly by hand. max D =
Abrasive residue on the seal causes leakage and premature —_——
wear of the seal.

Warning: Do not tilt the tank lid when screwing it on.
Fig. 7

Check that the tank lid is seated securely prior to use.

Tank lids that are not closed securely can suddenly blow off.
There is a risk of injury as a result of flying parts and sudden
emission of abrasive sand.

= Always use only clean, dry abrasive of the appropriate grain size
(refer to the accessories).

The sandblasting unit is now operational.

Authorised sandblasting material

» Prebonder surface pro
» Cobra (Renfert GmbH)
* Rolloblast (Renfert GmbH)
+ ROCATEC (3M ESPE)

Sandblasting materials from other manufacturers may be used providing the grain size, grain shape and
degree of purity comply with the above mentioned materials.

The “Prebonder surface pro” abrasive has undergone comprehensive scientific testing at LMU Munich.
These tests covered grain size distribution, geometric shape, hardness, and degree of purity.

Despite having the same technical parameters, many of the commercially available abrasives exhibit
significant differences in these properties. In contrast, Prebonder surface pro is a specially developed
solution that stands out due to its consistently high quality.

The company Renfert GmbH assumes no liability for function and durability of the units if other sandblast-
ing material is used.

Adjusting the Operating Pressure
The Prebonder tank is equipped with a very sensitive pres-
sure gauge to permit a more precise pressure adjustment.

Ensure that the pressure gauge is within the green area
(0.6—1 bar).
= Activate the foot switch and set the blasting pressure at the
pressure regulator (1) of the respective blasting tank.
¢ The blasting pressure will be shown on the pressure
gauge (6).
During longer downtimes, the pressure within the blasting tanks

will reduce. By short activation of the foot switch the set pressure Fig. 8
within in the blasting tanks will be restored.

Only blast restorations when the indicator is in the green area.
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5.2

Air nozzle

The air nozzle (13, Fig. 1) can be used to remove sandblasting residues and dust.

Operation

If the membrane key is damaged or defect, please discon-
nect the device and send away for repair! If the membrane is
removed there is the risk of an electrical shock!

Do not operate the foot switch during tank selection.

= Switch the illumination on (3).

= Select the blasting tank at the selection switch (9, Fig. 1).

= Take the respective hand piece from the selected blasting tank
(see coloured marking).

= Activate the foot switch (25, Fig. 1).

¢ The sandblasting material will flow as long as the foot switch is
activated.

Fig. 9

Prebonder blasting concept

The Prebonder handpiece features a specially designed ergonom-
ic handle and an integrated control tip. This ensures the following Fig. 10
advantages:
* |t helps to keep the optimum distance from the surface during
the blasting process.
The distance has a significant impact on the energy input:
- If the energy input is too high, it may damage the material
structure and/or reduce the surface’s wettability.

- If the energy input is too low, surface activation will be insuffi- f
cient, which will in turn reduce the adhesive strength. o T
Fig. 11
» The precise blasting indicator permits to see exactly where the
abrasive is applied. This helps to protect sensitive areas, such

as crown margins or already polished surfaces, and to avoid .
unintentional sandblasting. ;
k -

Fig. 12

Jet nozzle
Unlike conventional nozzles, which are designed primarily for maximum material removal, the prebonder
jet nozzle has been optimized specifically for the requirements of adhesive surface pretreatment.

Thanks to its unique geometric design, the focus is on targeted transformation of the surface for optimal
adhesion, rather than removal of material.

Function check with the control pad

We recommend using the enclosed control pad to ensure the correct setting of blasting energy before
sandblasting the dental restoration.

If the color of the pad changes after 4 seconds of sandblasting, then the energy level is set optimally for
surface conditioning.

Blasting Notes

Flat blasting with wide nozzles:
90003-1739 1.5 x 3.5 mm [0.059 x 0.138 inch]
When blasting glass ceramics, refer to manufacturer's notes.



5.3 Cold silanization in the sandblasting unit

The Basic series of Renfert sandblasting units is exclusively recommended by 3M ESPE for use with
ROCATEC™. This bonding system is ideal if an adhesive bond is required between a composite and a
dental material (metal, acrylic, porcelain, zirconia porcelain).

Advantage:

The surface film is applied cold, preventing thermal loading of metal frameworks and consequently the
risk of distortion. All units in the Basic series can be used for ROCATEC™ due to their regular, homoge-
neous jet flow.

6 Cleaning / Maintenance
& Before cleaning or servicing:

Switch off and unplug the device!
Disconnect the appliance from the compressed air supply!

6.1  Sandblasting tank

& Check the sandblasting tank or tank lid regularly, at least
1 x a year, by visually inspecting for damage or changes to
the material (e.g., cracks ...).
If in doubt, replace!

& The sandblasting tank and tank lid are subject to a natural
aging process depending on ambient conditions and must be
replaced as standard after every 15 years of operation.

Note the year of manufacture on the round stamp engraved

on the sandblasting tank and in the tank lid; Our customer
service team are happy to advise you.

Example of an engraved round stamp:
Date of manufacture 01-2003

To clean:

& DO NOT use solvent-based cleaning agents or disinfectants.
Solvents and tensides can result in microcracking in the plastic (danger of explosion!).
= Only clean the sandblasting tank and tank lid by rubbing with a dry cloth.

6.2 Cleaning the Interior

» DO NOT use solvent-containing cleaning agents or disinfectants.
(use e.g., soapy water).

= Remove the grate and vacuum the blasting chamber.

6.3 Condensation

= Inspect the water separator (16).
= Drain any water off through the valve (17).

6.4 Blasting Nozzle Replacement

For installation see accessory supplement.
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6.5

N,

6.6

6.7

6.9

Cleaning the dosing nozzle
The dosing nozzle from the mixing chamber can become blocked
due to contamination and moist blasting sand.

For cleaning, the dosing nozzle is removed using the supplied tool
and replaced after cleaning.

= Vacuum clean the blasting tank completely.

= Hold the dosing nozzle with the tool and pull upwards (Fig. 16).
= Clean the dosing nozzle (e.g. blow with compressed air).

= Replace dosing nozzle.

Before remounting, the dosing nozzle should be completely
dry!

The dosing nozzle must be adjusted with blasting tanks of
25-70 pym (Fig. 17)!

See also supplement ,,Cleaning the dosing nozzle*.

Cleaning / replacing the filter cartridge

= Disconnect the unit from the compressed air supply.
= Disconnect the compressed air hose from the tank.
= Unscrew the filter cartridge (spanner width SW14).
= Blow out or replace the filter cartridge.

= Screw in the filter cartridge and reconnect the compressed air
hose.

Lamp cover

In the course of time, the lamp cover can become matt.
This cover can be ordered as a spare part.

Spare Parts

Only use accessories and spare parts that have been supplied or approved by Renfert GmbH.
Using other accessories or other spare parts can lead to inadvertent accidents and damage.
You can find components subject to wear and the spare parts on the spare part list in the internet at

www.renfert.com/p918.
The components excluded from the warranty (such as consumables or parts subject to wear and tear) are
marked on the spare part list.

Serial number and date of manufacturing are shown on the type plate of the unit.

Shipping Notes

» Empty all blasting tanks.
» Order Renfert transport packaging (Tel. +49 7731 8208-383).

The return form can be downloaded from the ,,Advice” section on the Renfert website at
www.renfert.com.

-11 -



7  Trouble shooting

Problem

Possible cause

Corrective action

Prebonder - function
check:

No color change after
4 seconds of blasting
on the control pad.

* Operating pressure too low.

» Check the pressure gauge indicator and adjust the
setting, if necessary.

* Clogged funnel in the abrasive tank
after prolonged periods of non-use.

« Carefully tap the abrasive tank to loosen any blockag-
es caused by a clogged funnel.

* Clogged dosing nozzle.

* Short-term measure:
- Open the tank lid.
- Grasp the blue tube.
- Press the foot switch.
This will loosen any contamination from the dosing
nozzle, allowing the sandblasting process to continue.
CAUTION: Since the tank is still contaminated, we
recommend vacuuming out the abrasive material and
replacing it with fresh material, as well as cleaning the
dosing nozzle.

» Clogging of the filter cartridge due to
humid compressed air.

No air and no abrasive.

* Blasting nozzle blocked at the hand-
piece.

* Foot switch connecting lines kinked.

» Tank selection switch in an interme-
diate position.

» Unscrew the nozzle from the hand-piece and blow it
out.

 With the nozzle removed, blow out the blasting hose
by activating the foot pedal.

* Inspect / correct the connection lines.

« Turn the switch until you feel it click into place.

Only air, no or very
little abrasive.

» The dosage nozzle in the mixing
chamber is blocked due to contami-
nated or moist sand.

Only air, no or very
little abrasive.

» Mixing chamber filter combination
blocked.

* Abrasive contains impurities or is
moist.

» Change filter cartridge (22 / Fig. 1) (wrench SW14).

* Replace the abrasive.

Unit blasts continu-
ously.

* Foot switch connected incorrectly.

« Valve in foot switch is defective.

* Inspect / correct the foot switch connection.

» Replace foot switch.

Lamp is not alight.

» Power cord not plugged in.

e lllumination defect.

* Plug the power cord into the wall outlet.

» Change light using the service or see spare part list.

Compressed air
leaking from the foot
switch.

* Pneumatic hoses reversed.

* Reverse the connections.

Foot switch fails to
switch on.

* No pressure at the compressed air
connection.

* Pneumatic hoses are kinked.

* Inspect the compressed air lines and / or the compres-
SOor.

* Reposition the hoses.

Foot switch hoses
cannot be disconnect-
ed from the unit.

* Push-in connection is not released
(Fig. 2).

* Press the push-in connection ring on the hose side
firmly while pulling on the hoses.
Please use the release tools supplied (24).

-12-




Problem Possible cause

Corrective action

Quick-stop not func- * Pneumatic connections are loose.

tioning (the nozzle

blasts continuously). » Sandblasting hose worn.

» The connecting pressure at the ex-
ternal air connection (15, Fig. 1) is

too small.

* Quter pressure regulator on the
maintenance unit is altered (fixing
screw is loosen).

* Inspect the pneumatic connections for correct seating.

* Replace the sandblasting hose.

* Increase the external connecting pressure at a min. of
5 bar. The external connecting pressure is displayed
on the manometer (8, Fig. 1).

* Turn the inner pressure regulator clockwise until stop.
Activa e foot pedal and set the pressure regulator on
the maintenance unit at 5 bar (see manometer).

» A small amount of leakage is always
present at the control valves, thus al-
lowing (a minimum) of air to escape.

Sound of rushing air
when the unit is oper-
ating.

» Continue to turn the tank selection
switch whilst activating the foot
switch at the same time.

* This is not a fault, but instead is the result of a pres-
sure release opening which must not be blocked.

* Only turn the tank selection switch when the foot

switch is not activated.

8 Technical Specifications

Article number 2969 1xxx 2969 4xxx
Nominal voltage / V 230 120
Permissible mains voltage / V 220 - 240 100 - 120
Mains frequency / Hz 50/60

Power consumption lighting / W 16

Working pressure / hPa (bar) [psi]
Standard Tank
Prebonder Tank

1000 - 6000 (1 - 6) [14.5 - 87]
600 - 1000 (0,6 - 1) [8.7 - 14.5]

Connecting pressure, external / hPa (bar) [psi]

6000 - 8000 (6 - 8) [87 - 116]

Air consumption / I/min [cfm]

98 bei 6000 hPa
[3.46 bei 87 psi]

Cable length, approx. / m [inch] 2 [78]
@ Compressed air hose / mm [mil]
interior 4 [157]
exterior 6 [236]
@ Size of pipe union for external extraction unit / mm [inch]
interior 35[1.38]
exterior 40 [1.57]
Dimensions (W x H x D) / mm [inch] 395 x 320 x 510

[15.6 x 12.6 x 20.1]

Blasting chamber volume /| [US gal] 20 [5.3]
Tank capacity, each/ ml [fl 0z] 1000 [34]
Weight (empty), approx. / kg [Ibs] 11.5 [25.4]
This product contains a light source of energy efficiency class: F




Environmental conditions for operation *)

The ambient conditions according to EN 61010-1 apply.

Environmental conditions for safe operation

Ambient conditions: Indoors
Installation height, max.: 2,000 m [6,500 ft] above sea level
Ambient temperature: 5-40°C [41 - 104 °F]

Relative humidity:

Max. 80 % at 31 °C [87.8 °F],
decreasing linearly to 50 % at 40 °C [104 °F] *)

Voltage fluctuations in the mains power supply from the nomi-
nal value, max.:

10 %

Contamination level: 2

Over-voltage category: Il

*)  The product performs as specified in the technical data when used under ambient conditions. If the unit is operated
outside these ambient conditions, safety devices contained in the product may stop operation, the optimum performance
specified in the technical data may not be achieved, and the service life of components may be reduced.

The product fulfills the safety requirements of standard EN 61010-1 when operated within ambient conditions. Operation
outside of these ambient conditions is not permitted, as electrical safety may be compromised.

9.1
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Warranty

Provided the unit is properly used, Renfert warrants all parts of the BASIC prebonder for a period of
3 years. In case of any claims for warranty original dealers® invoice is required.

Parts which are subject to natural wear and tear (wear parts) and consumables are excluded from the
guarantee.

The warranty is voided in case of improper use; failure to observe the operating, cleaning, maintenance,
and connection instructions; in case of independent repairs or repairs by unauthorized personnel; if spare
parts from other manufacturers are employed, or; in case of unusual influences or influences not in com-
pliance with the utilization instructions. Warranty service shall not extend the original warranty.

Liability Exclusion

Renfert GmbH shall be absolved from all claims for damages or warranty if:

The product is employed for any purposes other than those cited in the operating instructions.

The product is altered in any way other than those alterations described in the operating instructions.
The product is repaired by other than an authorized facility or if any but Renfert OEM parts are employed.
The product continues to be employed, despite obvious safety faults.

In the case of mechanical impact or if the unit is dropped.

Accessories or consumer products used, which are not supplied or authorised by Renfert GmbH.

Obligations regarding information

Information on REACH and SVHC is available on our website www.renfert.com, in the Support area.

Information on disposal for countries within the EC

The unit must be disposed of by an authorized recycling operation. The selected firm must be
informed of all possibly health-hazardous residues in the unit.

To conserve and protect the environment, prevent environmental pollution and improve the recycling of
raw materials, the European Commission adopted a directive that requires the manufacturer to accept the
return of electrical and electronic units for proper disposal or recycling.

Within the European Union units with this symbol should not therefore be disposed of in unsorted
domestic waste.

Please contact your local dealer for more information on proper disposal.

We reserve the right to make technical change
-14 -
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Introduction

Symboles utilisés
Vous trouverez dans le présent mode d’emploi ainsi que sur I‘appareil des symboles ayant la signification
suivante:

Danger
Il y a un danger imminent de risque de blessure. Tenir compte de la documentation jointe !

Tension électrique
Ily arisque de danger a cause de la tension électrique.

Attention
Par non observation de I'avertissement il y a risque d’endommager I'appareil.

Indication
Donne des conseils utiles a I'utilisateur, pour faciliter la manipulation.

Attention !
Porter des lunettes de protection.

L‘appareil est conforme aux directives de I‘UE applicables.

Ce produit est conforme a la législation britannique en vigueur.
Voir la déclaration de conformité UKCA sur Internet a I‘adresse suivante www.renfert.com.

L‘appareil est soumis a la directive UE 2002/96/CE (directive DEEE).

Enumération, point important & noter

* Enumération
- Enumération

= Instruction / opération nécessaire / saisie / ordre des opérations :
Vous devez effectuer les opérations mentionnées, et ce dans I'ordre indiqué.
¢ Résultat d’'une opération / réaction de I'appareil / réaction du programme :

L'appareil ou le programme réagit a une opération que vous avez effectuée ou a un événement parti-
culier.

Les autres symboles seront présentés au fur et a mesure de leur apparition.

Sécurité

2.1 Utilisation conforme
La sableuse Basic est destinée a une utilisation professionnelle pour des applications dentaires dans des
cabinets dentaires et leurs laboratoires conformément a la notice d’utilisation. L'appareil est destiné aux
applications suivantes:
* Silo pour Prebonder :
Conditionnement de surface avant la pose d’'une restauration dentaire fixe dans la bouche. Convient
pour le dioxyde de zirconium/les métaux/les matériaux hybrides (céramique/résine) et les polyméres.
« Silo classique (25-70 ym/70-250 um) :
Toutes les activités dentaires qui étaient également effectués au cabinet dentaire jusqu’ici :
- Elimination de résidus de ciment
- Nettoyage de prothéses
- Satinage
- Toutes les activités dentaires classiques
2.2 Signification de ce mode d’emploi

Ce mode d’emploi indique comment utiliser 'appareil en toute sécurité.

Le non-respect des instructions d’utilisation peut entrainer des accidents, des chocs électriques mortels,
des blessures et des dommages.

= Utiliser I'appareil exclusivement conformément a ce mode d’emploi.
= Garder le mode d’emploi a proximité de I'appareil.
= Transmettre le mode d’emploi a tous les nouveaux utilisateurs de I'appareil.




Conditions requises pour les utilisateurs

= Ne laisser utiliser le produit que par des personnes agées d’au moins 14 ans et familiarisées avec les
procédures et les régles en vigueur dans un laboratoire de cabinet dentaire ou un laboratoire dentaire.

Conditions de sécurité de I’'appareil

Les composants défectueux, cassés ou non étanches peuvent provoquer des blessures.

= Vérifier que le cable secteur, le boitier et les autres composants tels que les cables de raccordement,
les tuyaux et I'écran tactile ne présentent pas de dommages, comme par exemple des plis, des fis-
sures, des porosités et des signes de vieillissement.

= Mettre immédiatement hors service I'appareil endommage et le débrancher. Envoyer I'appareil a
réparer ou le disposer en toute sécurité. Jusque-la, assurer que I'appareil ne puisse pas étre remis en
marche afin d’éviter toute utilisation accidentelle.

= Ne pas exposer I'appareil a des chocs mécaniques. Ne le laissez pas tomber.

2.5

Dangers causés par les modifications et les réparations

Toute modification ou réparation inappropriée de I’appareil peut entrainer un accident, un incen-
die ou un choc électrique.

= Faire réparer 'appareil uniquement par un revendeur spécialisé ou le retourner.

2.6

Danger causé par une décharge électrique et un incendie

Risque de choc électrique et d’incendie en raison d’une tension de service trop élevée ou de I’ab-
sence de conducteur de protection.

= Maintenir la fiche d’alimentation électrique facilement accessible.

= Ne mettre I'appareil en service qu'avec un cable secteur doté d’un systéme de prise spécifique au pays.
Le cable secteur ne doit étre modifié que par un spécialiste en électrotechnique.

= Mettre I'appareil en service uniquement si les indications de la plaque signalétique correspondent au
réseau électrique.

= Ne brancher 'appareil que sur une prise de courant reliée au circuit de protection.

2.7

Risque de blessure des yeux et de la peau

La pression élevée et la rupture de composants sous pression peuvent provoquer des blessures
aux yeux et a la peau.

= Porter des lunettes de protection appropriées pour tous les travaux sur I'appareil.
= Ne jamais sabler dans la direction des yeux ou sur une partie de peau non couverte !
= Ne jamais sabler la vitre ouverte.

2.8

Danger pour la santé di a la poussiére

La poussiére qui s’échappe de 'appareil peut étre nocive pour la santé.
= Utiliser 'appareil avec une aspiration appropriée. L'aspiration doit &tre adaptée a la poussiére généreée.



3.2

Description du produit

Description générale

La sableuse « BASIC prebonder » de Renfert est dotée d’'un concept de sablage Prebonder spécialement

développé. Les parameétres de sablage et I'abrasif « Surface-pro » utilisé ont été parfaitement adaptés au
conditionnement de surface de restaurations dentaires fixes sur la base d’études scientifiques menées a
la LMU de Munich. L'appareil garantit ainsi un pouvoir d’adhésion fiable et maximal avec des matériaux
de restauration tels que I'oxyde de zircone, les métaux, les matériaux hybrides (céramique/résine) et les
polyméres modernes. Il est donc idéal pour la préparation avant la pose définitive dans la bouche.

L‘appareil BASIC prebonder est livré en tant que version a 2 silos. Il est possible de le transformer en
version a 3 ou 4 silos en ajoutant des silos supplémentaires (voir les accessoires).

Grace a la mise a l‘arrét rapide et automatique, la sableuse BASIC prebonder convient particulierement
pour l‘application précise et ponctuelle de I‘abrasif.

Composants et éléments fonctionnels

1
2
3

a

Régulateur de pression
Prise de I‘appareil

Commutateur MARCHE /
ARRET

Couvercle du silo
Valve de purge

Manometre (pression de
sablage)

Régulateur de pression (fixe)

Manometre (pression de
raccordement)

9

10
1"
12
13
14
15
16
17
18

Sélecteur

Vitre de protection
Piece a main
Manchettes
Soufflette

Grille de fond
Prise d‘air
Purgeur d‘eau
Vanne du purgeur

Raccord de la commande
a pied (A)

19

20
21
22
23
24
25
26

27

Raccord de la com-
mande a pied (B)
Chambre de mélange
Tube d‘aspiration
Cartouche de filtre
Silo de sablage

Outil de desserrage
Commande a pied

Tuyau d‘alimentation en
air comprimé
Cable de raccordement

15 16




Equipement complet

BASIC prebonder
Commande a pied

Jeu de raccordement
Prebonder control pad 50 um
Prebonder control tip (1 + 4)
Prebonder surface pro 50 ym
Mode d’emploi avec plan
Cable de raccordement

[ O U N ) I e e e Y

Accessoires

Silos de sablage supplémentaires:
2959-0050 Basic quattro IS Silo de sablage supplémentaires 25 - 70 ym
2959-0250 Basic quattro IS Silo de sablage supplémentaires 70 - 250 ym

Abrasifs

Prebonder surface pro

1597-0050 50 um, blanc 2 kg, 4 sachets de 500 g
Oxide d’alumine Cobra

1594-1105 25 pym, blanc bidon de 5 kg
1594-1205 50 ym, blanc bidon de 5 kg
1594-2220 50 ym, blanc seau de 20 kg
1584-1005 90 um, blanc bidon de 5 kg
1583-1005 110 pm, blanc bidon de 5 kg
1583-1020 110 pm, blanc seau de 20 kg
1587-1005 125 um, rose bidon de 5 kg
1587-1020 125 pm, rose seau de 20 kg
1585-1005 250 pm, blanc bidon de 5 kg
1585-1020 250 pm, blanc seau de 20 kg

Billes de verre Rolloblast
1594-1305 50 ym bidon de 5 kg
1594-2312 50 ym bidon de 12,5 kg
1589-1005 100 um bidon de 5 kg

Buses de sablage

Buses rondes

90003-8070 Prebonder jet-nozzle
90002-1203 0,4 mm [0.0158 inch]
90003-3213 0,65 mm [0.0256 inch]
90002-1204 0,8 mm [0.0315 inch]
90003-3211 1,0 mm [0.0394 inch]
90003-3214 1,2 mm [0.0473 inch]
90002-1205 1,4 mm [0.0552 inch]
90002-1206 2,0 mm [0.0788 inch]

Buse a fente large
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.0591 x 0.1379 inch]

90003-0375 Prebonder control pad 50 pym
90003-9010 Prebonder control tip



4 Fonctionnement

& Risque de blessure !

Les tuyaux détachés peuvent occasionner un coup de fouet.
Brancher d’abord les tuyaux sur 'appareil.
N’actionner la commande a pied que lorsque tous les tuyaux sont raccordés.

4.1 Mise en place

Installer I‘appareil sur un support solide et antidérapant.

4.2 Raccordement de la commande a pied

= Enlever de la cabine de sablage la commande a pied qui ‘y a été
déposée.

= Insérer l'extrémité du tuyau (25) repérée par un « A » jusqu‘en
butée dans le raccord de tuyau (18) repéré par un « A » sur
I‘appareil.

= Insérer I'extrémité du tuyau (25) repérée par un « B » jusqu‘en
butée dans le raccord de tuyau (19) repéré par un « B » sur
I‘appareil.

Lors de l'insertion des tuyaux, il faut surmonter une légére résis-

tance.

4.3 Raccordement de lI‘air comprimé

= Introduire le tuyau d‘alimentation en air comprimé (26) jusqu‘en
butée dans le raccord (15). Lors de cette opération, il faut pous-
ser au-dela d‘une légeére résistance.

= Pour le raccordement au réseau d‘air comprimé, choisir le rac-
cord pour tuyau adéquat parmi les accessoires fournis et le fixer
sur l‘autre extrémité du tuyau.

= Raccorder au réseau d‘air comprimeé.
= S‘assurer que la pression de raccordement se situe dans la
plage nécessaire (voir les caractéristiques techniques). La pres-
sion est affichée sur le manomeétre (8, Fig. 1). Fig. 3
& Ne jamais actionner le régulateur de pression (7) sur l‘unité
de maintenance. Celui-ci est réglé en usine sur 6 bars afin
d‘assurer le fonctionnement optimal des vannes a pincement.

4.4 Raccordement électrique

A Observer les consignes du chap. 2.6 Danger de décharge
électrique et d’incendie !

= Brancher le cable d‘alimentation (27) dans la prise de l‘appa-
reil (2).
= Brancher la fiche d‘alimentation.

4.5 Raccordement au systéme d‘aspiration

= Engager le tuyau d‘aspiration du systéme d‘aspiration sur le
tube d‘aspiration (21).
» En cas de systémes d‘aspiration avec mise en marche automa-
tique :
= Brancher la fiche d‘alimentation de I‘appareil de sablage dans la
prise consommateur du systéme d‘aspiration.




i
A
A

4.6.1

4.7

Remplissage du silo de sablage

Ne pas apposer d’inscriptions ou d’autocollants sur le silo de
sablage et le couvercle du silo.

Ne pas actionner la commande a pied lors du remplissage !

Toujours verser et consommer I’abrasif dans le silo de
Prebonder 500 g par 500 g.

= Purger complétement le silo de sablage en appuyant sur la
valve de purge (5).

= Dévisser le couvercle du silo (4). (Sil n‘est pas possible de
desserrer le couvercle du silo, cela signifie qu‘il y a encore de la
pression dans le silo >>> actionner une nouvelle fois la valve d‘échappement !)

Fig. 6
= Ne remplir 'abrasif que jusqu’au marquage max. (Fig. 7) (epais-
sissement du silo de sablage au dessous du filetage). ‘gg
=

= Nettoyer le filet du silo de sablage et du couvercle ainsi que le = = =
joint. max. =
= Serrer le couvercle du silo a la main. -
Des résidus d’abrasif sur les joints conduisent a un défaut
d’étanchéité et une usure prématurée.
Fig. 7

Attention : Veiller a ne pas coincer le couvercle du silo en le
dévissant.

Vérifier que le couvercle du silo est bien fixé avant la mise en service.

Les couvercles mal fermés peuvent se détacher de maniére explosive.
Les piéces projetées en I'air et I’éjection soudaine de I'abrasif risquent de
provoquer des blessures.

= N'utiliser qu’un abrasif propre et sec ayant la ganulométrie correspondante (voir accessoires).
Votre sableuse est maintenant préte a I’emploi.

Abrasifs autorisés

» Prebonder surface pro
» Cobra (Renfert GmbH)
* Rolloblast (Renfert GmbH)
+ ROCATEC (3M ESPE)

Il est possible d‘utiliser des abrasifs d‘autres fabricants si la taille et la forme des grains ainsi que le degré
de pureté correspondent aux matériaux indiqués ci-avant.

L’abrasif « Prebonder surface pro » s’est largement qualifié suite a des études scientifiques de la LMU de
Munich sur la distribution granulométrique, I'expression géométrique, la dureté et le degré de pureté.

Ces propriétés sont trés différentes chez de nombreux abrasifs commercialisés du méme type bien que
leurs parameétres techniques soient identiques. Prebonder surface pro est une solution développée spé-
cialement et caractérisée par sa qualité élevée constante.

En cas d'utilisation d‘autres abrasifs, la société Renfert GmbH ne peut garantir le fonctionnement et la
durée de vie des appareils.

Réglage de la pression de travail

Le silo de Prebonder est doté d’'un manomeétre plus sensible
qui permet de régler la pression avec plus de précision.

Veiller a ce que I'affichage de la pression se trouve dans la
section verte (0,6 a 1 bar).

= Actionner la commande a pied et régler la pression de sablage
au niveau du régulateur de pression (1) du silo de sablage cor-
respondant.

¢ La pression est affichée sur le manomeétre (6).

En cas d'inactivité prolongée de I‘appareil, la pression diminue
dans les silos de sablage. Pour rétablir la pression réglée dans
chaque silo, actionner brievement la commande a pied.

Ne sablez la restauration dentaire que si I’affichage se trouve
dans la section verte.
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Soufflette

Il est possible d‘utiliser la soufflette (13, Fig. 1) pour éliminer les résidus d‘abrasif et la poussiére.

Utilisation

Si la touche a effleurement est endommagée ou défectueuse,
mettre I‘appareil hors service et I‘envoyer pour réparation ! Le
retrait du film entraine un risque d‘électrocution !

Ne pas activer la commande a pieds a la sélection du silo.
= Allumer I‘éclairage (3).
= Sélectionner le silo de sablage au moyen du sélecteur (9, Fig. 1).

= Saisir la piéce a main correspondant au silo de sablage sélec-
tionné (voir les repéres de couleur).

= Actionner la commande a pied (25, Fig. 1).
¢ L'abrasif est refoulé tant que la commande a pied est actionnée.

Fig. 9

Concept de sablage Prebonder

Control tip *__

Le manche de la Prebonder est doté d’'une poignée ergonomique
spéciale et d’un dispositif Control tip intégré. Ce dernier offre les Fig. 10
avantages suivants :
* Il vous aide a toujours respecter I'écart optimal par rapport a la
surface pendant le sablage.
L’écart a une influence considérable sur I'apport d’énergie :
- Un apport trop important peut endommager la structure du
matériau et/ou réduire la mouillabilité de la surface.

- Un apport d’énergie trop faible entraine une activation insuffi- f
sante de la surface, donc une force de liaison réduite. = -
Fig. 11
» Grace a l'affichage de sablage précis, vous voyez exactement le
point d'impact de I'abrasif. Cela permet de protéger des zones

sensibles comme les bords de couronnes ou des surfaces déja -
polies de maniére ciblée et d’éviter un sablage non intentionnel. ;
k -

Fig. 12
Jet-nozzle

Contrairement aux buses classiques, qui sont congues en premier lieu pour un enlévement de matériau
maximal, la buse pour Prebonder (Prebonder jet-nozzle) a été optimisée de maniére ciblée pour remplir
les exigences en matiére de prétraitement de surfaces pour I'adhérence.

Grace a la disposition géométrique spéciale, 'accent est mis non pas sur I'enlévement, mais sur la trans-
formation ciblée de la surface en vue d’obtenir une force d’adhésion optimale.

Contréle du fonctionnement avec le Control pad

Pour assurer un réglage correct de I'énergie de sablage, il est recommandé d’utiliser le Control pad fourni
avant de sabler la restauration dentaire.

Si la couleur du pad change au cours d’un sablage de 4 secondes, c’est que I'énergie de sablage est
réglée de maniere optimale pour le conditionnement de surface.

Remarques

Sablage en surface avec buse a fente large :
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.059 x 0.138 inch]
Lors du sablage de vitrocéramique — respecter les indications, données par le fabricant.
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Silanisation a froid dans un appareil de sablage

Les appareils de sablage de Renfert de la série Basic sont conseillés exclusivement par 3M ESPE pour
I'emploi avec ROCATEC™.

Ce systéme adhésif s’offre, si une adhésion entre le composite et un matériau dentaire (métal, résine,
céramique, céramique a la zircone) est désirée.

L‘avantage:

Le recouvrement se fait a froid, par la une charge thermique de I'armature métallique, provoquant un
risque de déformation, est évitée. Tous les appareils de la série Basic sont, grace au flux régulier et ho-
mogeéne de I'abrasif, utilisables avec ROCATEC™.

Nettoyage / Entretien

Avant le nettoyage ou la maintenance:

Mettre I‘appareil hors tension et le débrancher !
Séparer I‘appareil de l‘arrivée d‘air comprimé !

Silo de sablage

Inspecter réguliérement, au moins 1 x par an, les silos de

sablage et les couvercles afin de détecter d’éventuels dom- 4\@
mages ou altérations du matériau (p. ex. fissures, ...). ~
En cas de doute remplacez-les ! g

En fonction des conditions ambiantes, les silos de sablage
et les couvercles sont soumis a un vieillissement naturel et
doivent généralement étre remplacés aprés 15 ans de service.

L’année de fabrication se trouve sur le silo de sablage et dans
le couvercle ; notre service clientéle vous renseigne volon-
tiers.

Exemple d’un affichage : date de fabrication 01-2003.

o

Pour le nettoyage :

NE PAS UTILISER de produits de nettoyage ou désinfectants
contenant des solvants !

Les solvants et les tensioactifs peuvent entrainer la formation
de microfissures dans le plastique (risque d’explosion !).

= Ne nettoyer les silos de sablage et les couvercles qu’en les frottant
avec un chiffon sec.

Nettoyage de la cabine de sablage

NE PAS UTILISER de produits de nettoyage ou désinfectants
solvantés. (Utilisation par exemple une eau de lessive).

= Retirer la tble perforée, et aspirer la cabine de sablage.

Eau de condensation
= Veérifier le purgeur (16).
= Dessécher a 'aide de la soupape (17).

-10 -



6.4

6.5

N,

6.6

6.7
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Remplacement des buses

Pour le montage, voir le supplément accessoires.

Nettoyage de la buse de dosage

La buse de dosage du silo de sablage peut étre bouchée par des
saletés ou par du sable humide.

Lors du nettoyage, la buse de dosage se retire a I‘aide de I‘outil

joint et se réinsert ensuite.

= Aspirer et vider complétement le silo.

= Saisir la buse de dosage avec I‘outil et |a retirer en tirant vers le
haut (Fig. 16).

= Nettoyer la buse de dosage (par exemple en la vidant et aspi-
rant).

= Remonter la buse de dosage.

La buse de dosage doit étre complétement séche avant la

réinsertion !

Pour les silos de 25 - 70 um, la buse de dosage doit étre alignée
(Fig. 17) !

Voir également le complément ,,Nettoyage de la buse de do-
sage”.

Fig. 17

Nettoyer/remplacer la cartouche filtrante

= Débrancher I'appareil de I'alimentation en air comprimé.

= Retirer le flexible a air comprimé du silo.

= Dévisser la cartouche filtrante (taille de clé 14)

= Purger la cartouche filtrante a I'air comprimé ou la remplacer.

= Visser la cartouche filtrante et rebrancher le flexible a air compri-
mé.

Ecran de la lampe

L‘écran de la lampe peut ternir avec le temps.
Cet écran est disponible en tant que piéce de rechange.

Pieces de rechange

N’utiliser que des accessoires et des piéces de rechange fournis ou validés par la société
Renfert GmbH. L'utilisation d’autres accessoires ou d’autres piéces de rechange peut entrainer
des accidents et des dommages imprévisibles.

Les piéces de rechange et les piéces soumises a une usure naturelle se trouvent dans le catalogue des
pieces sur le site internet www.renfert.com/p918.

Les pieces exclues des droits a la garantie (pieces soumises a une usure naturelle et consommables)
sont marquées sur le catalogue des piéces de rechange. Le numéro de série et la date de fabrication se

trouvent sur la plaque signalétique de I‘appareil.

Indication pour le transport

* Vider tous les silos de sablage.

* Commander un carton d‘expédition Renfert (Tel. +49 7731 8208-383).

Sur son site internet www.renfert.com Renfert vous propose dans la rubrique «conseils / service de
réparation» de télécharger le formulaire de retour.

-11 -



7 Elimination de défauts

Défauts

Causes

Remeédes

Controle de fonctionne-
ment de la sableuse Pre-
bonder :

pas de changement

de couleur apreés 4 se-
condes de sablage sur le
Control pad.

* Pression de service trop
faible.

« Vérifier I'affichage du manometre et modifier le réglage si
nécessaire.

» Accumulation d'abrasif
entrainant I'obstruction du
silo de sablage en cas de
non-utilisation prolongée.

 Frapper avec précaution contre le silo de sablage pour
remédier a un blocage possible di a un entonnoir d'écoule-
ment.

* Obturation de la buse de
dosage.
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Mesure a court terme :

- Ouvrir le couvercle du silo.

- Maintenir le flexible bleu obturé.

- Appuyer sur la commande a pied.

Des impuretés éventuelles peuvent ainsi se détacher de la
buse de dosage, ce qui permet de continuer le sablage.
ATTENTION : étant donné que les impuretés sont toujours
dans le silo, il est recommandé d'aspirer |'abrasif et de le
remplacer par du matériau frais, ainsi que de nettoyer la
buse de dosage.

 Obstruction de la cartouche
filtrante due a de I'humidité
dans I'air comprimé.
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Absence d’air et de sable.

* Buse bouchée sur la piéce a
main.

 Tuyaux de raccordement de
la commande a pied pliés.

 Sélecteur de silo en position
intermédiaire.

Dévisser la buse de sablage de sur la piéce a main et purger.
Dégager par insufflation d’air le tuyau de sablage sans buse
en actionnant la commande a pied.

Veérifier les tuyaux de raccordement et faire la correction.

Tourner l'interrupteur jusqu’a ce que son enclenchement soit
perceptible.

Unique ment de I'air et
pas d’abrasif / peu d‘abra-
sif.

» La buse de dosage de la
chambre de mélange est
bouchée soit par de I‘abrasif
encrassé ou bien humide.
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ge dosage).

Unique ment de I'air et
pas d’abrasif / peu d‘abra-
sif.

* Les filtres de la chambre de
mélange sont bouchés.

* Abrasif impur ou humide.

Remplacer la cartouche de filtre (22 / Fig. 1)
(clé a fourche d‘ouverture 14).

Remplacer |‘abrasif.

L’appareil sable conti-
nuellement.

» Commande a pied mal bran-
chée.

» Soupape défectueuse dans la
commande a pied.

Vérifier et corriger le branchement de la commande a pied.

Echanger la commande a pied.

La lampe ne s‘allume pas.

» Cable de réseau non branché.

« Eclairage défectueux.

Brancher le cable.

Faire remplacer I'éclairage par le service aprés-vente ou voir
la liste des piéces de rechange.

Fuite d’air comprimé sur
la commande a pied.

* Les tuyaux pneumatiques
sont mal branchés.

Intervertir les branchements.

Pas de mise en marche
avec la commande a pied.

» Absence de pression sur la
prise d’air comprimé.

* Les tuyaux pneumatiques
sont pliés.

Vérifier les conduites d’air comprimé ou le compresseur.

Les tuyaux pneumatiques sont pliés.

Les tuyaux de la com-
mande a pied ne peuvent

plus étre otés.

* Le raccordement Push-in
n’est pas déverrouillé (Fig. 2).

Appuyer fermement contre I'anneau latéral du raccordement
Push-in et tirer fortement sur les tuyaux.
Utiliser pour cela I'outil de desserrage fourni (24).
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Défauts

Causes

Remeédes

L’arrét stop instantan-
né ne fonctionne pas (la
buse sable en perma-
nence).

* Les raccords pneumatiques ne
sont pas bien serrés.

* Le tuyau de sablage est usé.

* Pression externe a l‘entrée sur
I'alimentation en air trop basse
(15, Fig. 1).

* Le régulateur externe de pres-
sion sur l'unité d’entretien a
été déréglé (vis d’ajustage est
dévissée).

« Vérifier la bonne position des raccords pneumatiques.

* Remplacer le tuyau de sablage.

» Augmentez la pression externe a I'entrée a 5 bar minimum.
Affichage de la pression externe a I'entrée sur le manomeétre
(8, Fig. 1).

* Tourner le régulateur interne de pression dans le sens des
aiguilles d’'une montre jusqu’a sa butée. Faire fonctionner la
commande a pied et régler a 5 bar le régulateur de pression
se trouvant sur 'unité d’entretien (voir manométre).

Bruit d’échappement d’air
lors de I‘emploi.

* Sur la vanne-pilote se trouve
en permanence un petit trou
(trés minime) duquel une pe-
tite fuite d’air se dégage.

* Continuer a tourner le sélec-
teur de silo tout en actionnant
la commande a pied

* Ceci n’est pas un défaut, mais une particularité d’'une perfora-
tion d’aération, qui ne doit en aucun cas étre bouchée.

* Ne tourner le sélecteur de silo que lorsque la commande a
pied n‘est pas actionnée.

8 Caractéristiques techniques

Numéro d’article 2969 1xxx 2969 4xxx
Tension nominale / V 230 120
Tension secteur admissible / V 220 - 240 100-120
Fréquence du réseau / Hz 50/60
Consommation électrique éclairage / W 16

Standard Tank
Prebonder Tank

Pression de service / hPa (bar) [psi]

1000 - 6000 (1 - 6) [14.5 - 87]
600 - 1000 (0,6 - 1) [8.7 - 14.5]

Pression a I'entrée extérieur / hPa (bar) [psi]

6 - 8 [87 - 116]

Consommation d’air / I/min [cfm]

98 4 6000 hPa
[3.46 & 87 psi]

énergétique :

Longueur de cable, env. / m [inch] 2 [78]
@ Flexible a air comprimé / mm [mil]:

a l'intérieur 4 [157]

a I'extérieur 6 [236]
@ Dimension du raccord pour une aspiration externe / mm [inch]

a l'intérieur

a I'extérieur 351[1.38]

40 [1.57]
Dimensions (L x H x P) 395 x 320 x 510
[15.6 x 12.6 x 20.1]

Volume de la cabine de sablage /| [US gal] 20 [5.3]
Volume de remplissage des réservoirs, par / ml [fl 0z] 1000 [34]
Poids (vide), env. / kg [Ibs] 11,5 [25.4]
Ce produit contient une source lumineuse de classe d’efficacité =
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Conditions environnementales de fonctionnement *)

Les conditions ambiantes selon EN 61010-1 s’appliquent.

Conditions ambiantes selon EN 61010-1 *)

Conditions d‘environnement : en intérieur
Hauteur d'installation, max : 2.000 m au-dessus du niveau de la mer,
Température ambiante : 5-40°C [41 - 104 °F]

Humidité relative :

80 % max. a 31 °C [87,8 °F],décroissant
linéairement jusqu'a 50 % a 40 °C [104 °F] *)

Variations de tension de l'alimentation secteur par rapport a la
valeur nominale, max. :

10 %

Degré de pollution : 2

Catégorie de surtension : Il

%)

Dans les limites des « conditions environnementales de fonctionnement », le produit remplit les engagements de perfor-

mances mentionnées dans les caractéristiques techniques. Si I'appareil est utilisé en dehors de ces conditions environne-

mentales, les dispositifs de sécurité qu’il contient peuvent interrompre son fonctionnement, les performances annoncées

dans les caractéristiques techniques risquent de ne pas étre atteintes et la durée de vie des composants peut étre réduite.

Dans les « conditions environnementales selon EN 61010-1 », le produit satisfait aux exigences de sécurité de la norme

mentionnée. Une utilisation en dehors de ces conditions environnementales n’est pas autorisée, afin de préserver la sécu-

rité électrique du produit.

Garantie

Pour une utilisation correcte Renfert accorde une garantie de 3 ans sur toutes les pieces de la

Basic prebonder

La condition pour la prise en charge sous garantie est la présence de la facture d’origine du dépét den-
taire.

Les piéces soumises a une usure naturelle ainsi que les pieéces consommables sont exclues des droits a
la garantie. Ces piéces sont marquées sur la liste des piéces de rechange.

Aucune garantie ne sera accordée en cas d’emploi incorrect, de non respect des instructions de net-
toyage, d’entretien et de branchement et dans le cas de réparations faites soiméme ou par un personnel

non formé, ou lors de I'utilisation de piéces détachées d’autre marque et de conditions extérieures inhabi-

tuelles ou inadmissibles selon les instructions d’emploi.
Une prestation réalisée dans le cadre d’'une garantie ne prolonge pas la durée de cette derniéere.

Exclusion de responsabilité

Renfert GmbH déclinera tout droit d’indemnisation et de garantie si:

» le matériel a été utilisé dans d’autres buts que ceux décrits dans I'instruction de service.

» le matériel a été d’'une fagon ou d’'une autre transformé - a 'exception des modifications citées dans le
mode d’emploi.

» l'appareil a été réparé par une personne non autorisée, ou dans le cas ou les piéces détachées ne se-
raient pas d’origine Renfert.

» le matériel a été utilisé alors qu’il présentait des défauts de sécurité.

» sile produit a subi des chocs mécaniques ou s'il a été fait tomber.

» des accessoires ou consommables n‘étant pas fournis ou autorisés par Renfert GmbH sont utilisés.
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10 Obligation d’information

» Vous trouverez des informations sur REACH et SVHC sur notre site internet www.renfert.com dans la
section Service.

11 Consignes de mise aux déchets destinées aux
pays de I‘'UE

& L’élimination de I'appareil ne doit étre fait que par une entreprise spécialisée. L’entreprise spécia-
lisée doit étre informée sur les restes nuisibles a la santé se trouvant dans I’appareil.

Pour sauvegarder, protéger et éviter la pollution de I'environnement et pour améliorer le recyclage des
matiéres premiéres (Recycling), la commission européenne a promulgué une nouvelle directive, selon
laquelle les appareils électriques et électroniques doivent étre repris par le fabricant, afin de garantir une
élimination conforme aux régles ou de conduire a un recyclage adéquat.

E A l'intérieur de I'union européenne tous les appareils qui sont munis de ce symbole ne doivent
pas non triés étre déposés dans les décharges municipales.
|

Veuillez contacter votre revendeur local pour obtenir des informations sur I'élimination appropriée.

Sous réserve de modifications
-15 -
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Introduzione

Simboli utilizzati

In questo manuale o sull‘apparecchio si trovano dei simboli con il significato seguente:
Pericolo
Pericolo immediato di lesioni. Osservare i documenti allegati!

Tensione elettrica
Pericolo dovuto alla tensione elettrica.

Attenzione
In caso di inosservanza sussiste il pericolo di danneggiare I’apparecchio.

Avvertenza
Utile descrizione offerta per facilitare I'uso dell’apparecchio.

Attenzione!
Portare gli occhiali protettivi.

L‘apparecchio & conforme alle direttive europee applicabili.

Questo prodotto & conforme alla legislazione del Regno Unito.
Vedere la dichiarazione di conformita UKCA su Internet all‘indirizzo www.renfert.com.

L‘apparecchio & soggetto alla direttiva UE 2002/96/CE (Direttiva RAEE).

Enumerazione, da osservare in modo particolare
* Enumerazione
- Enumerazione

= Istruzione operativa/azione necessaria /immissione dati/sequenza di attivita:
Si richiede di eseguire le operazioni indicate nella sequenza prestabilita.
¢ Risultato di un’azione/reazione dell’apparecchio/reazione del programma:

L'apparecchio o il programma reagiscono all’'azione eseguita oppure in seguito a un determinato
evento.

Altri simboli sono spiegati in sede di relativa applicazione.

Sicurezza

Uso consentito

La sabbiatrice Basic & destinata all’'uso professionale per applicazioni dentali negli studi dentistici e nei
laboratori odontotecnici, secondo quanto previsto dal manuale d’'uso. L’apparecchio & destinato all’esecu-
zione dei lavori seguenti:
 Serbatoio Prebonder :
Condizionamento superficiale prima dell’inserimento di protesi fisse in bocca — adatto per biossido di
zirconio / metalli / materiali ibridi (ceramica/resina) e polimeri.
* Serbatoio classico (25 - 70 ym /70 - 250 pm):
Tutte le attivita dentali finora svolte in studio dentistico:
- Rimozione dei residui di cemento dentale
- Pulizia delle protesi
- Satinatura
- Tutte le classiche attivita odontotecniche

2.2

Significato delle presenti istruzioni

Le presenti istruzioni per 'uso descrivono come utilizzare I'apparecchio in modo sicuro.

La mancata osservanza delle istruzioni per I'uso pud provocare scosse elettriche letali, nonché lesioni e
danni.

= Utilizzare I'apparecchio solo in conformita alle presenti istruzioni per l'uso.
= |l manuale d'uso deve essere sempre tenuto a portata di mano presso I'apparecchio.
= Consegnare le istruzioni per 'uso a tutti i nuovi utilizzatori dell’apparecchio.




2.3

Requisiti per gli operatori

= Il prodotto deve essere utilizzato solo da persone di eta superiore ai 14 anni, che abbiano familiarita
con le procedure e le norme di uno studio dentistico o di un laboratorio odontotecnico.

2.4 Condizioni operative sicure dell’apparecchio
Componenti difettosi, danneggiati o che presentano perdite possono causare lesioni.
= Controllare che il cavo di rete, la struttura esterna e gli altri componenti come i cavi di collegamento, i
tubi flessibili e il pannello di controllo non presentino danni come pieghe, incrinature, porosita e segni di
usura.
= Mettere immediatamente fuori servizio I'apparecchio danneggiato e staccare la spina dalla rete elettri-
ca. Inviare I'apparecchio in riparazione o smaltirlo in modo sicuro. Nel frattempo, assicurarsi che I'appa-
recchio non venga riacceso per evitare che venga utilizzato accidentalmente.
= Non esporre I'apparecchio a urti meccanici. Non far cadere 'apparecchio.
2.5 Pericoli dovuti a modifiche e riparazioni
Modifiche e riparazioni inadeguate all’apparecchio possono provocare incidenti, incendi e scosse
elettriche.
= Far riparare I'apparecchio solo da un rivenditore specializzato o inviarlo al centro assistenza.
2.6 Pericolo di scosse elettriche e di incendio
Rischio di scosse elettriche e di incendio a causa di una tensione di esercizio eccessiva o della
mancanza di un conduttore di protezione.
= Mantenere la spina di rete facilmente accessibile.
= Utilizzare I'apparecchio unicamente con un cavo di rete dotato di un sistema di spine specifico per il
Paese di utilizzo. La modifica del cavo di rete deve essere effettuata solo da un elettricista qualificato.
= Mettere in funzione I'apparecchio solo se le informazioni riportate sulla targhetta corrispondono alla rete
di alimentazione.
= Connettere I'apparecchio solo a prese di corrente collegate al sistema di protezione di terra.
2.7 Pericolo di lesioni agli occhi e alla pelle
L’alta pressione e la rottura dei componenti sotto pressione possono causare lesioni agli occhi e
alla pelle.
= Indossare occhiali protettivi adeguati per tutti gli interventi sull’apparecchio.
= Non sabbiare mai in direzione degli occhi o sulla cute non protetta.
= Non sabbiare mai con la lastra di ispezione aperta.
2.8 Rischi per la salute dovuti alla polvere

La polvere che fuoriesce puo causare danni alla salute.

= Utilizzare I'apparecchio con un’aspirazione adeguata. L'aspirazione deve essere adeguata alla polvere
prodotta.



3.2

Descrizione del prodotto
Descrizione generica

La sabbiatrice Renfert “BASIC prebonder” & dotata di un sistema di sabbiatura Prebonder appositamente
sviluppato. | parametri di sabbiatura e il materiale abrasivo utilizzato, “Surface-pro”, sono stati calibrati
con precisione sulla base di studi scientifici dell’Universita Ludwig Maximilian di Monaco di Baviera per

il condizionamento superficiale di protesi fisse. In questo modo, I'apparecchio garantisce una forza di
adesione massima e affidabile su materiali da restauro dentale quali ossido di zirconio, metalli, materiali
ibridi (ceramica/resina) e polimeri moderni — ideale per preparare la superficie prima del posizionamento
definitivo in bocca. Il BASIC prebonder viene fornito nella versione con 2 serbatoi. E* possibile aggiungere
successivamente ulteriori serbatoi (vedi accessori) ottenendo cosi una versione a 3 o a 4 serbatoi.

La sabbiatrice BASIC prebonder € particolarmente indicata per l'uso esatto e mirato dell‘abrasivo grazie
all‘arresto rapido automatico.

Componenti ed elementi funzionali

1 Regolatore della pressione 10 Lastra visiva 19 Raccordo per comando a
2 Presa sull‘apparecchio 11 Manipolo pedale (B)
3 Interruttore ON / OFF 12 Manicotto 20 Camera di miscela
4 Coperchio del serbatoio 13 Siringa d‘aria 21 Tubo per I'aspirazione
5 Valvola di disaerazione 14 Griglia del fondo 22 Cartuccia dei filtri
6 Manometro (Pressione di 15 Raccordo per l‘aria com- 23 Serbatoio
sabbiatura) pressa 24 Chiave a forchetta
7 Regolatore della pressione 16 Separatore d‘acqua 25 Comando a pedale
(fisso) 17 Valvola del separatore 26 Tubo per I'aria compressa
8 Manometro (Pressione di dacqua 27 Cordone di rete
alimentazione) 18 Raccordo per comando a
9 Selettore pedale (A)
6 7 8 9 15 16




Dotazione

BASIC prebonder

Comando a pedale

Kit di raccordi

Prebonder control pad 50 um
Prebonder control tip (1 + 4)
Prebonder surface pro 50 ym
Istruzioni per 'uso con allegati
Cordone di rete

[ O U N ) I e e e Y

Accessori

Serbatoi di riequipaggiamento:
2959-0050 Basic quattro IS Serbatoi di riequipaggiamento 25 - 70 ym
2959-0250 Basic quattro IS Serbatoi di riequipaggiamento 70 - 250 ym

Abrasivi

Prebonder surface pro

1597-0050 50um, bianco 2 kg, 4 sacchetti da 500 g
Cobra Ossido d’alluminio

1594-1105 25 pm, bianco Bidone da 5 kg
1594-1205 50 pm, bianco Bidone da 5 kg
1594-2220 50 ym, bianco Secchio da 20 kg
1584-1005 90 um, bianco Bidone da 5 kg
1583-1005 110 pm, bianco Bidone da 5 kg
1583-1020 110 pm, bianco Secchio da 20 kg
1587-1005 125 um, rosa Bidone da 5 kg
1587-1020 125 pm, rosa Secchio da 20 kg
1585-1005 250 um, bianco Bidone da 5 kg
1585-1020 250 pm, bianco Secchio da 20 kg

Rolloblast Perle di vetro

1594-1305 50 pm Bidone da 5 kg
1594-2312 50 uym Bidone da 12,5 kg
1589-1005 100 um Bidone da 5 kg

Ugelli

Ugelli rotondi

90003-8070 Prebonder jet-nozzle
90002-1203 0,4 mm [0.0158 inch]
90003-3213 0,65 mm [0.0256 inch]
90002-1204 0,8 mm [0.0315 inch]
90003-3211 1,0 mm [0.0394 inch]
90003-3214 1,2 mm [0.0473 inch]
90002-1205 1,4 mm [0.0552 inch]
90002-1205 2,0 mm [0.0788 inch]

Ugelli a fessura larga
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.0591 x 0.1379 inch]

90003-0375 Prebonder control pad 50 pm
90003-9010 Prebonder control tip



4 Messa in funzione

& Pericolo di lesioni!
| tubi flessibili allentati possono causare colpi di frusta.
Collegare prima i tubi flessibili all’apparecchio.
Azionare il comando a pedale solo dopo aver collegato tutti i tubi flessibili.

4.1 Installazione

Per l'installazione scegliere una base di supporto stabile e antisdrucciolo.

4.2 Raccordo del comando a pedale

= Prendere il comando a pedale che si trova nella cabina di sab-
biatura.

= Inserire |I'estremita del tubo contrassegnata con ,A* (25) fino
alla battuta nel raccordo sulla sabbiatrice (18) contrassegnato
con A"

= Inserire |'estremita del tubo contrassegnata con ,B* (25) fino
alla battuta nel raccordo sulla sabbiatrice (19) contrassegnato
con ,B*.

Per inserire il tubo flessibile si deve superare una leggera resi-
stenza.

4.3 Raccordo dell‘aria compressa

= Innestare il tubo dell‘aria compressa (26) nell‘apposito raccor-
do (15) fino alla battuta. Nel far cid € necessario superare una
percepibile leggera resistenza.

= Per la connessione alla rete pneumatica, scegliere il raccordo
adatto dal set in dotazione e applicarlo sull‘altra estremita del
tubo.

= Collegamento alla rete di alimentazione d’aria compressa.

= Verificare che la pressione di alimentazione sia nel campo di
valori richiesto (vedi dati tecnici). Il valore & indicato sul mano-
metro (8, Fig. 1).

& Non azionare mai il regolatore della pressione (7) sul gruppo
condizionatore. Questo é stato impostato e fissato in fabbrica
su max. 6 bar, al fine di garantire la funzionalita ottimale delle
valvole di strozzatura.

Fig. 3

44 Collegamento elettrico

A Osservare le istruzioni del capitolo 2.6 Pericolo di scosse
elettriche e incendio!

= Collegare il cavo di alimentazione (27) alla presa dell‘apparec-
chio (2).
= Inserire la spina nella presa per l‘alimentazione elettrica.

4.5 Collegamento all‘aspirazione
= Montare il tubo dell‘aspirazione sul tubo di aspirazione (21).
» Nel caso di aspirazioni con accensione automatica:

= inserire la spina di rete della sabbiatrice nella presa destinata
alle utenze elettriche dell‘aspirazione.
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4.7

Riempire i serbatoi

Non applicare iscrizioni o etichette adesive sul serbatoio e
sul coperchio del serbatoio.

Non azionare il comando a pedale mentre si riempiono i ser-
batoi!

In caso di serbatoio Prebonder, inserire e utilizzare solo 500g
di materiale abrasivo per volta.

= Disaerare completamente i serbatoi premendo la valvola di
disaerazione (5).

= Svitare il coperchio del serbatoio (4). (Se non & possibile svitare
facilmente il coperchio del serbatoio, c'@ ancora della pressione residua nel serbatoio >>> Azionare
nuovamente la valvola di disaerazione!).

= Riempire con abrasivo fino al livello mass (Fig. 7) (rigonfiamento 2

del serbatoio sotto al filetto). —_— > %
= Pulire la filettatura sia del serbatoio di sabbiatura che del coper- max. — _
chio, e la guarnizione. _—

= Serrare il coperchio del serbatoio a mano.

I residui di abrasivo sulla guarnizione causano perdite e I'u-
sura prematura della guarnizione. Fig. 7

Attenzione: Non inclinare il coperchio del serbatoio quando
lo si avvita.

Controllare che il coperchio del serbatoio sia chiuso saldamente prima di mettere in funzione.

| coperchi dei serbatoi che non sono ben chiusi possono aprirsi in modo esplosivo.
Rischio di lesioni dovuto a componenti che si staccano e alla fuoriuscita improvvisa di abrasivo.

= Impiegare solamente dell’abrasivo pulito e asciutto della granulometria adatta (vedi accessori).
La vostra sabbiatrice & ora pronta per 'uso.

Materiali di sabbiatura approvati

» Prebonder surface pro

» Cobra (Renfert GmbH)

* Rolloblast (Renfert GmbH)

+ ROCATEC (3M ESPE)

E‘ ammesso l‘'uso di materiali di sabbiatura di altri produttori solo se corrispondono per dimensioni e for-
ma della grana e per grado di purezza ai materiali sopra citati.

Il materiale abrasivo “Prebonder surface-pro” € stato dettagliatamente testato nelllambito di studi scienti-
fici presso I'Universita Ludwig Maximilian di Monaco di Baviera, analizzando la distribuzione delle dimen-
sioni delle particelle, la forma geometrica, la durezza e il livello di purezza.

Pur presentando parametri tecnici simili, molti materiali abrasivi reperibili sul mercato mostrano notevoli
differenze in queste proprieta. Prebonder surface-pro rappresenta una soluzione appositamente sviluppa-
ta, che si distingue per una qualita sempre elevata e costante.

In caso di impiego di altri materiali di sabbiatura, la ditta Renfert GmbH declina qualsiasi responsabilita in
relazione alla funzione e alla durata degli apparecchi.

Impostazione della pressione di esercizio

Il serbatoio Prebonder é dotato di un manometro piu sensibi-
le per una regolazione piu precisa della pressione.

Assicurarsi che I'indicatore della pressione si trovi nel campo

verde (0,6 - 1 bar).

= Azionare il comando a pedale e regolare la pressione di sabbia-
tura sul regolatore della pressione (1) del relativo serbatoio.

¢ La pressione sara indicata sul manometro (6).
Durante lunghe pause lavorative la pressione nei serbatoi dell‘ap-
parecchio diminuisce. Per ripristinare la pressione impostata in
tutti i serbatoi, azionare brevemente il comando a pedale.

Sabbiare il restauro dentale solo quando I'indicatore si trova
nel campo verde.
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5.1.2

51.3

Siringa d‘aria
Per rimuovere residui di materiale di sabbiatura e polvere, € possibile utilizzare la siringa d‘aria
(13, Fig. 1).

Operazione

In caso di tasti a membrana danneggiati o malfunzionanti,
mettere fuori funzione I‘apparecchio e inviarlo in riparazione!
Rimuovendo la membrana sussiste il rischio di scossa elettri-
ca!

Non utilizzare il comando a pedale mentre si seleziona il ser-
batoio.

= Accendere [illuminazione (3).

= Selezionare il serbatoio tramite il selettore (9, Fig. 1).

= Prendere il manipolo coordinato al serbatoio selezionato (vedi
contrassegno colorato).

= Azionare il comando a pedale (25, Fig. 1).
¢ L‘abrasivo viene trasportato finché si aziona il comando a pedale.

Fig. 9

Principio di sabbiatura Prebonder

Il manipolo prebonder & dotato di una speciale impugnatura
ergonomica e di un Control tip integrato. Questo offre i seguenti Fig. 10
vantaggi:
» Aiuta a mantenere sempre la distanza ottimale dalla superficie
durante I'operazione di sabbiatura.
La distanza incide in maniera determinante sull’erogazione di
energia:
- Un’erogazione di energia troppo elevata pud danneggiare la

struttura del materiale e/o ridurre la bagnabilita della superficie. f

- Un’erogazione di energia troppo bassa provoca un’attivazione e 25
superficiale insufficiente e di conseguenza una ridotta forza di Fig. 11
adesione.

» Grazie all'indicatore di sabbiatura preciso, & possibile vedere \/

esattamente dove colpisce la sabbia abrasiva. In questo modo b X

€ possibile proteggere con precisione le zone delicate, come i “

bordi della corona o le superfici gia lucidate, evitando la sabbia-

tura accidentale. f 1

Fig. 12

Jet-nozzle

A differenza degli ugelli classici, progettati principalmente per massimizzare I'asportazione del materiale,
l'ugello Prebonder (Prebonder jet-nozzle) é stato specificamente progettato per soddisfare le esigenze di
pretrattamento adesivo delle superfici.

Grazie alla particolare disposizione geometrica, I'obiettivo principale non & la rimozione del materiale, ma
la trasformazione mirata della superficie al fine di garantire una forza di adesione ottimale.

Test di funzionamento con Control pad
Per garantire la corretta regolazione dell’energia di sabbiatura, si raccomanda di utilizzare il Control pad
in dotazione prima di trattare la protesi dentale.

Se durante una sabbiatura di 4 secondi si verifica un cambio di colore sul pad, significa che I'energia di
sabbiatura & correttamente regolata per il condizionamento superficiale.
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6.2

» NON utilizzare agenti detergenti o disinfettanti che contengono

Note

Sabbiatura piana con ugelli di sabbiatura:
90003-1739 1,5x 3,5 mm [0.059 x 0.138 inch]
Per |la sabbiatura di vetroceramica >> attenersi alle indicazioni del costruttore.

Silanizzazione a freddo nella sabbiatrice
Le sabbiatrici Renfert della serie Basic sono raccomandate in modo esclusivo da 3M ESPE per I'impiego
di ROCATEC™.,

Questo sistema adesivo ¢ ideale per creare un legame tra un composito e un materiale dentale (metallo,
resina, ceramica, zirconia).

Vantaggio:

il rivestimento si crea a freddo, evitando cosi uno stress termico all’interno della struttura di metallo e
quindi il rischio di deformazione. Tutte le sabbiatrici della gamma Basic possono essere utilizzate per
ROCATEC™ grazie al flusso uniforme e omogeneo dell’abrasivo che le caratterizza.

Pulizia / Manutenzione

Prima di eseguire dei lavori di pulizia e manutenzione:

Spegnere I‘apparecchio e staccare la spina dalla presa di corrente!
Staccare I‘apparecchio dall‘aria compressal!

Serbatoio di sabbiatura

Controllare regolarmente, almeno una volta all’anno, i ser-
batoi di sabbiatura e i coperchi dei serbatoi per individuare
eventuali danni o alterazioni del materiale (ad es. incrinature,
...). Nel dubbio, sostituirli!

In base alle condizioni ambientali, i serbatoi di sabbiatura e

i coperchi dei serbatoi sono soggetti a usura naturale e, in
genere, devono essere sostituiti dopo 15 anni di utilizzo.
L’anno di produzione si trova sull’indicatore del serbatoio e
del coperchio; il servizio clienti & disponibile per consigliarvi.
Esempio di indicazione: data di produzione 01-2003

Per la pulizia:

NON utilizzare agenti detergenti o disinfettanti che contengono solventi.

| solventi e i tensioattivi possono causare microfessure nel materiale plastico (rischio di esplosio-
ne!).

= Pulire il serbatoio di sabbiatura e il coperchio utilizzando solo un panno asciutto.

Pulizia dell’interno

solventi. (uso ad es. acqua saponata).

= Smontare la lamiera forata, pulire la cabina con un aspirapolve-
re.

-10 -



6.3 Acqua di condensa =
= Controllare il separatore d’acqua (16). o=

= Drenare tramite valvola (17).
Fig. 15

6.4 Sostituzione degli ugelli

Per il montaggio vedi istruzioni allegate all‘accessorio.

6.5 Pulire l‘ugello dosatore
L‘ugello dosatore della camera di miscela pud otturarsi a causa di
impurita e dell‘'umidita nell‘abrasivo.

Per la pulizia, togliere I‘ugello dosatore con |‘attrezzo allegato e
rimontarlo dopo la pulizia.

= Svuotare completamente il serbatoio servendosi di un aspirato-
re!

= Afferrare I‘ugello dosatore con l‘attrezzo e sfilarlo verso I‘alto
(Fig. 16).
= Pulire l'ugello dosatore (ad es. con l‘'ugello d‘aria).
= Rimontare l‘'ugello dosatore.
& L‘ugello dosatore deve essere completamente asciutto prima
del rimontaggio!
Allineare I‘ugello dosatore nei serbatoi da 25 - 70 um (Fig. 17)!
Vedi anche allegato ,,Pulire I‘ugello dosatore*.

N,

6.6 Pulizia/sostituzione della cartuccia del filtro

= Scollegare I'apparecchio dall’alimentazione di aria compressa.
= Estrarre il tubo dell'aria compressa sul serbatoio.

= Svitare la cartuccia del filtro (Apertura chiave 14)

= Soffiare o sostituire la cartuccia del filtro.

= Avvitare la cartuccia del filtro e reinserire il tubo dell’aria com-
pressa.

6.7 Copertura della lampada

Nel corso del tempo, la copertura a riparo dell‘illuminazione pud diventare opaca.
Questa copertura puo essere ordinata come pezzo di ricambio.

6.8 Parti di ricambio

& Utilizzare unicamente accessori e ricambi forniti o approvati da Renfert GmbH.
L’uso di altri accessori o ricambi pud causare incidenti e danni imprevedibili.
Le parti di consumo e i ricambi sono riportati nella lista dei ricambi che si trova sul sito internet
www.renfert.com/p918.

Le componenti escluse dalla garanzia (parti soggette ad usura o di consumo) sono marcate nella lista dei
ricambi. Il numero di serie e la data costruzione si trovano sulla targhetta dell‘apparecchio.

-11 -



6.9 Consigli per il trasporto

» Svuotare tutti i serbatoi

* Richiedere un imballo Renfert per il trasporto (Tel. +49 7731 8208-383)

Sul sito web di Renfert www.renfert.com vi offriamo la possibilita di scaricare il modulo per ritornare I'ap-
parecchio sotto ,Consulenza / Servizio Riparazione®.

7 Eliminare i malfunzionamenti

Difetto

Causa

Rimedio

Prebonder - Test di fun-
zionamento:

Nessun cambiamento di
colore dopo 4 secondi
di sabbiatura sul Control
pad.

* Pressione di esercizio troppo
bassa.

» Controllare l'indicatore del manometro e regolare
ulteriormente se necessario.

» Cono di scorrimento ostruito nel
serbatoio di sabbiatura in caso di
prolungato inutilizzo.

» Battere delicatamente contro il serbatoio di sabbiatu-
ra per eliminare un’eventuale ostruzione causata dal
cono di scorrimento.

* Ostruzione dell'ugello dosatore.
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Intervento provvisorio:

- Aprire il coperchio del serbatoio.

- Tenere chiuso il tubo blu.

- Azionare il comando a pedale.

In questo modo & possibile rimuovere un’eventuale
impurita dall’'ugello dosatore e quindi riprendere I'o-
perazione di sabbiatura.

ATTENZIONE: Poiché l'impurita € ancora presente
nel serbatoio, si raccomanda di aspirare la sabbia
abrasiva e sostituirla con materiale nuovo, oltre a
pulire accuratamente 'ugello dosatore.

* Ostruzione della cartuccia del
filtro a causa dell’'umidita presente
nell’aria compressa.
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Mancata erogazione di
aria e di sabbia.

* L'ugello sul manipolo & otturato.

* | tubi di raccordo del comando a
pedale sono strozzati.

* Selettore del serbatoio in posizio-
ne intermedia.

Svitare I'ugello e pulire con aria compressa.
Liberare il tubo privato dell'ugello azionando il co-
mando a pedale.

Controllare i tubi di raccordo e posizionarli corretta-
mente.

Girare l'interruttore fino a che si senta uno scatto.

Erogazione di sola aria
e niente abrasivo / poco
abrasivo.

* L'ugello dosificatore nella camera
di miscela & stato ostruito dalle im-
purita o dall‘'umidita dell‘abrasivo.
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Erogazione di sola aria
e niente abrasivo / poco
abrasivo.

» La combinazione di filtri nella ca-
mera di miscela & otturata.

* Abrasivo impuro o umido.

« Sostituire la cartuccia dei filtri (22 / Fig. 1)
(chiave a forcella SW 14).

« Sostituire I'abrasivo.

L’apparecchio continua a
sabbiare.

* Collegamento errato del comando
a pedale.

* La valvola nel interruttore a pedale
e difettosa.

« Controllare e correggere il collegamento del coman-
do a pedale.

» Cambiare l'interruttore a pedale.

La lampada non si accen-
de.

* Il cavo di rete non & collegato.

» Guasto all‘illuminazione.

* Collegare il cavo di rete.

« Sostituire l'illuminazione tramite servizio assistenza
tecnica oppure vedasi l‘elenco dei pezzi di ricambio).

Dal comando a pedale

fuoriesce aria compressa.

* Collegamento errato dei tubi pneu-
matici.

* Invertire i collegamenti.

Il comando a pedale non
mette in funzione I'appa-
recchio.

* Sull'attacco dell’aria compressa
manca la pressione.

* | tubi pneumatici sono strozzati.

» Controllare la tubazione dell’aria compressa risp. il
compressore.

« |Installare i tubi nuovamente.

-12-




Difetto

Causa

Rimedio

Non é piu possibile toglie-
re i tubi del comando a
pedale dall’apparecchio.

* |l raccordo Push-in non & sblocca-
to (Fig. 2).

* Premere con forza contro I'anello del raccordo Push-
in dalla parte del tuvo e tirare i tubi con forza. Per fare
cio utilizzare la chiave a forchetta in dotazione (24).

L’arresto rapido non fun-
ziona (l'ugello sabbia in
permanenza).

« | raccordi pneumatici sono laschi.

« |l tubo di sabbiatura & usurato.

* La pressione dell’aria compressa
sul raccordo esterno (15, Fig. 1) &
troppo bassa.

« |l regolatore di pressione esterno
sul gruppo condizionatore & stato
alterato (La vite di registro si & al-
lentata).

« Controllare che i raccordi pneumatici siano collegati
correttamente.

« Sostituire il tubo di sabbiatura.

* Aumentare la pressione di raccordo esterno a 5 bar
min. La pressione esterna si visualizza sul manometro
(8, Fig. 1).

* Ruotare il regolatore di pressione interno in senso
orario fino all'arresto. Azionare il comando a pedale e
impostare il regolatore di pressione sul gruppo condi-
zionatore su 5 bar (vedi manometro).

Rumori d’aria quando I'ap-
parecchio € in servizio.

« Le valvole di comando presentano
in parte una piccola perdita perma-
nente, dalla quale fuoriesce (molto
poca) aria.

» Rotazione del selettore del serbato-
io con contemporaneo azionamento
dellinterruttore a pedale.

* Non ¢ un difetto, ma un foro di disaerazione dovuto al
sistema, che non si deve chiudere.

* Ruotare il selettore del serbatoio soltanto a interruttore
a pedale non azionato.

8

Dati tecnici

di efficienza energetica:

Numero dell’articolo 2969 1xxx 2969 4xxx
Tensione nominale / V 230 120
Tensione di rete ammissibile / V 220 - 240 100 - 120
Frequenza direte / Hz 50/60
Consumo energetico illuminazione / W 16
Pressione di lavoro / hPa (bar) [psi]

Standard Tank 1-6[14.5-87]

Prebonder Tank 0,6 -11[8.7 - 14.5]
Pressione di raccordo esterno / hPa (bar) [psi] 6 -8[87 - 116]
Consumo d’aria / I/min [cfm] 98 a 6 bar

[3.46 a 87 pis]

Lunghezza del cavo, ca. / m [inch] 2[78]
@ Tubo pneumatico di / mm [mil]

- interno: 4 [157]

- esterno: 6 [236]
@ Manicotto di raccordo per aspiratore esterno / mm [inch]

- interno: 35[1.38]

- esterno: 40 [1.57]
Dimensioni (L x A x P): 395 x 320 x 510

[15.6 x 12.6 x 20.1]

Volume cabina di sabbiatura / | [US gal] 20 [5.3]
Capienza serbatoi, cad. / ml [fl oz] 1000 [34]
Peso (da vuoto), ca. / kg [Ibs] 11,5 [25.4]
Questo prodotto contiene una sorgente luminosa di classe F




Condizioni ambientali per il funzionamento *)

Valgono le condizioni ambientali secondo EN 61010-1.

Condizioni ambientali secondo EN 61010-1 *)

Condizioni ambientali: in ambienti chiusi

Altezza di installazione, max: 2.000 m sul livello del mare
Temperatura ambiente: 5-40°C [41 - 104 °F]

Umidita relativa: max. 80 % a 31 °C [87,8 °F], con diminuzione linea-

re fino al 50 % a 40 °C [104 °F] *)

Fluttuazioni di tensione della rete di alimentazione rispetto

. 10 %
al valore nominale, max:
Grado di inquinamento: 2
Categoria di sovratensione: Il
*) Il prodotto garantisce le prestazioni indicate nei dati tecnici se utilizzato all'interno delle “condizioni ambientali di funzio-

namento” specificate. L'uso dell’'apparecchio al di fuori delle condizioni ambientali specificate pud attivare i dispositivi di
sicurezza, compromettere le prestazioni indicate nei dati tecnici e ridurre la durata dei componenti.

Il prodotto soddisfa i requisiti di sicurezza della norma EN 61010-1 se utilizzato all'interno delle “condizioni ambientali”
specificate. L'uso al di fuori di tali condizioni non & consentito, in quanto potrebbe compromettere la sicurezza elettrica.

9.1
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Garanzia

Con un impiego conforme la Renfert concorda su tutte le parti della BASIC prebonder garanzia di 3 anni.
Si puo far ricorso alla garanzia a condizione di poter presentare la fattura di vendita originale del deposito
specializzato.

Sono esclusi dalla garanzia i pezzi soggetti a naturale usura nonché i pezzi di consumo. Questi pezzi
sono contrassegnati nell‘elenco dei pezzi di ricambio.

La garanzia perde la sua validita con un impiego non conforme, quando le norme per l'uso, la pulizia, la
manutenzione e il raccordo non vengono osservate, con riparazioni effettuate in proprio o da personale
non autorizzato, con 'uso di parti di ricambio di altri fabbricanti oppure con influssi insoliti 0 non conformi
alle istruzioni per I'uso. Una prestazione in garanzia non prolunga la durata della garanzia stessa.

Esclusione dalla garanzia

La Renfert GmbH non riconosce alcun diritto di risarcimento danni e di garanzia se:

si impiega il prodotto per degli scopi non contemplati nelle istruzioni per I'uso.

si modifica il prodotto in qualsiasi modo — oltre alle modifiche descritte nelle istruzioni per 'uso.

il prodotto viene riparato da personale non autorizzato o se non si impiegano le parti di ricambio originali
Renfert.

si continua ad usare il prodotto anche se si constatano delle carenze relative alla sicurezza.

il prodotto viene esposto ad urti meccanici o se viene fatto cadere.

vengano impiegati accessori o materiali di consumo non forniti o non approvati da Renfert GmbH.

Obblighi informativi

Informazioni su REACH e SVHC si trovano sul nostro sito internet www.renfert.com nella sezione Sup-
porto.

Indicazioni sullo smaltimento per i paesi dell‘UE

Per lo smaltimento dell’apparecchio & necessario rivolgersi ad una ditta specializzata. Tale ditta
specializzata deve essere informata riguardo ai residui nocivi per la salute presenti all’interno
dell’apparecchio.

Per preservare e tutelare 'ambiente, prevenire 'inquinamento ambientale e migliorare il riciclaggio delle
materie prime, la Commissione Europea ha emanato una direttiva secondo cui i dispositivi elettrici ed
elettronici vengono restituiti al produttore per destinarli allo smaltimento a norma o al riciclaggio.

Nell’Unione Europea, gli apparecchi contrassegnati con il simbolo seguente non devono essere
smaltiti nella raccolta rifiuti residenziali non differenziata.
Per informazioni su uno smaltimento conforme, rivolgersi al rivenditore locale.
Con riservo di modifiche.
-14 -
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Introduccion

Simbolos empleados

En estas instrucciones de servicio o en el aparato, encontrara simbolos con el siguiente significado:
Peligro
Existe inmediato peligro de lesiones. jTenga en cuenta los documentos adjuntos!

Tension eléctrica
Existe peligro por tension eléctrica.

Atencion

En caso de no observar la indicacion, existe peligro de que el aparato se daiie.
Indicacién

Indica una advertencia util en cuanto al servicio, facilitando al mismo tiempo el manejo.

Atencién!
Llevar gafas protectoras.

El aparato satisfache las exigencias de las correspondientes directivas UE.

Este producto cumple con la legislacion britanica pertinente.
Véase la declaracion de conformidad de la UKCA en Internet en www.renfert.com.

El aparato esta sujeto a la directiva UE 2002/96/UE (directiva RAEE).

Se debe respetar sobre todo la siguiente enumeracion.

¢ Enumeracion
- Enumeracion

= Instruccion de manipulacién/accion requerida/introduccion/sucesion de trabajo:
Se le pedira que realice la manipulacion indicada en el orden especificado.
¢ Resultado de una manipulacion / reaccion del aparato / reaccién del programa:
El aparato o programa reacciona a su accioén o porque se produjo un evento determinado.
Otros simbolos se explican en el momento de uso.

Seguridad

Utilizacion conforme al uso previsto

La arenadora Basic esta destinada al uso comercial para aplicaciones dentales en clinicas dentales y
laboratorios odontolégicos en conformidad con el manual de instrucciones. El aparato esta previsto para
los siguientes trabajos:
» Depésito Prebonder:
Acondicionamiento de la superficie antes de la colocacion de una restauracion dental fija en la boca:
adecuado para dioxido de circonio, metales, materiales hibridos (ceramica/resina) y polimeros.
» Deposito clasico (25-70 pym / 70-250 pm):
Todas las actividades dentales que hasta ahora también se realizaban en la clinica dental:
- Eliminacion de restos de cemento dental
- Limpieza de protesis
- Satinado
- Todas las actividades clasicas de la practica protésica dental

2.2

Significado de estas instrucciones

Este manual de instrucciones sirve de guia para el uso seguro del aparato.

No respetar las instrucciones de uso puede provocar accidentes con riesgo de muerte por descarga
eléctrica, lesiones y dafios.

= Unicamente utilizar la arenadora respetando este manual de instrucciones.
= Conserve el manual de instrucciones junto con el aparato.
= Entregue el manual de instrucciones a todos los usuarios posteriores del aparato.




2.3

Requisitos para los usuarios

= El producto solo debe ser manejado por personas mayores de 14 afios que estén familiarizadas con
los procedimientos y normas de un laboratorio odontoldgico o clinica dental.

2.4 Estado de seguridad del aparato
Los componentes defectuosos, dafiados o con fugas pueden causar lesiones.
= Compruebe el cable de red, la carcasa y otros componentes como los cables de conexién, las mangue-
ras y el teclado de membrana con el fin de detectar dafios tales como dobleces, fisuras, porosidad o
sintomas de envejecimiento.
= Apague inmediatamente el aparato dafiado y extraiga el enchufe de red. Envie el aparato a reparar o
eliminelo de forma segura. Hasta ese momento, asegure el aparato contra el reencendido para que no
se utilice inadvertidamente.
= No someta el aparato a golpes mecanicos. No lo deje caer.
2.5 Peligros por modificaciones y reparaciones
La realizacidon de modificaciones y reparaciones inadecuadas en el aparato puede dar lugar a
accidentes, incendios y descargas eléctricas.
= Deje la reparacion del aparato exclusivamente en manos de un distribuidor autorizado.
2.6 Peligro de descarga eléctrica e incendio
Peligro de choque eléctrico e incendio por una tension de funcionamiento demasiado alta o la
falta de un conductor de proteccion.
= Asegurese de que el enchufe de red sea facilmente accesible.
= Ponga en marcha el aparato solamente si dispone de un cable de red con un sistema de enchufe
adaptado al pais de utilizacion. Encargue cualquier modificacion necesaria en el cable de red solo a un
electricista cualificado.
= Ponga en marcha el aparato solo si los datos de la placa de caracteristicas coinciden con los del sumi-
nistro eléctrico de la red.
= Conecte el aparato solamente a tomas de enchufe conectadas con el sistema de puesta a tierra.
2.7 Peligro de lesiones oculares y cutaneas
Una presion elevada y la rotura de componentes bajo presion pueden causar lesiones en los ojos
y en la piel.
= Utilice unas gafas de proteccién adecuadas al realizar cualquier trabajo en el aparato.
= No dirija nunca el chorro en direccion a los ojos 0 a zonas de la piel al descubierto.
= No efectie nunca el chorreado con la mirilla de proteccion abierta.
2.8 Peligro para la salud por el polvo

El polvo emitido puede causar danos a la salud.

= Utilice el aparato con un sistema de aspiracién apropiado. El sistema de aspiracién debe adaptarse al
polvo generado.



3 Descripcion del producto

3.1 Descripcion general

La arenadora “BASIC prebonder” de Renfert esta equipada con un concepto de arenado Prebonder
especialmente desarrollado. Los parametros de arenado y el abrasivo utilizado, “Surface pro”, se han
adaptado con precision al acondicionamiento de la superficie de una restauracion dental fija, sobre

la base de estudios cientificos llevados a cabo por la Universidad de Munich, LMU. De este modo, el
aparato garantiza una fuerza de adhesién maxima y fiable con materiales de restauracion como 6xido de
circonio, metales, materiales hibridos (ceramica/resina) y polimeros modernos, lo que resulta ideal para
la preparacion previa a la colocacion definitiva en la boca.

El modelo BASIC prebonder se suministra con 2 depdsitos. Con depdsitos adicionales (véase Acceso-
rios) se puede convertir en una version de 3 o 4 depositos.

Gracias a su sistema de parada rapida automatica, la BASIC prebonder resulta especialmente indicada
para la utilizaciéon exacta y puntual del agente de chorreado.

3.2 Grupos constructivos y elementos funcionales

1 Regulador de presion 10 Pantalla protectora 19 Conexion para interruptor

2 Conector hembra IEC 11 Pieza de mano de pie (B)

3 Interruptor ON/ OFF 12 Pufios 20 Camara de mezclado

4 Tapa del deposito 13 Boquilla de soplado 21 Tubo de aspiracion

5 Valvula de aireacion 14 Rejilla 22 Cartucho de filtracion

6 Mandmetro (presion de 15 Conexion de aire 23 Deposito de chorreado
chorreado) 16 Separador de agua 24 Herramienta de desbloqueo

7 Regulador de presion (fijo) 17 Valvula del separador de 25 Interruptor de pedal

8 Manometro (presion de agua 26 Manguera de aire a presiéon
conexion) 18 Conexion para interruptor de 27 Cable dered

9 Interruptor selector pie (A)
6 7 8 9 15 16

23 22 21

24 26

/




Composicion del envio

BASIC prebonder

Interruptor de pedal

Juego de conexiones

Prebonder control-pad 50 ym
Prebonder ontrol-tip (1 + 4)
Prebonder surface pro 50 ym
Instrucciones de uso con anexos
Cable de red

[ O U N ) I e e e Y

Accesorios

Depositos para reequipamiento:
2959-0050 Basic quattro IS Depdsitos para reequipamiento 25 - 70 um
2959-0250 Basic quattro IS Depdsitos para reequipamiento 70 - 250 um

Medios abrasivos

Prebonder surface pro

1597-0050 50 um, blanco 2 kg, 4 x 500 g por bolsa
Cobra Oxido de aluminio

1594-1105 25 pym, blanco bidén de 5 kg
1594-1205 50 uym, blanco bidén de 5 kg
1594-2220 50 ym, blanco cubo de 20 kg
1584-1005 90 um, blanco bidén de 5 kg
1583-1005 110 pm, blanco bidén de 5 kg
1583-1020 110 uym, blanco cubo de 20 kg
1587-1005 125 um, rosa bidén de 5 kg
1587-1020 125 pm, rosa cubo de 20 kg
1585-1005 250 pm, blanco bidén de 5 kg
1585-1020 250 pm, blanco cubo de 20 kg
Rolloblast Perlas

1594-1305 50 ym bidén de 5 kg
1594-2312 50 ym bidén de 12,5 kg
1589-1005 100 ym bidén de 5 kg

Toberas

Toberas redondas

90003-8070 Prebonder jet-nozzle
90002-1203 0,4 mm [0.0158 inch]
90003-3213 0,65 mm [0.0256 inch]
90002-1204 0,8 mm [0.0315 inch]
90003-3211 1,0 mm [0.0394 inch]
90003-3214 1,2 mm [0.0473 inch]
90002-1205 1,4 mm [0.0552 inch]
90002-1205 2,0 mm [0.0788 inch]

Toberas de ranura ancha
90003-1739 1.5 x 3.5 mm [0.0591 x 0.1379 inch]

90003-0375 Prebonder control pad 50 pm
90003-9010 Prebonder ontrol tip



4.1

4.2

4.3

4.5

Puesta en marcha

iPeligro de lesiones!

Las mangueras sueltas pueden golpear a objetos o personas situados en sus inmediaciones.

Conecte primero las mangueras al aparato.

Accione el interruptor de pie solamente cuando todas las mangueras estén conectadas.

Colocacién
Coloque el aparato sobre una base firme y antideslizante.

Conexion para el interruptor de pie

= Saque el interruptor de pedal depositado en la camara de cho-
rreado.

= Introduzca el extremo de la manguera (25) con la marca ,A®
hasta el tope en la conexion de manguera (18) de la chorreado-
ra con la marca ,A".

= Introduzca el extremo de la manguera (25) con la marca ,B®
hasta el tope en la conexién de manguera (19) de la chorreado-
ra con la marca ,B*.

Al insertar las mangueras hay que salvar una ligera resistencia.

Conexion de aire a presién
= Introducir la manguera de aire a presion (26) en la cone-
xion (15). Para ello hay que salvar una ligera resistencia.

= Para conectar la red de aire a presion, seleccionar el acopla-
miento de manguera adecuado del set adjunto y colocar en el
extremo de la manguera.

= Conectar a la red de aire comprimido.

= Comprobar si la presiéon de conexion se encuentra dentro del
rango requerido (véase Datos técnicos). La indicacién se realiza
a través del mandmetro (8, Fig. 1).

No accione nunca el regulador de presion (7) de la unidad de
mantenimiento. Dicho regulador se encuentra ajustado de
fabrica a max.6 bares de forma fija, para garantizar el funcio-
namiento 6ptimo de las valvulas de apriete.

Conexion eléctrica

Siga las indicaciones del apartado 2.6 Peligro de descarga
eléctrica e incendio.

= Insertar el cable de red (27) en el conector hembra IEC (2).
= Insertar el enchufe de red.

Conexion al sistema de aspiraciéon

= Insertar la manguera del sistema de aspiracién en el tubo de
aspiracion (21).

» Para aspiraciones con automatismo de encendido:

= Introducir el enchufe de red del aparato de chorreado en la caja
de enchufe del consumidor del sistema aspiracion.

Fig. 3

Fig. 4
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4.6.1

4.7

Llenado del depésito de arenado

No rotule ni etiquete el depodsito de arenado o la tapa del depé-
sito.

iNo accione el interruptor de pie durante el proceso de llenado!

En el depdsito Prebonder, vierta y utilice solo 500 g de abrasivo.

= Expulsar por completo el aire del depdsito de chorreado presio-
nando la valvula de aireacion (5).

= Desenroscar la tapa del depdsito (4). (Si no es posible soltar la
tapa del depdsito, sera que aun existe presion en el tanque de
chorreado >>> jaccionar nuevamente la valvula de aireacion!)

Fig. 6
= Llene el depdsito tan sélo hasta la maxima altura de relleno (Fig. 7)
(abombamiento de la envoltura del depésito por debajo de la ros- ‘g&
ca) con material abrasivo. = = C
= Limpie la rosca del dep6sito de arenado y de la tapa del depésito,

max. =
asi como la junta.
= Cierre la tapa del depésito enroscandola firmemente con la mano.

La existencia de restos de material abrasivo en la junta de la
tapa puede provocar fugas y un desgaste prematuro de la junta.

Atencién: no ladee la tapa del depésito al enroscarla.

Fig. 7

Antes de la puesta en marcha, compruebe que la tapa del depdsito esté colocada firmemente.
Si la tapa del depésito no esta bien cerrada, podria desprenderse con un ruido similar al de una
explosion.

Las piezas y el medio abrasivo que salgan volando pueden provocar heridas.

= Utilice siempre medios abrasivos limpios y secos del tamafio de grano adecuado (ver accesorios).

Ahora su arenadora esta lista para funcionar.

Abrasivos autorizados

» Prebonder surface pro
» Cobra (Renfert GmbH)
* Rolloblast (Renfert GmbH)
+ ROCATEC (3M ESPE)

Se pueden utilizar abrasivos de otros fabricantes, siempre y cuando el tamafo y forma del grano, asi
como su grado de pureza, se correspondan con los materiales anteriormente mencionados.

El abrasivo “Prebonder surface pro” ha sido ampliamente cualificado por investigaciones cientificas de la
Universidad de Munich en lo relativo a su distribucion del tamafio de grano, caracteristicas geométricas,
dureza y grado de pureza.

Muchos abrasivos disponibles en el mercado, incluso con los mismos parametros técnicos, presentan
diferencias significativas en estas propiedades. Por lo tanto, Prebonder surface pro es una solucion es-
pecialmente desarrollada que destaca por su alta calidad constante.

La empresa Renfert GmbH no se hace responsable del funcionamiento y vida util de los aparatos si se
utilizan abrasivos distintos.

Ajuste de la presion de trabajo

El depésito Prebonder esta equipado con un manémetro mas
sensible para un ajuste mas preciso de la presion.

Asegurese de que el indicador de presion se encuentre en la
zona verde (0,6-1 bar).

= Accionar el interruptor de pie y ajustar la presion de chorrea-
do con el regulador de presion (1) del depdsito de chorreado
correspondiente.
¢ La indicacién de presion se realiza a través del manéme-
tro (6).
Durante largos periodos de inactividad se reduce la presion del

depdsito de chorreado. La presion predeterminada de cada dep6-
sito se restablece pulsando brevemente el interruptor de pie.

Aplique el chorro de arena sobre la restauracién dental solo
cuando el indicador se encuentre en la zona verde.

-8-
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5.1.2

51.3

Boquilla de soplado

La boquilla de soplado (13, Fig. 1) se puede utilizar para eliminar los restos de abrasivo y polvo.

Manejo

iEn caso de que el teclado de membrana esté danado o de-
fectuoso, poner el aparato fuera de servicio y enviarlo para
que se repare! jAl retirar la membrana existe el peligro de
descarga eléctrica!

No accione el interruptor de pie durante la seleccion del de-
posito.
= Conectar la iluminacion (3).
= Seleccionar el depdsito de chorreado con el interruptor selec-
tor (9, Fig. 1). Fig. 9
= Tomar el correspondiente util de mano del depdsito de chorrea-
do seleccionado (ver marcas de color).
= Accionar el interruptor de pie (25, Fig. 1).

¢ La arena de chorreado es transportada mientras se mantiene
pulsado el interruptor de pie.

Concepto de arenado prebonder

La pieza de mano prebonder esta equipada con un mango ergo-
nomico especial y una punta de control (Control tip) integrada. Fig. 10
Esto ofrece las siguientes ventajas:
* Le ayuda a mantener siempre la distancia éptima con respecto
a la superficie durante el proceso de arenado.
La distancia tiene un efecto significativo en la entrada de ener-
gia suministrada:
- Un aporte de energia excesivo puede dafar la estructura del

material o reducir la humectabilidad de la superficie. f
- Un aporte de energia demasiado bajo provoca una activacion A a8
insuficiente de la superficie y, por lo tanto, una menor fuerza de Fig. 11
adhesion.
» Gracias al preciso indicador de arenado, puede ver exactamen- \/
te donde impacta el chorro de arena. De este modo, se pueden ' X
proteger de forma especifica las zonas sensibles, como los “
margenes de las coronas o las superficies ya pulidas, y evitar un
arenado involuntario. f 1
i . - -
Fig. 12

Jet-nozzle

A diferencia de las boquillas clasicas, disefiadas principalmente para lograr la maxima eliminacion de
material, la boquilla Prebonder (Prebonder jet-nozzle) ha sido optimizada especificamente para satisfacer
los requisitos del tratamiento previo adhesivo de superficies.

Gracias a su disposicion geométrica especial, lo importante no es la eliminacion, sino la transformacion
especifica de la superficie para obtener una fuerza de adhesion 6ptima.

Control de funcionamiento con la Control pad

Para garantizar que la energia del arenado esté ajustada correctamente, se recomienda utilizar la almo-
hadilla de control (Control pad) incluida, antes de aplicar el chorro de arena sobre la restauracion dental.

Si tras 4 segundos de arenado se produce un cambio de color en la almohadilla, la energia de radiacion
esta ajustada de forma 6ptima para el acondicionamiento de la superficie.



5.2

5.3

6.2

6.3

>

Indicaciones para el chorreado

Chorreado superficial con toberas de ranura ancha:
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.059 x 0.138 inch]
Para el chorreado de ceramica barnizada, tenga en cuenta las indicaciones del fabricante.

Silanizacion en frio en la arenadorat

La empresa 3M ESPE recomienda exclusivamente las arenadoras Renfert de la serie Basic para su utili-
zacién en combinacion con el sistema ROCATEC™.

Este sistema de unién se presta en caso de desearse una union adhesive entre resinas compuestas y un
material dental (metal, resina acrilica, ceramica, ceramica de 6xido de circonio).

Ventaja:

El recubrimiento se realiza en frio, hecho que impide que las estructuras metalicas sean sometidas a un
esfuerzo térmico, evitandose asi el peligro de deformacién. Gracias a su fl ujo de material abrasivo unifor-
me y homogéneo pueden utilizarse todas las arenadoras de la serie Basic para el sistema ROCATEC™.

Limpieza / Mantenimiento

Antes de comenzar con los trabajos de limpieza y mantenimiento:

iApagar el aparato y extraer el enchufe de red!
iSeparar el aparato del aire comprimido!

Depésito de arenado

Realice una inspeccion visual de los depdsitos de arenado y

las tapas de los depdsitos periédicamente —al menos 1 vez al
afo- para detectar dafios o modificaciones del material (tales
como grietas, etc.). En caso de duda, sustitiyalos.

Los depositos de arenado y las tapas de los depodsitos estan
sometidos a un proceso de envejecimiento natural determina-
do por las condiciones ambientales, y deben ser sustituidos
generalmente cada 15 afios de servicio.

Tenga en cuenta el aiio de fabricacion en el bloque de datos
informativos del depdsito de arenado y de la tapa; nuestro
Servicio Técnico le ayudara a encontrarlo con mucho gusto.

Ejemplo de datos informativos: Fecha de fabricacion 01-2003
Para la limpieza:

NO utilice detergentes o desinfectantes que contengan disolvente. El uso de disolventes y agen-
tes tensioactivos pueden causar microfisuras en el plastico (jpeligro de explosién!).

= Limpie la tapa y el depdsito de arenado solamente frotando con un trapo seco.

Limpieza del interior

NO usar detergentes o desinfectantes a base de solvente.
(uso p.gj. solucion de jabon).
= Retirar la chapa perforada, aspirar del area el medio abrasivo.

Agua de condensacién

= Control del desagtie (16).
= Vaciado a través de la valvula (17). 17

16

-10 -
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6.9

Cambio de la boquilla de pulverizacidon

Montaje, ver pieza accesoria.

Limpiar la boquilla dosificadora

La boquilla dosificadora de la camara de mezcla puede quedar
obstruida a causa de la suciedad y la arena humeda de chorrea-
do.

Para limpiar la boquilla dosificadora, esta se retira con la herra-
mienta suministrada y se vuelve a colocar después de la limpieza.

= Aspirar por completo el depésito de chorreado.

= Tomar la boquilla dosificadora con la herramienta y tirar de ella
hacia arriba (Fig. 16).

= Limpiar la boquilla dosificadora (p. €j. soplado de aire).
= Colocar de nuevo la boquilla dosificadora.

iLa boquilla dosificadora tiene que estar completamente seca
antes de volver a montarla!

iEn depdsitos de chorreado de 25 - 70 um, debe ajustarse la bo-
quilla dosificadora (Fig. 17)!

véase también el anexo “Limpiar la boquilla dosificadora”

Limpiar/cambiar el cartucho filtrante

= Separe el aparato del aire comprimido.

= Retire la manguera de aire comprimido del depdsito.

= Desatornille el cartucho filtrante (ancho de boca de 14 mm)
= Sople o cambie el cartucho filtrante.

= Atornille el cartucho filtrante y vuelva a conectar la manguera de
aire comprimido.

Cubierta de la lampara

Con el paso del tiempo, la cubierta de la iluminacién puede volverse mate.
Dicha cubierta se puede encargar a modo de pieza de repuesto.

Piezas de repuesto

Utilice solamente accesorios y piezas de recambio suministrados o autorizados por la empresa
Renfert GmbH. El uso de otros accesorios u otras piezas de recambio puede causar accidentes y
danos imprevisibles.

Encontrara las piezas sujetas a desgaste o de recambio en la lista de piezas de recambio en Internet en
www.renfert.com/p918. Las piezas excluidas de la prestacion de garantia (piezas de consumo, piezas
sujetas a desgaste) vienen especificadas en la lista de piezas de recambio.

El numero de serie y la fecha de fabricacion estan indicados en la placa identificadora del aparato.

Observaciones para el envio

» Vaciar todos los depésitos de chorreado
 Solicitar un cartén de envio Renfert (Tel. +49 7731 8208-383)

En la pagina Web de Renfert www.renfert.com - bajo la rubrica ,Asesoramiento / Servicio de reparacion®
- le ofrecemos un formulario de reexpedicién para el download.

-11 -



7 Eliminacion de averias

Fallo

Causa

Solucion

Control de funcio-
namiento del Pre-
bonder:

Si no se produce
cambio de color
tras 4 segundos
de arenado sobre
la almohadilla de
control pad.

» Si la presion de funcionamiento es de-
masiado baja.

» Compruebe el indicador del mandmetro y reajustelo si
es necesario.

* Debido a un uso prolongado, se ha for-
mado un embudo de goteo en el depdsi-
to de arenado.

*» Golpee con cuidado el depdsito de arenado para eli-
minar cualquier posible obstruccién causada por un
embudo de vertido.

* Obstruccion de la boquilla dosificadora.
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Medida a corto plazo:

- Abra la tapa del depésito.

- Sostenga la manguera azul.

- Accione el interruptor de pie.

De este modo, se puede eliminar cualquier posible
contaminacion de la boquilla dosificadora, de modo
que el proceso de arenado puede continuar.
ATENCION: Dado que la impureza sigue estando en el
depésito, se recomienda aspirar la arena de chorro y
sustituirla por material nuevo, asi como limpiar la bo-
quilla dosificadora.

* Obstruccion del cartucho filtrante por
humedad en el aire comprimido.
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No sale aire ni

medios abrasivos.

» Boquilla de acero de la pieza de mano
obstruida.
» Tubos de conexion del pedal doblados.

» Conmutador selector de depdsito en
posicién intermedia.

Desenroscar la boquilla de la pieza de mano y soplar.
Accionar el pedal para que el aire limpie el tubo sin
boquilla.

Comprobar los tubos de conexion y corregir.

Girar el interruptor hasta que se note que encaja.

Sale aire pero no
medio abrasivo /
poca cantidad de
medio abrasivo.

* La tobera dosificadora en la camara de
mezcla ha quedado obstruida debido a
un medio abrasivo sucio o humedo.
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Sale aire pero no
medio abrasivo /
poca cantidad de
medio abrasivo.

» Combinacion de filtros de la camara de
mezcla obstruida.

* Medio abrasivo sucio o humedo.

Sustituir el cartucho de filtro (22 / Fig. 1)
(llave de boca SW14).

Cambiar el medio abrasivo.

El aparato sopla
continuamente.

» Pedal mal conectado.

* Valvula del interruptor de pedal defecta.

Comprobar la conexion del pedal y corregir.

Cambie el interruptor de pedal.

La luz no se ilu-
mina.

» Cable de red sin enchufar.

* lluminacién defectuosa.

Enchufar el cable de la electricidad.

Solicitar la sustitucién de la iluminacion al servicio téc-
nico o consultar el listado de piezas de repuesto.

El aire comprimi-
do se escapa por
el pedal.

* Los tubos neumaticos estan mal conec-
tados.

Cambiar las conexiones.

El pedal no fun-
ciona.

* La conexion de aire com-primido no tiene
presion.

* Tubos neumaticos doblados.

Comprobar los tubos de aire comprimido y el compre-
sor.

Poner tubos nuevos.

Los tubos del in-

terruptor de pedal
ya no pueden reti-
rarse del aparato.

* La conexién “push in“ no ha sido desblo-
queada (Fig. 2).

Apriete con fuerza contra el anillo de la conexion “push
in” en el lado del tubo y tire fuertemente de los tubos.
Utilice para ello la herramienta de desbloqueo (24)
suministrada.

-12-




Fallo Causa Solucion

La parada rapida no |+ Las conexiones neumaticas estan sueltas. |+ Comprobar que las conexiones neumaticas estén bien

funciona (la tobera colocadas.
chorrea constante-
mente). * El tubo pulverizador se ha desprendido. » Cambiar el tubo pulverizador.

* Presion de red externa a la cometida de * Aumentar la presion de red externa a min. 5 bares.
aire comprimido (15, Fig. 1) demasiado La indicacioén de la presion de red externa se visualiza
baja. en el manémetro (8, Fig. 1).

* El regulador de presion externo en la uni- | Girar el regulador de presion interno en el sentido de las
dad de mantenimiento ha sido desajustado| agujas del reloj hasta el tope. Accionar el interruptor de
(tornillo fijador aflojado). pedal y ajustar el regulador de presién en la unidad de

mantenimiento a 5 bares (ver manémetro).

Ruido de aire cuan- |+ En las valvulas de control se produce una |+ Esto no es ningun fallo, sino una perforacién de la venti-
do el aparato fun- pequena fuga de (muy poco) aire, a ratos lacion propia del sistema, que no se debe obturar.
ciona. permanente.

« Continuar girando el interruptor selector * Girar el interruptor selector de depdsitos Unicamente
de depdsitos pulsando simultaneamente cuando el interruptor de pie no se encuentre accionado.
el interruptor de pie.

8 Datos técnicos

Numero de articulo 2969 1xxx 2969 4xxx
Tensiéon nominal / V 230 120
Tension de red admisible / V 220 - 240 100 - 120
Frecuencia de red / Hz 50/60
Consumo de energia iluminacion / W 16
Presion de trabajo / hPa (bar) [psi]

Standard Tank 1-6[14.5-87]

Prebonder Tank 0,6 -1[8.7 - 14.5]
Presion de conexidn exterior / hPa (bar) [psi] 6-8[87-116]
Consumo de aire / I/min [cfm] 98 a 6 [3.46 a 87]
Longitud del cable, aprox. / m [inch] 2[78]
@ Tubo flexible para aire comprimido de / mm [mil]

interior 4 [157]

exterior 6 [236]
@ Tamafio de la tubuladura de aspiracion / mm [inch]

interior 351[1.38]

exterior 40 [1.57]
Dimensiones (An x Al x Pr) 395 x 320 x 510

[15.6 x 12.6 x 20.1]

Volumen de la camara de chorreado / | [US gal] 20 [5.3]
Capacidad de los depésitos, cada uno / ml [fl oz] 1000 [34]
Peso (sin carga), aprox. / kg [Ibs] 11,5 [25.4]

Este producto contiene una fuente luminosa de la

Y o F
clase de eficiencia energética:




Condiciones ambientales de operacion *)

Se aplican las condiciones ambientales segun EN 61010-1.

Condiciones ambientales segun EN 61010-1 *)

Entorno:

En interiores

Altura de emplazamiento max.:

2.000 m sobre el nivel del mar

Temperatura ambiental:

5 - 40 °C [41 - 104 °F]

Humedad relativa:

Max. del 80 % a 31 °C [87,8 °F],
disminuyendo linealmente hasta un 50 % a 40 °C

[104 °F] %)
Fluctuaciones de tensiéon del suministro eléctrico de 10 %
la red como variaciones max. del valor nominal: 0
Grado de suciedad: 2

Categoria de sobretension:

*) Dentro de las “Condiciones ambientales para el funcionamiento”, el producto cumple los compromisos de rendimiento

indicados en los datos técnicos. Si el aparato se utiliza fuera de estas condiciones ambientales, los dispositivos de seguri-
dad que contiene pueden dejar de funcionar, es posible que no se alcancen las especificaciones de rendimiento indicadas

en los datos técnicos y que se reduzca la vida util de los componentes.

Dentro de las “Condiciones ambientales segun EN 61010-1”, el producto cumple los requisitos de seguridad de la norma
mencionada. No se permite el funcionamiento fuera de estas condiciones ambientales, ya que puede verse afectada la

seguridad eléctrica.

9 Garantia

9.1

Renfert garantiza todas las piezas del BASIC prebonder durante tres aios, siempre que se haya utiliza-
do correctamente. Condicidn previa para la prestacion de servicios bajo garantia es la existencia de la
factura original de venta, extendida por su distribuidor de productos Renfert.

La garantia no incluye componentes que se encuentren sometidos a un desgaste natural (piezas someti-
das a desgaste), ni tampoco piezas fungibles. Estas piezas vienen especificadas en la lista de piezas de
recambio.

La garantia queda anulada en caso de utilizacion inadecuada; no observacién de las instrucciones de
uso, limpieza, mantenimiento o conexion; reparaciones propias o realizadas por personal no autorizado;
aplicacion de recambios de otro fabricante y utilizacion irregular o que no se ajuste a las instrucciones de
uso.

Los servicios durante la garantia no significan una prolongacién de ésta.

Declinacién de responsabilidades

Renfert GmbH declina cualquier responsabilidad sobre restitucién de dafos y garantia cuando:

» El producto se emplee para otras funciones distintas a las indicadas en las instrucciones de uso.
» El producto se haya modificado de cualquier forma distinta a las descritas en las instrucciones de uso.
» El producto se repare en un taller no autorizado o empleando recambios distintos a los originales de

Renfert.

» Se siga utilizando producto a pesar de presentar carencias de seguridad evidentes.
» El producto haya sido expuesto a choques mecanicos o se haya dejado caer.
» Se utilicen accesorios y materiales de consumo no suministrados o autorizados por Renfert GmbH.

-14 -



10

Obligaciones de informacion

» Encontrara informaciones acerca del reglamento REACH y las sustancias SVHC en nuestra pagina Web

11
A

134

www.renfert.com en el area Postventa.

Indicacion de eliminacién para paises de la UE

El desecho del aparato tiene que realizarse por una empresa especializada. Para ello hay que
informar law empresa especializada sobre los restos nocivos para la salud en el aparato.

La Comision Europea ha promulgado una directiva con el fin de conservar y proteger el medio ambiente,
evitar la contaminacion del mismo y mejorar el reciclaje de las materias primas. Segun esta directiva, los
fabricantes de aparatos eléctricos y electrénicos aceptan la devolucién de los mismos, a fin de destinar-
los a una eliminacién controlada o bien al reciclaje.

Es por esta razon que los aparatos marcados con este simbolo no deberan eliminarse dentro de
la Unién Europea junto con la basura doméstica no clasificada.

Comuniquese con su distribuidor local para obtener informacion sobre la eliminacion adecuada.

Bajo reserva de modificaciones.
-15 -
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Introducao

Simbolos utilizados

Tanto neste manual como no aparelho encontrara simbolos com o seguinte significado:
Perigo
Perigo imediato de ferimentos. Respeitar os documentos de apoio!

Tenséo elétrica
Perigo devido a tensao elétrica.

Atencao

Em caso de nao observancia da indicagao, existe perigo de que o aparelho se danifique.
Indicagéao

Indicacéo util para a operagao do aparelho, facilitando seu manejo.

Atencao!

Utilizar 6culos de protecao.

O aparelho esta em conformidade com as Diretivas UE aplicaveis.

Este produto esta em conformidade com a legislagao relevante do Reino Unido.
Veja a Declaragao de Conformidade da UKCA na Internet em www.renfert.com.

O aparelho esta em conformidade com a Diretiva UE 2002/96/CE (Diretiva REEE).

Enumeracao que deve ser tida especialmente em conta.
* Enumeragao
- Enumeracgao

= Instrucao de procedimento/agcéo necessaria/entrada/sequéncia de operagoes:
Sera solicitado que vocé execute a agao indicada na sequéncia especificada.
¢ Resultado de um procedimento/reagdo do equipamento/reagéo do programa:
O equipamento ou programa reage a sua agao ou porque ocorreu um determinado evento.
Outros simbolos seréo explicados a medida que forem surgindo.

Seguranca

Utilizagao prevista

O jateador Basic esta previsto ao uso comercial para aplicagdes dentarias em consultérios e laboratérios
de pratica odontologica de acordo com as instrugdes de utilizagado. O equipamento destina-se aos traba-
Ihos seguintes:
» Tanque prebonder:
Condicionamento de superficie antes da colocagéo da prétese fixa na boca — adequado para diéxido
de zirconio / metais / materiais hibridos (ceramica / resina) e polimeros.
» Tanque classico (25 - 70 ym /70 - 250 ym):
Todas as atividades dentarias que também eram anteriormente realizadas no consultério odontoldgico:
- Remocgao de residuos de cimento dentario
- Limpeza de préteses
- Acabamento acetinado
- todas as atividades técnicas classicas de medicina dentaria

2.2

Significado do presente manual

As presentes instru¢des de utilizacédo indicam a utilizacdo segura do equipamento.

Se as instrugdes de utilizagdo ndo forem observadas, acidentes podem provocar choque elétrico com
perigo de vida, ferimentos e danos.

= Utilizar o equipamento somente de acordo com as presentes instrugdes de utilizagéo.
= Ter as instrugdes de utilizagdo disponivel junto do equipamento.
= Entregar as instrugbes de utilizagdo a todos os utilizadores seguintes do equipamento.




2.3

Requisitos aos operadores

= Somente permitir que o produto seja operado por pessoas com idade igual ou superior a 14 anos que
estejam familiarizadas com os procedimentos e as regras de um laboratério dentario ou consultério
odontoldgico.

2.4

Estado seguro do equipamento

Componentes defeituosos, quebrados ou nao estanques podem provocar ferimentos.

= Controlar regularmente o cabo de rede, a carcaga e outros componentes como, os cabos de conexao,
mangueiras e o teclado de membrana quanto a danos como, por exemplo, pregas, fissuras, porosidade
ou desgaste por envelhecimento.

= Colocar imediatamente o equipamento danificado fora do servico e retirar o plugue de rede. Enviar o
equipamento para reparo ou descarta-lo de forma segura. Até esta data, proteger o equipamento con-
tra o religamento, para que nao possa ser utilizado inadvertidamente.

= Nao expor o0 equipamento a impactos mecéanicos. Ndo deixar cair.

2.5

Perigos devido a alteragcées e reparos

Alteracdes e reparos incorretas do equipamento podem provocar acidentes, incéndios e choques
elétricos.

= Deixar reparar o equipamento somente pelo comércio especializado ou envia-lo ao fabricante.

2.6

Perigo devido a choques elétricos e incéndio

Perigo de choque elétrico e incéndio devido a uma tensao de servico demasiado alta ou conduto-
res de protegcao em falta.

= Manter o plugue do cabo elétrico facilmente acessivel.

= O equipamento apenas pode ser colocado em funcionamento através de um cabo de rede com siste-
ma de plugue especifico do pais. A alteragéo do cabo de rede s6 pode ser efetuada por um especialis-
ta de eletrotecnia.

= Colocar o equipamento somente em funcionamento se as indicagdes na placa de caracteristicas cor-
responderem com as da rede de tensao.

= Conectar o equipamento somente a tomadas que estao conectadas ao sistema de condutor de prote-
céo.

2.7

Perigo de ferimentos dos olhos e da pele

Devido a pressdao demasiado alta e a quebra de componentes podem ser feridos os olhos e a
pele.

= Utilizar 6culos adequados em todos os trabalhos no equipamento.
= Nunca jatear em direcdo aos olhos ou em partes da pele ndo tapadas.
= Nunca jatear com a viseira aberta.

2.8

Perigo para a saude devido a poeira

Poeiras a sair podem provocar danos a saude.

= Operar o0 equipamento com uma exaustdo adequada. A exaustao tem de ser adaptada a poeira forma-
da.



3.2

Descricao do produto

Descrigcao geral

O jateador “BASIC prebonder” da Renfert esta equipado com um conceito de jateamento prebonder
especialmente desenvolvido. Os parametros de jateamento e o abrasivo “Surface-pro” utilizado foram
exatamente adaptados ao condicionamento de superficie de protese fixa, com base em estudos cientifi-
cos realizados pela LMU de Munique. O equipamento assegura uma for¢a de ades&o confiavel e maxima
com materiais de restauragdo como o 6xido de zircdnio, metais, materiais hibridos (ceramica/resina) e
polimeros modernos — ideal para a preparagao antes da colocacao final na boca.

O BASIC prebonder ¢é fornecido na verséo de 2 depdsitos. Por meio de depositos suplementares (ver

Acessorios), é possivel converté-lo em uma versao de 3 ou 4 depdsitos.

Gracas a seu sistema automatico de parada rapida, o BASIC prebonder é particularmente adequado a
uma utilizacao precisa e pontual do material de jateamento.

Modulos e elementos funcionais

Regulador de presséo
Tomada IEC
Interruptor LIG/DESL
Tampa do depoésito
Valvula de ventilagéo

Manbémetro (presséo de
jateamento)

Regulador de presséo (fixo)

Manémetro (presséo de
ligagao)

O a b WON =

0 ~

9

10
11
12
13
14
15
16
17

Seletor

Vidro de protecao
Caneta

Manga para a mao
Bico soprador
Grelha de fundo
Conexao de ar
Separador de agua

Valvula do separador
de agua

18
19
20
21
22
23
24
25
26
27

Conexao do pedal (A)
Conexao do pedal (B)
Camara misturadora

Tubo de aspiragao

Cartucho de filtragem
Depdsito de jateamento
Ferramenta de remocéao
Pedal de acionamento
Mangueira de ar comprimido
Cabo elétrico

15 16

23 22

26

21




Material fornecido

BASIC prebonder

Pedal de acionamento

Conjunto de conexao

Prebonder control pad 50 um
Prebonder ontrol tip (1 + 4)
Prebonder surface pro 50 ym
Manual de operagdo com anexos
Cabo elétrico

[ O U N ) I e e e Y

Acessorios

Reservatorios suplementares
2959-0050 Basic quattro IS reservatorio suplementar 25 - 70 ym
2959-0250 Basic quattro IS reservatorio suplementar 70 - 250 ym

Material de jateamento

Prebonder surface pro

1597-0050 50um, branco 2-kg, 4x 500 g saco
Cobra Aluoxid

1594-1105 25 pm, bidao branco de 5 kg
1594-1205 50 pym, bidao branco de 5 kg
1594-2220 50 pm, balde branco de 20 kg
1584-1005 90 um, bidao branco de 5 kg
1583-1005 110 pm, biddo branco de 5 kg
1583-1020 110 pym, balde branco de 20 kg
1587-1005 125 um, bidao rosa de 5 kg
1587-1020 125 pm, balde rosa de 20 kg
1585-1005 250 pm, bidao branco de 5 kg
1585-1020 250 pm, balde branco de 20 kg

Microsferas de vidro Rolloblast
1594-1305 50 um, bidao de 5 kg
1594-2312 50 ym, bidao de 12,5 kg
1589-1005 100 um, bidao de 5 kg

Bicos de jateamento

Bicos redondos

90003-8070 Prebonder jet-nozzle
90002-1203 0,4 mm [0.0158 inch]
90003-3213 0,65 mm [0.0256 inch]
90002-1204 0,8 mm [0.0315 inch]
90003-3211 1,0 mm [0.0394 inch]
90003-3214 1,2 mm [0.0473 inch]
90002-1205 1,4 mm [0.0552 inch]
90002-1206 2,0 mm [0.0788 inch]

Bicos de ranhura larga
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.0591 x 0.1379 inch]

90003-0375 Prebonder control pad 50 ym
90003-9010 Prebonder control tip



4 Colocacao em funcionamento

& Perigo de ferimentos!

Mangueiras soltas podem-se agitar.
Conectar primeiro as mangueiras ao equipamento.
Acionar o pedal apenas se todas as mangueiras tiverem sido conectadas.

4.1 Instalacao
Escolher uma base estavel e antiderrapante para instalar o aparelho.

4.2 Conexao do pedal de acionamento

= Retirar o pedal de dentro da camara de jateamento.
= Inserir até o limite a ponta da mangueira identificada com
“A” (25) na conexao do jateador identificada com “A” (18).
= Inserir até o limite a ponta da mangueira identificada com
“B” (25) na conexao do jateador identificada com “B” (19).
Ao inserir as mangueiras € necessario vencer uma certa resistén-
cia.

4.3 Conexao do ar comprimido

= Inserir até o limite a mangueira de ar comprimido (26) na cone-
xao (15). Nisto & perceptivel uma leve resisténcia que é neces-
sario vencer.

= Para ligar a rede de ar comprimido, selecionar do conjunto
fornecido o acoplamento de mangueira adequado e coloca-lo na
outra ponta da mangueira.

= Conectar a rede de ar comprimido.

= Verificar se a pressao de ligacao se encontra dentro do intervalo
necessario (ver Dados técnicos). A indicagédo da pressao é exibi-
da no mandémetro (8, Fig. 1). Fig. 3

& Nunca pressionar o regulador de pressao (7) na unidade de

manutencao. Este esta fixo e ajustado de fabrica em 6 bar, de
modo a garantir o funcionamento ideal das valvulas de aperto.

44 Ligacao elétrica

A Observe as instrugées do cap. 2.6 Perigo devido a choques
elétricos e incéndio!

= Ligar o cabo elétrico (27) a tomada IEC (2) do aparelho.
= Ligar o plugue a tomada da rede elétrica.

4.5 Conexao da aspiracao

= Encaixar a mangueira do sistema de aspiragao no tubo de aspi-
racao (21).
» Em caso de sistemas de aspiragdo com ativagdo automatica:
= ligar o cabo elétrico do jateador a tomada de consumidor no
sistema de aspiracao.
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4.6.1

4.7

Enchimento dos reservatérios de jateamento

Nao escrever nem colocar autocolantes no tanque de jato ou
na tampa do tanque.

Nao acionar o pedal no processo de enchimento!

Para tanques de prebonder, encher e consumir apenas 500 g
de abrasivo.

= Pressionando a valvula de ventilagao (5), deixar escapar toda a
pressao de ar do depdsito.

= Desenroscar a tampa do depdsito (4) (se nao for possivel soltar
a tampa é por que ainda existe pressado dentro do depdsito de
jateamento >>> Pressionar novamente a valvula de ventilagao!).

= Adicionar material de jateamento até o nivel max. de enchimen-
to (Fig. 7) (saliéncia no invélucro do depdsito, logo abaixo da gg
—
rosca). = =
L

= Limpar a rosca do tanque de jato e da tampa do tanque, bem max.
como a vedagao.

= Fechar a tampa manualmente.

Residuos da substéncia de jato na vedacdo provocam falta
de estanquicidade e o desgaste prematuro da vedacgéo.

Fig. 7
Atencgao: Nao emperrar a tampa do tanque na abertura.

Antes da colocagao em funcionamento, verificar a tampa do tanque quanto ao assento firme.

Tampas de tanque nao fechadas firmemente se podem soltar de forma explosiva.
Devido a partes projetados e a areia de jato a sair repentinamente existe o perigo de ferimentos.

= Utilizar sempre apenas material de jateamento limpo e seco na granulagéo adequada (ver Acessorios).
O jateador esta agora pronto a funcionar.

Materiais de jateamento aprovados

» Prebonder surface pro
» Cobra (Renfert GmbH)
* Rolloblast (Renfert GmbH)
+ ROCATEC (3M ESPE)

Materiais de jateamento de outros fabricantes poderao ser utilizados, desde que o tamanho e a forma do
granulo e seu grau de pureza correspondam aos materiais acima mencionados.

O abrasivo “Prebonder surface-pro” foi amplamente qualificado por testes cientificos na LMU de Munique
com relagéo a distribuicdo de tamanho de gréo, caracteristicas geométricas, dureza e grau de pureza.

Mesmo com os mesmos parametros técnicos, muitos abrasivos disponiveis no mercado apresentam
diferencgas significativas nessas propriedades. Portanto, o Prebonder surface-pro é uma solugao espe-
cialmente desenvolvida que se caracteriza por sua alta qualidade consistente.

Em caso de utilizagdo de outros materiais de jateamento, a firma Renfert GmbH n&o assume qualquer
garantia sobre o funcionamento e vida util dos aparelhos.

Ajuste da pressao de trabalho

O tanque de Prebonder é equipado com um manémetro mais
sensivel para um ajuste mais preciso da pressao.

Certifique-se de que o indicador de pressao esteja na segao

verde (0,6 - 1 bar).

= Pressionar o pedal de acionamento e ajustar a pressao de jate-
amento no regulador de presséo (1) do respectivo depdsito.

¢ Aindicagao da pressao é exibida no mandémetro (6) do res-
pectivo depdsito.
No caso de o aparelho ter uma fase de repouso mais prolongada,
a pressao diminui dentro dos depdsitos de jateamento. Pressio-
nando brevemente o pedal de acionamento, a pressao ajustada é
restabelecida em cada um dos depoésitos.

Somente faga o jateamento da prétese quando o visor estiver
na area verde.

-8-



4.8

N,

5.1
51.1

5.1.2

51.3

5.2

Bico soprador

O bico soprador (13, Fig. 1) pode ser utilizado para remover residuos de material de jateamento e poei-
ras.

Manejo

Se o teclado de membrana estiver danificado ou defeituoso,
retirar o aparelho de operagao e enviar para o conserto. Na
remoc¢ao da membrana, ha perigo de choque elétrico!

Nao pressionar o pedal durante a selegao de depdésito.
= Ligar a iluminagao (3).
= Com o seletor (9, Fig. 1), selecionar o depdsito de jateamento.

= Pegar na caneta correspondente ao depdsito selecionado (ver
marcagao de cores).

= Pressionar o pedal de acionamento (25, Fig. 1).

¢ O jateamento de areia mantém-se ativado enquanto o pedal
estiver pressionado.

Fig. 9

Conceito de jateamento prebonder

Control tip #_

A peca de mao para prebonder é equipada com uma alga especial
ergondmica e uma Control tip integrada. Esta oferece as seguin- Fig. 10
tes vantagens:
» Ela o ajuda a manter a distancia ideal da superficie durante todo
0 processo de jateamento.
A distancia tem uma influéncia significativa no consumo de
energia:
- A entrada excessiva de energia pode danificar a estrutura do
material e/ou reduzir a molhabilidade da superficie.
- Uma entrada de energia demasiado baixa leva a uma ativacao A a8
insuficiente da superficie e, consequentemente, a uma forga Fig. 11
de adesao reduzida.

» Gragas ao indicador preciso do jato, vocé pode ver exatamente
onde a areia de jateamento esta atingindo. Dessa forma, areas

sensiveis, como margens de coroas ou superficies ja polidas, : .
podem ser especificamente protegidas e o jateamento néo :
b

intencional pode ser evitado.

Fig. 12
Jet-nozzle

Em contraste com os bicos convencionais, que sao projetados principalmente para a remogao maxima
de material, o bocal prebonder (Prebonder jet-nozzle) foi otimizado especificamente para os requisitos de
pré-tratamento da superficie adesiva.

Devido ao arranjo geométrico especial, o foco nao esta na remogao, mas na transformacao direcionada
da superficie para obter uma forga adesiva ideal.

Controle do funcionamento com o Control pad

Para garantir que a energia de jateamento seja definida corretamente, recomendamos o uso do Control
pad incluso antes de jatear a prétese dentaria.

Se ocorrer uma mudancga de cor na Pad apds 4 segundos de jateamento, a energia de jateamento sera
ajustada de forma ideal para o condicionamento de superficie.
Indicagoes relativas ao jateamento

Jateamento plano com bicos de ranhura larga:
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.059 x 0.138 inch]
No jateamento de vitroceramica >> respeitar as indica¢des do fabricante.

-9-



5.3 Silanizagao a frio no jateador

A 3M ESPE recomenda exclusivamente os jateadores Renfert da série Basic para a utilizagéo de
ROCATEC™,

Este sistema de unido é particularmente adequado caso se deseje uma unido adesiva entre compadsitos
e um material dentério (metal, resina, ceramica, cerdmica de 6xido de zircdnio).

Vantagem:

O revestimento é realizado a frio, evitando-se assim a sobrecarga térmica das armagdes metalicas e,
deste modo, o perigo de deformacdo. Gragas a seu fluxo de jato regular e homogéneo, todos os apare-
Ihos da linha Basic podem ser utilizados com ROCATEC™.

6 Limpeza/ Manutencao

& Antes dos trabalhos de limpeza e manutencao:

» Desligar o aparelho e retirar o plugue da tomada!
» Separar o aparelho do ar comprimido!

6.1 Tanque de jato

Analisar os tanques de jato ou tampas de tanque regularmen-

te, no minimo, uma vez por ano, por inspec¢ao visual, quanto 4\@
a danificag6es ou alteragées de material (p. ex., fissuras, ...). Ny
Trocar em caso de duvida! S @
Os tanques de jato e tampas de tanque sao sujeitos a um o

envelhecimento natural em fungao das condigc6es ambientais /
e tém que ser trocados, regra geral, apos 15 anos de servigo.

Observar o ano de fabrico no relégio de jato no tanque de
jato na tampa de tanque; a nossa assisténcia ao cliente aju-
dara vocé cm prazer.

Exemplo de um relégio de jato: data de fabrico 01-2003

Para limpar:

NAO utilizar produtos de limpeza o desinfetantes a base de solventes!
Os solventes e surfactantes podem causar microfissuras no plastico (risco de explosao!).

= Limpar o tanque de jato e tampa de tanque somente, limpando-os de dentro e de fora com um pano
seco.

6.2 Limpeza do interior

» NAO utilizar produtos de limpeza o desinfetantes a base de sol-
ventes. (uso p. ex., solugao de sabao).

= Retirar a grelha de fundo e aspirar a cdmara de jateamento.

6.3 Agua de condensagio

= Controlar o separador de 4gua (16).
= Escoar a agua por meio da valvula (17).

-10 -



6.4

6.5

N,

6.6

6.7

6.8

A

6.9

Substituir os bicos de jateamento

Para esta montagem, consultar o suplemento dos acessorios.

Limpar o bocal doseador
O bocal doseador da camara misturadora pode ficar entupido
devido a sujeiras e areia de jateamento umida.

Para a limpeza, o bocal doseador é retirado com a ferramenta
fornecida e novamente montado apds a limpeza.

= Aspirar todo o reservatério de jateamento.

= Com a ferramenta, agarrar o bocal doseador e puxar para cima
(Fig. 16).

= Limpar o bocal doseador (p. ex., soprando).

= Montar novamente o bocal doseador.

O bocal doseador tem que estar totalmente seco antes de ser
montado novamente!

No caso de reservatorios de jateamento de 25 - 70 ym, o bocal
doseador tem que ser alinhado (Fig. 17)!

Ver também o suplemento “Limpar o bocal doseador”.

Limpar / trocar o cartucho do filtro

= Separe o equipamento da rede de ar comprimido.

= Puxar a mangueira de ar comprimido no tanque.

= Desparafusar o cartucho do filtro (chave inglesa abertura 14).
= Limpar ou soprar o cartucho do filtro.

= Enroscar o cartucho do filtro e reinserir a mangueira de ar com-
primido.

Cobertura das lampadas

Com o passar do tempo, a cobertura da iluminacao pode ficar fosca.
Esta cobertura pode ser encomendada como pega sobressalente.

Pecas sobressalentes

Utilizar somente acessoérios e pecgas de reposi¢ao fornecidos ou autorizados pela Renfert GmbH.
A utilizacao de outros acessorios ou outras pecas de reposi¢cao pode provocar acidentes e danos
imprevisiveis.

Vocé pode encontrar as pecas de reposicao, componentes ou pegas sujeitos a desgaste na lista de pe-
¢as, publicada na Internet em www.renfert.com/p918.

Os componentes ou pegas excluidos da garantia (como consumiveis ou pegas sujeitas a desgaste) es-
tdo marcados como tal na lista de pecas de reposigéo.

O numero de série, a data de fabricagédo e a verséo encontram-se na placa de identificacdo do aparelho.

Indicagoes relativas a expedicao

» Esvaziar todos os reservatérios de jateamento.
» Requerer a caixa de expedigdo Renfert (Tel. +49 7731 8208-383)

No site da Renfert www.renfert.com, em “Advice / Repair Service”, é possivel baixar o formulario de
reenvio.
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7 Eliminar falhas

Erro

Causa

Solugédo

Prebonder - Con-
trole do funciona-
mento:

Nenhuma mudan-
ca de cor apés um
feixe de 4 segun-
dos no Control
pad.

* Pressao de trabalho insuficiente.

* Verificar o visor do mandmetro e, se necessario, reajus-
tar.

* Funil de drenagem no reservatério de
jateamento se nao for utilizado durante
um longo periodo de tempo.

* Bater cuidadosamente contra o reservatorio de jatea-
mento para remover qualquer bloqueio causado por um
funil de drenagem.

* Entupimento do bocal de dosagem.

» Medida a curto prazo:
- Abrir a tampa do tanque.
- Segurar a mangueira azul.
- Pressionar o pedal de acionamento.
Isso permite que qualquer contaminacao seja liberada
do bocal de dosagem para que o processo de jatea-
mento possa continuar.
ATENCAO: como a contaminagéo ainda esta no tan-
que, é recomendavel sifonar a areia de jateamento e
substitui-la por material novo e limpar o bocal de dosa-
gem.

» Entupimento do cartucho do filtro devi-
do a umidade no ar comprimido.

Nenhum ar e ne-
nhuma areia.

* Bico de jateamento na caneta entupido.

* Mangueiras de ligagéo do pedal torci-
das.

* Seletor de reservatorios na posigédo
intermediaria.

» Desaparafusar o bico da caneta e soprar através dele.
» Sem o bico, desentupir a mangueira com jatos de ar,
pressionando o pedal.

« Verificar e corrigir as mangueiras de ligagao.

* Continuar girando o seletor até ele encaixar de modo
perceptivel.

Apenas ar e ne-
nhuma / pouca
areia.

» O bocal doseador da camara mistura-
dora esta entupido devido a areia de
jateamento suja ou Umida.

Apenas ar e ne-
nhumal/pouca
areia.

» A combinacéo de filtros da camara mis-
turadora esta entupida.

» Material de jateamento sujo ou umido.

« Trocar o cartucho de filtragem (22, Fig. 1)
(chave de boca, tamanho 14).

* Substituir o material de jateamento.

Nao é possivel
parar o jateamen-
to no aparelho.

» Pedal mal conectado.

« Valvula defeituosa no pedal.

« Verificar e corrigir a conexao do pedal de acionamento.

* Trocar o pedal de acionamento.

Lampada néao
acende.

» O cabo elétrico ndo estd ligado.

* lluminagéo defeituosa.

« Ligar o cabo elétrico.

* Substituir a iluminag&o por meio do servigo de assistén-
cia ou consultar lista de pegas sobressalentes.

Fuga de ar com-
primido no pedal
de acionamento.

» As mangueiras pneumaticas estdo mal
conectadas.

* Trocar as conexoes.

O pedal nao fun-
ciona.

* Nenhuma presséo na conexao de ar
comprimido.

» As mangueiras pneumaticas estao tor-
cidas.

« Verificar a tubulagdo do ar comprimido e o compressor.

* Repor as mangueiras.

Ja nao é possivel
retirar do apare-
lho as mangueiras
do pedal.

* A conexao Push-in nao esta destravada
(Fig. 2).

» Na conexao Push-in, pressionar firmemente o anel em
volta da mangueira e puxar com forga a mangueira.
Para isso, utilizar a ferramenta de remocao (24) forne-
cida.
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Erro Causa Solugao

O sistema de para- |+ As conexdes pneumaticas estao frouxas. | Verificar se as conexdes pneumaticas estao bem fixas.
da rapida nao fun-
ciona (o bico jateia |* A mangueira de jateamento esta gasta. « Substituir a mangueira de jateamento.
permanentemente).
» A pressédo de ligagao externa na conexao |+ Aumentar a presséo de ligacéo externa para, no minimo,

de ar (15, Fig. 1) estd muito baixa. 5 bar. A presséo de ligacéo externa é indicada no mané-
metro (8, Fig. 1).

* O regulador de pressao externo na uni- |+ Girar o regulador de presséo interno no sentido horario
dade de manutencao foi desajustado até parar. Pressionar o pedal de acionamento e ajustar o
(parafuso fixador afrouxado). regulador de press&o na unidade de manutengao para,

no minimo, 5 bar (ver manémetro).

Ruido de fuga de ar | * Nas valvulas de controle existe, por ve- |+ Isto ndo € um erro, mas sim um orificio de ventilagao

durante a operagao | zes permanentemente, uma pequena préprio do sistema e que ndo deve ser fechado.
do aparelho. fuga que deixa escapar (muito pouco) ar.
* O seletor de depdsito continuou a ser » S girar o seletor de depdsito quando o pedal ndo estiver

girado enquanto o pedal de acionamento | pressionado.
estava sendo simultaneamente pressio-
nado.

8 Dados técnicos

Numero do artigo 2969 1xxx 2969 4xxx
Nennspannung / V 230 120
Tensao de rede permitida / V 220 - 240 100 - 120
Frequéncia da rede / Hz 50/60
Consumo de energia iluminagao / W 16
Pressao de trabalho / hPa (bar) [psi]

Standard Tank 1a6[14.5a 87]

Prebonder Tank 0,6 -11[8.7 - 14.5]
Presséo de ligacado externa / hPa (bar) [psi] 6 a8 [87 a 116]
Consumo de ar / I/min [cfm] 98 a 6 bar

[3.46 a 87]

Comprimento do cabo, aprox. / m [inch] 2[78]
@ Mangueira de ar comprimido / mm [mil]

- interno 4 [157]

- externo 6 [236]
@ Do tubo de ligagao para aspiragao externa
/ mm [inch]

- interno 35[1.38]

- externo 40 [1.57]
Dimensodes (L x Ax P) 395 x 320 x 510

[15.6 x 12.6 x 20.1]
Capacidade da cadmara /| [US gal] 20 [5.3]
Nivel max. de enchimento dos reservatérios, cada /ml [fl 0z]
1000 [34]

Peso (vazio), aprox. / kg [Ibs] 11,5 [25.4]
Este produto contém uma fonte de luz com classe de efici- F

éncia energética:

-13 -



Condig¢ées ambientais para o funcionamento *)

Aplicam-se as condicbes ambientais de acordo com a norma EN 61010-1.

Condigoes ambientais de acordo com a EN 61010-1*)

Ambiente: em espacos interiores
Altura de instalagdo, max.: 2000 m acima do nivel do mar
Temperatura ambiente: 5-40°C [41 - 104 °F]

Umidade relativa:

no max., 80 % aos 31 °C [87,8 °F], decrescente de
forma linear até 50 % aos 40 °C [104 °F] *)

Variagdes de tensao da alimentacao de corrente da rede
elétrico do valor nominal, max.:

10 %

Grau de poluigao: 2

Categoria de sobretensao: Il

")

9.1

Dentro das “Condi¢gdes ambientais para operacao”, o produto cumpre os compromissos de desempenho declarados nos
dados técnicos. Se o equipamento for operado fora dessas condigbes ambientais, os dispositivos de seguranga que ele
contém podem parar de funcionar, as especificagbes de desempenho declaradas nos dados técnicos podem nao ser
alcangadas e a vida util dos componentes pode ser reduzida.

Dentro das “Condi¢cdes ambientais de acordo com a EN 61010-1”, o produto atende aos requisitos de seguranca da
norma supracitada. A operacgao fora dessas condi¢cdes ambientais ndo € permitida, pois a seguranca elétrica pode ser
prejudicada.

vVvyvy VvV VYV

Garantia

Com utilizagdo apropriada, a Renfert oferece para todas as pegas do BASIC prebonder uma garantia de
3 anos.

A apresentagao da fatura de compra original no comércio especializado € um pré-requisito para o aciona-
mento da garantia.

Pecas que estdo sujeitas a desgaste natural (pecas de desgaste), bem como materiais de consumo séo
excluidos desta garantia.

Estas pecas sdo marcadas na lista de pecas de reposicao.

A garantia é anulada se houver utilizacéo indevida, se ndo forem respeitadas as prescricdes de opera-
¢ao, limpeza, manutengéo e ligacao, se forem executadas reparagdes pelo préprio ou por outros que nao
0 comércio especializado, se forem utilizadas pecas sobressalentes de outros fabricantes e se existirem
influéncias excepcionais ou ndo permitidas pelas prescri¢gdes de utilizacao.

As prestagdes de servigos de garantia ndo resultam no prolongamento da garantia.

Exoneragao de responsabilidade

A Renfert GmbH rejeita qualquer responsabilidade de garantia ou indenizacéo se:

o produto for utilizado para outros fins que nao aqueles mencionados no manual de utilizagao.

o produto for de alguma forma modificado, excetuando as modificagdes descritas no manual de utiliza-
¢ao.

se o produto nao for reparado no comércio especializado ou utilizar pegas sobressalentes que nao as
originais da Renfert.

o produto continuar a ser utilizado apesar de apresentar falhas de seguranca ou danos perceptiveis.

o produto sofrer impactos mecanicos ou quedas.

forem utilizados acessorios ou consumiveis que nao tenham sido fornecidos ou autorizados pela Renfert
GmbH.

-14 -



10

Obrigacoes de informacao

» Informagbes sobre Registo, Avaliagédo, Autorizacao e Restricdo dos Produtos Quimicos (REACH) e sobre

11

A

B

substancias que suscitam elevada preocupacgéo (SVHC) podem ser encontradas em nosso sitio Internet
em www.renfert.com na secao Suporte.

Indicacoes relativas a eliminacao para paises da
UE

A eliminagao do aparelho tem que ser realizada por meio de uma firma especializada. A firma es-
pecializada deve ser informada da presenca de residuos perigosos no aparelho.

Para preservar e proteger o meio ambiente, evitar poluicdo ambiental e melhorar o reaproveitamento de
matérias-primas (reciclagem), a Comissao Europeia promulgou uma diretiva, segundo a qual os apare-
Ihos elétricos e eletrénicos sdo devolvidos aos fabricantes para que sejam eliminados segundo as regras
ou reciclados.

Assim, os aparelhos que estejam identificados com este simbolo ndo podem, dentro da Unido
Europeia, ser eliminados juntamente com lixo doméstico nao selecionado.

Contacte o revendedor local para obter informagdes sobre o descarte adequado.

Reserva-se o direito de efetuar modificagoes
-15 -
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Giris
Kullanilan semboller

Bu talimatta veya cihaz lGzerinde asagida anlami agiklanan semboller bulunmaktadir:
Tehlike )
Dogrudan yaralanma tehlikesi mevcuttur. Uriin ekindeki belgeleri dikkate aliniz!

Elektriksel gerilim
Elektriksel gerilim nedeniyle tehlike olugmaktadir.

Dikkat
Bu talimat dikkate alinmadiginda cihazin zarar gérme tehlikesi vardir.

Talimat

Kullanim igin faydali, kullanimi kolaylastiran bir talimat vermektedir.
Dikkat!

Koruyucu gozlugii takiniz.

Dikkat!

Koruyucu gozligii takiniz.

Bu iiriin ilgili Birlesik Krallik mevzuatina uygundur.

Bakiniz UKCA Uygunluk Beyani internette www.renfert.com adresinde.

Cihaz iligkili AB-talimatnamelerine uymaktadir.
Cihaz 2002/96/AT numarali AB talimatnamesine (WEEE Talimatnamesi) tabidir.

Siralama, 6zellikle dikkat edilmesi gereken hususlar:
* Siralama
- Siralama
= Talimatlar / gerekli eylem / giris / islem sirasi:
Sizden belirtilen islemi belirtilen sirayla gergeklestirmeniz istenir.
¢ Eylemin sonucu / cihaz tarafindan verilen yanit / program tarafindan verilen yanit:

Cihaz veya program, eylemlerinizin bir sonucu olarak ya da belirli bir olay meydana geldiginde yanit
verir.

Diger semboller kullanim esnasinda aciklanmistir.

Guvenlik

2.1 Kullanim amaci
Basic kumlama cihazi, kullanim kilavuzuna uygun olarak dis kliniklerindeki ve klinik laboratuvarlarindaki
dental uygulamalarda ticari kullanima ydneliktir. Cihaz agagidaki islemlerde kullaniimak Uzere tasarlan-
mistir:
* Prebonder tanki:
Sabit protezleri agza yerlestirmeden 6nce yiizey hazirlama - zirkonyum dioksit / metaller / hibrit malze-
meler (seramik / plastik) ve polimerler igin uygundur.
* Klasik tank (25 - 70 ym / 70 - 250 pm):
Daha 6nce klinikte yarutilen tim dental islemler:
- Dis simani kalintilarinin temizlenmesi
- Protezlerin temizlenmesi
- Kaplama
- tim klasik dental iglemler
2.2 Bu talimatlarin anlami

Bu kullanim talimatlari, cihazin givenli kullanimi igin bir kilavuz gérevi gorur.

Kullanim talimatlarina uyulmadiginda, kazalar hayati tehdit edici elektrik carpmasina, yaralanmaya veya
hasara yol acabilir.

= Cihazi yalnizca bu kullanim talimatlarina uygun olarak kullanin.
= Kullanim talimatlarini cihaz ile birlikte hazirda bulundurun.
= Cihazin sonraki tum kullanicilarina kullanim talimatlarini saglayin.




2.3

Kullanicinin yerine getirmesi gereken gereksinimler

= Uriin yalnizca 14 yas ve lzeri ve bir dig klinigi veya dis laboratuvarindaki prosedirleri ve kurallari bilen
kisiler tarafindan kullanilabilir.

Cihazin giivenli kullanimi

Arizali veya kirilimis ya da gerektigi gibi kapatilmayan pargalar yaralanmalara neden olabilir.

= Gl¢ kablosunu, muhafazayi ve baglanti kablolari, hortumlar ve tus takimi gibi diger bilesenleri, 6rnegin
kivrilma, ¢atlaklik ve gézeneklilik ve yipranma belirtileri gibi hasarlar agisindan kontrol edin.

= Arizali ekipmanlar derhal hizmet disi birakilmalidir. Cihazin fisini ¢ekin. Cihazi tamir icin gdnderin
veya guvenli bir sekilde bertaraf edin. Bu islem gerceklesene kadar, cihazin yanhglikla kullaniimamasi
amacilyla tekrar agilmasini énlemek igin cihazi guivenceye alin.

= Cihazi mekanik darbeye maruz birakmayin. Cihazi digirmeyin.

Degisiklikler ve onarimlar sonucu ortaya ¢ikan riskler

Cihaz ilizerinde yapilan hatali degisiklikler ve onarimlar kazalara, yangina ve elektrik garpmasina
neden olabilir.

= Cihazi yalnizca yetkili uzman saticilara tamir ettirin veya iade edin.

Elektrik carpmasi ve yangin riski

Asiri gcaligma voltaji nedeniyle veya koruyucu iletken olmamasi durumunda elektrik garpmasi ve
yangin riski.
= Elektrik fisine kolayca erigilebildiginden emin olun.

= Cihazi sadece yerel gli¢ kaynagina uygun bir figle donatiimig bir gli¢ kablosu kullanilarak ¢ahlstirin. Glg
kablolarini yalnizca nitelikli elektrik teknisyenlerin degistirmesine izin verin.

= Cihazi yalnizca isim plakasindaki bilgiler yerel ana gu¢ kaynaginizin 6zellikleriyle eslesiyorsa galistirin.
= Cihazi sadece koruyucu iletken sistemine bagl elektrik prizlerine baglayin.

Gozlerde veya ciltte yaralanma riski

Yiiksek basing veya yiiksek basinca maruz kalan bilesenlerin kirilmasi sonucu goézlerde veya ciltte
yaralanma meydana gelebilir.

= Cihaz uzerinde ¢alisirken daima uygun koruyucu goézluk takin.
= Kumlama malzemesini gbze veya korunmasiz cilt bolgelerine kesinlikle dogrultmayin.
= izleme paneli agikken asla kumlama iglemi gerceklestirmeyin.

2.4
2.5
2.6
2.7
2.8

Tozun bir sonucu olarak saglik riski

Toz emisyonlari sagliga zarar verebilir.
= Cihazi uygun bir vakum cihazi ile ¢alistirin. Vakum cihazi, meydana gelen toza uyarlanmalidir.



3  Uriin tanimi
3.1 Genel tanim

Renfert “BASIC prebonder” kumlama cihazi, 6zel olarak gelistiriimis bir Prebonder kumlama konsepti

ile donatilmistir. Kumlama parametreleri ve kullanilan “Surface pro” kumlama maddesi, LMU Minchen
tarafindan yurutulen bilimsel ¢calismalar temelinde sabit protezlerin yuzeyinin hazirlanmasina tam uyumiu
hale getirilmistir. Cihaz, zirkonyum oksit, metaller, hibrit malzemeler (seramik / plastik) ve modern poli-
merler gibi restoratif malzemelerle guvenilir ve maksimum bagdlanma gicu saglar ve protezi agza nihai
sekilde yerlestirmeden 6nce hazirlk icin idealdir.

BASIC prebonder 2-tankli model olarak teslim edilmektedir. ilave tanklar ile (bakiniz Aksesuar) sonradan
3- veya 4-tankli modeller olusturulabilir.

BASIC prebonder otomatik hizli durdurma fonksiyonu sayesinde parlatma malzemesinin 6zellikle hassas
ve noktasal kullanimi igin uygundur.

3.2  Yapi gruplar ve igslev goren elemanlar

1 Basing regulatoru 9 Secim anahtari 19 Pedalli anahtar baglantisi (B)
2 Soguk cihaz fisi 10 Koruyucu cam 20 Karigtirma odasi
3 ACMA/KAPAMA anahtari 11 Maniel parga 21 Emis borusu
4 Tank kapagi 12 El girisi mansetleri 22 Fitre kartusu
5 Hava tahliye valfi 13 Ufleme noziilii 23 Kumlama tanki
6 Manometre (Puskurtme 14 Taban i1zgarasi 24 Sokme aleti
basinci) 15 Hava baglantisi 25 Pedall anahtar
7 Basing regulatord 16 Su seperatorii 26 Basingli hava hortumu
(sabitlenmis) 17 Valf Su seperatdrii 27 Elektrik sebekesi kablosu
8 Manometre (Baglanti 18 Pedalli anahtar baglantisi (A)
basinci)
6 7 8 9 15 16

Resim 1



3.3

Teslimat igerigi

BASIC prebonder

Pedalli anahtar

Baglanti seti

Prebonder Control pad
Prebonder Control tip (1 + 4)
Prebonder surface pro 50 ym
Ekleriyle birlikte igletim talimati
Elektrik sebekesi kablosu

[ O U N ) I e e e Y

Aksesuar

Sonradan monte edilebilir donanim tanklari
2959-0050 Basic quattro IS ilave tank 25 - 70 ym
2959-0250 Basic quattro IS ilave tank 70 - 250 ym

Parlatma malzemeleri

Prebonder surface pro

1597-0050 50um, beyaz 2-kg, 4x 500 g torba
Cobra Aluoxid (Aliminyum oksit)
1594-1105 25 pm, beyaz 5-kg-Bidon
1594-1205 50 ym, beyaz 5-kg-Bidon
1594-2220 50 ym, beyaz 20-kg-Kova
1584-1005 90 um, beyaz 5-kg-Bidon
1583-1005 110 ym, beyaz 5-kg-Bidon
1583-1020 110 ym, beyaz 20-kg-Kova
1587-1005 125 um, pembe 5-kg-Bidon
1587-1020 125 um, pembe 20-kg-Kova
1585-1005 250 um, beyaz 5-kg-Bidon
1585-1020 250 um, beyaz 20-kg-Kova

Rolloblast Boncuklar

1594-1305 50 uym 5-kg-Bidon
1594-2312 50 ym 12,5-kg-Bidon
1589-1005 100 um 5-kg-Bidon

Piiskiirtme noziilleri

Yuvarlak noziiller

90003-8070 Prebonder jet-nozzle
90002-1203 0,4 mm [0.0158 ing]
90003-3213 0,65 mm [0.0256 ing]
90002-1204 0,8 mm [0.0315 ing]
90003-3211 1,0 mm [0.0394 ing]
90003-3214 1,2 mm [0.0473 ing]
90002-1205 1,4 mm [0.0552 ing]
90002-1206 2,0 mm [0.0788 ing]

Genisg yarikh noziiller
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.0591 x 0.1379 ing]

90003-0375 Prebonder control pad
90003-9010 Prebonder control tip



4 igletime alma

& Yaralanma tehlikesi!

Gevsek hortumlar etrafindaki nesnelere ¢arpabilir.
Hortumlar 6ncelikle cihaza baglanmalidir.
Sadece tiim hortumlar baglandiktan sonra ayak pedalina basin.

4.1 Kurulum

Kurulumu yapmak i¢in saglam ve sarsilmayan bir zemin seginiz.

4.2 Pedalli anahtar baglantisi

= Kumlama odasi i¢inde bulunan pedalli anahtari ¢ikariniz.

= Hortumun (25) ,A“ isaretli ucunu kumlama cihazindaki ,A“
ile isaretli hortum baglantisinin (18) igine dayanincaya kadar
sokunuz.

= Hortumun (25) ,B* isaretli ucunu kumlama cihazindaki ,B“
ile isaretli hortum baglantisinin (19) igine dayanincaya kadar
sokunuz.

Hortumlari sokarken olusan hafif direncin yenilmesi gerekmektedir.

4.3 Basingli hava baglantisi

= Basing¢li hava hortumunu (26) basingli hortum baglantisi (15)
icine dayanincaya kadar sokunuz. Bu esnada olusan hafif
direncin yenilmesi gerekmektedir.

= Basingli hava sebekesine baglamak igin uygun hortum kavrama
elemanini Urdn ekindeki set icinden seginiz ve hortumun ucuna
takiniz.

= Basingli hava sebekesine baglanin.

= Baglanti basincinin gerekli deger araligi (bakiniz Teknik veriler)
icinde bulunup bulunmadigini kontrol ediniz. Bildirim manometre
Uzerinde gorulur (8, Resim 1).

& Bakim {initesi lizerinde bulunan basing regiilatoriinii (7) hig
bir zaman calistirmayiniz. Bu regiilatér fabrikada maksimum
6 bar basin¢ degerine ayarlanmistir ve sikistirma valfinin en
uygun bir sekilde calismasini saglamak i¢in sabitlenmistir.

4.4 Elektrik baglantisi
A Bdliim 2.6’daki talimatlara dikkat edin Elektrik garpmasi ve
yangin riski!
= Sebeke kablosunu (27) cihazin fisine (2) sokunuz.
= Elektrik sebekesi fisini takiniz.

4.5 Emis duzenegine baglanti

= Emis diizeneginin emis hortumu emis borusunun (21) Gzerine
takiniz.
» Acma otomatigi ile yapilan emis islemleri esnasinda:

= Kumlama cihazinin elektrik sebekesi fisini emis diizeneginin
prizine sokunuz.

Resim 3

Resim 5
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4.6.1

4.7

Puskirtme tanklarinin doldurulmasi
Kumlama haznesine ve haznenin kapagina hicbir sey yaz-
mayin veya yapistirmayin.

Doldurma iglemi devam ederken ayak pedalina basmayin!

Prebonder tankinda sadece 500g kumlama maddesi doldurun
ve tiiketin.

= Hava tahliye valfine (5) bastirarak plskirtme tankinin havasini )
tamamen bosaltiniz. Resim 6

= Tank kapagini déndirerek ¢ikariniz (4). (Eger tank kapagi
sokulemiyor ise, puskirtme tanki igcinde henliz basing var deme-

ktir >>> Hava tahliye valfini yeniden galistiriniz!)
= Parlatma malzemelerini yalnizca maksimum dolum seviyesine ‘%

kadar (vidali kismin altindaki tank kilifinin ¢ikinti yapan kismi) S = C
. maks. E=
doldurunuz. (Resim 7). —_—
= Kumlama haznesini ve haznenin kapagini ve ayrica contayi
temizleyin.

= Haznenin kapagini elinizle sikica kapatin.

Basing ekranindan bagimsiz olarak, kumlama haznelerine
yalnizca ayak pedalina basildiginda basing uygulanir.

Resim 7

Uyari: Hazne kapagini takarken egmeyin.

Kullanmadan 6nce hazne kapaginin guvenli bir sekilde oturdugundan emin olun.

Givenli bir sekilde kapatilmayan hazne kapaklari aniden havaya savrulabilir.

Ucan pargalar ve ani asindirici kum emisyonu sonucu yaralanma riski vardir.

= Her zaman yalnizca uygun tanecikli, temiz ve kuru parlatma malzemesi kullaniniz (bakiniz aksesuar).
Kumlama cihaziniz simdi artik isletime hazir durumdadir.

Onaylanmis parlatma malzemeleri

» Prebonder surface pro
» Cobra (Renfert GmbH)
* Rolloblast (Renfert GmbH)
+ ROCATEC (3M ESPE)

Eger tanecik buyukligl, tanecik formu ve saflik derecesi yukarida belirtilen malzemelere uygun olmasi
kosuluyla bagka Ureticilere ait parlatma malzemeleri kullanilabilir.

“Prebonder surface pro” kumlama maddesi, tane blyUkligu dagihmi, geometrik 6zellikler, sertlik ve saflik
derecesi agisindan LMU Minchen tarafindan yapilan bilimsel testlerle kapsamli bir sekilde siniflan-
dinlmistir.

Ayni teknik parametrelere sahip olsalar bile, piyasada bulunan birgok kumlama maddesi bu 6zelliklerde
onemli farkliliklar gostermektedir. Bu nedenle Prebonder surface pro, yliksek kalitesini koruyan ve 6zel
olarak gelistirilmis bir ¢cozUmdr.

Baska parlatma malzemelerinin kullaniimasi durumunda Renfert GmbH Limitet Sirketi cihazlarin
calismasi ve 6mru ile iligkili garanti vermemektedir.

Calisma basincinin ayarlanmasi

Prebonder tanki, daha hassas basing ayari i¢in daha hassas
bir manometre ile donatiimigtir.

Basing gostergesinin yesil boéliimde (0,6 - 1 bar) olmasina
dikkat edin.
= Pedalli anahtar ¢aligtiriniz ve uygun piskurtme tankinin basing
regulatori (1) Gzerinden puskirtme basincini ayarlayiniz.
¢ Basing bildirimi her bir plskurtme tankini ait manometrede (6)
gosterilir.

Cihazin galistirimasina uzun sdreli olarak ara verildiginde
puUsklrtme tanklarindaki basing azalir. Pedalli anahtar kisa sUreli
olarak calistirildiginda ayarlanmig basing her bir puskirtme tanki
icinde yeniden saglanir.

Proteze yalnizca gosterge yesil araliktayken kumlama yapin.

-8-



4.8

N,

5.1
5.1.1

5.1.2

51.3

5.2

Ufleme noziilii

Toz ve parlatma malzemesi kalintilarinin giderilmesi i¢in pUskirtme nozuld (13, Resim 1) kullanilabilir.

Kullanim

Kullanim folyosunun hasarli veya arizali olmali durumunda
cihazi calistirmayiniz ve tamire génderiniz! Folyonun ¢ikartil-
masi durumunda elektriksel carpma tehlikesi bulunmaktadir!

Tank sec¢imi sirasinda pedalli anahtari ¢alistirmayiniz.

= Aydinlatmayi aginiz (3).

= Tank sec¢im anahtari yardimiyla (9, Resim 1) puskurtme tankini
seginiz.

= Tankin secgilmesiyle ona ait manuel pargayi aliniz (bakiniz renkli Resim 9
isaretler).

= Pedalli anahtar (25, Resim 1) galistiriniz.
¢ Pedalli anahtar calistinldigi strece parlatma kumu iletilir.

Prebonder kumlama konsepti

Controlt tip #

Prebonder piyasemen ergonomik bir 6zel tutamak ve entegre bir
Control tip ile donatilmistir. Bu ug asagidaki avantajlari sunar: Resim 10
» Kumlama islemi sirasinda ylizeyle ug arasindaki ideal mesafeyi
her zaman korumaniza yardimci olur.
Mesafenin uygulanan enerji Gzerinde énemli bir etkisi vardir:
- Asiri enerji uygulandiginda malzeme yapisi zarar gorebilir ve/
veya yuzeyin tutunma 6zelligi azalabilir.
- Cok disuk enerji uygulandiginda, yuzey aktivasyonu yetersiz
olur ve dolayisiyla yapigsma kuvveti azalir. s —=2

-

» Hassas kumlama goéstergesi sayesinde kumun tam olarak ner-
eye isabet ettigini gorebilirsiniz. Bu sekilde, kron kenarlari veya

Onceden parlatilmis ylzeyler gibi hassas alanlar korunabilir ve .
istem digi kumlama &énlenebilir. F
X -

Resim 12

Jet-nozzle

Birincil amaci maksimum malzeme kaldirma olan klasik nozullarin aksine, Prebonder nozulu (Prebonder
jet-nozzle) yapiskan ylzey 6n isleminin gereklilikleri icin optimize edilmistir.

Ozel geometrik diizenleme sayesinde odak noktasi malzeme kaldirma degil, ideal yapistirma kuvveti igin
yuzeyin donlsturdlmesidir.

Control pad ile fonksiyon kontrolu

Kumlama enerjisinin dogru ayarlandigindan emin olmak icin, dis protezini kumlamadan 6nce birlikte
teslim edilen Control pad’i kullanmanizi éneririz.

4 saniyelik kumlamadan sonra ped Uzerinde bir renk degisimi meydana gelirse, kumlama enerjisi ylzeyi
hazirlamak i¢in en uygun sekilde ayarlanmistir.

Parlatma iglemine yonelik talimatlar

Genis yarikli nozullerle yaygin parlatma:
90003-1739 1,5x 3,5 mm [0.059 x 0.138 in¢]
Cam-seramik malzemenin parlatiimasi esnasinda >>Uretici talimatlarina uyunuz.



5.3

6.2

» Cozlcu iceren temizlik veya dezenfeksiyon maddelerini KULLAN-

6.3

6.4

Parlatma cihazi iginde soguk silanlama
Basic-Urin serisine ait Renfert parlatma cihazlari 3M ESPE tarafindan ROCATEC™ ile kullaniimasi igin
Ozellikle tavsiye edilmektedir.

Bu kompozit sistem, kompozitler ile bir dental ham madde (metal, plastik, seramik, zirkonyum oksit-sera-
mik) arasinda yapisan bir baglanti istendiginde, kullaniimaktadir.

Avantaj:

Kaplama iglemi soduk olarak gerceklestiriimektedir. Bu sayede metal iskeletlerin termik zorlamalara
maruz kalmasi ve bu nedenle yamulma tehlikesi engellenmektedir. Basic-Urln serisine ait tim cihazlar,
diizenli ve homojen piskirtme akisi sayesinde ROCATEC™ igin kullanilabilir.

Temizlik / Bakim

Temizlik ve bakim igslemlerinden énce:

Cihazi kapatiniz ve elektrik sebekesi fisini ¢ikariniz!
Cihazi basingli hava devresinden ayiriniz!

Kumlama cihazi haznesi

Malzemede hasar veya degisiklik olup olmadigini (6r. ¢atlak
vb.) gorsel olarak inceleyerek kumlama haznesi veya hazne
kapagini yilda en az 1 kez diizenli olarak kontrol edin).

Suphelenmeniz durumunda, degistirin!

Kumlama haznesi ve hazne kapagi, ortam kosullarina bagh
olarak dogal bir yipranma iglemine tabi tutulur ve her 15 yillik
calismadan sonra standart olarak degistirilmelidir.

Kumlama haznesine ve hazne kapagina islenmis damga lize-
rindeki liretim yilina dikkat edin; Miisteri hizmetleri ekibimiz
size tavsiyelerde bulunmaktan mutluluk duyacaktir.

islenmis yuvarlak damga érnegi: Uretim tarihi 01-2003

Ny
=
S

o

Resim 13

Temizlemek igin:

Coziicii madde iceren ya da asindirici temizlik maddeleri kullanmayin.
Coziuciuler ve yiizey aktif maddeleri plastikte mikro ¢atlaklara neden olabilir (patlama tehlikesi!).

= Kumlama haznesini ve haznenin kapagini sadece kuru bir bezle ovalayarak temizleyin.

ic odanin temizlenmesi

MAYINIZ (kullanim drnegdin sabunlu su).

= Taban 1zgarasini ¢ikartiniz; parlatma odasina emis dizenegiyle
emerek temizleyiniz.

Yogusma suyu
= Su seperatoriini (16) kontrol ediniz.
= Valf (17) yardimiyla suyu tahliye ediniz.

Resim 15

Puskirtme nozillerinin degistiriimesi
Montaj igin bakiniz, Aksesuar eki.
-10 -
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N,

6.6

6.7

6.9

Dozaj nozulin temizlenmesi
Karistirma odasina ait dozaj nozula kirler ve nemli parlatma kumu
ile tikanabilir.

Temizlemek i¢in dozaj nozull Grlinln beraberinde teslim edilen
alet yardimiyla g¢ikarilir ve temizlik islemi sonrasi yeniden kul-
lanilabilir.

= Puskurtme tankini tam olarak emis dizenegiyle tamamen emer-
ek temizleyiniz.

= Dozaj nozullinu alet ile kavrayiniz ve yukari dogru ¢ekip
cikariniz (Resim 16).

= Dozaj nozilinl temizleyiniz (6rnegin hava puskurterek).
= Dozaj nozulinl yeniden takiniz.

Yeniden takmadan 6nce dozaj noziiliiniin tamamen kuru ol-
masi gerekmektedir.

Resim 16

25 - 70 ym Puskirtme tanklarinda dozaj nozulinun hizalanmasi
gerekmektedir (Resim 17)!

Ayni zamanda bakiniz Ek ,,Dozaj noziiliiniin temizlenmesi*“.

Resim 17

Filtre kartusunu temizleme / degistirme

= Cihazi basingli hava devresinden ayirin.
= Basin¢l hava hortumunu tanktan ¢ikarin.
= Filtre kartusunu s6kln (anahtar numarasi 14)
= Filtre kartusunu hava tutarak temizleyin veya degistirin.
= Filtre kartusunu yerlestirin ve basingl hava hortumunu tekrar
takin. )
Resim 18

Lamba kapag

Aydinlatma elemaninin kapag! zamanla matlasabilir.
Bu kapak yedek parca olarak siparis edilebilir.

Yedek parcalar

Yalnizca Renfert GmbH tarafindan tedarik edilen veya onaylanan aksesuarlari ve yedek pargalan
kullanin.

Diger aksesuarlarin veya diger yedek parcalarin kullanilmasi yanlighkla kazalara ve hasarlara ned-
en olabilir.

Asinan ya da yedek pargayr www.renfert.com/p918 internet sitesindeki yedek parca listesinde bulabilir-
siniz.

Garanti kapsami digindaki parcgalar (asinan parcgalar, tiiketim parcalari) yedek parca listesinde isaretlan-
mistir.

Cihazin Uretim tarihini ve seri numarasini cihazin Gstiinde bulunan birim etiketinde gorebilirsiniz.

Gonderim igin talimatlar

e TUm pUskUrtme taklarini bosaltiniz.
» Renfert-gdnderim kolisini isteyiniz (Tel. +49 7731 8208-383).

Renfert internet sitesi www.renfert.com icindeki ,Danismanlik/Tamir Servisi“ sayfasinda geri génderim
formunu indirmeniz i¢in sunmaktayiz.

-11 -



7  Anzalarin giderilmesi

Hata

Nedeni

Cozimii

Prebonder - fonksi-
yon kontrolii:
Control pad lizeri-
ne 4 saniye kumla-
ma yapildiktan sonra
renk degisimi yok.

« Isletim basinci gok diisiik.

* Manometre gostergesini kontrol edin ve gerekir-
se ayarlayin.

* Uzun slire kullanmama durumunda kumlama
tankinda kumlar huni seklinde birikir.

* Huni seklinde olusan kumun neden oldugu her-
hangi bir tikanikligi gidermek icin kumlama tanki-
na dikkatlice vurun.

» Dozaj nozulunda tikanma.

* Kisa vadeli ¢ozim:
- Tank kapagini agin.
- Mavi hortumu tutun.
- Pedalli anahtara basin.
Boylece kumlama igleminin devam edebilmesi
icin olasi kirler dozaj nozulundan c¢ikabilir.
DIKKAT: Tankta halen kir bulundugu icin, kumun
aspire edilmesi, temiz malzeme ile degistiriimesi
ve dozaj nozulunun temizlenmesi onerilir.

 Basingh havadaki nem nedeniyle filtre kartu-
sunun tikanmasi.
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Hava ve kum yok.

* Manuel parca Uzerindeki puskirtme nozu-
10 tikalr.

» Pedalli anahtar ait baglanti hortumlari bikd-
lerek kirlimis.

» Tank se¢im anahtari ara konumda.

Manduel parganin nozilini dondlrerek ¢ikariniz

ve igine hava Ufleyerek temizleyiniz.

Nozul olmadan pUskurtme hortumunu pedall sal-
teri calistirarak puskuirttlen havayla temizleyiniz.

Baglanti hortumlarini kontrol ediniz ve duzeltiniz.

Anahtari yuvasina gegtigini hissedinceye kadar
donduriniz.

Yalnizca hava var,
fakat kum yok / az
miktarda kum var.

« Karistirma odasina ait dozaj nozula kirler ve
nemli parlatma kumu ile tikanabilir.
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Yalnizca hava var,
fakat kum yok / az
miktarda kum var.

* Karistirma odasinin filtre grubu tikali.

 Parlatma malzemesi temiz degil veya nemli.

Filtre kartusunu (22, Resim 1) degistiriniz
(Catal anahtar SW14).

Parlata malzemesini degistiriniz.

Cihaz siirekli piis-
kiirtme yapiyor.

* Elektrik sebekesi kablosu baglh degil.

* Aydinlatma elemani arizali.

Elektrik sebekesi kablosunu takiniz.

Aydinlatma elemanini servis yardimiyla degistiri-
niz veya bakiniz Yedek parca listesi

Lamba yanmiyor.

* Elektrik sebekesi kablosu baglh degil.

* Aydinlatma elemani arizali.

Elektrik sebekesi kablosunu takiniz.

Aydinlatma elemanini servis yardimiyla degistiri-
niz veya bakiniz Yedek parga listesi

Pedalli anahtardan
basingh hava siziyor.

* Pndmatik hortumlar yanhs baglanmis.

Baglantilar degistiriniz.

Pedalli anahtar a¢-
miyor.

» Basin¢h hava baglantisinda basing yok.

* Pndmatik hortumlar bukuilerek kirllmis.

Basincli hava hatlarini ya da kompresoru kont-
rol ediniz.

Hortumlari yeniden ddseyiniz.

Pedalli anahtara a-
it hortumlan artik
cihazdan ayirmak
miimkiin degil.

* Push-in-baglanti kilidi agiimamis (Resim 2).

Push-in-baglantisinin hortum tarafindaki halkasi-
na bastiriniz ve hortumlar gui¢lu bir sekilde ¢eki-
niz. Bunun igin trunle birlikte gdnderilen sdkme
aletini (24) kullaniniz.

-12-




Hata Nedeni

Coziumi

Hizli durdurma fonksi- | « Pnématik baglantilar gevsek.

yonu galigsmiyor (No-
ziil siirekli olarak piis-
kiirtme yapiyor).

lanti basinci ¢cok az.

semis).

* Plskurtme hortumunda sizinti var.

» Hava baglantisindaki (15, Resim 1) harici bag-

» Bakim Unitesindeki harici basing regulatoru-
niin ayari bozulmus ( sabitleme civatasi gev-

* Pnématik baglantilarin yuvasina dogru bir sekilde
oturmasini kontrol ediniz.

* Puskurtme hortumunu degistiriniz.

* Harici baglanti basincini minimum 5 bara yukselti-
niz. Manometre Uzerinde harici basing bildirimi
(8, Resim 1).

* Dahili basing regulatérinu saat yoninde dayanin-
caya kadar dondurinuz. Pedalli anahtari ¢alisti-
riniz ve bakim unitesi Uzerindeki basing regulato-
rind minimum 5 bar basinca ayarlayiniz (bakiniz
Manometre).

Cihazin igletimi es-
nasinda olusan ha-
va sesi.

» Kumanda valflerinde kismen surekli olarak de-
vem eden dusuk miktarda bir sizinti var. Bura-
dan (¢ok az miktarda hava) disari kacgiyor.

* Pedalli anahtari ¢calistirirken es zamanli ola-
rak tank se¢im anahtarini dondurinuz.

» Kumanda valflerinde kismen surekli olarak devem
eden dusuk miktarda bir sizinti var. Buradan (¢ok
az miktarda hava) digari kagiyor.

* Pedalli anahtari calistirirken es zamanli olarak
tank se¢im anahtarini dondurintz.

8 Teknik veriler

kaynagi icerir:

Makale numarasi 2969 1xxx 2969 4xxx
Nominal voltaj / V 230 120
Izin verilen sebeke gerilimi / V 220 - 240 100-120
Sebeke frekansi / Hz 50/60
Aydinlatma glg tuketimi / W 16
Galisma basinci / hPa (bar) [psi]
Standard Tank 1-6[14.5-87]
Prebonder Tank 0,6 -1[8.7 - 14.5]
Calisma basinci, harici / hPa (bar) [psi] 6-8[87-116]
Hava ttketimi / I/min [cfm] 6 basing altinda 98 I/dakika
[3.46 - 87 psi]
Kablo uzunlugu, yaklasik / m [inch] 2 (78]
@ Basingh hava hortumu / mm [mil]
ic: 4[157]
dis: 6 [236]
@ Harici emig dizenegi icin emis agzi / mm
[inch] 35[1.38]
ic: 40 [1.57]
dis:
Boyutlar (Genislik x YUkselik x Derinlik): 395 x 320 x 510
[15.6 x 12.6 x 20.1]
Kumlama odasi hacmi /| [US gal] 20 [5.3]
Dolum miktari Tanklar, her biri / ml [fl 0z] 1000 [34]
Agirhik (doldurulmamis durumda), yaklagik / 11,5 [25.4]
kg [Ibs]
Bu arun, enerji verimliligi sinifi olan bir 11k F

-13-




isletme igin gevre kosullari *)

EN 61010-1’e gbre ortam kosullari gecerlidir.

EN 61010-1’e gore ortam kosullari *)

Cevre kosullari: Kapali mekanlarda

Kurulum ytksekligi, maks.: Deniz seviyesinden 2.000 m yUksek

Ortam sicakhgi: 5-40°C [41 - 104 °F]

Bag . 31 °C [87,8 °F] sicaklik altinda maksimum %80; dogrusal olarak
agil nem:

azalarak 40 °C [104 °F] sicaklik altinda %50 oranina kadar *)

Sebeke glic kaynagindaki nominal dederden

o,
kaynaklanan gerilim dalgalanmalari, maks.: %10

Kirlenme seviyesi: 2

Asiri gerilim kategorisi: I

*)  “Galisma icin ortam kosullari” dahilinde, trln teknik verilerde belirtilen performans taahhtlerini yerine getirir. Cihaz bu
ortam kosullari disinda calistirilirsa, icerdigi giivenlik donanimlari calismayi durdurabilir, teknik verilerde belirtilen perfor-
mans taahhutlerine ulasilamayabilir ve bilesenlerin kullanim émri kisalabilir.

“EN 61010-1 standardina gore ortam kosullari” dahilinde, Grin belirtilen standardin glvenlik gereksinimlerini kargilar.
Elektrik guivenligi olumsuz etkilenebilecegi i¢in, cihazin bu ortam kosullari diginda galistiriimasina izin verilmez.

9 Garanti

Amaca uygun kullanimda Renfert, BASIC prebonder‘in tim parcalari icin 3 yillik bir garanti vermektedir.
Garantiden faydalanilmasi igin 6n kosul yetkili saticinin orijinal satis faturasinin bulunmasidir.

Dogal asinmaya maruz kalan pargalar (asinan pargalar) ve tiketilen pargalar garanti kapsami digindadir.
Bu pargalar yedek parga listesinde isaretlenmistir.

Amaca uygun olmayan kullanim durumunda; kullanim-, temizlik-, bakim- ve baglanti kurallarina uyulma-
mas! durumunda; uzaman satici tarafindan yapilmayan tamiratlarda ve alicinin kendisinin tamirat yap-
mas! durumunda; baska Ureticilerin yedek pargalarinin kullanilmasi durumunda veya kullanim kullarina
gOre uygun gorilmeyen etkilerin olusmasi durumunda garanti iptal olur.

Garanti kapsaminda yapilan islemler garantinin siresinin uzatilmasini saglamaz.

9.1  Sorumlulugun reddi

Renfert GmbH Limitet Sirketi, asagida acgiklanan kosullarin olusmasi durumunda her turlG zarar tazminati
taleplerini ve yine garanti kapsamindaki her turll talebi reddeder:

Eger Urun kullanim talimatinda belirtilen amaclardan farkli amaglar igin kullaniliyorsa;

Eger Urun kulanim talimatindaki acgiklanan degisikler harici herhangi bir sekilde degistiriliyor ise;

Eger Urln yetkili satici tarafindan tamir edilmemis ise veya orijinal Renfert yedek parcalari kullaniimamis
ise;

Eger Uranun kullanimina goéralebilir glvenlik kusurlari veya hasarlara ragmen devam ediliyor ise;

Eger Uriin mekanik carpmalara maruz kalmis ise veya yere dusUrilmis ise.

Eger Renfert GmbH Limitet Sirketi tarafindan teslim edilmemis veya onaylanmamig aksesuar ve sarf
malzemeleri kullaniimis ise.

VYV VVvVY

10 Bilgiye iligskin yukumlulukler
» REACH ve SVHC'ye iligkin ayrintili bilgileri www.renfert.com adli internet sitemizin Destek bdliminde
bulabilirsiniz.
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134

AB ulkeleri icin imha uyarisi

Cihazin imhasi yetkili satici tarafindan gergeklestirilmelidir. imhayi yapacak uzman igletme cihaz
icindeki tehlikeli artik maddeler hakkinda bilgilendirilmelidir.

Cevrenin korunmasi ve gevresel kosullarin devamlihdi, ¢evre kirliliginin dnlenmesi ve ham maddelerin
yeniden degerlendiriimesi isleminin (Recycling) iyilestiriimesi i¢in Avrupa Komisyonu tarafindan elektrikli
ve elektronik cihazlarin yénetmelikle dizenlenmis bir imha isleminin yapilmasi veya yeniden degerlendir-
ilmesi amaciyla bunlarin Uretici tarafindan geri alinmasina yonelik bir talimatname ¢ikarilmigtir.

Bu sembolle isaretlenmis cihazlar Avrupa Birligi icinde tasnif edilmemis yerlesim bodlgesi atigi
olarak imha edilemezler.

Latfen bolgenizdeki bayiden kurallara uygun imha islemi hakkinda bilgi alin.

Degisiklik yapma hakki saklidr.
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BBeaeHue

MUcnonb3lyemble CUMBOSbI

B aton MHCTPYKUMN NN HENOCPEOCTBEHHO Ha annaparte Bbl HangeTe cMMBOIbI CO crnegyrwmm 3Ha4eHneM:

OnacHocTb
UmeeTcsa HenocpeacTBeHHasA onacHocTb TpaBM. CobnioganTe NonoXxeHUsa conpoBoAUTenbHbIX

LOOKyMeHTOB!

OneKkTpnyeckoe HanpsikeHne
MmeeTcsi onacHOCTb B CBA3M C 3NIeKTPUYECKUM HanpsiKeHUeM.

BHumaHue
Mpy HeBbINOMHEHUM yKa3aHUS CYyLeCTBYEeT ONacHOCTbL MOSIOMKU nNpubopa.

YkazaHue
lMone3Hbili coeem, obnezayarowuli pabomy c npubopom.

BHumaHue!
Monb3oBaTbCcA 3aWUTHLIMU OYKaMM.

AnnapaT COOTBEeTCTBYeT NOoJI0OXXeHUAM COOTBETCTBYHOLWUX OUPEKTUB EC.

[daHHbIN NPOAYKT COOTBETCTBYET COOTBETCTBYOLEMY 3aKOoHOAaTeNbCTBY Benuko6putaHum.
Cwm. leknapaumto o cootrBeTcTBMM UKCA B UHTepHeTe no agpecy www.renfert.com.

Annapat cooTBeTCTBYeT nosnoxeHusam aupektusbl 2002/96/EG (WEEE - AupektuBa 330).

Mepeuncnerve, obpatnte ocoboe BHUMaHME.
* [lepeuncnenve
- Mepevncnexne
=> YKasaHue 0 BbINONMHEHUN AeNcTBUSA /| Heobxoamumoe aencTeune / BBOA JaHHbIX / mocnegoBaTeribHOCTb
[OEeNCcTBUN:
Mpu3bIB BLINONHUTL yKa3aHHOEe AeCTBUE B NpeanncaHHoM nopsigke.
¢ PesynetaT gencrteus / peakuns obopynoBaHus / peakumsi nporpamMmmbl:

O6opyp,OBaH|/|e nnn nporpamMmma pearmpyert Ha OEencTBMe Nonb3oBaTenst Uin Ha onpeneneHHoe HacTy-
nuBLlee cobbITHE.

[anbHenwmne cumeonsbl 00OBbACHSATCA NO mMepe nx NnpuMeHeHn4.

Be3onacHoOCTb

Ucnonb3oeaHue no Ha3Ha4YeHUro

MeckocTpyWnHbIN annapat Basic npegycMOTpeH 411 MPOMbILLIIEHHOTO 3yOOTEXHUYECKOTO NPUMEHEHNS B
CTOMATOSIOMMYECKMX KITMHMKAX MU YaCTHbIX NabopaTopusix COrMacHO ero MHCTPYKLMM MO aKChyaTaumu.
ObopynoBaHve npegHasHavYeHo Ans criegyrowmx pabor:
» bayok Prebonder:
KoHavumoHnpoBaHue NOBEPXHOCTU Nepen, YCTaHOBKOW HECBEMHOTO 3yOHOro nNpoTe3a Bo pTy — NOAXO-
AUT 08 OBYOKUCY LIMPKOHUS / MeTanmnoB / KOMOMHMPOBaHHbLIX MaTepuanoB (kepamuka/ nnactmacca) u
NonvMepoB.
» Knaccuyeckun 6a4ok (25 - 70 mkm / 70 - 250 Mkm):
Bce 3yboTexHudeckume paboTkl, KOTOpble paHee Takke NPOBOLMITUCH B CTOMATONOrMYECKON KIMHUKE:
- YpaneHue octaTkoB 3yOHOro LeMeHTa
- OuneHne NpoTes3oB
- CatMHMpoBaHue
- Bce knaccuyeckune 3yboTexHuveckue paboThbl

2.2

3HayeHue daHHOU UHCMPYKYUU

Hactosawas MHCTPYKUUA MO 3KCnnyaTtaunn HarnpaerieHa Ha ©e3onacHoCTb NnPpUMEeHeHnA O60py,EI,OBaHI/IF|.

HecobntogeHne MHCTPYKUUN NO 3KCnityataunm MOXeT NpnBeCTn K HECHaCTHbIM Clly4adaM, CBA3aHHbIM C
onacHbIM A5A )KU3HW NopaXeHNEeM IINEKTPUYECKMM TOKOM, TpaBMaMn n matepumaribHbiIM yu.l,ep60M.

= OGopyaoBaHWe pa3peLLaeTcs UCMosb30BaTb UCKIIOYMTENIbHO COMfIacHO AaHHOM MHCTPYKLUMM MO 3KCMIy-
aTauuu.

= VIHCTpyKUMIO MO 3KcnnyaTauuy crneayeT Aepxatb BGrmM3n o6opyaoBaHus.

= MHCprKLlMFl no aKcnnyatauny nognexnT nepegade Bcem nocnenyrowmm nornb3oBaTenam O60py,EI,OBa-
HUA.

-3-




2.3

TPGGOBGHUH K noJsib3oeameJsisim

= W3pgenne pas3pelaeTcd nepegaBartb B ynpaBiieHUe TONbKO JinlaM B BO3pacTe OT 14 ner, KOTOpPbIE O3Ha-
KOMJ1€HbI C NOPAOKOM pa60TbI n npasunamMmn B YacTHOM UNu 3y6OTeXHVI‘-IeCKOl7I na6opaTop|/|V|.

2.4

Bbe3onacHoe cocmosiHue OGOPYGOG&HUH

ﬂe(beKTHble, noBpexgeHHble U HerepMeTU4Hble KOMMOHEeHTbI MOTYT CTaTb HpVI‘-IVIHOﬁ TpaBM.

= Heobxoammo npoBepsiTb CETEBOW kabenb, KOpnyc 1 Apyrine KOMMOHEHTbI, TakMe Kak COeAUHUTENbHbIE
npoBoaa, LUNaHrM 1 NieHoYHas naHernb ynpaeneHnsl, Ha Hanuye NoBpeXxaeHuin, Hanpumep crmbos,
TPEeLLMH, MOPUCTOCTU U NMPU3HAKOB CTapeHusl.

= MoBpexaeHHoe obopyaoBaHWe crnegyeT HeMeaneHHO BbIBECTU U3 SKCMyaTauum, n3snevb CEeTEBYHO
Bunky. O6opyaoBaHme HEOOXOAMMO OTNPaBUTb B PEMOHT MM NPOM3BECTU ero 6esonacHyto ytunu-
3aumto. [lo aToro MmomeHTa obopyaoBaHne AOMKHO BbiTb MPeaoXpPaHeHo OT MOBTOPHOIO BKMOYEHWS,
YTOObI NCKMOYNTb BO3MOXHOCTb €r0 Cry4amHOro NpUMeHeHNs.

= 3anpeLleHo nofeepratb 060pyaoBaHNe MEXaHUYECKUM yaapam. Henb3s poHsTe 06opyaoBaHue.

2.5

OnacHocmu 8 pe3ysibmame u3MeHeHuUl U PeMOHMHbIX pabom

HeHagnexawum o6pa3omM BbINONMHEHHbIE U3MEHEHUSA U PEMOHTHbIE paboThbl Ha 060pyAoBaHUM
MOTYT NMPUBECTU K HECYACTHbIM CIly4asiM, BO3ropaH1Io U NOpaxXeHUIo INEKTPUYECKUM TOKOM.

= O6opyaoBaHve crieayeT nepeaasaTtb UMV OTNPABNATb HA PEMOHT TOMbKO B aBTOPU30BaHHYI0 UpMY.

2.6

OnacHocmb 8 pe3ysibmame rnopa)XeHusi /IeKmpu4eCKUM MOKOM U 80320paHUs

OnacHocTb nopaxeHud IAaNeKTpnu4eCKMM TOKOM U BO3ropaHus uU3-3a CJIMLLKOM BbICOKOro pa60qero
Hanps>XeHns nnm oTCyTCcTBuA npoBoda 3alUTHOIo 3a3eMJieHUA.

= CeTeBas BUIKa OOMKHaA ObITb ﬂeFKO,U,OCTyrIHOIZ.

= BBoautb 060py,EI,OBaHVIe B 3KCniyatauuto cnenyet TOJIbKO C CETEBbIM kabenem, nmerLLnm TUMNYHYHO
Ons gaHHom CTpaHbl LUTEKEPHYHD CUCTEMY. M3ameHeHne ceTeBoro kaberns Moxet Nnpon3BOANTLCA TOJ1IbKO
cneunanmncTtomM-arieKTpnuKom.

= O6opyaoBaHne MOXHO BBOAUTb B 3KCMIyaTaLMio TONbKO B TOM criyydae, ecrnv faHHble 3aBoACcKol Ta-
GrNMYKN COOTBETCTBYIOT CETU HAMPSHKEHMS.

= MoaknoyaTb 06opyaoBaHne creayeT TOMbKO K PO3eTKaM, COeAMHEHHbLIM C CUCTEMOM 3aLLMTHOIO 3a3eM-
neHus.

2.7

OnacHocmb mpaeMupoeaHusi op2aHoe 3PEeHUs U KOXHO20 MoKpoea

Bbicokoe aaBneHue U paspylieHne HaxoasaLWMUXCcA noa AaBrieHneM KOMMOHEHTOB MOTYT NPUBECTU
K TPaBMaM OpraHoOB 3peHUs U KOXKHOIo NMOKpPoBa.

= [Npwu BbINONHEHMM MOOBLIX paboT Ha o6opyaoBaHUN HEOOXOAMMO HaL4eBaTb NOAXOAsLNE 3alLUTHbIE
OYKM.

= 3anpeLleHo HanpaensATb CTPYIO Necka Ha rnasa UM He3aLlULLEHHYHO KOXY.
= 3anpeLleHo NPpoBOAUTb NECKOCTPYIHY0 06paboTKy Npu OTKPLITOM CMOTPOBOM CTEKIE.

2.8

OnacHocmb Os1s1 300P0O6bS, 8bI38aHHAS Mbl/1bIO

Bbixogsiwas nbiflb MOXeET HAaHeCTn yu.|ep6 3400pPOBbLIO.

= Heobxoanmo SKcCnJiyatnpoBaTb oGopyp,oaane B KOMMJieKce C noaxoaALnNM BbITAXHbIM yCTpOVICTBOM.
BbITspkka gormkHa ObiTb oTperynmposaHa B 3aBUCUMMOCTU OT BO3HMKAIOLLLEN MbINN.



3.2

OnucaHve npoaykra
OOGLwme nonoxeHus

MeckocTpynHbin annapat Renfert «kBASIC prebonder» ocHalleH cneunanbHO pa3paboTaHHOM CTpyi-
HoW KoHLUenuwmen Prebonder. MapameTpbl CTpyHOM 06paboTKM U NPUMEHSIEMBIN CTPYMHbIA MaTepuan
«Surface pro» OblnM TOYHO COrnacoBaHbl C KOHOULMOHMPOBAHMEM NMOBEPXHOCTUN HECHLEMHOIO 3yOHOrO
npoTesa Ha OCHOBE Hay4HbIX uccnegoBaHun YHusepcuteta Jliogsura Makcumunuana B MioHxeHe. Ta-
kM 06pazom, obopynoBaHue obecnedmBaeT HALEXHYIO Y MakCMMaIbHY CUIYy CLENEHNS AN TaKnx
pecTaBpaLMOHHbLIX MaTepPUarnos, Kak OBYOKUCh LUPKOHWUS, MeTarnsbl, KOMOUHMPOBaHHbIE MaTepuarsl
(kepamuka/nnactMmacca), U1 COBpEMEHHbIX NOMMMEPOB — naearibHO ANns NOArOTOBKM nepes noCTOsSTHHON
YCTaHOBKOW BO PTY.

BASIC prebonder noctaBnsietcs B BUAe BapuaHTta ¢ AByMs 6adkamu. Mpu nomoLm JononHUTENbHBLIX
6ayKkoB (CM. NPUHALNEXHOCTM) Ero MOXXHO JOOCHACTUTb 4O TPEX M YeTbipex 6a4vkoB.

CtpyiiHbii annapat BASIC prebonder obnagaet yHKUMEN BbICTPON OCTAaHOBKU 1 MO 3TOW NPUYMHE 0OCO-
OGeHHO NpuUroeH Ans PUIUrpaHHoOro, TOYEYHOro NPUMEHEHNST CTPYMHBIX CPeaCTB.

KOHCTpYKLIMOHHbIe n (byHKLI,VIOHaﬂbeIe AJIeMeHTbI

1 Perynsatop gaBneHus 10 CmoTpoBOE CTEKNO 20 CwmecuTtenbHas kamepa

2 PoseTka npubopa 11 HakoHe4YHuK 21 BbiTskHas Tpyba

3 Bebikntovartenob 12 MaHxeTbl 22 [laTpOHHbIN UNbTP

4 Kpbiwka 6adka 13 TMpoayBo4HOE comnno 23 CtpynHbIn Gayok

5 BO34YLWHbIV KNanaH 14 [oHHas pelleTka 24 Knoy-Bunka

6 MaHomeTp (maBneHune cTpym) 15 TogknoyeHne cxaToro 25 [llepanb

7 Perynatop gaBneHus BO3ayxa 26 LlnaHr gna cxartoro Bo3gyxa
(cbmkumpoBaHo) 16 Bopootoenutenb 27 CeteBoWi kabernb

8 MaHomeTp (gaBneHve noa- 17 BeHTunb BogooTAENUTENS
KIto4YeHNsT) 18 TlMepanb (A)

9 [lepekntoyaTtens 6avkos 19 Mepans (B)




O61bLeM nocTaBKU

BASIC prebonder

neganb

KOMMAEKT ANsl NOAKMTYEHNS]

Prebonder control pad

Prebonder control tip (1 + 4)

Prebonder surface pro 50 Mkm

WHCTPYKLUMSA MO 3KCMyaTaumum ¢ NPUNoXeHnsMum
ceTeBol kabenb

[ O U N ) I e e e Y

NMpuHagnexHocTu

[JononHuTenbHbIe pe3epByapbl
2959-0050 Basic quattro IS JononHuteneHble pesepByapbl 25 - 70 MkM
2959-0250 Basic quattro IS JononHuteneHble pesepByapbl 70 - 250 MKM

Mecok

Prebonder surface pro

1597-0050 50mkm, Genbin 2-kr, 4x 500 r, nakeT
Cobra Aluoxid (okcua antoMuHuA)

1594-1105 25 mkwm, Genoro LuBeTakaHUcTpa 5 kr
1594-1205 50 mkm, 6enoro LBeTakaHUcTpa 5 kr
1594-2220 50 mkm, 6enoro ueeTta Beapo 20 kr
1584-1005 90 mkwm, 6enoro LBeTakaHucTpa 5 kr
1583-1005 110 mkm, Genoro LBeTakaHucTpa 5 kr
1583-1020 110 mkwm, 6enoro uBeTta Beapo 20 kr
1587-1005 125 mkm, po3oBoro uerta kaHucTpa 5 kr
1587-1020 125 mkm, po3osoro useta Begpo 20 kr
1585-1005 250 mkm, 6enoro usetakaHucTpa 5 Kr
1585-1020 250 mkm, 6enoro LBeTta Beapo 20 kr
Mepnbl Rolloblast

1594-1305 50 MKM KaHucTpa 5 Kkr

1594-2312 50 mMKm KaHucTpa 12,5 kr

1589-1005 100 MKm KaHuCTpa 5 Kr

Conna

Kpyrnbie conna

90003-8070 Prebonder jet-nozzle
90002-1203 0,4 mm [0.0158 prorimal
90003-3213 0,65 mm [0.0256 aronma]
90002-1204 0,8 mm [0.0315 grorimal
90003-3211 1,0 mm [0.0394 grorimal
90003-3214 1,2 mm [0.0473 grorimal
90002-1205 1,4 mm [0.0552 grorimal
90002-1206 2,0 mm [0.0788 arorimal

Mpope3aHHble conna
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.0591 x 0.1379 gronma]

90003-0375 Prebonder control-pad 50 Mkm
90003-9010 Prebonder ontrol-tip



4.1

4.2

4.3

A

4.4

AN

4.5

BBop B aKkcnnyatauuio

OnacHocTb nony4eHusi TpaBm!

He3akpenneHHble WaHrM MOryT HAaHOCUTb yAapbl BOKPYr cebs.
MepBbIM Aenom cneayeT NOACOEAVMHUTD LUNAHIN K 060pya0BaHUIO.
3apencTBoBaTb Nefanb pa3pellaeTcs TONbKO TOrAa, Korga Bce LWaHrm NoacoeAuHeHb!.

YcTtaHoBKa

[nga yctaHoBKku Bblbepute cTabunbHyt0, HECKOMNb3KYH MOBEPXHOCTb.

MoacoeanHeHue neganu

= BbIHYTb 13 CTPYNHOM Kamepbl negansb.

= BcTaBbTe 0603HaveHHbIn BykBon ,A“ KOHel wwiaHra (25) go yno-
pa B wryuep ,A* (18) neckocTpynHoro annapara.

= BcraBbre 0603HaveHHbIN BykBon B koHew wnaHra (25) go yno-
pa B wTtyuep ,B (19) neckocTpynHoro annapara.

l'IpM BBEOAEHUN LWITAHIOB crieayeT npeoaoneTb Jfierkoe cornpoTuMB-
JleHue.

MopcoeanHeHue cxaTtoro BO3AyXa.
= lLnaHr gns cxaToro Bosayxa (26) BCTaBUTbL A0 ynopa B rHes-
Ao (15). Mpw aTom ByaAeT oLyLaTbCs NIerkoe ConpoTUBEHME.

= [Inga npucoeguHEeHns K CETU CXXaToro Bo3ayxa BbidpaTb 13
NPUIOXXEHHOro KOMMJIEKTa NoaxoasLLyo MydpTy 1 HafeTb ee Ha
OpYron KoHeLl, LiaHra.

= [NoakntovyeHne K CeTM Nogayn cxxaTtoro BO3ayxa.

= [NpoBepuTb, HAXOAUTCS N AaBNeHne NoaKIYeHUs B HEOD-
XOANMBbIX npeaenax (CM. TeEXHUYecKkne aaHHble). Mnaukauus
npomnseBoanTcsa Ha maHometpe (8, Puc. 1).

Hukorga He npuBoauTe B AeNCTBUE perynaTtop aaBneHus (7)
nHeBMob6noka. OH umeeT (pabpryHy0 YCTaHOBKY AaBneHus B
6 6ap AnA onTUManbLHOM PaboTbl NEPEXXUMHbIX KranaHoB.

MoaknioyeHue K aneKTpoceTun

Heo6xoanmo yuntbiBaTh yKasaHus B ri. 2.6 OnacHocTb B
pesynbTaTte nopaXeHUs aNeKTPUYECKUM TOKOM M BO3ropaHus!
= BcTaBuTb ceTeBor kabenb (27) B po3eTky npubopa (2).

— BcTaBbTe ceTeByto BUNKY B PO3ETKY.

lNMokno4vyeHUe K BbITSXKKe
= OTcacbIBalOLLMIA LUAHT BbITSKKM HacaguTb Ha Tpyby (21).
» Ecnu BbITSXKKa OCHaLLeHa aBTOMAaTUKOW BKITHOYEHUS:

= LUTEMNCENbHY0 BUIIKY NMECKOCTPYMHOro annaparta BCTaBUTb B
PO3€eTKY BbITSKKU.

Puc. 3

Puc. 4
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4.6.1

HacTpouka pabo4yero naBneHus

3anpelleHo HaHOCUTb HaANUCU UNN HaKIenKM Ha 6a4vok ne-
CKOCTPYMHOro 060pyaoBaHUA UMK €ro KPbILLKY.

3anpelleHo HaXXnMaThb neganb Bo BpeMms npouecca HanosHe-
Hus!

B 6a4ok Prebonder cnedyem dobaesissmb u ucrnosib3oeamb
cmpyUHbIl Mamepuas moJibko no 500e.

= [lNonHocTblo yaanuTb BO3AyX U3 CTPYMHOro 6avka HaxaTnem Ha
BO3AYLUHbIN KnanaH (5).

= OTBUHTUTDL KpbILLKY 6auka (4). (Ecnm kpblwka He oTBOpayvBa-
€TCs, 3TO O3HaYaeT Hannune oCTaToO4HOro AaBneHns B 6adke >>> cHOBa 3a4e/CTBOBaTb BO34YLLUHbIN
knanat!)

= 3anonH1Tb NECKOM TOMNbKO 40 MakcumarnbsHon oTMeTku (Puc 7). ‘gg
(YTonweHune kopnyca 6a4kn HXe pesbbbl). > =
= Pe3bby Ha Gayke NecKoCTpyMHOro o6opyaoBaHMs U KPbILLKY max. =
6ayka C ynrnoTHEHNEM HY>XHO O4MLLaTb.

= KpblLKy 6ayka criegyeT Tyro 3aBepHyTb BPYUHYIO.

Hecmompsi Ha uHOuKayuto aesieHusi, 6a4yku neckocmpyd-
Ho20 o6opydoeaHusi Haxodsimcsi Nod AaesieHUeM MmMoJslbKO Puc. 7
moeza0da, ko20a 3adelicmeoeaHa rnedasib.

BHumaHue: Henb3sa AONYCKaTb NepeKoca KPbILWKA 6auka npu
ee HaBopadYnBaHuUu.

Mepen BBOAOM B 3KCNyaTaumio crieayeT NpoBepUThb NpoY-
HOCTb NMOCaAKM KPbILWKKN 6ayka.

HennoTHo 3akpbITble KPbILWKA 6a4KOB MOryT B3pbIBOOGpPa3HoO
packpbliBaTbCA.

EcTb onacHOCTb TpaBMUPOBaHUSA M3-3a OTNIETalOLMX AeTanen
M BbIpbiBaloLEeNcs CTPYU necka.

= Vcnonb3ynTe Bceraa ToMbKO YUCTBIN 1 CyXOW NeCOK COOTBET-
CTBYIOLLETO 3ePHEHUS (CM. MPUHAANEXHOCTH).

Tenepb Baw neckocTpyiHbIA annapaT rotoB K pabore.

HonyuieHHble CTPyWHbIe cpeacTBa

» Prebonder surface pro
» Cobra (Renfert GmbH)
* Rolloblast (Renfert GmbH)
+ ROCATEC (3M ESPE)

Vcnonb3oBaHve CTPYyMHbIX CpeacTB APYrnx Npou3BoamnTenen paspeLuaeTcs, eCnm 3epHNUCTOCTb, pasMep U
dopma 3epeH, CTeneHb YUCTOTbl COOTBETCTBYIOT BbILLEHa3BaHHbIM MaTepuanam.

CTtpyiHbi maTepuan «Prebonder surface pro» nytem Hay4HbIX UCCNEAOBaHMIN Obin KOMMSIEKCHO aTTeCTo-
BaH YHuBepcutetoM Jliogsura Makcummnnmara B MioHXeHe B OTHOLLEHUW FpaHyroOMETPUYECKOro cocTaBa,
reoMeTpUYEeCcKoro NPOsiBNeHns, TBEpAOCTN U CTEMNEHN YNCTOThI.

[axe npu 0ONHaKOBbIX TEXHUYECKUX MapamMeTpax MHOrMe AOCTYNMHble Ha PbIHKE CprVIHbIe martepunanbl
NOKa3blBalkOT CyLEeCTBEHHbIE Pa3iininA B AaHHbIX XapaKTepUCTnUkKax. |_|03TOMy Prebonder surface pro
ABNAETCA cneunarnbHO pa3pa6OTaHHbIM peweHunem, otTnn4yaroimmca HEM3MEHHO BbICOKMM Ka4€CTBOM.

Mpwn ncnonb3oBaHUM OpYrnx CTPYMHbIX cpeacTs pmpma Renfert GmbH He npepocTaBnsieT rapaHTm B
OTHOLLUEHUN (DYHKLMOHANBHOCTU 1 ANUTENBLHOCTU CyX6bl NprbopoB.



4.7 HacTtpouka pabo4yero gaBneHus

Bauok Prebonder ocHaleH 4yyBCTBUTENbHBIM MaHOMETPOM
ans 6onee TOYHOM HAaCTPOMKU OABMEHUS.

HeobxogmMmo cneauTthb 3a TeMm, YTOObLI MHAMKaATOP AaBreHus
Haxogurics B npegenax 3eneHoro y4vactka (0,6 - 1 6ap).
= HaxaTb Ha neganb U yCTaHOBUTbL AaBfieHMe COOTBETCTBYHOLLEIO
©auka npu nomoLum peryndaropa (1).
¢ NIHovkauus aaBreHus NpoM3BoAnNTCSA Ha MaHoMeTpe (6).
Bo Bpemsa anvTtenbHbIX NepepbIBOB B paboTe faBneHne B CTpyn-
HbIX 6aykax Nnagaet. HenpogomkuTensHOEe HaxaTtue neganm
BOCCTaHaBNMBAET YCTAHOBMEHHOE AaBfieHne B KaX4oM CTPYMHOM
Bauke.
BbinonHanTe cTpynHy0 06paboTKy 3yOHOro npotesa TONbKO
TOrpa, Koraa UHAMKaTop HaXOAUTCA B 3e/1IeHOM Anana3soHe.

4.8 NMpoayBo4yHoe consio

[nsa ynaneHns octaTtkoB CTPYWHBIX CPEACTB U MbININ MOXET UCMONb30BaTbCs NPOAyBOYHOE COM-
no (13, Puc. 1).

5 0Oob6cnyxunBaHue

A B cnyyae noBpexaeHHOW Unu HemcnpaBHOW NNIEHOYHOW Kna-
BUaTypbl HEOGXOOMMO NMpPeKPaTUTb IKCNIyaTaumio npuéopa u
oTnpaBuUTbL ero Ha peMoHT! Mpu yaaneHnn NneHKu cylecTBy-

€T ONacHOCTb NOpPaXXeHUs INEKTPUYECKUM TOKOM!

lpu ebibope 6ayka Ha nedasib He HaxuMamab.

N,

= Bkntountb ocselleHune (3).
= lMpu nomowm nepekntodatens (9, Puc. 1) Boibpatb 6aqok.

= B35Tb HAaKOHEYHUK CTPYWHOrO LuaHra BelbpaHHoro 6ayka (obpa-
TUTE BHUMaHWE Ha LIBETOBYIO MapPKUPOBKY). Puc. 9

= HaxaTtb neganb (25, Puc. 1).
¢ lMecok nogaeTcs Bce BpeMs, Noka HaxnMmaeTcs negans.

5.1 CtpyunHasa koHuenuua Prebonder

5.1.1 Control tip ' | Ii :

HakoHeuHuk Prebonder ocHalleH cneunansHOM 3proHOMUYHOM

PY4YKOM 1 BCTPOEHHbLIM KOHTPOMbHbIM HakoHevHuKom Control tip. Puc. 10

MocnegHuin faet cneayoLlmMe NpeumMyLLecTsa:

» OH nomMoraeT nonb3oBaTento BO Bpems npoLecca CTpynHom
06paboTKM BCcerga BbiAEPKMBaATb ONTUManbHOE paccTosiHUe A0
NOBEPXHOCTMU.

PaccTosaHue okasbiBaeT CyLLECTBEHHOE BNUsIHME Ha nogaBae-

MbI NOABOL, SHEPTUN:

- CrIMLUKOM BbICOKUI NOABOS, SHEPTUN MOXET NOBPEAUTb CTPYK-
Typy matepuvana u/unm yMeHblNTb CMaunBaeMOoCTb NOBEPXHO- P
cTL. Puc. 11

- CrIMLLUKOM HM3KUI NOABOS SHEPTrUKN BeAET K He[OCTaTOUYHOM
aKTMBaLMM NOBEPXHOCTU U, TEM CaMbIM, K YMEHbLLUEHHON cune
cuenneHus.

R

L
L
L

 Bnarogapst To4yHOl MHOMKALMK CTPYU MOXHO TOYHO YBUAETD,
KyOa nonagaet necok Assi NeckocTpyiHoi o6paboTku. 3a cueT 3

3TOro MOXHO LieneHanpasneHHo 3alMTUTb Takue YyBCTBUTENb-
Hble 30HbI, KaK Kpasi KOPOHKU WS yXKe OTMNONMPOBaHHbLIE NOBEPX-
HOCTU, 1 n3bexarb HenpegHamMmepeHHO CTpyHoO 06paboTKu. d 1

Puc. 12



5.1.2

5.1.3

5.2

5.3

A

Jet-nozzle

B otnunume ot knaccuyecknx conen, KoTopble NPeXae BCEro npegHasHayeHbl 418 MakcMMarbHOro cbema
MaTepuana, conno Prebonder (Prebonder jet-nozzle) ueneHanpasneHHO onTUMMU3MpPOBaHO nog Tpebosa-
HUS aare3nBHOM NepBUYHON 06paboTKN MOBEPXHOCTH.

EJ'laro,u,apﬂ cneunanbHOMY reOMeTpn4eCkoMy pacrnosioXKeHno BHUMaHne CoCpeaoTO4eH0 He Ha CbeMe, a
Ha LI,eJ'IeHaI'IpaBJ'IeHHOIZ Tpchcbopmau,MM NOBEPXHOCTN ONnA ONTMMarnbHOWN CUMbl CLENEHNS.

KoHTponb dyHKUMOHMpoBaHuA npu nomoum Control pad
YTto6bl yOeanTbcsa B NpaBUnbHOCTU HACTPOWKN SHEPTUKN CTPYM, PEKOMEHOYETCS nepes OCyLLeCTBNEHNEM
CTpynHOM 06paboTkm 3y6GHOro npoTesa Bocnonb3oBaTbcs npunaratowmnmest Control pad.

Ecnn npu CprIZHOVI 06pa60T|<e B TeyeHue 4 CeKyH npoucxognuT naMeHeHne LuBeta Ha naHernu, 3HavnT
3Heprua CTpym HacTtpoeHa ontuMaribHO And KOHOANUMOHNPOBaHUA NOBEPXHOCTU.

YkaszaHusa

Mnockas cTpyiHas o4MCTKa C NMOMOLLBIO LieNeBbIX Conern:
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.059 x 0.138 aronmal
Mpw CTPYMHOW OYMCTKE CTEKIOKEPaMMKM — cobriogaiiTe ykasaHus NponsBoauTens.

XonoaHaa cunaHusaumsa B NeCKOCTPYMHOM annapare

MeckocTpyiiHble annapatbl cepumn Basic nponssoacTBa Renfert akcknto3sMBHO pekoMEHAYOTCS KOMMNaHUEN
3M ESPE gns unc- nonb3osaHna ¢ ROCATEC ™,

JTy cuctemy criedyet NpUMeHsTb, ecrniv HeoBXoAUMO MOSyYUTh af- re3VBHOE CoeanHEHNe KOMMOo3u- TOB
C OeHTanbHbIM MaTepuanom (MeTans, nnacrMacca, kepaMmuka, kepamvka Ha OCHOBE OKCuZa LIMPKOHMS).

MpeunmywecTBo:

cnon HaHocuTca 6e3 HarpeBa, TepMUYECKMEe Harpy3ku Ha MeTanndeckme Kapkacol 1 TeM cambiM
onacHocTb Aedopmaumn ncknoyeHsl. Bce annapatbl cepum Basic moryT 6biTb MCNOMb30BaHbI AN
ROCATEC ™ 6narogaps pe- rynsapHon 1 ogQHOPOAHOM nogaye necka.

Uuctka / Yxon

I'Iepe.q npoeegeHneM YNCTKU UNU pa60T no TeXxHn4eCKomy yxony:

BbIKJTHOYUTb an|6op N n3BrneYvb BUJIKY U3 PO3ETKNU.
OTcoeanHnTb I'IpVI60p OT CMCTEeMbIl Noga4yn CXXaTtoro Bo3gyxa.

Ba4yok neckocTpynHoro obopyaoBaHuaA

Bauykun neckocTpyinHOro o6opyaoBaHUA UMK KPbILKK GavyKkoB
Heo6Xoa4MMO perynspHo, Ho He pexe 1 pasa B rog, nyTem Bu-
3yarnbHOro KOHTPONA NPOBepPATbL Ha HanM4ne NoBpPEXAEHUN
VI n3MeHeHUM matepuana (Hanpumep, TPeLWH 1 T.n.).

Mpy BO3HMKHOBEHUM COMHEHUI OHU NoAanexaTt 3ameHe!

Bauku neckocTpymHOro o60pyAoBaHNA U KPbILIKA

6a4yKkoB B 3aBUCMMOCTM OT YCITIOBUI OKpYXaloLien cpeabl
noaBepraroTcs eCTeCTBEHHOMY CTapeHUIO U NO UCTEYEHUMN
15 neTt akcnnyaTtauum NPUHUMNNAaNbHO AOMKHbI ObITb
3aMeHEeHbI.

Heobxoanmo yunTbiBaTh rog U3roToBrNeHUsl Ha yKkasaTene
AaTbl Ha 6a4Ke NeCKOCTPYMHOro 060pyaoBaHUSA U Ha KPbILLKe
bauka; cepBUCHas cnyxba Bcerga rotoBa noMo4b B Ja@HHOM
Bonpoce. [Npumep ykasatens gatbl: gara nsrotosneHuns 01-2003.

Ons ouncrtku:

SAMNPELLEHO UCMOJIb30OBATb uuctawme cpeacTsa, cogepxalime pacTBOpUTENU UK

Ae3uHduumpyroume BelecTaa!

PacTBOpuTEnn n NnoBepXHOCTHOAKTUBHbIE BELECTBA MOryT NPUBECTU K 06pa3oBaHuio

MUKPOTpPELUUH B NracTtMacce (onacHocTb B3pbiBal).

= Ounwatb 6a40oK NeCKOCTPYMHOrO 060PYAOBaHMS U KPbILLIKY 6advka crnegyeT TONbKo NyTemM OTTUPKM/
NPOTUPKN CyXOMn candeTKON.
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6.2

6.3

6.4

6.5

Uuctka BHYTPEeHHero npocrtpaHCcTBa

» HE NCMNOJIb3YNTE uncTswme cpeacTsa, coaepikalyme pac-
TBOPUTENM UIK AEe3NHMLMPYIOLLME BELLECTBA (MCMOMb30BaHNE
Hanpumep, MbISIbHbIV PAcTBOP).

= Ypganutb nepdopupoBaHHbIA NUCT, NPOMNbINECOCUTb CTPYNHYIO
Kamepy.

KoHpeHcaT

= KoHTponb ynaenueartens Bogpbl (16).
= Cnyck Bogpbl Yepe3s knanaH (17).

3ameHa CTpyMHoOro conna

MoHTax: cm. npunoXxeHue K npnHaganeXXHoCcTaM.

Yucrtka Ao3upyrowiero conrna
[TocTopoHHUE BelecTBa U BNaXKHbIA CTPYWHBLIN NECOK MOTYT 3aKy-
NnopuTb JO3MPYIOLLLEE COMO CMECUTENbHON KaMepbl.

[nsi yncTkn gosnpytoLLee Conmno AeMOHTUPYETCS C MOMOLLBIO Mpu-
naraemoro MHCTPYMEeHTa Y MOHTUPYETCS BHOBb MOCHE YUCTKU.

= [MonHOCTbLIO OTKa4YaTb coaepxmnmoe CprVIHOFO Oauka.

= [loaupytoLLiee conmno BbITSHYTb C MOMOLLbIO MHCTPYMEHTa
(Puc. 16).

= OumncTuTb o3upyroLiee conso (Hanpumep, NPoayThb).
= CHoBa BCTaBWTb 403UpYHOLLIEE COMIIO.

& Josupylolee conno nepes MOHTaXXOM AOMMKHO GbITb NOMHO-

N,

6.6

CTbio cyxum!
Y cTpyiHbIX 6aykoB 25 - 70 MKM HEOBXOAMMO OTPErynupoBaThb
nonoxexve gosupytowiero conna (Puc. 17)!

cMompu makxe uHCmMpykyuro ,,Yucmka do3supyrow,e2o
conna‘“

Ouunctka / 3ameHa counsTp-NaTpoHa

= OTcoeanHnTL 060pyLOBaHNE OT NOLAYM CXKATOro BO3ayXa.
= CHATb WnaHr 4ns cxartoro Bo3gyxa ¢ 6adyka.

= BbIKpyTUTb UNbTP-NaTpPoH (LUnpuHa 3eBa krnoda SW14)
= [lMpogyTb Unn 3amMeHnTb PUNLTP-NATPOH.

= BBepHyTb (bI/IJ'Ipr-I'IanOH M 3aHOBO NOACOEANHUTDL LWNaHr And
CXaToro sosayxa.

-11 -
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6.7 3aWUTHbLIA LWNTOK NOACBETKMU

Co BpemeHeM 3aLlUMTHBIN LWMTOK NOACBETKN MOXET CTaTb MaTOBbIM.
OTOT LUNMTOK MOXHO 3aKa3aTb B Ka4ecTBe 3anacHom 4YacTu.

6.8 3anuactu
& Pa3peluaeTcs NpUMeEHATb TONbLKO Takue NPUHAASIEXXHOCTU U 3anacHble YacTu, KoTopbie Gbinu no-
cTaBfieHbl unu paspelleHsl oupmon Renfert GmbH.

an/IMEHeHVIe UHbIX I'IpVIHa,D,J'Ie)KHOCTEﬁ Unn gpyrux sanacHbIX yacTen MOXeT npuBecTU K HenpeAa-
BNOEHHbIM HeCHaCTHbIM clly4YadaM Unn MmatepuaribHOMy yu.|ep6y.

BbicTponsHaluMBatoLLMecs aetanu 1 3andyacTt Bbl MoXeTe HalTy B cnivcke 3anyacteil B MHTEPHETE Ha
cavite www.renfert.com/p918.

[leTtanu, UCKMOYEHHbIE U3 rapaHTUK, (ObICTPOM3HALLMBAIOLLMECH AeTann, pacXxogHble Matepuarnbl) nomMe-
Y€eHbl B CMMCKe 3an4yacTen.

Homep cepuu n gata nsrotoBrneHns ykasaHbl Ha rpMeHHon Tabnuyke npubopa.

6.9 YkasaHuA nNo oTnpaBKe

» Bce cTpyWiHble Gayukn ONMOPOXKHUTB.
» 3akasatb hupmeHHyto ynakoBky Renfert (Tel. +49 7731 8208-383)

Mo agpecy www.renfert.com B py6puke «Beratung/Reparaturservice» mbl npeanaraem Bam chopmynsp
Ons oTnpaeku.

7 YcTpaHeHMe HeucnpaBHOCTEM

Henonapgku MpuynHa YcTtpaHeHue
KoHTponb ¢yHk- » CnuwikomM Hnskoe paboyee faB- * MNpoBepuTb MHAUKATOP MaHOMeTpa 1 No HeobxoanMocCTH
LIMOHMPOBaHUSA neHwue. BbINOMHUTbL KOPPEKTUPOBKY.
Prebonder:

 BopoHkoo6pa3sHoe yrny6neHve B OcTopoxHO NnocTyyaTb No Gayky CTpyWHOro annapara, 4To-

Mocne 4-cekyHAHOWM

CprﬁHOﬁ 06pa60T- Gauke CprI7IHOI'O annaparta npu Obl pa3pylinTb BO3IMOXHYO 3a6J'IOKMpOBaHHOCTb, Bbl3blBae-
Ku uBeT Ha Control ONUTENbHOM OTCYTCTBUKU NpUMe- MYtO BOpOHKOOGpaSHbIM yI'J'IyGJ'IEHMEM.
HEeHUA.

pad He nameHseTcs.
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* 3aKynopka [Oo3MpyHoLLEro cona.

KpaTkoBpemeHHas mepa:

- OTKPbITb KpbILKY Gadka.

- epxaTb CUHUIN LUNAHT.

- 3agencTBoBaTth negansb.

3TO MOXET NOMOYb M36aBMTLCA OT BO3MOXHOTO 3arpsidHe-
HWS JO3UPYIOLLIEro conna, YTobbl MMETb BO3MOXHOCTb MPo-
AOIMKNTb NPOLEecc CTpyHou 0b6paboTku.

BHUMAHMWE: MockonbKy 3arpasHeHne npoforxaeT ocra-
BaTbCH B B6auke, pekomeHayeTca oTcocaTb Necok Ans
CTpyMHOM 06paboTkn 1 3aMEHUTb Ero CBEXMM MaTepua-
oM, a Takke O4YUCTUTb A03UpYyloLLEee Conso.

1
« 3akynopka punsTp-naTpoHa ns-3a gaypygl[b_cplgqlgp-_ngzpm (cm. pasgen ;6.6 OumncTka / 3a;

BMaXXHOCTN B CXaTOM BO3aIyXe. MeHa hunbTp-naTpoHa').

HeT Bo3gyxa u ne- » Conno Ha HaKOHEYHUKE 3aKymno-
CKa. peHo.

OTBVHTUTB COMIIO OT HAKOHEYHMKA U MPOaYTh.
LLnaHr 6e3 conna npogyTb, HAXas Ha neaarb.

» CoeMHUTENbHbIE LUNaHrv neganv
neperHyThl.

MpoBepuTb U CKOPPEKTMPOBATL COEAMHUTENbBHbIE LUMaHTN.

M I'IepeKquaTenb 0aukoB B npome- I'IoaepHyTb nepekn4yarenb 40 OWyTUMOro nonagaHua B
XYTOYHOM MNONOXEHUN. KaHaBKY.

-12-



Henonapku

MpuunHa

YcTtpaHeHue

Tonbko BO3AYX U
HeT necka / Mano
necka.

* [103POBOYHOE COMIO CMECUTENb-
HOW Kamepbl 3aBUTO 3arpsi3HEH-
HbIM WU BMaXXHbIM CTPYMHBIM
NECKOM.

Tonbko BO3AYX U
HeT necka / Mano
necka.

» KomBGuHauus pumnsTpos cmecu-
TenbHON KaMepbl 3aKyrnopeHa.

* [MecokK rpA3HbIN UNm BRaxHbINA.

* 3aMeHnTb NaTpoHHbIN unsTp (22, Puc. 1),
(raeyHbIV kntod Ha 14 Mm).

* [lecok 3aMeHuTb.

Annapart pa6oraeT
6ecnepepbIBHO.

* [Nepanb nogkntodeHa Henpasub-
HO.

* HencnpaBHa BeHTUNb Negansb.

* [MpoBepuTb M CKOPPEKTUPOBATL NOAKMYEHNE Neganu.

» 3ameHUTb Negansb.

Jlamna He ropwur.

» CeTeBoW kabernb He NOAKMYEH.

» HencnpaeHa nogcBeTka.

* [Nogkno4nTb ceTeBol kabensb.

* 3ameHnTb Namny (PEMOHTHbI CEPBUC) UITU CM. CMIUCOK
3anacHbIx YacTen.

CxaTbI BO34yX
BbIXOAWT U3 neaa-
nw.

* [THeBMaTM4YeECKMNE LUMAHT NOOKIHO-
YeHbl HenpaBUIibHO.

* [MoMeHATb NogkntoYeHme.

Mepanb He BKMOYa-

eTcsa.

* HeT gaBneHus Ha NOAKMYEHUN
CXaToro Bo3gyxa.

* [THeBMaTM4eCKne LMNaHr cxarbl.

« MpoBepuUTL NPOBOAA CXKATOro BO3AyxXa Wi KOMMPECCOP.

* LLnaHrm nponoXxumTb 3aHOBO.

LUnaHrn neganu He-

BO3MOXHO yAanuTb
c npubopa.

» CoeaiMHeHVe He pa3bnoknpoBaHo
(Punc. 2).

» C ycunmem Haxxmmute Ha KorbLO CO CTOPOHBI LUfaHra u ¢
CUINON NOTAHUTE LUMaHIW.
MpumeHuTe AN 3TOro NPUNOXEHHbLIN KIHOY-BUTKY (24).

BbicTpas ocTaHOBKa

He hbyHKLMOHUPY-
eT (conno nogaer

CTPYHO HENMpepbIBHO).

* [lHeBMaTMKa He nogkno4yeHa.

« LLInaHr naHoweH.

* HepoctatoyHoe AasneHune Bosgyxa
Ha Bxoge (15, Puc. 1).

* BHelwHWIn perynaTop AaBneHus Ha
6noke obcnyxmBaHus 6bln HEBEPHO
oTperynvpoBaH (ukcmpyoLmi
BUHT ocriabneH).

* MpoKoHTpONMpPoBaThL KOPPEKTHOCTL MNOAKMYEHMS MHEBMA-
TUKW.

* 3aMEHUTb LUMaHTr.

* MNoBbICWTb AaBneHne NOAKIIYEHUS Kak MUHUMYM A0 5 6ap.
MHaukauus BHELLHero AaBneHns NoAKMYeHNs NPOM3BOaNT-
cs Ha maHomeTpe (8, Puc. 1).

* [MoBepHYTb BHYTPEHHUI PETYNATOP AABMEHUSA MO YaCOBOM
cTperke o ynopa. Haxatb Ha neganb 1 perynarop Aas-
neHunsi Ha 6noke o6CcnyXnBaHMSA YyCTaHOBUTL Ha 5 Bap (cm.
MaHOMETD).

Bo3aywHbIN Wym
npu pabore anna-
para.

* Ha knanaHax perynmpoBku ecTb
HeGornbLLIoe 0TBEPCTUE, U3 KOTOPOTO
BbIXOAMT BO34yX (COBCEM HEMHOIO).

» [lanbHenwee noBopa4ymsaHue ne-
pekntoyatensi 6a4koB Npu ogHOBpeE-
MEHHOM Ha)kaTuu Ha nefarnb.

* OT0 He gedekT, a BEHTUNSALMOHHOE OTBEPCTUE, KOTOpPOEe
3aKpbliBaTb Helb3A.

* [Mepekntovartens 6aukoB nosopa4ymBaTb TOJIbKO B TOM CIly-
Yyae, Korga He HaXkaTta nefjarnb.

-13-




8 TexHM4YecKue xapaKTepUCTUKH

roadEKTUBHOCTU:

Homep ctatbu 2969 1xxx 2969 4xxx
HomuHanbHoe HanpsikeHue / B 230 120
[0oMnycTUMOoe HanpsbkeHue cetn / B 220 - 240 100 - 120
Yactotacetn/ Ny, 50/60
MoTpebnaemas molwHOCTL ocBeLleHus / BT 16
Pabouee nasnenuve / hPa (bar) [psi]
Standard Tank 1-6[14.5-87]
Prebonder Tank 0,6 -1[8.7 - 14.5]
Haenexve nogkntoveHust BHewwHee / hPa (bar) [psi] 6-8
Pacxop Bo3gyxa / I/min 98 n/MuH npu 6 6ap
[OnnHa kabens, okono / m 2
@ LnaHr gnsa cxaroro Bozgyxa / mm
BHYTpU 4
CHapy>u: 6
@ Pa3smep natpybkoB Anst BHELUHEN BbITSHXKM / mm
BHYTpU 35
CHapyxu 40
MabapuTtbl (LWnprHa-rnyobmHa-BbicoTa) 395 x 320 x 510
OObeM cTpyrHOM kKamepbl / N 20
EmkocTb 6a4kos, jrno / mn 1000
Macca (B He3anofmHEHHOM COCTOSIHWUW), OKOIO / KI 11,5
OTOT NPOAYKT COAEPXUT MCTOYHMK CBETA C KIacCoM 3Hep- F

YcnoBus okpyatrowen cpegbl Ans IKcnnyarauum *)

[encTBytoT ycrnoBus okpyatowen cpeabl B cootBetcTBum ¢ EN 61010-1.

YcnoBusa okpyxatowen cpegbl cornacHo EN 61010-1 *)

OkpyxatoLye ycroBus:

BO BHYTPEHHUX NOMELLEHNAX

BbicoTta YCTaHOBKU, Makc.:

2000 M Hag ypOBHEM MOpS

TemnepaTypa OKpyXatoLen cpeabl:

5 - 40 °C [41 - 104 °F]

OTHocuTenbHasa BNaXHOCTb:

makc. 80 % npwu 31 °C [87,8 °F],
nuHenHoe cHmxeHne 0o 50 % npu 40 °C [104 °F] *)

HOMWHaIbHOINo 3Ha4eHund, Makc.:

KonebaHvs HanpsxXeHns anekTpocHabXeHus OT ceTu oT

10 %

CTteneHb 3arpA3HeHn4d:

2

KaTeropuvsi nepeHanpsikeHus:

*) B pamkax «YcrnoBui okpy>katoLLen cpeabl As 9KCnnyaTtauumny usgenme BblnomnHAeT MOLLHOCTHbIE MoKa3aTenu, ykasaHHble
B TEXHNYECKMX AaHHbIX. Ecrin obopyaoBaHve aKCcnnyaTupyeTcsi C HapyLueHeM AaHHbIX YCITOBUIN OKpYXatoLLen cpedbl, TO
UMerLLMecs NpefoxpaHnTenbHble YCTPOMCTBa MOTYT NpepBaTh SKCNyaTaumio, ykadaHHble B TEXHUYECKMUX AaHHbIX MOLL-
HOCTHbIE noka3saTtenu He ByayT OOCTUIHYTbI, U CPOK CIy>KObl KOMMOHEHTOB YMEHbLLLUTCS.

B pamkax «Ycnosui okpyxatowen cpeabl cornacHo EN 61010-1» nsgenuve BbinonHaeT TpeboBaHWsa TexHUKM 6esonacHo-
CTW MO yKa3aHHOMY cTaHAapTy. Hegonyctmmo akcnnyatmpoBaTb 060pyAoBaHMNE C HapyLLUEeHWEM AaHHbIX YCITOBUIN OKpyXa-
IoLLen cpedbl, T.K. 3TO MOXeT OTpMLATENbHO CKa3aTbCs Ha anekTpuyeckon 6esonacHocTu.
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9.1

VVVY VVY

10

134

FapaHTUA

Mpn Hagnexawem mcnonb3oBaHun Renfert npegoctaensiet Ha BASIC prebonder, 3a ncknrovyeHmem Obi-
CTPOM3HALLMBAIOLLNXCS AeTanen, rapaHTUIo CPOKOM Ha Tpu roga.

Ycnosuem OeCTBUSA rapaHTum SBASIETCS HanmMyne OpurMHanbHOro cHeTa Ha Npogaxy oT TOproson ump-
Mbl.

Ha petanu, noaBepXeHHble eCTeCTBEHHOMY U3HOCY (6bICTpOI/I3HaLLII/IBalOLLI,MeCﬂ ﬂ,eTaJ’II/I), M Ha pacxon-
Hble geTanun rapaHTnda He pacrnpoCTpaHAETCA. OTun geTanu OTMeYeHbl B CMUCKE 3an4yacTen.

rapaHTI/IFl HE ﬂeVICTByeT npu HenpaBuiibHOM NPUMMEHEHNN, HecobnaeHnn yKa3aHI/Il7I MHCTPYKUMK No
SKCnnyartaunu, yxoay 3a I'IpVI60pOM, Nnpwv BbINONTHEHUN PEMOHTA CcoBCTBEHHBIMU CMMaMn 1 HEeaBTOpPU30-
BaHHbIM NepcoHasriomM, NCnosyib3oBaHUn 3anyacren Opyrux I'IpOVISBO,CI,VITeJ'IeVI M npun HegonyCctuMbIX BMeLla-
TENbCTBAX.

lapaHTWIHbIE YCIYT He CIy)XaT OCHOBaHWeM AMs NPOATIeHWsl rapaHTuu.

UcknroyeHne oTBETCTBEHHOCTH

Renfert GmbH oTknoHseT Bce npeTeH3nn no Bo3MeLLeHNto yulepba 1 rapaHTUIHBIM yCryram B cneayto-
LLUMX crny4Yasx:

NprBOop MCMONBb30BAarCA B MHbIX, HEXENMW OMUCaHHbIX B MHCTPYKLWU, LEensX.

npubop nogseprancs KakuM-nnbo M3MeHeHUAM — KPOMe ONMCbIBAEMbIX B MHCTPYKLMM MO SKChnyaTaumu.
npnbop BblyT OTPEMOHTMPOBAH HEABTOPU3OBaHHOM Cry60oK cepBrca nunmu 6binm CNonb30BaHbl HEOPUTU-
HanbHble 3anyactu Renfert.

Mpunbop, HecMOTps Ha BUAMMbIe AedekTbl be3onacHOCTN aKCNnyaTupyeTca 1 ganee.

NpOoJyKT noABeprancs MexaHu4eckoMy BO3AEeNCTBUIO (YAapam) U poHSNCs.

NPUMEHSANUCh NPUHAANEXHOCTU UMW PacXogHbIN MaTepuarn, KoTopble He Oblnn NocTaBneHb! unn gonyye-
Hbl dprpmon Renfert GmbH.

TpeboBaHus K NpeacTaBreHN0 UHhopmaumumn

MHdpopmaumio o REACH 1 SVHC Bbl HariaeTe Ha Hawew cTpaHuue B MIHTepHeTe no agpecy
www.renfert.com B pasgene «[logaepxka.

YKka3aHue no ytunusauum ana ctpad EC

YTunusauus npu6opa AomkHa NPOM3BOAUTLCS crielyuanbHbIM NpeanpusaTueM. Heobxogmumo ato
npeanpusiTue NPouHGOPMMpPOBaTL O BPeOHbIX ANs 340POBbSA ocTaTkax B npubope.

B uensax 3awmTbl OKpyXaroLen cpeabl, NpefoTBpaLleHns 3arpa3HeHns oKpyXKaroLLler cpeabl U Ans yryyd-
LLEeHNs1 NOBTOPHOIO UCMNonb3oBaHus cbipbs (Recycling), EBponerickon komuccmen nsgaHa aMpekTmea,
COrracHO KOTOPOW 3MNeKTPUYECKNE U SMNEKTPOHHbIE YCTPOMCTBA AOIMKHbLI MPUHUMATLCA Hasaz UX Npon3Bo-
autenem — Ana opraHn3aumm nx ynopsiioMeHHom yTunmsaumm unm noBTOPHOMO UCMOSb30BaHNS.

BcneactBue BbiweckazaHHOro, Npubopbl, 0603Ha4YeHHbIe 3TUM CUMBOJSIOM, B npeaenax EBponen-
CKOro coobuecTBa Henb3si BblopacbiBaTb BMECTe C HECOPTUPOBAHHbLIM OLITOBLIM MYyCOPOM.

MHd)OpMaLI,VIlO o I'IpaBVIﬂbHOIZ yTunn3aumm MOXHO nosyynTb y MECTHOIO npoasLa.

B03MOXHbI U3MEHEHMs
-15 -
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Wprowadzenie
Uzyte symbole

W tej instrukcji oraz na urzadzeniu znajdziecie Panstwo symbole o nastepujgcym znaczeniu:
Niebezpieczenstwo
Istnieje bezposrednie zagrozenie zranieniem. Nalezy wzigé pod uwage zatagczone dokumenty!

Napiecie elektryczne
Istnieje niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Uwaga
Nie przestrzegajac podanych wskazéwek narazacie sie Panstwo na niebezpieczenstwo uszkodze-
nia urzadzenia.

Wskazéwka
Podaje wytyczne, utatwiajgce wykonanie wskazan pomocnych do obsfugi urzagdzenia.

Uwaga!
Nalezy nosié okulary ochronne.

Urzadzenie jest zgodne z odpowiednimi dyrektywami UE.
Ten produkt jest zgodny z odpowiednimi przepisami obowigzujgcymi w Wielkiej Brytanii. Zob.
Deklaracja zgodnosci UKCA w Internecie pod adresem www.renfert.com.

To urzadzenie jest objete Dyrektywg Europejska 2002/96/EG (Dyrektywa WEEE).

» Nalezy szczegodlnie uwzgledni¢ sekwencje nastepujgcych po sobie czynnosci

» Sekwencje nastepujgcych po sobie czynnosci
- Sekwencje nastepujgcych po sobie czynnosci

= Instrukcja postepowania / wymagane dziatanie / wprowadzenie informaciji / sekwencja czynnosci:
Uzytkownik zostanie poproszony o wykonanie konkretnych czynnosci w podanej kolejnosci.
¢ Wynik dziatania / reakcja urzadzenia / reakcja programu:
Urzgdzenie albo program reaguje na dziatanie uzytkownika, albo na okreslone zdarzenie.
Dalsze symbole sg objasniane w momencie ich zastosowania.

Bezpieczenstwo

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzgdzenie do piaskowania Basic przeznaczone jest do uzytku komercyjnego w zastosowaniach denty-
stycznych w gabinetach dentystycznych i laboratoriach medycznych zgodnie z instrukcjg obstugi. Urzg-
dzenie przeznaczone jest do nastepujgcych prac:
» Zbiornik Prebonder:
Kondycjonowanie powierzchni przed wstawieniem statej protezy dentystycznej do jamy ustnej - odpo-
wiedni do dwutlenku cyrkonu / metali / materiatow hybrydowych (ceramika / plastik) i polimeréw.
» Zbiornik klasyczny (2570 ym / 70-250 pym):
Wszystkie czynnosci stomatologiczne, ktére do tej pory przeprowadzano rowniez w gabinecie:
- usuwanie resztek cementu
- czyszczenie protez
- satynowanie
» wszystkie standardowe czynnosci stomatologiczne

2.2

Znaczenie niniejszej instrukcji

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wskazoéwki dotyczace bezpiecznego uzytkowania urzgdzenia.
Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi moze spowodowac¢ zagrazajgce zyciu porazenie pradem elektrycz-
nym, obrazenia ciata i uszkodzenia.

= Urzadzenie nalezy uzywac wylgcznie zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

= Nalezy zachowac instrukcje obstugi dostepng wraz z urzgdzeniem.

= Instrukcje obstugi nalezy przekazac¢ wszystkim kolejnym uzytkownikom urzgdzenia.




2.3

Wymagania wobec operatorow

= Produkt mogg obstugiwac wytgcznie osoby w wieku co najmniej 14 lat, zaznajomione z procedurami i
zasadami obowigzujgcymi w laboratorium medycznym lub dentystycznym.

2.4 Bezpieczny stan urzadzenia
Wadliwe, uszkodzone lub nieszczelne elementy moga spowodowac obrazenia.
= Nalezy sprawdzi¢ kabel zasilajgcy, obudowe i inne elementy, takie jak kable potgczeniowe, weze i folie
roboczg pod katem uszkodzen, takich jak ztamania, pekniecia, porowatos¢ i oznaki starzenia.
= Uszkodzone urzadzenie nalezy natychmiast wytgczy¢ z eksploatacji i wyciggng¢ wtyczke sieciowa.
Nalezy wystac urzadzenie do naprawy lub zutylizowac¢ je w bezpieczny sposob. Do tego czasu nalezy
zabezpieczy¢ urzadzenie przed ponownym wigczeniem, aby nie doszto do jego przypadkowego uzycia.
= Nie naraza¢ urzadzenia na wstrzgsy mechaniczne. Nie dopuszcza¢ do upuszczenia urzgdzenia.
2.5 Zagrozenia zwigzane z modyfikacjami i naprawami
Niewtasciwe modyfikacje i naprawy urzadzenia mogga prowadzié¢ do wypadkéw, pozaru i porazenia
pradem.
= Naprawe urzgdzenia nalezy zleca¢ wytgcznie wyspecjalizowanym sprzedawcom lub wysyta¢ je do
serwisu.
2.6 Niebezpieczenstwo porazenia pragdem i pozaru
Niebezpieczenstwo porazenia pragdem i pozaru z powodu zbyt wysokiego napiecia roboczego lub
braku przewodu ochronnego.
= Wityczka sieciowa powinna by¢ tatwo dostepna.
= Uzywac tego urzadzenia tylko z przewodem elektrycznym zaopatrzonym we wtyczke zasilajgcg zgodng
z systemem stosowanym w kraju uzytkowania. Wymiane kabla zasilajgcego nalezy zleca¢ wytgcznie
wykwalifikowanemu elektrykowi.
= Urzadzenie nalezy uruchamia¢ tylko wtedy, gdy informacje na tabliczce znamionowej sg zgodne z na-
pieciem sieciowym.
= Urzadzenie podigczaé wytgcznie do gniazd poditgczonych do uziemienia ochronnego.
2.7 Niebezpieczenistwo urazéw oczu i obrazen skory
Wysokie cisnienie i pekniecie elementéw znajdujacych sie pod ci$nieniem moze spowodowac
obrazenia oczu i skéry.
= Podczas wykonywania wszelkich prac przy urzgdzeniu nalezy nosi¢ odpowiednie okulary ochronne.
= Nigdy nie kierowa¢ Swiatta w strone oczu lub na nieostonietg skoére.
= Nigdy nie swieci¢ przy otwartym wzierniku.
2.8 Niebezpieczenstwo dla zdrowia spowodowane pyfem

Ulatniajacy sie pyt moze by¢ szkodliwy dla zdrowia.

= Urzadzenie nalezy obstugiwac¢ za pomocg odpowiedniego wyciggu. Wycigg musi by¢ dostosowany do
ilosci wytwarzanego pytu.



3.2

Opis produktu

Opis ogoliny

Urzgdzenie do piaskowania Renfert ,BASIC prebonder” wyposazono w specjalnie opracowang koncep-
cje piaskowania Prebonder. Parametry piaskowania i zastosowany $rodek do piaskowania ,Surface pro”
zostaty doktadnie dopasowane do kondycjonowania powierzchni statych protez dentystycznych na pod-
stawie badan naukowych przeprowadzonych przez Uniwersytet Ludwika i Maksymiliana w Monachium.
Urzadzenie zapewnia niezawodng i maksymalng przyczepnos$¢ do materiatéw do odbudowy, takimi jak
tlenek cyrkonu, metale, materiaty hybrydowe (ceramika / tworzywo sztuczne) i nowoczesne polimery —

idealne do przygotowania przed ostatecznym wstawieniem do jamy ustnej.

BASIC prebonder dostarczana jest w wersji 2 zbiornikowej. Po doposazeniu w dodatkowe zbiorniki (zo-
bacz akcesoria) moze zosta¢ zmodernizowana do wersji 3 lub 4 pojemnikowe;j.
Dzieki automatycznemu systemowi szybkiego stopu piaskarki BASIC prebonder polecane sg szczegdlnie
do doktadnego i punktowego stosowania srodka piaskujgcego.

Moduly i elementy funkcyjne

Regulator cisnienia
Ztacze IEC

Wigcznik WE / WYL
Pokrywa pojemnika

O b WON =

Manometr (cisnienie

piaskowania)

7 Regulator cis$nienia
(zafiksowany)

8 Manometr (cisnienie

przytagczeniowe)

Zawor odpowietrzajgcy

9

10
1"
12
13
14
15
16
17
18

Przetgcznik pojemnikéw
Szyba ochronna
Koncowka piaskujgca
Rekawy ochronne
Dmuchawa

Siatka denna
Podtgczenie powietrza
Separator wody

Wentyl separatora wody

Podtgczenie wigcznika
noznego (A)

19

20
21
22
23
24
25
26

27

Podtgczenie wigcznika
noznego (B)

Komora mieszania
Wyjscie do wyciggu
Whkiad filtra

Zbiornik na piasek
Wypinacz do przewodéw
Wigcznik nozny

Przewod do sprezonego
powietrza

Kabel sieciowy

15 16




Zakres dostawy

BASIC prebonder

Wigcznik nozny

Zestaw przytgczeniowy
Prebonder control pad
Prebonder control tip (1 + 4)
Prebonder surface pro 50 um
Instrukcja obstugi z zatgcznikami
Kabel sieciowy
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Wyposazenie dodatkowe

Dodatkowe zbiorniki
2959-0050 Basic quattro IS zbiornik dodatkowy 25 - 70 ym
2959-0250 Basic quattro IS zbiornik dodatkowy 70 - 250 ym

Piaski

Prebonder surface pro

1597-0050 50um, biaty 2 kg, 4x woreczek 500 g
Cobra Aluoxid

1594-1105 25 pm, biaty 5-kg-Kanister
1594-1205 50 pm, biaty 5-kg-Kanister
1594-2220 50 um, biaty 20-kg- Kubet
1584-1005 90 um, biaty 5-kg-Kanister
1583-1005 110 um, biaty 5-kg-Kanister
1583-1020 110 ym, biaty 20-kg- Kubet
1587-1005 125 um, rozowy 5-kg-Kanister
1587-1020 125 pm, rézowy 20-kg- Kubet
1585-1005 250 um, biaty 5-kg-Kanister
1585-1020 250 pm, biaty 20-kg- Kubet

Rolloblast Perlen

1594-1305 50 ym 5-kg-Kanister
1594-2312 50 um 12,5-kg-Kanister
1589-1005 100 um 5-kg-Kanister

Dysze do piaskowania

Dysze okragte

90003-8070 Prebonder jet-nozzle
90002-1203 0,4 mm [0.0158 inch]
90003-3213 0,65 mm [0.0256 inch]
90002-1204 0,8 mm [0.0315 inch]
90003-3211 1,0 mm [0.0394 inch]
90003-3214 1,2 mm [0.0473 inch]
90002-1205 1,4 mm [0.0552 inch]
90002-1206 2,0 mm [0.0788 inch]

Dysza ptaska szczelinowa
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.0591 x 0.1379 inch]

90003-0375 Prebonder control pad 50 pm
90003-9010 Prebonder control tip



4 Uruchomienie

& Niebezpieczenstwo obrazen!
Poluzowane weze mog3g sie przemieszczaé.
Najpierw nalezy podtaczy¢ weze do urzadzenia.
Nie uzywac¢ przycisku noznego, dopoki wszystkie weze nie zostang podigczone.

4.1 Ustawienie

Do ustawienia urzgdzenia nalezy wybrac stabilng, antyposlizgowa powierzchnie.

4.2 Podtaczenie witacznika noznego

= Wyja¢ wtozony do komory piaskarki nozny wtgcznik.

= Witozy¢ koniec weza (25) oznaczony ,A* w ztgczke weza na
piaskarce (18) oznaczong ,A“ az do momentu wyraznego ude-
rzenia.

= Witozy¢ koniec weza (25) oznaczony ,B* w ztgczke weza na
piaskarce (19) oznaczong ,B“ az do momentu wyraznego ude-
rzenia.

Podczas wktadania wezyka nalezy przezwyciezy¢ niewielki opor.

4.3 Podtaczenie sprezonego powietrza

= Wiozy¢ waz sprezonego powietrza (26) w ztgczke podtgczenia
weza sprezonego powietrza (15) az do momentu wyraznego
uderzenia. Nalezy przy tym pokonac¢ nieznaczny opor.

= Do podtgczenia do sieci ze sprezonym powietrzem nalezy wy-
bra¢ wtasciwg ztgczke weza z dotgczonego zestawu i przymoco-
wac jg do drugiego konca weza.

= Podtgczy¢ do zrédta sprezonego powietrza.

= Sprawdzi¢ czy ci$nienie przytgcza znajduje sie w wymaganym
zakresie (zob. Dane Techniczne). Cisnienie pokazywane jest na Rys. 3
manometrze (8, Rys. 1).

& Nigdy nie nalezy uruchamiaé regulatora cisnienia (7) znaj-

dujacego sie w zespole przygotowania powietrza. Jest on, w

celu zapewnienia optymalnego dziatania zaworéw zacisko-

wych, fabrycznie ustawiony na max. 6 bar.

4.4 Podtaczenie elektryczne

A Nalezy przestrzegac instrukcji podanych w rozdziale 2.6 Nie-
bezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym i pozaru!

= Kabel sieciowy (27) podtgczy¢ do ztgcza IEC (2).
= Wtyczke przewodu sieciowego podtgczy¢ do gniazdka.

4.5 Podtaczenie do wyciggu
= Waz wyciggu wtozy¢ w wyjscie do wyciggu (21).
» Jezeli wycigg posiada automatyke witgczania:

= Wityczke przewodu sieciowego wiozy¢ do gniazdka, przeznaczo-
nego dla zewnetrznych urzadzen, umieszczonego na wyciggu.
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Napetnianie zbiornika na piasek

Nie nalezy nakleja¢ etykiet na zbiornik do czyszczenia stru-
mieniowego i pokrywe zbiornika.

Nie uzywaé przycisku noznego podczas procesu napetniania!

Do zbiornika Prebonder materiat $cierny napetnia¢ tylko po
500 g, a nastepnie zuzywaé.

= Odpowietrzy¢ catkowicie pojemnik na piasek naciskajgc zawor
odpowietrzajacy (5).

= Odkreci¢ pokrywe pojemnika (4). (Jesli pokrywa nie daje sie
odkreci¢ oznacza to, ze zbiornik jest jeszcze pod cisnieniem
>>> nalezy wtedy znowu nacisng¢ zawoér odpowietrzajgcy!)

= Napei¢ piaskiem pojemnik tylko do oznaczenia max. (Rys. 7)

(zgrubienie pojemnika ponizej gwintu). g
= Wyczysc¢ gwinty na zbiorniku strumieniowym i pokrywie zbiorni- —— E
ka, a takze uszczelke. = . =

. . S max.

= Recznie dokre¢ pokrywe zbiornika. — —

Pomimo wyswietlacza cisnienia, zbiorniki strumieniowe
znajdujg sie pod cisnieniem tylko po uruchomieniu przycisku

noznego.
g Rys. 7

Uwaga: Nie przechyla¢ pokrywy zbiornika podczas jej przy-

krecania.

Przed uruchomieniem sprawdzié, czy pokrywa zbiornika jest dobrze zamocowana.

Niedoktadnie zamknigta pokrywa zbiornika moze eksplodowac.

Istnieje niebezpieczenstwo odniesienia obrazen z powodu wyrzucanych czesci i nagtego uwolnie-
nia piasku.

= Nalezy uzywac zawsze tylko czystego i suchego piasku odpowiedniej grubosci (zobacz akcesoria).
Teraz twoja piaskarka jest gotowa do pracy.

Dozwolone piaski

» Prebonder surface pro
» Cobra (Renfert GmbH)
* Rolloblast (Renfert GmbH)
* ROCATEC (3M ESPE)

Piaski innych producentéw mogqg by¢ stosowane tylko, gdy wielkos¢ ziarna, ksztatt ziaren i ich czysto$¢
sg zgodne z powyzszymi materiatami.

Materiat Scierny ,Prebonder surface pro” w drodze badan naukowych przeprowadzonych przez Uniwersy-
tet Ludwika i Maksymiliana w Monachium pod katem rozktadu wielko$ci ziaren, wtasciwosci geometrycz-
nych, twardosci i stopnia czystosci przeszedt kompleksowa procedure kwalifikacyjna.

Nawet przy tych samych parametrach technicznych, wiele dostepnych na rynku materiatéw Sciernych
wykazuje znaczne réznice pod wzgledem tych wiasciwosci. Z tego wzgledu Prebonder surface pro to
specjalnie opracowane rozwigzanie, ktére charakteryzuje sie niezmiennie wysoka jakoscia.

Firma Renfert GmbH w przypadku stosowania innych piaskdéw nie gwarantuje prawidtowego dziatania i
trwato$ci urzgdzenia.

Ustawienie cisnienia roboczego

Zbiornik na Prebonder jest wyposazony w bardziej czuty ma-
nometr umozliwiajacy dokladniejsza regulacje cisnienia.
Zwracaé uwage, aby wskaznik cisnienia znajdowat sie w zie-
lonym obszarze (0,6—1 bar).
= Nacisng¢ wigcznik nozny i za pomoca regulatora cisnienia (1)
ustawi¢ cisnienie piaskowania.
+ Wielkos¢ cisnienia pokazywana jest na manometrze (6) po-
szczegolnych zbiornikow na piasek.

Podczas dtuzszej przerwy w pracy zmniejsza sie cisnienie w zbior-
nikach. Przez krotkie nacisniecie wigcznika noznego, wczeséniej
ustawione cisnienie jest przywracane w kazdym ze zbiornikow.
Proteze dentystyczng piaskowac tylko wtedy, gdy wskaznik
znajduje sie w zielonym obszarze.
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5.1
51.1

5.1.2

51.3

Dmuchawka

Do usuwania resztek piasku i pytu moze by¢ uzywana dmuchawka (13, Rys. 1).

Obstuga

Przy uszkodzonej lub wadliwej klawiaturze membranowej
nalezy wycofaé urzadzenie z eksploatacji i odda¢ do naprawy!
W razie odklejenia sie folii istnieje niebezpieczenstwo poraze-
nia pradem!

Podczas wyboru zbiornika nie naciska¢ noznego wigcznika.
= Wigczy¢ oswietlenie (3).
= Am Wabhlschalter (9, Rys. 1) den Strahltank wahlen.
= Zdja¢ z uchwytu kohcowke piaskujgcg przynalezng do wybrane-
go zbiornika (zobacz oznaczenie kolorami).
= Nacisng¢ wtgcznik nozny (25, Rys. 1).
¢ Piasek wydobywa sie z koncowki piaskujgcej tak dtugo jak
dtugo nacisniety jest wtgcznik nozny.

Rys. 9

Koncepcja piaskowania Prebonder

Rekojes$¢ Prebonder jest wyposazona w ergonomiczny uchwyt
specjalny i zintegrowang koncéwke Control tip. Koncoéwka ta ma Rys. 10
nastepujgce zalety:
* Przez caly czas pomaga utrzymac¢ optymalng odlegto$¢ od po-
wierzchni podczas piaskowania.
Odlegto$¢ w znacznym stopniu wptywa na ilos¢ przekazywanej
energii:
- Za wysoka ilos¢ energii moze uszkodzi¢ strukture materiatu i/

lub zmniejszy¢ zwilzalno$¢ powierzchni. f
- Za mata ilos¢ energii powoduje niewystarczajgcg aktywacje A a8
powierzchni, a tym samym zmniejszong przyczepnosc. Rys. 11
* Precyzyjny wskaznik strumienia pozwala $ledzi¢, gdzie pada
piasek do piaskowania. Dzigki takiemu rozwigzaniu mozna

dokfadnie chroni¢ wrazliwe obszary, takie jak krawedzie korony .
oraz juz wypolerowane powierzchnie, a takze unika¢ przypadko- ;
k -

wego piaskowania.

Jet-nozzle

W przeciwienstwie do standardowych dysz, ktére sg zaprojektowane przede wszystkim do maksymalnej
obrobki ubytkowej materiatu, dysze Prebonder (Prebonder jet-nozzle) zoptymalizowano specjalnie pod
katem wymagan adhezyjnej wstepnej obrobki powierzchni.

Dzieki specjalnemu uktadowi geometrycznemu nacisk nie jest potozony na obrébke ubytkowa, lecz na
precyzyjng transformacje powierzchni w celu uzyskania optymalnej przyczepnosci.

Kontrola dziatania za pomocg Control pad

Aby sie upewni¢, ze energia piaskowania jest ustawiona prawidtowo, przed piaskowaniem protezy denty-
stycznej zalecamy uzycie dotgczonego Control pad.

Jesli po 4 sekundach piaskowania na Padzie pojawi sie¢ zmiana barwy, energia piaskowania jest optymal-
nie ustawiona pod katem kondycjonowania powierzchni.




5.2

5.3

A

6.2

» NIE WOLNO uzywac¢ srodkéw czyszczgcych lub dezynfekujgcych

Wskazowki do piaskowania

Ptaskie piaskowanie za pomocg szerokiej dyszki:
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.059 x 0.138 inch]
Podczas piaskowania ceramiki szklanej >> wzigé pod uwage wskazéwki producenta.

Silanizacja na zimno w piaskarkach

Firma 3M ESPE zaleca, aby uzywac¢ do pracy z materiatem ROCATEC™ wylgcznie piaskarek firmy Ren-
fert z serii Basic.

Ten system potgczen jest idealny, jesli potrzebujemy adhezyjnego potgczenia pomiedzy kompozytem a
innymi materiatami protetycznymi (metalem, akrylami, ceramika, ceramika z tlenku cyrkonu).

Korzysé:

naktadanie warstwy fgczacej odbywa sie na zimno, dzieki czemu zapobiegamy obcigzeniu termicznemu
odlewow metalowych i w konsekwenciji ryzyku ich wygiecia. Ze wzgledu na regularny, jednorodny prze-
ptyw strumienia srodka piaskujgcego, wszystkie piaskarki z serii Basic mogg by¢ stosowane do systemu
ROCATEC™,

Czyszczenie /| Konserwacja

Przed czyszczeniem i przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych:

Wytgczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ je od sieci elektryczne;!
Odtgczy¢ urzgdzenie od sprezonego powietrza!

Zbiornik strumieniowy

Regularnie, co najmniej raz w roku, sprawdza¢ zbiorniki stru-
mieniowe lub pokrywy zbiornika poprzez kontrole wzrokowa
pod katem uszkodzen lub zmian materiatowych (np. peknieé,
...). W razie watpliwosci, wymieni¢!

Zbiorniki strumieniowe i pokrywy zbiornikéw podlegaja natu-
ralnemu starzeniu sie w zaleznosci od warunkéw otoczenia i
zazwyczaj muszg zosta¢ wymienione po 15 latach eksploata-
cji.

Nalezy zwréci¢ uwage na rok produkcji na wskazniku na
zbiorniku strumieniowym i na pokrywie zbiornika; nasz dziat
obstugi klienta z przyjemnoscia udzieli porady.

Przyktad wskaznika: data produkcji 01-2003.

Odnosnie czyszczenia:

NIE uzywaé srodkéw czyszczacych lub dezynfekujgcych zawierajagcych rozpuszczalniki!

Rozpuszczalniki i Srodki powierzchniowo czynne moga prowadzi¢ do mikropeknie¢ w plastiku

(ryzyko wybuchu!).

= Zbiornik strumieniowy i pokrywe zbiornika nalezy czy$ci¢ wytacznie przez pocieranie/szorowanie suchg
szmatka.

Czyszczenie wnetrza

zawierajgcych rozpuszczalniki (np. mydto tugowe).
= Wyjac¢ dziurkowang blache i odkurzy¢ komore piaskarki.
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6.3 Woda kondensacyjna

= Kontrolowa¢ separator wody (16).
= Oproéznia¢ go z wody poprzez wentyl (17).

il

©

6.4 Wymiana dyszki piaskujgcej

Montaz - zobacz zatgcznik ,Akcesoria”.

6.5 Czyszczenie dyszy dozujacej
Dysza dozujgca komory mieszania moze zosta¢ zapchana przez
bréd i wilgotny piasek.
Do czyszczenia, dysze nalezy wyjg¢ za pomocg dotgczonego na-
rzedzia i po oczyszczeniu umiesci¢ z powrotem na swoje miejsce.
= Doktadnie odkurzy¢ zbiornik na piasek.
= Uchwyci¢ specjalnym narzedziem dysze dozujgcg i wyciggna¢ ja

do gory (Rys. 16).

= Oczysci¢ dysze dozujgcg (np. sprezonym powietrzem)
= Dysze umiesci¢ z powrotem na miejsce.

& Przed ponownym umieszczeniem w pojemniku dysza dozuja-
ca musi by¢ zupetnie suchal!

Przy zbiornikach na piasek 25 - 70 um dysza dozujgca musi zo-
sta¢ wyréwnana (Rys. 17)!
Zobacz réwniez zafgcznik ,,Czyszczenie dyszy dozujacej”.

N,

6.6 Czyszczenie / wymiana wkiadu filtrujacego

= Odtgczy¢ urzadzenie od sprezonego powietrza.

= Odtgczy¢ waz sprezonego powietrza od zbiornika.

= Wykreci¢ wktad filtrujgcy (rozmiar klucza: 14).

= Przedmuchaé lub wymienic¢ wkiad filtrujgcy.

= Whkreci¢ wktad filtrujgcy i ponownie podtgczy¢ waz sprezonego
powietrza.

6.7 Ostona oswietlenia

Z uptywem czasu pokrywa o$wietlenia moze zmatowieé.
Pokrywa ta moze by¢ zamawiana jako cze$¢ zamienna.

6.8 Czesci zamienne
& Nalezy uzywa¢ wylgcznie akcesoriow i czesci zamiennych dostarczonych lub zatwierdzonych
przez firme Renfert GmbH.

Korzystanie z innych akcesoriéw lub czesci zamiennych moze prowadzi¢ do nieprzewidzianych
wypadkow i uszkodzen.

Materiaty eksploatacyjne i czesci zamienne znajdg Panstwo na liscie czesci zamiennych w internecie na
stronie www.renfert.com/p918.

Wytgczone z gwarancji czesci (czesci zuzywajgce sie, materiaty eksploatacyjne) sg zaznaczone na liscie
czesci zamiennych.

Numer seryjny, data produkcji i wersja urzgdzenia znajdujg sie na tabliczce znamionowej urzgdzenia.
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6.9

Wskazowki dotyczace wysyiki

» Oprozni¢ wszystkie pojemniki na piasek.
» Zamowic karton wysytkowy Renferta (Tel. +49 7731 8208-383)

Na stronie internetowej firmy Renfert www.renfert.com w zaktadce ,Poradnictwo / Serwis naprawczy”
udostepniamy Panstwu do pobrania formularz zwrotu.

7

Lista bledow

Btad

Przyczyna

Pomoc

Prebonder - kon-
trola dziatania
Brak zmiany bar-
wy po piaskowaniu
przez 4 sekundy na
Control pad.

« Za niskie cisnienie robocze.

» Sprawdzi¢ wskazanie na manometrze i w razie potrze-
by wyregulowac.

* Lej z piasku wytworzony w zbiorniku w
przypadku diuzszego nieuzywania.

* Ostroznie opukac zbiornik, aby usung¢ mozliwg bloka-
de na skutek wytworzenia sie leju z piasku.

» Zatkanie dyszy dozujgce;j.

Dziatanie tymczasowe:

- Otworzy¢ pokrywe zbiornika.

- Przytrzymac niebieski wezyk.

- Nacisng¢ przycisk nozny.

W wyniku tego moze doj$¢ do usuniecia prawdopodob-
nego zanieczyszczenia z dyszy dozujgcej, aby umozli-
wi¢ kontynuowanie procesu piaskowania.

UWAGA: Ze wzgledu na fakt, ze zanieczyszczenie
nadal znajduje sie wewnatrz zbiornika, zaleca si¢ odes-
sanie piasku do piaskowania i wymiane go na swiezy
materiat, a takze wyczyszczenie dyszy dozujace;j.

« Zatkanie wktadu filtrujgcego na skutek
wilgoci w sprezonym powietrzu.

.
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Nie ma powietrza i
piasku.

» Zapchana dysza w koncéwce do pia-
skowania.

 Zagiety waz tgczacy witgcznika noz-
nego.

* Przetgcznik ustawiony w pozycji mie-
dzy pojemnikami.

Dysze odkreci¢ z uchwytu i przedmuchac¢ sprezonym
powietrzem.

Przedmuchaé¢ waz doprowadzajgcy piasek - bez dyszy
-poprzez uruchomienie wigcznika noznego.

» Sprawdzi¢ waz i wyprostowac.

* Przetgcznik przekreci¢ do wyczuwalnego przeskoku
zapadki.

Tylko powietrze, nie
ma piasku / mato
piasku.

 Dysza dozujgca w komorze mieszania
jest zatkana z powodu zabrudzen lub
wilgotnego piasku.

Tylko powietrze, nie
ma piasku / mato
piasku.

 Zatkana kombinacja filtrow w komorze
mieszania.

* Piasek zanieczyszczony albo wilgotny.

» Wymieni¢ wkiady filtra (22, Rys. 1) (klucz ptaski SW14).

» Wymieni¢ piasek.

Urzadzenie piasku-
je w sposéb ciagly.

« Zle podtgczony wigcznik nozny.

» Uszkodzony zaw6r w przetgczniku
noznym.

» Sprawdzi¢ i skorygowac podigczenie wtgcznika noznego.

* Wymienic¢ przetgcznik nozny.

Lampa nie swie-
ci sie.

 Niepodtgczony kabel zasilajgcy.

* Uszkodzone oswietlenie.

» Podtaczy¢ kabel zasilajgcy.

» Wymieni¢ oswietlenie w serwisie lub zobacz lista czesci
zamiennych.

Sprezone powietrze
ulatnia sie z prze-
tacznika noznego.

* Przewody sprezonego powietrza sg
Zle potaczone.

» Zamieni¢ potgczenia.

Wiacznik nozny nie
wiacza sie.

* Nie ma cisnienia w przewodach dopro-
wad-zajgcych powietrze.

» Przewody ci$nieniowe sg zagiete.

» Sprawdzi¢ przewody doprowadzajgce powietrze oraz
kompresor.

* Na nowo utozy¢ przewody.

Przewody przefacz-
nika noznego nie
moga by¢ odigczo-
ne od urzadzenia.

* Potgczenie typu Push-in nie jest odry-
glowane (Rys. 2).

* Nacisng¢ mocno od strony weza pierscien potgczenia
Push-in i pociagng¢ mocno za waz. Uzy¢ w tym celu
dotgczonego wypinacza do przewoddw (24).
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Btad

Przyczyna

Pomoc

Nie dziata funkcja
szybkiego stopu
(dysza piaskuje w
sposob ciagtly).

» Poluzowane przytgcza sprezonego
powietrza.

* Przepiaskowany przewod doprowadza-
jacy piasek do piaskowania.

« Cisnienie w zewnetrznym przytgczu
sprezonego powietrza (15, Rys. 1) jest
zbyt niskie.

» Zewnetrzny regulator ci$nienia znaj-
dujacy sie w zespole przygotowania
powietrza zostat przestawiony (poluzo-
wala sie sruba fiksujgca).

» Sprawdz poprawno$c¢ potgczenia przytgczy sprezonego
powietrza.

* Wymieni¢ przewdd.

* Podnies¢ cisnienie w zewnetrznym przytgczu sprezone-
go powietrza do min. 5 bar. Ci$nienie w zewnetrznym
przytgczu pokazywane jest na manometrze (8, Rys. 1).

» Wewnetrzny regulator ci$nienia przekreci¢ zgodnie z
ruchem wskazowek zegara az do wyraznego uderzenia.
Nacisng¢ wigcznik nozny i ustawi¢, za pomocg regulato-
ra ciSnienia na zespole przygotowania powietrza, ci$nie-
nie na ok. 5 bar (patrz manometr).

Podczas pracy urza-
dzenia stychaé
szum powietrza.

 Przy zaworach sterujgcych istnieje
staty niewielki wyciek, uchodzi (w nie-
wielkiej ilosci) powietrze.

« Dalsze przekrecanie przetgcznika
zbiornikéw przy jednoczesnym naci-

Shieciu wigcznika noznego.

* To nie jest btad, ale systemowy otwér wentylacyjny, ktory
nie musi by¢ zastoniety.

* Przetgcznik zbiornikdw moze by¢ przetaczany tylko wte-
dy, kiedy nie jest nacisniety przetgcznik nozny.

8 Dane techniczne

Numer artykutu 2969 1xxx 2969 4xxx
Napigcie nominalne / V 230 120
Dopuszczalne napiecie sieciowe / V 220 - 240 100 -120
Czestotliwos¢ sieciowa / Hz 50/60
Pobdr mocy oswietlenia / W 16
Cisnienie robocze / hPa (bar) [psi]
Standard Tank 1-6[14.5-87]
Prebonder Tank 0,6-1[8.7-14.5]
Cisnienie przytgczy zewnetrznych / hPa (bar) [psi] 6 -8[87 - 116]
Zuzycie powietrza / I/min [cfm] 98 bei 6
[3.46 bei 87]
Dtugos¢ kabla, ok. / m [inch] 2[78]
@ weza cisnieniowego / mm [mil]
wewnetrzna 4 [157]
zewnetrzna 6 [236]
@ krocca przylgczeniowego do zewnetrznego wyciggu / mm
[inch]
wewnetrzna 35[1.38]
zewnetrzna 40 [1.57]
Wymiary (Sz x W x G) 395 x 320 x 510
[15.6 x 12.6 x 20.1]
Pojemnos¢ komory piaskarki / | [US gal] 20 [5.3]
Pojemnosc¢ zbiornika na piasek, ok / ml [fl 0z] 1000 [34]
Waga (nie napetniony), ok. / kg [Ibs] 11,5 [25.4]
Ten produkt zawiera zrédto Swiatta o klasie efektywnosci energe- F
tycznej:
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Warunki srodowiskowe eksploatacji *)

Obowigzujg warunki otoczenia okreslone w normie EN 61010-1.

Warunki otoczenia zgodnie z EN 61010-1 *)

Otoczenie: w pomieszczeniach
Wysoko$¢ montazu, maks: 2 000 m nad poziomem morza
Temperatura otoczenia: 5-40°C [41 - 104 °F]

Wilgotnos¢ wzgledna:

maks. 80 % przy 31 °C [87,8 °F], malejgca
liniowo do 50 % przy 40 °C [104 °F] *)

Wahania napiecia sieci zasilajgcej od wartosci nominalnej, maks: 10 %

Stopien zanieczyszczenia: 2

Kategoria przepiecia: Il

")

9.1

10

W ramach ,Warunkoéw otoczenia dot. eksploatacji” produkt spetnia parametry wydajnosciowe wyszczegdlnione w danych
technicznych. Jesli urzgdzenie nie jest uzytkowane w granicach tych warunkéw otoczenia, jego zabezpieczenia moga
przerwac dziatanie, parametry wydajnosci podane w danych technicznych mogg nie zosta¢ osiggniete, a zywotnos¢ kom-
ponentow moze ulec skroceniu.

W ramach ,Warunkow otoczenia zgodnie z normg EN 61010-1” produkt spetnia wymagania bezpieczenstwa tejze normy.
Eksploatacja poza tymi warunkami otoczenia jest niedozwolona, poniewaz moze mie¢ negatywny wptyw na bezpieczen-
stwo elektryczne.

VYV VVY

Gwarancja

Przy eksploatacji urzgdzenia zgodnej z jego przeznaczeniem firma Renfert udziela na wszystkie czesci
piaskarki BASIC prebonder 3 letniej gwarancji. Warunkiem domagania sie gwarancji jest posiadanie
oryginalnego rachunku zakupu ze specjalistycznego punktu sprzedazy. Nieobjete gwarancjg sg czesci
podlegajgce naturalnemu zuzyciu podczas eksploatacji (czesci zuzywajgce sie) i materiaty eksploatacyj-
ne. Czesci te sg oznaczone na liscie czesci zamiennych. Gwarancja wygasa w wypadku nieodpowiednie-
go uzytkowania urzgdzenia, nieprzestrzegania przepiséw dotyczgcych: obstugi, czyszczenia, potgczen i
konserwacji, samodzielnej naprawy lub naprawy wykonanej przez nieautoryzowane osoby, uzyciu czesci
zamiennych innego producenta albo dziatan nietypowych, niedopuszczonych instrukcjg uzytkowania.
Swiadczenia gwarancyjne nie powodujg przedtuzenia okresu gwarangcii.

Wytaczenie odpowiedzialnosci

Renfert GmbH odmowi kazdego odszkodowania i roszczenia dotyczgcego gwaranciji w przypadku, gdy:
Produkt uzyty byt do innych celéw niz podane w instrukcji obstugi.

Produkt w jakikolwiek sposéb zostat zmieniony - wytgczajgc zmiany opisane w instrukcji obstugi.
Produkt byt reperowany w nieautoryzowanych punktach napraw albo nie uzyto do naprawy oryginalnych
czesci firmy Renfert.

Produkt nadal byt uzywany pomimo znanych brakéw bezpieczenstwa.

Produkt narazony byt na mechaniczne uderzenia albo zostat upuszczony.

Zostaty uzyte akcesoria lub materiaty eksploatacyjne inne niz dostarczone lub zatwierdzone przez firme
Renfert.

Wymogi informacyjne
Informacje na temat REACH i SVHC mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej w zaktadce Serwis.
(www.renfert.com/service).

Wskazéwki dotyczace utylizacji w krajach UE

Utylizacja urzadzenia moze by¢ wykonana tylko przez wyspecjalizowany zaklad. Zaktad utylizacyj-
ny musi by¢é przy tym poinformowany o niebezpiecznych pozostatosciach w urzadzeniu.

Dla zachowania i ochrony otoczenia, zapobiegania zanieczyszczenia srodowiska i aby poprawi¢ ponow-
ne uzycie surowcow (recykling), zostata wydana przez Komisje Europejskg wytyczna, ktéra méwi, ze
elektryczne i elektroniczne urzadzenia muszg by¢ odbierane z powrotem przez producenta, aby mogty
by¢ zutylizowane lub ponownie uzyte.

Urzadzenia oznaczone tym symbolem, nie moga by¢ na terenie Unii Europejskiej wyrzucane na
niesortowane osiedlowe $mietniki.

Aby uzyskac¢ informacje dotyczgce prawidtowej utylizacji, skontaktuj sie z lokalnym sprzedawca.

Wszelkie zmiany zastrzezone
-14 -
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B.7 KT

6.8 B

8.9 TEHTRT oo

7RO AT
WAMEE

oo

1 O 1:] n_,\ﬁﬁ ........................................

MEEE*TFEEEENER,




1.1

Mm@ S =DP

25

R R
AR BRRR RANE £ LRI —EARR ENEH TIIA X

ek
B IR A ERER. BRI EREM A SR R!

BRER

AhRBER,

xR

$ER RS B T RE B ARATRER

RN

HABRESEHNRT, UEFIRENER.
zE

BB E&.

FHEMNFHEXHRRE SN,

EFEmFaREHEXER.
MEBM _EMUKCARF& A EA: www.renfert.com.

AHEM FERESM 2002/96/EG (BFHES=RNEHEES).

> FEALERTIRFHIESR.

- 5%
IE
= B/ BB NSRRI
RO B RIRIBIE IR THE R AR E,
o BHERE RN RFRRN AR
% SR RS R N B A
AR TR TR R A,

Ret

TR A&

%Eﬁ_ﬂiﬂ'ﬁ’a"ﬁﬂﬁﬁF%‘ﬂi@ﬁﬁ%m@ii%i%ﬂ&ﬁﬁE’\J%‘chﬁﬁi%:?. EEFRARE (FU), NEEATITT
o FRELEFIE -

HEAREFEAREFMEEARZAINEREAE — BERTRALE/ B/ SHME BE/ME) FTREY.

o 85 (25-70 um / 70-250 pm) :
125 AL FEFRRE T RIVER B FRIESN ¢
- KBRFRIKI T TR EY
- AN
- B IR
- B £ RIERN

2.2

FiRAFHNEREYE

ERIRPN AR ENTEERTT.

ERETFEMAER AURERREWMNEE, SIESEIGMSBM =K,
= BRI AR AR R &
= 1B AR RRT AR EHHE
= IR ERRERERXATIAR,

2.3

THREERZER

=K 14 ZHRU LRSS EXREFEMEMTRLRERFIRNANRER.
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RENRERS

SRR BTN A E RN 25 RZH.

> BHEFLZ. INTREMIEBN | EELL. REMNERRA ERIMR, 5, R, FLRFE
1.

= MR ZNFIEERBA T HIRE, R TEIR. ISR EEEEE R EIRELE. &5 ARKIEREH,
TREREAERIERE, FHEEINEF.

= RENERLTHIMIES T, FEEE.

2.5

EHEENER

HiREMHIEEWOENNER ST KRB ARNBEEHF.
= ARFIBELT WA SR EHITHEE S B X ERER.

2.6

B HENARKER

BERNER, UREREESEHERNFRF A RHAR.
= KRR E T I EERNVE.
= KAREREFEASEAERFRRFETNERS. BFREAERT WV ETHTES.
= AR LHE ENESSHRBRERTN, FHEREPWNBTRE.
= RE&RARBAC T LA HEE.

2.7

hE RIS R B

ETEENPGESET HRANERS G ERET R K.
= PR & LHRIE, HIURERIFRE.
= BRI BEREE AR AR BB AR S
= IR AEIT A9 S5 TR,

2.8

MBS RNREES

ShERIMLERERR.
= BN, EARENREY. RALBERS £ L EHEITE,



3.2

I~ aa B
R

Renfert BASIC prebonder MR AL IHANEES, BTHERRHTEY. RIBEERERRELES-
OEmKFLRFE (LMU) SRR, BEPSEF surface pro BRIZ HEE FRMEEGRNRENIEmME
WEFR. A THERDEMELSE. €8, AR BE/HE) MIIRBEYZRkNEEMRHRHER

KRETEIEEER. Fit, EFEEEAERELEANARIERTEL

BASIC prebonder BIRMIAYH ST O MERA AL, EI8R T M0 (ZHEERM) /& BuAEA=

S P HE TR,

BASIC prebonder BERMIEE BaRIR(Z1ETHEE,

ERHFFThEETTH
W E=R

R
Fr/x58

WiEE
BTESH
Eh%x CRslE)
AERE (BEE)
Ehzx GEHE)
WAEFF

© 00 NOO G WOWDN -

(R
BT
AFHE
S

EL RS

SRS EERH

KRS
FKRER
FETFE M (A)

IEFFBIE BT RIFE REF M E AR RIS 7S,

19 R <EREMS (B)
20 EEM

21 HRRE

22 S

23 whiE

24 BT R

25 R

26 EHREESE

27 HREBHEL

15 16




3.3

3.4

HEEE

RERETT <
EREA

[ G G O ) T e G Gy

A
M
2959-0050
2959-0250

M,

BASIC prebonder

kG ZE FI=%I4R (Prebonder control pad 50 pm)
TFhZE = HIRENE (Prebonder control tip) (1 + 4)
Prebonder surface pro 50 um

8 MR AR e BB

HIREBE 4%

Basic quattro IS [ff/E%8 25 - 70 um
Basic quattro IS Fff/@F8 70 - 250 ym

FiRh457 surface pro (Prebonder surface pro)

1597-0050 50 um, Bt 2 kg, 4 & (% 500 g)
Cobra Aluoxid

1594-1105 25 um, A& 5-cc-fE
1594-1205 50 um, A& 5-cc-fE
1594-2220 50 um, B 20-cc4H
1584-1005 90 um, A& 5-cc-fE
1583-1005 110 ym, B 5-cc-#&
1583-1020 110 um, A 20-cc-1
1587-1005 125 um, B 5-cc-i#E
1587-1020 125 um, A 20-cc-1f
1585-1005 250 um, B 5-cc-i#E
1585-1020 250 ym, B 20-cc-H#

WIEEAE (Rolloblast glass beads)

1594-1305
1594-2312
1589-1005

B E
Bl E
90003-8070
90002-1203
90003-3213
90002-1204
90003-3211
90003-3214
90002-1205
90002-1206

FENRE
90003-1739

90003-0375
90003-9010

50 pm 5-cc-f#E
50 um 12.5-cc-#
100 um 5-cc-f

Prebonder jet-Nozzle

0,4 mm [0.0158 inch]
0,65 mm[0.0256 inch]
0,8 mm [0.0315 inch]
1,0 mm 0.0394 inch]

1,2 mm [0.0473 inch]
1,4 mm [0.0552 inch]
2,0 mm [0.0788 inch]

1,5 x 3,5 mm [0.0591 x 0.1379 inch]

kG ZEFIE 4R (Prebonder control pad 50 pm)
FikGZEFI1EHI B (Prebonder control tip)



4 HRFN
ZHBEE!

HMENRESTRESITE.
BARBRESREER.
LA REBERTER, T BB X,

41 TR

FIEB AN 2 BEEREMPIBREE L.

4.2  BERFFREEG
= BUH AT B = B BIEE T oK.
=B E A" (25) MEEBRGBABRYL LARE A" (18) MEE
B0 BROTRERE .
=¥1rE"B” (25) WEERHBABIY EAREB” (19) MEE
A, BRITBERER.
AERNEEN SRS RAIE S,

4.3 HEHETZSEEH

SBERERNE (26) HEAREELLE (15) . ROJgEH#EE,
NSRRI BRASFA9BE 17

SHEEEERT[AGH, SHEMEHAGPIEBMENOEEERE
, BHEHETEEMNS K,

= BEREASSEE.

S>KBERNEELTHRENRS GIEARSE) . EASEFE
EHFEB) [E 1],

ZX IR ESEFRE FREAERS (7) WENEHKIZET 6 bar, IR
FTE R SR ETBE.

4.4 SHERE
Zk B5F 2.6 EB S RBHENANREBRAIRT!

= FERBHESL (27) BMARFE (2)
= B IRE SR IAN IR EE,

& 4

45 BRI HRERE
= G EIR A RS IR E SR SERE (21) |
> N TEZEINENNENRDES :
= YA S B RN R 82 (9 SR,




4.6

& FEEEVENESS L HENRM.
& HESERFE6E R X!

zZ

&9@.

4.6.1

4.7

4.8

WA SRR TE

fE TGS R, SR (N FIAFEH AR 500 g HIE.

= TESE (5) JFEPRTEES.

=R (4) . (EREITRWES, UERTEFEES
>>> T EREE TESE )

=>REFANEFAEBEZAIMNCE (B 7) (BETERBFEINTH

L,

R A B 2 bR L R | e —
ETHOLREYRNE LA SREHTREUREHET R L. . E
s AR ENIBET. Jr:—

TRy T ;

K ENEERRA.
BRI MBERRHNED S5 RZ MR,

=BERERBETER. BHEEFRANB (ZRES) .
JELEE, BRI RO AT LT AE T

LB E

e Prebonder surface pro
e Cobra (Renfert GmbH)
¢ Rolloblast (Renfert GmbH)
¢ ROCATEC (3M ESPE)

HAth B~ mBaR, RMERRIARE, FESMAS RS M EFMR A RIESR, 9 UERA.

“Prebonder surface pro” BRIZEREE LMU #1177 2EARZEMIRE, XEMLRENES . JUEIE
R, EEREE,

REEFHERNEASY, BFSHEEAERERHE ERINEEZEZR. MILZT, HHLEH surface
pro @—MEIAXMBRITR, EEIRZN—HS M Hm H.
EEAEMT ENERDR, CREDH RS SN AR S =M AE AR IEEEARE,

BN IEESN

FETREEERE RENENR, TERHBIBAREN.
MERENRLETFREXEA(0.6-1E).

=>FRMEFX, ARBRIEER (1) S8R EDENGERDE
7

¢ B ENSRTRERNR 6) L.

ZadRKEIHE HRENNENRER. ARG Bz
X, WEANENRISREEZREE.
LETRLTRERE PR, (HEE EHTERD.

FS B
S (13, 1) TARERBIHRENTNL,



5

zZ

5.1
5.1.1

5.1.2

5.1.3

5.2

5.3

BR1E
MRTR LAGERBIFRAREK, X LREBRREES | MRE
R E, 2R B!

IRV EER, BN BMIEF X,

=FFRERAT (3) .

= BIEEFEFFR(9, B 1) EmFDE.
BRFTERERNAN AT (SHEeR) .

= BaEiiiiiErrx (25, B 1),

¢ REREFR-BLATHBIRS, URBa—EREHE. 9
PR R RTE=
I (Control tip) —#'_
FUHLEFIFIER LI TR A TS FRME R = 550, —
XHRT UTILS 10

s AT ARSI RS SRARFREER,
EEENEEMANEEETM
- MR ANREREL S, JREBIARIEEAR/ SRR AT 1. y
- MRMAREELR, REEUHETE, H#RSERAEEE, ’

& |
o @
BRI TS AR R T SRR, AT R \/’ W
MF RBING S B H 2 KAIBUKRX L, FEER R INGRD. A
N

RN (Jet-nozzle)

REBIEIN T ERITTENESRARERGRME, MIRGEFISIRABENARE, &I HERERmma
B ERHTT T AL,

B THWREFNLRT, ERETHHNMHESGERE IS RENRMEER, TAZERMEL
FEHIR#TIhEEE (Control pad)

BATZWAEXN FRUER R H TR 2 51, Rk R EHRERDEE.
WMRABH 4 WEEFIRNBELXERN, WEEKFEREARESRENIE,

G ERE N

SEEBSR TR B -

90003-1739 1.5 x 3.5 mm [0.059 x 0.138 inch]
TSI AR > BT AT ROIER.

EHEVIATR S EREEREEL

gagag Basic R5E#Y1Z 3M ESPE A AHFEET MY ROCATEC™ Hh4E RS/~ mME—HraliEE
JERERE,

UHERGTEEESMEMNERTE (&8, RBERIIE. BE. ShiEELR) hEHER—K.

7 =

BT ZREESSETEERN, A RSB TA RN N7, REERT EFEMNRE. FrE Basic
RO ERIE T ROCATEC™ $ZERGA RN, FATMIEESEMTEH. B MEFEATRE RS

",




6 AT/ P

& TRE SIS

> X N REMTER !
> BT EETSY AR AERE |

6.1 $RSHE
A\ EEES-REEBSENESREEGTEANGE TRETSE
RS SEER (Hn: eSS,
AR, AE !

& RERDFERR, FEHEXNESESSHENEAENL, BRERR1S
FRAER.

EE%EQ‘JEMEE%LE‘J%H%E‘JHEEFQ, EZHHEXERRE
AR

EbanEREl R L - #iiEAHEE 01-2003

13
RATFEE:

AEFERBMRELMEHESA

BAMREEEFEENM R LS E MRS (RIEER).

= EEN, RERTHhRESENESE.

6.2 PERFE
> FBERSEEANEENREEH (£ MLEK),
ST REILBIR, HIRGHES.

6.3 BgK
* IERHIKER (16),
o BILMITHEK (17),

B 15

6.4 [HIERIER

* REEH, FSNERIHHR.

-10 -



6.5

N,

6.6

6.7

6.9

BaEEmEE
BECHNEERES B TN LT MEMEE.
ARENTARTEEmRE, BiEkL.

= EWREEREE,

> ATREFEERE, AEmtLie (B 16) .
>HaEEREWAREES) .

= BT EHE.

FRREERERLTE, FEHMRE!

EEFENTA 25-70 um BhiERIAE (B 17) |

HASRITHE TEEEEERE"

IEIH/E*&IE#

:4%M1‘3F 452 SURHTF

= BEHBENE SHETF.

=S IFTES GRFFRE SW14) .

= IRERE B TE LN,

=S IT LIRS, EEEEREESSRE,
KTE

FH—BRNEE, JERESEELE.
KT BN T,

FRH

REFERCEARARENRIFTHNESHNE4.
FERRMNEGREHT=ETEMENERNR X,

#5707 |7 www.renfert.com/p918 W71 _F# B S HFER HHMZ RS E,
TMrfe FEMSHSIRFER M) NS EMCHZHEE L.

P RS A = BEAMAR T AV A9 5RRE L,

BT

BB R REAN NI RIERES.

o T tRIzH B AL (Tel. +49 7731 8208-383)

7E{—3@M%5 www.renfert.com (J“Beratung/Reparaturservice® 1 L, I TEIEZ &%,

-1 -



7

BRI BED
Hi$H RA

& BRI BHETT R R F R AR SR e R

TR,

RRINE
WHEH — DEEE: o EFENTE . REENFIETSE VEHEREE,
4
gggﬁfmw PREE -Eggxﬁmﬁ,@ﬂ$¢amﬁ -%mﬁﬁﬁﬁ%,ﬁwﬁﬁ4ﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁ%§
. RETEEE, -fmﬁﬂﬁmm&mm% 6.5 BECE
*J"‘I]EI
. TRt
TR,
e,
- BSE R,
XEGHMEEEL TRy, EERT e
NCT
SR mTENRATIEE, RMEHESEL
SRR, B MR, RS SR,
. HEMERSSSEESEE, o FHES (RED6.6 55/ FHESD .
BE TS HED, o BEETFSEAERE, -%m%ﬁ%h#ﬁT%F%Eﬁ%ﬂ
o TRESTENEHTFTRIES T XA R
o BIBSTRSHE B ETIN. . WEFBTHEHEE.
o DEEETAET S, o QEERETTX, BIREIEREHBEANIL.
NEES, BERNEV B « SEAMANEERBBESE S | o BETREE, 5R6.5ET
. SR B,
o SEAEThITERMERE, o mES (22, B 1) (EEIRFESWI4) |
o BEHRT A, . FHEA,
IS ROH AR RD . . HIBTTSEREEIR, o KB EIF TR,
o BIBSTRSEMYIEI TR, . R,
KR, o BEEBEE . $EEEL,
. B, . SERBHRAREHEE, FHRBEL,
MBEFXLEEEESMR. | « SHREEEEIR, . EiEL,
BIBETF £ REEHTF . BEEMERESREEN. . RERBESSERER.
. SEEETI . EHRRINE,
TEEEMBFEREMY | « BEELREES (@ 2) . o WEBREELIRENNTHERERE, FRAR
BEEF. wes, EERAMMNMRRIE (24) .
%ﬁ;ﬁ%ﬁ?gﬁm o SEELME. . BESHELMLBELETH.
g; § o
( ) o ERDEE R T AE AEL, . EHREWRE,
o SNRESEERG (15, E 1) HE |« RBINBEEENZ BT 5 bar, SNBEREENH
R S5, EAit 8, & 1) LB,
o BIEBTINPENIBTRERBER| o IRAEHER KRNI RIS, FaMBA
(B2 L izh) | %%ﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁ%%EEEE(%mEﬁ%ﬁ
HR .
NFETREESRE. . BHRILGERSRR B (|« XT2HE, TENRGEXMIESHEL. HILTA
B) =5R. e

REARBHEETARNERT, ToieRm L
e,

-12-




8 HARHEIE

EEIRERA)

2969 1xxx 2969 4xxx

ARBE/R

230 120

AFERBE/Y

220 - 240 100-120

BIRIRR/Hz

50/60

SRBATHFE/W

16

THEEA/ &R (B) [BE/FHEN]
Standard Tank
Prebonder Tank

1-6[14.5-87]
0,6-1[8.7-14.5]

SMERIEREE S/ BtR (B) [85/FI15RN]

6-8[87-116 psi]

TREFER / RTFH/53$E [cfm]

[£716 & B &A98 F+/93
(7£87 psi (BE/F73%<~F) BY3.46 cfm (SZFFHER/4))]

B, 49 / K[ZEMN] 2[78]
O EHRTHNE 2XK[EE]
- N 4 [157]
- 9MF 6 [236]
@ SNERHRIEE EZ / mm [inch]
i 35 [1.38]
- 9MZ 40 [1.57]

R (BEXEXS)

395 x 320 x 510
[16.6 x 12.6 x 20.1]

M5 = ARFR /A FHEMN R 20 [5.3]

BHERE, SA/EHRERT)] 1000 [34]

BHERANER (TERN), 4 11,5 [25.4]

AEMBEEIFR R F

EEIRIBHRE)

BRHEE EN 61010-1 FUBRISE4E,

BRIRIRGRHE EN61010-1 %)

N 0

BReREsE #Bitigik 2,000 %

NRRE 5-40 °C [41 - 104 °F]

HEXRE ., mEH 31°C[878 °F] . BEEEY 8% .
mE R 40 °C [104 °F], BETAZ 50 % BIRTAZ MR *)

HENEEESRSTEENL 10 %

TTRER 2

T EER I

Y EMEEHTEAN, SRR ERABETONE. IREXLEIMEFAHZINETAN. WERPEENReEEY

F1HiETT, BRABIERAENKEETRITEII, BAMNEREHUREE.

AEXEEM TBIR, FHRFETE EN 61010-1 NLEER, FAFERERERMEZINETT, BUTREWESL
£,

Ar

-13-
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E
e



9.1

I B~

= A3
FRERiE
ZEEHERHEDANELT, {Z8% BASIC prebonder i M2 3 FFIRIEH,
AT VHEFHANREFRIFNREREIEZZERZ ZREMIUENFIAI TR L.
SEARBRNIBEEERMESBAERETEE, XL EEESHEEERWIREH XK,
B FERASE. 2B ETHRE BE. SPMUREBRNERNTARLT A RRERIE, W BRI
KR ETEEREMALENNOAREE. XATHMOEF RNSMH. EEEERSUREE AL
AEFHER TMEABRL, WENIRRERERIE. RERERIERENRSAEKRERIELSR.

S5

AETRIERT, CERNDERASEEEIRBEMRERIEEX
7= e T BRE BB SN A

P PUERTTEM T R — RIER AR ER R AR E LT,
PRI RERNNA REEHRBNZ 4R CEESFMH.

7= iR TEH BB T R I AR SR 5 .

FHE RSV IIET L .

fE AARB{CIERN B R A S AR HESIRN SR A SUEFR M.

EE®H

HXREACHMSVHCHIfER, 1BEFREIFA ML www.renfert.com AR,

RREEXTFREFRANER.

gggﬁ#$§ﬁﬁﬁﬂiﬁﬂm@l&’&ﬂ&hﬁaﬁﬁiﬂﬂﬁlﬂiﬂﬂ%ﬁ?&%ﬁﬂlﬁ#i&%l’i%ﬁ@ﬁ MERE
ATRPIE, BHIERRSEMNRESEMRIERER, RERRARTERP—SN, BR HRLREFN
BT EZR O EFESRE T~ MEH TR SN ETEL.

Bk, ZERE A A E A, AARE AR R EF IR E, 9T NS REFBUIRLE.

VVYVVYVYY

v

HREHERYEFVENESEE, FEELHEHE.

REERHIRF
-14 -
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SFS

1 (S D e 3
LR35 D0 1N 1 VoSS 3

2 yé = 3
FEF B o S 3

2.2 CDERBBEDERK o et ettt ettt e 3

2.3 FRBEBNBI-TREEMS e 4

2.4 AHEDREIRRE e 4

25 BE BBICHES URY e 4

R4 B G e e 4

A = s RNy o 4

2.8 ME(CLDEBE~NDHE ... e 4

S B A B o 5
T T oSS 5

IR - 35y - = 12 = 5

3.3 HAAZEE oo e 6

I I == 1SN 6

4 %HJ%_L_CE]'DJ:UBJ/EF%!ZA _______________________________________________________________ 7
B B oo 7

4.2 Ty NZA sy FDOEEET o S, 7

4.3 FIHEZET DB o e 7
=y - o 7

45 WRB|EBADES . e 7

VN R IR AT = S 8

46 1RAINTWDY L RTTRT 4 2T H# . e e e e e oo oo 8

47 EEENDERTE oo e 8

VI T ey i Al | D 9

oD 1 7 9
5.1 Prebonder 77X M Mo e 9

TR I R B N w Ry [ Sty Ry (O 211 (o 1 110 FSN S .9

5122z v b/ XJL (Jetnozzle). ettt oo oottt oottt .9

513302 bA—JL/Vy RICK DHEBEREER (CoNtrol Pad). ... ettt 9

5.2 EH(CRAY DHEMEE o e 9

53 H> |\77Z7—(L_JZZD/7/LIE ............ e 10

6 Tﬂ?ﬂ?c‘:)‘ D RS .10
YO RTTIRANT Y e e e e .10

6.2 TR 10

(SR =<5 10

T B A 1D LV S -1

8.5 TR A T D T ) o s T o 11

6.6 74INT—H—F )y ZOFERT R o e 1

ST B2 5 3 1 e -1

6.8 3@? BEID.... ............... ettt 11

R I D Iy R A R Ay Ao 11

VAR Al | = Rt el S s A 12
SRR - (1 = S — 13
O | 14
9.1 oSS 14

10 TR (T BE T D ERA oo 14
11 ECEREMET D BEZE (CRI T B B e 14




1 ([IU®HIC
1.1 ER VAR
INODNZaT7ILOAREELCEOND S > ARILICEH. LTOERRHY T,
fab%
ZX Ei%, BET53ENPHYVET., RASHEZESEE!
A B
BEICLIERIHYET,
R
! COIEWEBEIEZETLAWVMESICEEREENEETIBNIHYET.
° 2]
L picpicEs. ELTRYBOERSICT 3ISHEBNEEATOET,
®! mexrzzeEm.
C€ AEEL, BIETBECHA RSA VICEMLTWET,
UK CZoHE&RZIE. XEOBEERICESLTHVET.
CA 1 >#%—xv F_LDUKCA Declaration of Conformity (www.renfert.com) B X\,
)g A#EE (T, ECHA K54 22002/96/EG (WEEEES)ICHE>TWET,
> XM BCEEN DN ENZIER
« R b
- YR b
=>BF DR /| BUBERE/ A/ BEIERF -
BEINTBREEZEEINTCIERE CETL TWIEEET,
* BEORR MBICLDINE,/ 700 T ALICLDBIES.
RO 057 T LE. SEEORIEORER. S EHTOERNRE LLEECRELET,
LD D RILICONWTIE. ZOHEE, HEAINTLET,
2.1 fEABEM
Basic > K757 X7 —(F. BRERS S URATARICE TI2EERARTOFERAZERNELTESY.. K
BAREREAEZ(IFU)CRE > TERAL T 72X 0o AL, LT OEETOFEREZRBREL TOET -
* Prebonder% > 77:|
Prebonder% > 7 (&, OERNICEERNEEHEEMZEET EIOXMUIB(ICFER LI, Bt )La=
L. B NATDy RME (7397 L)  BLIORYVY—ICELTEY. ChHDE
M L TCREL-EEEEERTD/-OD T LR RMEB(CHRETT .
e 77w /74> % (Classic tank) 25-70um / 70-250pm
NE TCERIERTITHN T E/-T RN TOEBMEE(CHIS -
-ERAE AL NEREBEDKRE
-EWEOY ) —=2
-EREREMOBY LNE (U7 > 4iE)
- Z D D—REAY IS B R &
2.2 C DEREAZF DB

COEIRERBRE (&, AMEZ L E(CFERAT /OO A RERYET,
FRALDFBESTOBVIEE. ERICKIVEGEZEN TRERBOER. BBCOBNRDZB/NNHY T,
=S AL, COBIRHBAE(ICRE > TORERA L TL7EE 0,

= BURFBAE (L. Aty FTBEEL TS0y,
SABEFERT 522TOAE. BIRGBAZEZHKTAL S0y




o

2.3

ERENBILT NEEMH

=>AEERE wRERNPZOMOEMH T=CTEA SN S EES S ORBCER L 14U DS ZE
HRELTULET,

24

KO R LI

REOHE, FLPBRELERAENSNhTOWEVERRIE. FXDOREICEEZLENPHBYET,
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A BEE

BASIC prebonder

Ty b ARA wF

Btz v b

Prebonder control pad 50 pm (3> b B—JL/N v K)
Prebonder control tip (3> b B—JLF v ) (1 + 4)
Prebonder surface pro 50 pm (H)
{LEREREAE & 157

BRI

RIELT

'm0

2959-0050 Basic quattro IS BHI% >4 25-70 um
2959-0250 Basic quattro IS 814 >4 70 - 250 um

[ G G O ) T e G Gy

Prebonder surface pro

1597-0050 50 pym, white, 2 kg : 500 g x44&
Cobra BB{E7 IV =D A

1594-1105 25 um, A 5-kg &
1594-1205 50 um, B 5kg &
1594-2220 50 um, B 20-kg /N7
1584-1005 90 um, B 5kg &
1583-1005 110 um, B 5-kg &
1583-1020 110 um, B 20-kg /X7
15687-1005 125 um, > 7 5-kg F
1587-1020 125 pym, E> 7 20-kg /N7
15685-1005 250 ym, B 5-kg &
1585-1020 250 um, B 20-kg /N

Rolloblast /x—)Jl

1594-1305 50 um 5-kg-f&
1594-2312 50 uym 12,5-kg-&
1589-1005 100 ym 5-kg-t&

J X

Afk®D/ XV

90003-8070 Prebonder jet-nozzle (¥ x v b /X JL)
90002-1203 0,4 mm [0.0158 1 > F]

90003-3213 0,65 mm [0.0256 1 > F]
90002-1204 0,8 mm [0.0315 1 > 5]

90003-3211 1,0 mm [0.0394 1 > F]
90003-3214 1,2 mm [0.0473 1 > F]
90002-1205 1,4 mm [0.0552 1 > F]

90002-1206 2,0 mm [0.0788 1 > F]

HWRMo7=/ XN
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.0591 x 0.1379 A >F]

90003-0375 Prebonder control pad 50 pm (3> b A—JL/N v K)
90003-9010 Prebonder control tip (3> fAO—JLF v /)
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e Cobra (Renfert GmbH)
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niE

BERR by THEEDHE |« TT7 —OBEENBATOHET,
BELAEW (/X T
SAMLEITS)

° DE%TJ'*_Xb\ﬁ_CTO

METEFTT,

s BT —T7IDEREINTOEE A

o MR T —HEGES (15, K 1) TOHHGEEE.

s IT7—DEHEENELCEE > TOH S0 HEN

HET,

o BHIR—XETHLET,
o SMEREETEE DR &b 5 N—JLICEFTK

EE L SMEREREL. EDE (8, 1) (2
KRSNET,

s BAT—TIEERL TS Ly,

»9Id RNBETANH 5,

TDFEIRIA v F A IRRECRY T,

EBOREPICANE |« 2> to—JL - NLTECFRBCHTARBESH

o Ty hNAAwFEALICANTWDEF, ¥

o INEFEHLTFOTFROHKADIRT, HhkE

TEHYEHEA

o Ty hZAwFEY->TWBEFEE. ¥ 7D&E

RRA v FEaALCANTLIEE L

8 itz

REES 2969 1xxx 2969 4xxx
LIREBE/V 230 120
FRFEREE/V 220 - 240 100 - 120
EBIRERE / Hz 50/60
SHESE HIRER/W 16
{E2£E 5 / hPa (bar) [psi]
BE S 1-6[14.5-87]
Prebonder 4% > 7% 0,6-11[8.7-14.5]
EHE IS / hPa (bar) [psi] 6-8[87-116]

EXUHEE

6 bar T 98 I/%
[3.46 357 1« — N/ 87 psi ([CHWLT]

F—=7ILEE (#) /m[A > F] 2 [78]
@ EMELTT—R—Z / mm [mil]
RES 4 [157]
FNER 6 [236]
@ HERKS| S|t R— / mm [inch]
R 35[1.38]
FhER 40 [1.57]

TE (lBx &S x BITE)

395 x 320 x 510
[15.6 x 12.6 x 20.1]

BT - N—BE /| [US gal] 20 [5.3]
FIEE Y270, ENEr / mlfl oz] 1000 [34]
FE (KFE) , #/ kg [Ibs] 11,5 [25.4]
COHEBCE TRILF K/ TRXOIBENEENTHET ! F
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EERERA )

EN 61010-1 (CHE#L L 7- BFSH N BRI E T,

EN 61010-1 [CXEHAL /- A B &K *)

REEM EA
REES $1k2,000m
RIZERE : 5-40°C [41 - 104 °F]

= o o ™ 0,
PR BB Hb L0 oG (104 1€ 50%
FERICKT 2LMEN S DEELE. &K 10 %
HHEL AL 2

BEEHTITY—: I

Y X AERE EOONICEBEZG R TEASNIHE(C, KifTiR(CEB S/ REL 9, BARSZGZEKL
TREALICHE. ABRDRLEREINMEBL THFNMELET S22 E0HY. FRBRMEZBEONBOAEELH Y E

ER)

EH(C, BmOFamE BRI ENLDHY FT,

AEEE, EHOLNICEEFEAHETFICEOTEN 61010-1(CEE LIcBIWNRLEELZBIC L TOET, ChE@ELICR
BTOEAE BRREMENMREISNEWTcOBIEENTOHET,

9.1

VVVVYVYY

10

134

{RaE
AEBNFELLFERINTWDEES, L > 7L b (£ BASIC prebonder @£ TDENRICXK LT 3 E/M
DREE ZWW 7o LE T,

REFEER(C(FFEPIERFTIEDA Y SF ILORGEERENVLETT,

BAR(CHET 2805 (BFEIS) « SLOHEREIFRIENOBIASNET, TS OERGLEITHRERS )
AN Y= ENTHET,
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W, EROBOCAMICLDEE, F TSN TOEOCEEEOTHRELOFER. B8R 57 (LEHR
TTCHIAINTOWEWHEEZSEZ S NcBECXVESSHERYET,

ARELFRAET (CLVEREIND ZEEHY FH A

"RE

L>7 L BRI UFDOHFE, §T OBEFEECRLEEZESLET:

ARG ERIRGEAE TIRE SN TV % B SO BRIICER L 723586,
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IEROBESH LN TEEEINIGE. £ (EL 27 o)L MEOTHBEER AN ER S niciEa,
ZENMRESNBZOCENASHTHDDIC b o ARMEMFEM LKKT7HE.

BB ERT ST ICEARRKEEE L LIHE,

FRENTOWD T 7Y ) —F(EEERE. LT o)L ML > TRES LCEFRATESNTOFEH Ao

15ERICEET 5 %55

REACHE U'SVHCDIEER (%7 + 7H 1 + www.renfert.com OHR—F T 7E2BRBLE 0,
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EG-Konformitatserklarung DE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Hiermit erklaren wir, dass das Produkt

BASIC prebonder
allen einschléagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien
entspricht:
2014/35/EU  (Niederspannungsrichtlinie)
2014/30/EU  (EMV Richtlinie)
2011/65/EU  (RoHS)
2009/125/EG (Oko-Design)

Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:
EN 61010-1:2010 + A1:2019 + A1:2019/AC:2019,
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Bevollmachtigt fur das
Zusammenstellen der
technischen Unterlagen:

TE Ly

Tilo Burgbacher;
Leiter Konstruktion und Gerateentwicklung

Hilzingen, 28.07.2025

EC Declaration of conformity EN

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Herewith we declare that the product

BASIC prebonder

is in compliance with the relevant requirements in the
following directives:

2014/35/EU  (Low voltage equipment)
2014/30/EU  (Electromagnetic compatibility)
2011/65/EU  (RoHS)

2009/125/EG (Oko-Design)

Harmonized specifications applied:
EN 61010-1:2010 + A1:2019 + A1:2019/AC:2019,
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Authorised to compile the
technical documentation:

TE Ll

Tilo Burgbacher;
Engineering Director

Hilzingen, 28.07.2025

Déclaration de conformité CE FR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Par la présente, nous certifions que le produit
BASIC prebonder
est conforme a toutes les prescriptions applicables aux les
directives européennes suivantes :
2014/35/UE (relative aux basses tensions)
2014/30/UE (relative a la compatibilité électromagnétique)
2011/65/UE  (RoHS)
2009/125/EG (Oko-Design)

Normes harmonisées appliquées:
EN 61010-1:2010 + A1:2019 + A1:2019/AC:2019,
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandataire pour la
composition de la
documentation technique:

T= Ll

Tilo Burgbacher;
Chef du bureau d’études

Hilzingen, 28.07.2025

Dichiarazione di conformita CE IT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Con la presente dichiariamo che il prodotto
BASIC prebonder
e conforme alle seguenti direttive europee:

2014/35/UE (direttiva bassa tensione)

2014/30/UE (direttiva compatibilita elettromagnetica)
2011/65/UE  (RoHS)

2009/125/EG (Oko-Design)

Le seguenti norme armonizzate sono state applicate:
EN 61010-1:2010 + A1:2019 + A1:2019/AC:2019,
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandatario per la
composizione della
documentazione tecnica:

7B Ly

Tilo Burgbacher,
Capo reparto costruzione e sviluppo apparecchi

Hilzingen, 28.07.2025

Declaraciéon de Conformidad CE ES

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Alemania

Por la presente declaramos que el producto
BASIC prebonder

con las disposiciones pertinentes de las siguientes

directivas:

2014/35/UE (Directiva de Baja Tension)

2014/30/UE (Directiva de Compatibilidad Electromagnética)

2011/65/UE  (RoHS)

2009/125/EG (Oko-Design)

Se ha cumplido con las siguientes normas armonizadas:
EN 61010-1:2010 + A1:2019 + A1:2019/AC:2019,
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Persona autorizada para
elaborar el expediente
técnico:

TE Ly

Tilo Burgbacher;
Director de Construccion y Desarrollo de Maquinaria

Declaracdo CE de conformidade PT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Declaramos que o produto
BASIC prebonder
corresponde as seguintes Directivas Europeias:

2014/35/EU (Directiva de baixa tenséo)
2014/30/EU  (Directiva CEM)
2011/65/EU  (RoHS)

2009/125/EG (Oko-Design)

cumpre todas as determinacdes correspondentes das

seguintes directivas:
EN 61010-1:2010 + A1:2019 + A1:2019/AC:2019,
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

Responsavel pela
compilagédo dos
documentos técnicos:

7 &, Ly

Tilo Burgbacher,
Director de construgédo e desenvolvimento de aparelhos

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, a 28/07/2025

Hilzingen, el 28.07.2025




AT Uygunluk Beyani TR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Asagida belirtilen Grinin
BASIC prebonder
asagida belirtilen AB Yonetmelikleri ile uyumlu oldugunu
beyan etmekteyiz:
2014/35/AT  (Algak Gerilim Yonetmeligi)
2014/30/AT  (Elektromanyetik Uyumluluk Yonetmeligi)
2011/65/AT  (RoHS)
2009/125/EG (Oko-Design)
siralanmis olan direktiflerin tim kriterlerine uygun oldugunu
beyan ederiz:
EN 61010-1:2010 + A1:2019 + A1:2019/AC:2019,
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

Teknik evraklarin
dizenlenmesi icin yetkili
kisi:

7 &, Lhy

Tilo Burgbaéﬁer,
Teknik Tasarim ve Cihaz Gelistirme Muduru

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 28.07.2025

Jeknapauua o cootsetcTBuu EC RU

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / TepmaHua

HacToAwum Mbl 3aABAAEM, UTO MPOAYKT
BASIC prebonder

COOTBETCTBYET BCEM CreLMasibHbIM MOMOXEHUAM CNEAYIOWUX

[MPEKTHB!

2014/35/EU  ([1pekTvBa B OTHOLIEHWU DNEKTPUYECKOrO
oBopyAoBaHUA B Npeaenax onpeaeneHHbIx
rpaHuL HanpmKeHus)

2014/30/EU  ([upekTvBa B OTHOLIEHWM D1EKTPOMArHUTHOWM
COBMECTUMOCTH)

2011/65/EU  (RoHS)

2009/125/EG (Oko-Design)

Cneaytolme rapMOHU3WpOBaHHble cTaHAapTbl Oblv BbIMONHEHbI:

EN 61010-1:2010 + A1:2019 + A1:2019/AC:2019,

EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

OTBETCTBEHHOCTH 3a Hans Peter Jilg

COCTaB/IEHNE TEXHUYECKOM c/o Renfert GmbH

JOKyMeHTaLunu: /
T L

Tuno bypréaxep,
PykoBoanTenb KOHCTPYKTOPCKOro oTaena

XunbumHreH, 28.07.2025

Deklaracja zgodnosci UE PL

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Niniejszym o$wiadczamy, ze produkt (wyrdb)

BASIC prebonder
odpowiada wszystkim odnognym postanowieniom
nastepujgcych wytycznych:
2014/35/UE  (wytyczna niskiego napiecia)

2014/30/UE  (Wytyczna zgodnosci elektromagnetyczne)
2011/65/UE  (RoHS)
2009/125/EG (Oko-Design)

Zostaty dotrzymane nastepujace zgodne normy:
EN 61010-1:2010 + A1:2019 + A1:2019/AC:2019,
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Osoba upowazniona do zestawienia
dokumentéw technicznych:

TE Ll

Tilo Burgbécher,

EU-F&HRAE A ZH
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / {EE

BAELAERR, Tl &

BASIC prebonder
BT THISNAMEREK ¢
2014/35/EU  (EHEEES)
2014/30/EU  (BBHFERIMEES
2011/65/EU  (RoHS)
2009/125/EG (Oko-Design)

ERT MG —RA
EN 61010-1:2010 + A1:2019 + A1:2019/AC:2019,
EN 61326-1:2013, EN [EC 63000:2018

Hans Peter Jilg

FATRR GRS T FIH AR
: c/o Renfert GmbH

& L

Tilo Burgbacher,

kierownik dziatu konstrukcji i rozwoju urzadzen BITRERAR RS
Hilzingen, 28.07.2025 Hilzingen, 2025407 B 28H
EUZ AP B JA EU 73 Xty Mol KO

Vo7V NEIRGHE. A VIRV -FE- b, 7848T ENY4 VTV R4Y
AEECORBCOVWTEELE T,

BASIC prebonder
ROITEHICHET D, INTCOHEZHATCHELTLET,
2014/35/EU  (EE&S)

2014/30/EU (BRI S)
2011/65/EU  (RoHS)
2009/125/EG (Oko-Design)

DT OBESHFENER NI -
EN 61010-1:2010 + A1:2019 + A1:2019/AC:2019,
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

BAMTHEE T 7 A ILDFRAR(C
DLWT, 2EEALTCLE

e L

F40 TSy n—
Mg SSBAREI R

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

EILY 4 24 2025507 A28H

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
A= = M EZ0l ook oSt 20| ARt

BASIC prebonder
2(2) ts AHe #E 48 E4UCh
2014/35/EU (K& Jtol=gtel)
2014/30/EU (T At Hehd 7hol=2tQl)
2011/65/EU  (RoHS)
2009/125/EG (Oko-Design)

LS st 0| HEEUASLHICH
EN61010-1:2010 +A1 2019 + A1:2019/AC:2019,
EN 61326-1:2013, EN [EC 63000:2018

H&stes ¢

/%

=2 Hilzingen, 2025 07 28¢Y

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

£ 1y
0> Ao

M
L

N
o
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A

Tilo Burgbacher
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DECLARATION OF CONFORMITY U K

CA

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

declare under our sole responsibility, that the product(s)

Name Part No.
Vario basic 2960 0005
Basic quattro IS 2959 0000 / 2959 0000 03
Basic quattro 2958 0000 / 2958 0000 03
Basic master 2948 2000 / 2948 2000 03
2948 2025 / 2948 2025 03
2948 2250 / 2948 2250 03
Basic classic 2947 1050 /2947 1050 03
2947 1250 /2947 1250 03
2947 2000
2947 2025 [ 2947 2025 03
2947 2250
Basic eco 2949 1050 / 2949 1050 03
2949 1250 / 2949 1250 03
2949 2025 / 2949 2025 03
Basic mobil 2914 3050
2914 3250
Dustex master plus 2626 0105 / 2626 0105 03
Basic prebonder 2969 1050 / 29691250

is (are) in conformity with the relevant regulatory requirements by compliance with the UK designated stand-
ards.

UK legislation
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016
The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012
Ecodesign for Energy-Related Products Regulations 2010

Designated standards
EN 61326-1:2013
EN 61010-1:2010/A1:2019/AC:2019-04
EN IEC 63000:2018

Tilo Burgbacher,
Engineering Director

Hilzingen, _02.10.2025

The Technical Documentation has been retained by Renfert GmbH

K:\02 Spezial\Konformitaetsbewertungen-Zulassungen\UKCA\UKCA_DoCs\UKCA_Sandstrahigerate.docx
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Hochaktuell und ausfuihrlich auf ...
Up to date and in detail at ...
Actualisé et détaillé sous ...

Aggiornato e dettagliato su ...
La maxima actualidad y detalle en ...
AKTyanbHO n nogpoOHO Ha ...

www.renfert.com

Renfert GmbH « Untere GieBwiesen 2 « 78247 Hilzingen/Germany
Tel.: +49 7731 82 08-0 * Fax: +49 7731 82 08-70
www.renfert.com ¢ info@renfert.com

Renfert USA « 3718 lllinois Avenue « St. Charles IL 60174/USA
Tel.: +1 6307 62 18 03 « Fax: +1 6307 62 97 87
www.renfert.com ¢ info@renfertusa.com

USA: Free call 800 336 7422
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