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Indications for Use: Fabrication of removable dental prosthetic
devices, such partial dentures, occlusal splints and night guards.

Storage Conditions: Store in a cool dry location in the original
packaging until use.

Warnings: Provide adequate ventilation during thermal processing.
Do not breathe the vapors from heated material. Respiratory
protection, thermal gloves and eye protection are recommended
during processing. Allergic reactions to the ClearMet material

have not been reported. If the end user experiences discomfort
when wearing the finished appliance, they should be instructed to
immediately remove it and seek medical attention as needed.

Caution: Federal law restricts this device to sale by or on the order
of a dental professional.

Technical Data: Recommended PSI: 105

Recommended Melting Temp: 542°F. Melt time of 16 minutes for
small cartridges and 19 minutes for medium cartridges, and a hold
time of 2 minutes. NOTE: Temperatures may vary depending on
machine type.

INSTRUCTIONS FOR USE

ClearMet Framework Injection Procedure

ClearMet is a clear thermoplastic resin specifically designed for
durability and biocompatibility. The following procedure outlines how to
use ClearMet material with the FlexPress™Digital Injection System.
The material is intended for use in an injection molding process.

1. Block out the undercuts on model for correct path of insertion.
Place very thin layer of wax over saddle areas on the model. This is in
preparation for the acrylic that will be processed later. The thickness
used is 1 to 1.5mm thick. Cut a tissue stop into the wax on free end
distal extensions. Stability is the reason for the tissue stop.

2. Duplicate Model.

3. Wax up the framework. Be sure when waxing up to evenly distrioute
the wax. This will help prevent any blockage when injecting the ClearMet
material.

4. Coat the inside of the flask with petroleum jelly. This will prevent the
stone from adhering to the flask.

5. Invest the framework using regular Buff stone. When the stone sets,
place sprues using 3/16th (4.75mm) utiity wax. Extend the sprue to the
injection port in the flask.

6. Coat the stone with stone separator or petroleum jelly and bolt the top
half of the flask in place. The utiity wax should fill the injection port of the
flask. This will keep the stone from leaking out during the second half of
the investing process.

7. Fill up the top section of the flask using Buff Stone pouring and
vibrating stone into flask. The stone should not protrude from the widow
in the flask.

8. When the top flask section of the stone is set, remove the bolts but
leave the flask together and place in boiling water for 4-5 minutes.

9. After all of the wax has been removed, coat both halves of waxed
area with a Cyanoacrylate or Diamond D Separator allow to dry and then
close flask and tighten bolts.

10. Next, turn on the FlexPress™ and press the ON/STBY hutton.
Flexpress may be turned on earlier before boil out stage to save time.
For small tube, Program Flexpress to reach a heating temperature of
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Anwendung: ClearMet thermoplastischer Kunststoff wird fur die Herstellung
von teilweise Zahnersatz, Aufbiss- und Knirscherschienen eingesetzt. Das
Material ist flir den Einsatz im Spritzgussverfahren bestimmt.

Lagerung: Lagem Sie das Produkt an einem kiihlen, trockenen Ort, bevor
Sie es verwenden.

Warnungen: Sorgen Sie flir ausreichende Lftung wéhrend der
Warmebehandiung. Atmen Sie keine Ddmpfe des erhitzten Materials ein. Wir
empfehlen die Verwendung von Atemschutz, Wérmeschuizhandschune und
Augenschutz bei der Verarbeitung.

Es wurden bisher keine allergischen Reaktionen auf das ClearMet Material
gemeldet. Wenn der Patient nach Einsetzen der Apparatur Unwohisein

splirt, sollte er angewiesen werden, diese sofort zu entfernen und einen Arzt
aufzusuchen, wenn notig.

Achtung: Aufgrund von gesetzlichen Vorschriften darf dieses Gerat nur von
oder im Auftrag eines Zahnarztes gekauft werden.

Technische Daten: Empfohlener Druck: 105 PS

Empfohlene Schmelztemperatur: 283°C. Die Schmelzzeit betrdgt 16 Minuten
fUr Kleine Patronen und 19 Minuten fir mitlere Patronen und Haltezeit von

2 Minuten.

HINWEIS: Die Temperaturen schwanken je nach Maschinenart.

GEBRAUCHSANWEISUNG

ClearMet Rahmen Einspritzdruck

ClearMet ist ein klarer thermoplastischer Kunststoff, der speziell fir
Langlebigkeit und Biokompatibilitat entwickelt wurde. Das folgende Verfahren
beschreibt, wie ClearMet mit dem Flexpress™ Digital Injection System
verwendet wird.

1. Blockieren Sie die Hinterschneidungen auf dem Modell, um es korrekt
einsetzen zu kdnnen. Tragen Sie eine dinne Schicht aus Wachs auf die
Sattelflachen des Modells auf. Dies st in Vorbereitung fiir das Akryl, das
spater verarbeitet wird. Die Dicke befrdgt 1 bis 1,5 mm. Schneiden Sie eine
Gewebeanlage in das Wachs am freien Ende der distalen Erweiterungen. Die
Gewebeanlage dient zur Stabilisierung.

2. Duplizieren Sie das Modell.

3. Wachsen Sie den Rahmen. Achten Sie beim Wachsen darauf, das
Wachs gleichméBig zu verteilen. Dies wird dazu beitragen, jede Blockade zu
verhindern, wenn das ClearMet-Material injiziert wird.

4. Bestreichen Sie die Innenseite des Kolbens mit Vaseline. Dadurch wird
verhindert, dass der Stein an den Kolben anhaftet.

5. Sefzen Sie den Rahmen mit reguldrem Sandstein ein. Wenn der Stein
sitzt, platzieren Sie Angisse mit 4,75 mm Werkzeugwachs. Erweitern Sie den
Anguss an der Einspritzoffnung im Kolben.

6. Bedecken Sie den Stein mit Steinabscheider oder Vaseline und bolzen Sie
die obere Halfte des Kolbens an Ort und Stelle. Das Werkzeugwachs solite die
Injektions6ffnung des Kolbens flllen. Dies wird den Stein in der zweiten Hélfte
des Einbauprozesses halten.

7. Flllen Sie den oberen Teil des Kolbens mit Sandstein, indem Sie den Stein
in den Kolben gieBen und schiitten. Der Stein sollte nicht von der Witwe im
Kolben herausstehen.

8. Wenn der obere Flaschenabschnitt des Steins gesetzt ist, entfernen Sie die
Schrauben aber lassen Sie die Kolben zusammen und legen Sie Sie fir 4-5
Minuten in kochendes Wasser.

9. Nachdem das Wachs vollstandig entfernt wurde, lackieren Sie beide Halften
aus dem gewachsten Bereich mit einer Trennschicht aus Cyanacrylat oder
Diamond D Trocknen lassen. anschiieBend verschiieBen und die Schrauben
festziehen.

542°F with a melting time of 16 minutes and a hold time of 2 minutes
and a recommended PSI of 105. For larger tube use a melting time of
19 minutes and a hold time of 2 minutes.

Important: Cut an X" into the top of the ClearMet tube for easier
injection. You may use a small disc to do this. After cutting an X into
fube, Place small tube in toaster oven 175-200 degrees for 20 minutes.
Place larger tube in toaster oven for 30 minutes. This will eliminate any
moisture, which would affect the clarity and injection capabilities of the
material.

11, When the FlexPress™ has reached the preset temperature, a buzzer
will sound. At this time, insert the desired sized ClearMet cartridge into
the heating chamber with the crimp end down. A light coat of release
compound on the cartridge will help eliminate the cartridge getting stuck
in the heating chamber. Press the start button on the Flexpress. This wil
start the injection cycle.

12. Place the flask into the FlexPress™, centering the sprue hole of
the flask over the center of the heating chamber. Lock the flask in place
using the flask holder and bolts.

13. When ClearMet has reached the required melting temperature, the
FlexPress™ will automatically inject the ClearMet cartridge. The piston
will stay in the up position according to the hold time. Once the piston
refracts, it is safe to unscrew the hold down plate and remove the flask.

14.To remove the flask, loosen the hold down knobs and remove the
flask holder. Using heat resistant gloves, grasp the flask and press the
EXTEND/RETRACT button (lower right button). The will extend the piston
and push the crushed cartridge and flask out for easy removal.

15. After removing the flask, press the EXTEND/RETRACT button again
fo retract the piston.

16. Cool flask for 10-15 minutes under cool water and the de-vest
appliance. After the appliance is divested, it can be placed in an
ultrasonic cleaner to eliminate any extra stone that is adhering to the
appliance. The Cyanoacrylate or Diamond D Separator creates a smooth,
clean surface on the underside of the appliance.

17.To create holes in the saddle areas use a standard round bur. This will
allow the acrylic to mechanically retain to the ClearMet framework.

18. Fit, finish, polish with pumice or Hatho Thermopol Kit and then set
teeth on frame for try in or for processing.

19. Before packing partial denture, use a bonding agent on mechanical
retention areas.

20. Make sure to extend acrylic onto the clasp where inter proximal
areas are o avoid a black or grey triangle appearance.

271. When case is finished and polished coat with a very thin layer of
Palaseal®. Then light cure for three minutes only.

NOTE: To tighten clasp LIGHTLY warm a 3 prong plier and lightly
crimp clasp for 5 seconds.

For additional product information: see keystoneind.com

Please Note: \We accept and assume no responsibility for
consequential, incidental, special, indirect or punitive damages from
the use of this product. Any responsibility for loss or damage arising
out of or resulting from the use of this product shall not exceed the
purchase price paid for the product.

FlexPress™ and Palaseal® are not registered trademarks of Keystone Indlstries.
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10. Als Nachstes schalten Sie FlexPress™ an und drlicken Sie die Taste ON
/ STBY. Um Zeit zu sparen, kann FlexPress™ bereits vor dem Auskochen
eingeschaltet werden. Bei dem kleinen Rohr, programmieren Sie FlexPress™
auf eine Erwdrmungstemperatur von 542°F mit einer Schmelzzeit von 16
Minuten, einer Haltezeit von 2 Minuten und einer empfohlenen PSI von 105.
Bei dem gréBeren Rohr ist eine Schmelzdauer von 19 Minuten nétig und
Haltezeit von 2 Minuten.

Wichtig: Schneiden Sie ein “X" ein Kreuzschiitz in die Spitze der ClearMet-
Rahren. Sie kannen daflir eine kleine Scheibe verwenden. Schneiden Sie ein X
in das Rohr. Legen Die das Kleine Rohr in einen Backofen fiir 20 Minuten bei
175-200 Grad. Legen Sie das groBere Rohr fiir 30 Minuten in den Backofen.
Dies beseitigt jegliche Feuchtigkeit, die die Transparenz und Injektionsfahigkeit
des Materials beeinflussen kdnnte.

11. Wenn Flexpress™ die voreingestellte Temperatur erreicht hat, ertont ein
akustisches Signal. Zu diesem Zeitounkt legen Sie eine ClearMet Patrone
der gewdnschten GréBe in die Warmekammer mit dem Crimp-Ende nach
unten. Eine dinne Schicht Trennmitel auf der Patrone wird verhindern, dass
die Patrone in der Weérmekammer stecken bleiben kénnte, Driicken Sie die
Start-Taste von Flexpress™ . Dadurch startet der Spritzzyklus.

12. Platzieren Sie den Kolben in Flexpress™, indem Sle das Angussloch des
Kolbens (iber der Mitte der Heizkammer zentrieren. Befestigen Sie den Kolben
mithilfe von Kolbenhalter und Schrauben an Ort und Stelle.

13. Wenn ClearMet die erforderliche Schmelztemperatur erreicht hat, wird
der Flexpress™ automatisch die ClearMet-Patrone injizieren. Der Kolben wird
gemdB der Haltezeit in der oberen Stellung bleiben. Sobald sich der Kolben
2urlickzient, ist es sicher, die Niederhalteplatte abschrauben und den Kolben
Zu entfemnen.

14, Um den Kolben zu entfernen, ésen Sie die Halteknépfe ab und entfernen
den Kolbenhalter. Unter Verwendung hitzebestandige Handschuhe, fassen

Sie die Flasche und driicken Sie die Taste AUS- / EINFAHREN (untere rechte
Taste). Dies wird den Kolben ausfahren und die zerkleinerte Patrone zur
einfachen Entnahme der Flasche ausfahren.

15. Nachdem der Kolben entfernt wurde, driicken Sie die Taste AUS- /
EINFAHREN, um den Kolben zurtickzuziehen.

16. Ktinlen Sie die Flasche flir 10-15 Minuten unter kaltem Wasser und splilen
Sie das Gerdt ab. Nachdem das Gerét abgespllt wurde, kann es in einem
Ultraschallreiniger gegeben werden, um Steinreste zu beseitigen, die eventuell
noch am Gerat anhaften. Die Trennschicht aus Cyanacrylat oder Diamond D
erzeugt eine glatte, saubere Oberflache auf der Unterseite des Gerdts.

17. Erstellen Sie Locher in den Sattelbereichen mit einem Standard-
Rundbohrer. Dies ermdglicht es, Acryl mechanisch im ClearMet-Rahmen zu
halten.

18. Filhren Sie das Anpassen, das Finish, und die Politur mit Bimsstein oder
Hatho Thermopol Kit aus und setzen Sie dann die Zahne auf den Rahmen flir
die Einpassung oder Verarbeitung.

19. Verwenden Sie vor Verpackung der Teilprothese ein Bindemittel auf
mechanischen Retentionsflachen.

20. Stellen Sie sicher, Akryl auf den Verschluss zwischen den proximalen
Bereichen auszudehnen, um das Erscheinungsbild eines schwarzen oder
grauen Dreiecks zu vermeiden.

21, Wenn der Fall abgeschlossen ist, muss der Mantel mit einer sehr diinnen
Schicht aus Palaseal® poliert werden. Dann kann er fiir nur drei Minuten
lichtgehdrtet werden.

HINWEIS: Fr das leichte Anziehen der Spange erwdrmen Sie eine
3-Adererzange und ziehen Sie diese leicht fir 5 Sekunden an.

Weitere Produktinformationen: siehe keystoneind.com

Achtung: Wir haften nicht flr Folgeschaden, zuféllige, spezielle, indirekte oder
mutwilige Schéden, die aus der Verwendung dieses Produkts entstehen. Wir
lehnen jegliche Verantwortung flir Verluste oder Schéden ab, die durch oder bei
der Verwendung dieses Produktes entstehen, soweit sie den flir das Produkt
gezahlten Kaufpreis tiberschreiten.

FlexPress™ und Palaseal® sind nicht registrierte Handelsmarken von
Keystone Industries.
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Modo de empleo: La resina termoplastica ClearMet se usa en la
fabricacion de dentaduras parciales, férulas oclusales y férulas de descarga.
El material se ha creado para usarse en un proceso de inyeccion en molde.

Como guardarlo: Guardar en un lugar seco y fresco en el paquete original
hasta que se use.

Advertencias: Durante el proceso térmico, provea una ventilacion
adecuada. No inhale los vapores del material calentado. Se recomienda usar
una proteccion respiratoria, guantes para el calor y una proteccion ocular
durante el proceso. No existen informes de reacciones alérgicas al matertal
de ClearMet. Si el usuario final experimenta molestias cuando lleve puesta la
pieza terminada, se le debe instruir a que se la quite inmediatamente y a que
contacte al médico, segin o necesite.

Atencion: La legislacion federal restringe la venta de esta pieza a un
profesional dental o por orden de este.

Datos técnicos: PS| recomendado: 105

Temperatura de derretido recomendada: 542 °F (283,33 °C). Tiempo de
fusion de 16 minutos para cartuchos pequefios y 19 minutos para cartuchos
medianos, y un tiempo de espera de2 minutos. NOTA: las temperaturas
pueden variar dependiendo del tipo de maquina.

MODO DE USO

Procedimiento de inyeccion en el armazon de ClearMet

ClearMet es una resina clara termoplastica, disefiada especificamente para
que sea duradera y biocompatible. El procedimiento siguiente resume como
usar el material de ClearMet con el sistema de inyeccion digital FlexPress™.

1. Bloquee las socavas en el modelo para encontrar la ruta de insercion
correcta. Cologue una capa muy fina de cera sobre areas de la silla en el
modelo. Esto es en preparacion para el acriico que se procesara mas tarde.
El espesor utilizado es de 1 a 1.5 mm de grosor. Corte una detencion de
tejido en la cera en las extensiones distales libres. La razon para la detencion
de tejido es la estabilidad.

2. Duplicacion del modelo.

3. Encerar el soporte protésico. Al encerar, asegurese de distribuir
uniformemente la cera. Esto lo ayudara a prevenir cualquier obstruccion al
inyectar el material ClearMet.

4. Cubra el interior del matraz con vaselina. Esto evitara que la piedra se
adhiera al matraz.

5. Lije el soporte protésico utilizando Buff Stone regular. Cuando la piedra se
endurezca, coloque los canales utilizando cera 3/16 (4.75mm). Extienda el
canal hacia el puerto de inyeccion en el matraz.

6. Cubra la piedra con separador de piedras o vaselina y atornille la parte
superior del matraz en su lugar. La cera de utiidad debe llenar el puerto de
inyeccion del matraz. Esto evitara que la piedra pierda en la sequnda mitad
del proceso de inversion.

7. Llenar la parte superior del matraz utilizando Buff Stone vertiendo y
haciendo vibrar la piedra en el matraz. La piedra no debe sobresalir de la
ventana del matraz.

8. Cuando la parte superior del matraz en la piedra se endurecio, retire los
tornillos, pero deje al matraz todo junto y coléguelo en agua caliente por 4
a5 minutos.

9. Luego de retirar toda la cera, cubra ambas mitades del drea encerada
con un separador de clanoacrilato o Diamond D deje secar y luego cierre el
frasco y apriete los pernos.

10. A continuacion, encienda el FlexPress™'y presione el boton ON/STBY.
El Flexpress puede ser encendido antes antes de la etapa de hervido, para
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Indications d’usage : La résine thermoplastique ClearMet est utiisée
dans la fabrication de protheses dentaires partiel amovibles, des gouttieres
occlusales et des appareils de nuit. Le matériel a &t concu pour étre utilisé
dans le processus de moulage par injection.

Conditions de stockage : Entreposez dans un endroit sec et frais dans
I'emballage d'origine jusqu'au moment de I'utiisation.

Avertissements : Assurez-vous qu'il y ait une ventilation adéquate au
cours du traitement thermicue. Ne respirez pas les vapeurs du matériau
réchauffé. Une protection respiratoire, de gants thermiques et une
protection pour les yeux sont recommandgés au cours du traftement.
Aucune réaction allergique au matériel ClearMet n'a été signale. Si
['utiisateur final expérience un quelconque inconfort en portant le produit
final, il devra Iui étre indiqué de le retirer immédiatement et de consulter un
médecin si nécessare.

Précaution d’emploi : Les lois fédérales restreignent a vente de ce
produit a des professionnels du secteur dentaire,

Données techniques : Pression recommandée : 105

Température de fusion recommandée : 542°F. Temps de fonte de 16
minutes pour les petites cartouches et de 19 minutes pour les cartouches
moyennes, et temps de prise de 2 minutes.

NOTE : Les températures peuvent varier selon le type de machine.

INSTRUCTIONS D’USAGE

Procédure d’injection de la structure de ClearMet

ClearMet est une résine thermoplastique transparente congue
spécifiquement pour sa résistance et sa biocompatibilité. La procédure
suivante explique comment utiliser le matériel ClearMet avec le Systeme
d'Injection Digital FlexPress™,

1. Bloquez les contre-dépouilles sur le modele pour une insertion correcte.

Placez une tres fine couche de cire au niveau du pontet sur le modele afin

de préparer I'acryligue qui sera appligué ultérieurement. Epaisseur utlisée :

12,5 mm. Taillez un bouchon en tissu dans la cire sur les extensions des
extrémités distales liores. Ceci sert a la stabilté.

2. Dupliquez le modgle.

3. Ajoutez de la cire au cadre. Assurez-vous de bien répartir uniformément
la cire. Cela aidera a prévenir tout blocage lors de l'njection du matériau
ClearMet.

4. Enduisez I'intérieur de la fiole avec de la vaseline. Cela permettra d'éviter
ala pierre d'adhérer a la fiole.

5. Utilisez une pierre Buff sur le cadre. Lorsque la pierre est fixée, placez
les culots en utiisant 3/16e (4,75 mm) de cire utilitaire. Prolongez le culot
jusqu'a lorifice d'injection dans la fiole,

6. Enduisez la pierre avec un séparateur de pierre ou de la vaseline et
verrouilez la partie supérieure de la fiole en place. La cire utiitaire doit
remplir I'orifice d'injection de la fiole. Cela permet d'éviter que la pierre fuie
au cours de la seconde moiti du processus de placement.

7. Remplissez la partie supérieure du flacon en utilisant la pierre Buff en
versant et en vibrant la pierre dans le flacon. La pierre ne doit pas dépasser
dubord de a fiole.

8. Lorsque la partie supérieure de la fiole est fixée sur la pierre, retirez les
boulons, mais laissez la fiole ainsi et placez-la dans I'eau bouillante pendant
4-5 minutes.

9. Aprés que toute la cire a 1€ enlevée, enduisez les deux parties de la
70ne cirée avec du cyanoacrylate ou un separateur Diamond Diaisser
sécher puis refermer la flasque et serrer les vis.

ahorrar tiempo. Para el tubo pequedo, programe el Flexpress para que llegue
auna temperatura de 542°F con un tiempo de fusion de 16 minutos y un
tiempo de espera de 2 minutos y un PSI recomendado de 105. Para un tubo
més grande use un tiempo de fusion de 19 minutos y un tiempo de espera
de2 minutos.

Importante: Corte una “X" en la parte superior de los tubos ClearMet para
facilitar la inyeccion. Puede utilizar un pequefio disco para ello. Después de
cortar una X en el tubo, cologue €l tubo pequefo en el horno tostador a
175-200 grados durante 20 minutos. Cologue el tubo més grande en el
horno tostador durante 30 minutos. Esto eliminara cualquier humedad, lo que
afectarfa la claridad y la capacidad de inyeccion del material,

11. Cuando el FlexPress™ ha alcanzado la temperatura programada, sonara
una sefial acUstica. En este momento, inserte el cartucho de ClearMet del
tamafio deseado en la camara de calefaccion con la parte que ajusta hacia
abajo. Una ligera capa de compuesto en el cartucho ayudaré a evitar que el
mismo quede atascado en la cdmara de calentamiento. Presione el boton de
inicio en el Flexpress. Con esto se iniciara el ciclo de inyeccion.

12. Coloque el matraz en el FlexPress™, centrando del agujero del canal del
matraz sobre el centro de la camara de calentamiento. Asegure el matraz en su
sitio, utilizando el soporte para el matraz y las perillas de sujecion.

13. Cuando ClearMet haya alcanzado la temperatura de fusion deseada,

el FlexPress™ inyectara automaticamente el cartucho ClearMet. El piston
permanecera en la posicion superior segun el iempo de espera. Una vez que
el piston se retrag, es sequro desatornillar la placa de soporte y remover €l
matraz.

14, Para refirar el matraz, afloje las perilas de sujecion y refire el soporte del
frasco. Utllice guantes resistentes al calor, tome el matraz y presione el boton
EXTEND/RETRACT (boton inferior a la derecha) Esto hara que se extienda

el piston y empujara el cartucho molido y el matraz hacla afuera para que se
puedan remover facimente.

15. Después de refirar el matraz, presione el boton EXTEND/RETRACT de
nuevo para retraer el piston.

16. Enfrie el matraz por 10 a 15 minutos en agua fria y despoje el aparato.
Después de que €l aparato fue despojado, se puede colocar en un limpiador
ultrasénico para eliminar cualquier resto de piedra que haya quedado adherido
al aparato. El cianoacrilato o separador Diamond D crea una superficie lisa y
limpia en la parte inferior del aparato.

17. Para crear agujeros en las areas de la silla utllice una fresa redonda
estandar. Esto permitira que el acriico refenga mecanicamente el soporte
protésico ClearMet.

18. Ajuste, haga el acabado y pulido con piedra pémez o un Hatho Thermopol
Kit y luego cologue los dientes en la estructura protésica para probarlos o para
procesarlos.

19. Antes de empacar la protesis dental parcial, utilice un agente de pegado en
las &reas de refencion mecanica.

20. No se olvide de extender el acrlico sobre €l gancho de fijacion donde se
encuentran las areas infer proximales para evitar la apariencia de un triangulo
Negro o gris.

21. Cuando se haya terminado y pulido el caso, clbralo con una capa muy fina
de Palaseal® Luego, fotopolimerice durante solamente tres minutos.

NOTA: para apretar el gancho, caliente LIGERAMENTE un alicate de 3 puntas y
encaje ligeramente el gancho durante 5 segundos.

Si desea mas informacion del producto, vea:
keystoneind.com

Por favor, tenga en cuenta que: no aceptamos, ni asumimos responsabilidad
por dafios consecuentes, incidentales, especiales, indirectos o punitivos por
el uso de este producto. Cualquier responsabilidad por la pérdida o dafio que
surja 0 resulte del uso de este producto no excedera a la cantidad del precio
de compra pagado por este.

FlexPress™ y Palaseal® no son marcas registradas de Keystone Industries,

10. Ensuite, allumez la Flexpress™ et appuyez sur le bouton ONVEILLE.

La Flexpress peut étre allumée plus t0t, avant qu'elle ne bouille pour gagner
du temps. Pour un petit tube, programmez la Flexpress pour atteindre une
température de 542°F avec un temps de fusion de 16 minutes, un temps
d'attente de 2 minutes et une pression recommandes de 105 PSI. Pour un
tube plus grand, utilisez un temps de fusion de 19 minutes et temps de prise
de 2 minutes.

Important : découper un « X » dans la partie supérieure des tubes ClearMet
pour une injection plus facile. Vous pouvez utiiser un petit disque pour le

faire. Découpez un X dans le tube et si c'est un petit tube, placez-le dans un
mini-four entre 175 et 200 degrés pendant 20 minutes. Si ¢'est un fube plus
grand, placez-le dans un mini-four pendant 30 minutes. Cela éiminera toute
humidité qui pourrait affecter la clarté et les capacités d'injection du matériau.

17, Lorsque la Flexpress™ a atteint la température préréglée, un signal
sonore retentit, A ce moment, insérez la cartouche ClearMet de la taille
souhaitée dans la chambre de chauffage avec I'embout vers le bas. Une
légére couche de composé libérateur sur la cartouche aidera a éviter que la
cartouche se coince dans la chambre de chauffage. Appuyez sur le bouton de
démarrage sur la Flexpress. Cela va démarrer le cycle d'injection.

12. Placez la fiole dans la Flexpress™, en centrant le culot du flacon sur le
centre de la chambre de chauffage. Fixez la fiole en utilisant le support et les
boulons.

13. Lorsque ClearMet a atteint la température de fusion nécessaire, la
Flexpress™ injecte automatiquement la cartouche de ClearMet. Le piston
restera dans la position relevée en fonction du temps d'attente. Une fois que
le piston se réfracte, il est plus sOr de dévisser la cale vers le bas et d'enlever
a fiole.

14, Pour retirer la fiole, desserrez les cales vers le bas et retirez le support de
fiole. En utilisant des gants résistants a la chaleur, saisissez la fiole et appuyez
sur le bouton EXTENSION/RETRACTATION (bouton en bas & droite).
Prolongez le piston et poussez la cartouche et Ia fiole écrasées pour un refrait
plus facile.

15. Apres avoir retiré la fiole, appuyez a nouveau sur le bouton d'EXTENSION/
RETRACTATION pour rétracter le piston.

16. Refroidissez le flacon pendant 10-15 minutes sous I'eau froide et le
disposiif de cession. Lorsque I'appareil est dégami, il peut étre placé dans un
nettoyeur & ultrasons pour éliminer toute pierre supplémentaire qui adnére au
dispositif. Le cyanoacrylate ou le séparateur Diamond D créent une surface
lisse et propre sur la face inférieure du dispositif

17. Pour créer des trous au niveau du pontet, utilisez une fraise ronde
standard. Cela permettra a I'acrylique de retenir mécaniquement le cadre de
ClearMet.

18. Ajustez, finalisez et polissez avec une pierre ponce ou un kit Thermopol
Hatho, puis placez les dents sur le cadre pour effectuer un test ou un
traitement.

19. Avant de compacter une prothese partielle, utilisez un agent de liaison sur
les zones de rétention mécanique.

20. Assurez-vous d'étendre l'acrylique sur le fermoir ou se trouvent les zones
inter proximales afin d'éviter qu'apparaissent des triangles noir ou gris.

21. Lorsque le boitier est terming et poli, enduisez avec une trés fine couche
de Palaseal®. Puis photopolymeérisez pendant trois minutes seulement.

NOTE : Pour serrer le fermoir, réchauffer LEGEREMENT une pince & 3 dents
et pincer /cranter légérement pendant 5 secondes.

Pour des informations supplémentaires sur le produit : voir
keystoneind.com

Veuillez noter : Nous n'acceptons et n'assumons aucune responsabilité
pour les dommages consécutifs accidentels, spéciaux, indirects ou punitfs
dérivant de I'utilisation de ce produit. Toute responsabilité pour la perte ou les
dommages resultant de ['utiisation de ce produit ne dépassera pas le prix
d'achat payé pour le produit.

FlexPress™ et Palaseal® ne sont pas des marques déposées de Keystone
Industries.
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Indicazioni per I'uso:

La resina termoplastica ClearMet & utilizzata nella fabbricazione di parziali
protesi, stecche occlusali e mascherine di protezione notturne. Il materiale &
destinato all'uso durante il processo di stampaggio ad iniezione.

Condizioni di conservazione: Conservare in luogo fresco e asciutto
nella confezione originale fino al momento dell'uso.

Avvertenze: Prowedere ad una ventilazione adeguata durante i
trattamento termico. Non respirare i vapori del materiale riscaldato. Durante
I'uso, sono raccomandati protezione delle vie respiratorie, guanti termici

e occhiali di protezione. Non sono state riportate reazioni allergiche al
materiale ClearMet. Qualora il paziente provasse disagio quando indossa
I'apparecchio, dovra rimuoverlo immediatamente &, Se necessario, rivolgersi
a un medico.

Attenzione: secondo la legge federale la vendita del dispositivo ¢ soggetta
a prescrizione di un dentista,

Dati Tecnici: PSI consigliato: 105

Temp. di fusione consigliata: 542 ° C. Il tempo necessario allo scioglimento
& di 16 minuti per le cartucce piccole e 19 minuti per le cartucce medie,
tempo di mantenimento: 2 minuti.

NOTA: Le temperature possono variare a seconda del tipo di macchina.

ISTRUZIONI PER LUSO

Procedura di iniezione ClearMet Framework

ClearMet e una resina termoplastica trasparente specificamente
progettata per la durevolezza e la biocompatinilita. La procedura seguente
illustra come utilizzare il materiale ClearMet con il sistema di iniezione
FlexPress™ Digital.

1. Scaricare i sottosquadri sul modello per il corretto percorso di
inserimento. Apporre un sottiissimo strato di cera sulle aree della sella sul
modello. Questa & la preparazione per I'acrilico, che verra lavorato dopo.
Lo spessore utilizzato & di 1a 1,5 mm. Ritagliare uno stop di tessuto nella
cera sulle estensioni distali con estremita libera. Lo stop di tessuto & per
ragioni di stabilta.

2. Copiare il modello.

3. Incerare l'ntelaiatura. Assicurarsi di passare la cera in modo da
distribuiria uniformemente. Questo alutera a prevenire qualsiasi ostacolo
quando si inietta il materiale ClearMet.

4. Rivestire I'nterno del ciindro con vaselina. Cio impedira alla pietra di
aderirvi.

5. Rivestire ['intelaiatura usando pietra Buff regolare. Quando la pietra si
dispone, mettere canali di colata con 3/16 (4,75 milimetr) di cera utlity.
Estendere il canale di colata alla porta di iniezione nel cilindro.

6. Rivestire la pietra con separatore da pietra o vaselina e serrare la meta
superiore del clindro in posizione. La cera utiity deve riempire la porta di
iniezione del ciindro. Cio manterra la pietra in modo che non fuoriesca
durante la seconda meta del processo di rivestimento.

7. Riempire la sezione superiore del cilindro con pietra Buff, colando
e scuotendo la pietra nel ciindro. La pietra non deve traboccare dalla
finestrella del cllindro.

8. Quando ¢ predisposta la sezione del clindro superiore, rimuovere |
bulloni ma lasciare il cilindro accostato e metterlo in acqua bollente per
4-5 minuti,

9. Dopo che tutta la cera & stata rimossa, rivestire entrambe le mefa
della superficie cerata con cianoacrilato o diamante separatore D lasciare
asciugare e quindi chiudere il contenitore e serrare i bulloni.
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Indicacdes de Uso: A resina termoplastica ClearMet é usada no fabrico de
dentaduras parcial , talas de ocluséo e aparelnos “night guard”. O matertal &
destinado ao uso num processo de moldagem por injecao.

Condicdes de Armazenamento: Guardar em local seco, dentro da
embalagem original, até se ser usado.

Avisos: Providenciar ventilagio adequada durante o processamento

térmico. Néo inalar os vapores do matertal aquecido. Recomenda-se 0 uso

de protegdo respiratoria, luvas térmicas e protegdo dos olhos durante o
processamento.

Néo foram relatadas reages alérgicas ao material do ClearMet. Se o utiizador
final sentir desconforto ao usar o aparelno acabado, deve ser instruido no
sentido de o retirar imediatamente e procurar assisténcia médica, conforme
NECessario.

Cuidado: A lei federal restringe este aparelho a venda por um dentista, ou
sob recelta deste.

Dados Técnicos: PSI recomendada: 105

Temperatura de Fusdo Recomendada: 284°C. Tempo de fusdo de 16
minutos para cartuchos pequenos e 19 minutos para cartuchos medios, e
tempo de pausa de 2 minutos.

NOTA: As temperaturas podem vartar consoante o tipo de maguina.

INSTRUGOES DE USO:

Procedimento de Injecéo de Estrutura ClearMet

ClearMet & uma resina termopléstica transparente especificamente concebida
para durabilidade e biocompatibilidade. O procedimento seguinte demonstra
como usar o matertal ClearMet com o Sistema de Injegéo Digital FlexPress™.

1. Blogueie 0s baixos-relevos no modelo para obter o espago correto de
insercao. Coloque uma camada bem fina de cera sobre as éreas sulcadas
do modelo. Isso é um preparo para o acriico que sera processado
posteriormente. A espessura usada é de 1 a 1.5 mm. Corte um papel
absorvente sobre a cera nas extensdes das extremidades distais fivres. O
motivo do papel absorvente ¢ alcancar estabilidade.

2. Dupligue 0 modelo.

3. Encere a estrutura. Ao encerar, assegure-se de distribuir a cera
uniformemente. 1sso ajudara a evitar quaisquer obstrugoes ao injetar o matertal
ClearMet.

4. Cubra o interior da mufla com vaselina. Isso evitara que 0 gesso pedra
cole na mufla,

5. Trabalhe a estrutura usando gesso pedra comum. Quando 0 gesso estiver
pronto, coloque sprues usando cera utilidade 3/16 (4.75mm). Extenda 0s
sprues até o injetor na mufla.

6. Cubra 0 gesso pedra com separador ou vaselina e coloque a mefade
superior em seu lugar. A cera de utilidade deve preencher o conduto de
injegdo da mufla. Isso evitara que o gesso vaze durante a segunda metade do
processo de trabalho.

7. Preencha a parte superior da mufla usando gesso pedra, derrubando e
vibrando o gesso na mufla. O gesso pedra ndo deve extravasar da caixa pela
mufla.

8. Quando a parte superior da mufla estiver pronta, remova 0s parafusos, mas
deixe a mufla encaixada e a coloque em agua fervente por 4 a 5 minutos.

9. Depois que toda a cera for removida, cubra ambas as metades da drea
encerada com um separador de Clanoacrilato ou Diamante D Deixe secar,
depois feche 0 frasco e aperte 0s parafusos..

10. Depois, ligue a FlexPress™ e pressione o botdo LIGAR/ESPERA.

10. Successivamente, accendere FlexPress ™ e premere il pulsante

ON / STBY. Flexpress puo essere acceso in anticipo, prima della fase di
polimerizzazione, per risparmiare tempo. Per un tubetto, programmare
Flexpress affinché raggiunga una temperatura di riscaldamento di 542°F,
con un tempo di fusione di 16 minuti, un tempo di mantenimento di 2
minuti e PSI consigliata di 105. Per un tubo piu grande lasclare un tempo di
fusione di 19 minuti e tempo di mantenimento: 2 minuti.

Importante: Tagliare una X" nella parte superiore dei tubetti ClearMet,
per una pitl facile iniezione. Per fare questo, si puo usare un dischetto. Dopo
avervi praticato un taglio a X, infroducete il tubo piccolo nel gl del forno

a 175-200° per 20 minuti. Mettete il tubo pit grande sempre nel gril

del forno per 30 minuti. Tutto questo elimina I'umidita, che influisce sulla
chiarezza e la capacita di iniezione del materiale.

11, Quando FlexPress ™ ha raggiunto la temperatura preimpostata, si
sentira un segnale acustico. A questo punto, inserire la cartuccia ClearMet
della dimensione desiderata nella camera di riscaldamento con I'estremita
di crimpatura in giu. Un leggero strato di composto residuo sulla cartuccia
alutera ad eliminare la carfuccia conficcata nella camera di riscaldamento.
Premere il pulsante di awio su Flexpress per awiare il ciclo di iniezione.

12. Posizionare il ciindro nel FlexPress ™, centrando i foro di colata del
cllindro sul centro della camera di riscaldamento. Bloccare i ciindro in
posizione utiizzando I'apposito supporto € i bulloni,

13. Quando ClearMet ha raggiunto la temperatura di fusione necessaria,
FlexPress ™ inietta automaticamente la cartuccia ClearMet. Il pistone
rimarra in posizione su, secondo il tempo di attesa. Una volta che il pistone
si ritrag, & buona norma svitare il piatto che tiene premuto e rimuovere il
clindro.

14. Per rimuovere 1 cilindro, allentare le monapole che tengono giu e
rimuovere il supporto. Con dei guanti resistenti al calore, afferrare il clindro
e premere il pulsante EXTEND/RETRACT (in basso a destra). Il pistone

si distendera e spingera fuori la cartuccia schiacciata e il clindro, per una
facile rimozione.

15. Dopo aver rimosso il cilindro, premere nuovamente il pulsante EXTEND/
RETRACT per far ritrarre il pistone.

16. Raffreddare il cilindro per 10-15 minuti sotto 'acqua fredda e
dismettere I'apparecchio. Dopo aver dismesso I'apparecchio, [0 si puo
mettere in un ripulitore ad ultrasuoni, per eliminare qualche residuo di pietra
attaccata allapparecchio. Il cianoacrilato o separatore diamante D crea una
superficie liscia e pulita sulla parte inferiore dell'apparecchio.

17. Per creare dei fori nelle zone sella, utlizzare una fresa rotonda
standard. Cio permettera all'acriico di essere meccanicamente trattenuto
all'intelaiatura ClearMet.

18. Sistemare, rifinire, lucidare con pomice o Kit Hatho Thermopol e quindi
porre i denti sul telaio per provare o per elaborare.

19. Prima di confezionare la protesi parziale, utilizzare un adesivo sulle zone
di ritenzione meccanica.

20. Assicurarsi di estendere I'acriico sulla chiusura in cui le aree
interprossimali devono evitare un aspetio a friangolo nero o grigio.

21. Quando la custodia & terminata e i rivestimento lucidato con uno strato
sottiissimo di Palaseal®, fotopolimerizzare poi per soli fre minuti,

NOTA: Per siringere chiudere, scaldare LEGGERMENTE una pinza a 3 poli
e arricciare leggermente la chiusura per 5 secondi.

Per ulteriori informazioni sul prodotto: vedi keystoneind.com

Nota: Non accettiamo né ci assumiamo nessuna responsabilita per danni
conseguent, incidentali, special, indiretti o dolosi dovuti alf'utiizzo di questo
prodotto. Qualsiasi responsabilita per perdite o danni derivanti o risultani
dall'uso di questo prodotto non puo essere superiore al prezzo di acquisto
pagato per il prodotto stesso.

FlexPress ™ e Palaseal® non sono marchi registrati i Keystone Indlustries
registrat,

Flexpress pode ser ligada mais cedo, antes do estagio de fervura, para
economizar tempo. Para tubos pequenos, Programe Hexpress para alcangar
uma temperatura de aquecimento de 542°F, com um tempo de derretimento
de 16 minutos e um tempo de espera de 2 minutos, com um PS
recomendado de 105. Para tubos maiores use um tempo de fusdo de 19
minutos e tempo de pausa de 2 minutos.

Importante: Corte em “X" no topo dos tubos ClearMet para facilitar a
injegAo. Vocé pode usar um pequeno disco para fazer isso. Depois de cortar
um X no tubo, Coloque o tubo pequeno no fomno em temperatura de 175 a
200 graus por 20 minutos. Cologue o tubo maior no forno por 30 minutos.
Isso eliminaré qualquer umidade, o que afetaria a pureza e capacidade de
injegdo do material.

17, Quando a FlexPress™ tiver alcangado a temperatura previamente
configurada, um alarme soard. Neste momento, insira o cartucho ClearMet
de dimensdo desejada na camara de aguecimento, mantendo a extremidade
frisada para baixo. Uma leve cobertura do composto liberado no cartucho
ajudaré a evitar que ele fique preso na camara de aquecimento. Pressione 0
botdo Ligar na Flexpress. Isso iniciara o ciclo de injegao.

12. Coloque a mufla na FlexPress™, centralizando o orfficio de sprue da
mufla sobre o centro da camara de aquecimento. Blogueie a mufla no lugar
usando seu suporte e parafusos.

13. Quando ClearMet tiver alcangado a temperatura correta de derretimento,
a FlexPress™ injetara automaticamente o cartucho ClearMet. O pistéo ficara
posicionado para cima, de acordo com o tempo de espera. ASsim que 0
pistao retralr, € seguro desparafusar a placa que mantém a mufla para baixo
& remové-la.

14, Para remover a mufla, solte 0s manipulos que a mantém para baixo e
remova 0 suporte da mufla. Usando luvas resistentes a calor, pegue a mufla e
pressione 0 botdo ESTENDER/RETRAIR (botdo direito inferfor). Isso estenderd
0 pistdo e empurrard a mufla o cartucho prensado para facilitar a remocéo.

15, Apds remover a mufla, pressione o botao ESTENDER/RETRAIR
novamente para refrair o pistao.

16. Resfrie a mufla por 10 a 15 minutos sob &gua fria e, entdo, refire 0
aparelho. Depois que o aparelho for retirado, ele pode ser colocado em um
impador ultrassonico para eliminar qualquer gesso excessivo que tenha
aderido nele. O separador de cianoacrilato ou Diamante D cria uma superficie
suave e limpa na parte de baixo do aparelho.

17. Para criar orfficios nas éreas sulcadas, use uma broca redonda
padronizada. Isso permitira que o acrfico seja mecanicamente retido na
estrutura ClearMet.

18. Modele, finalize e lixe com pedra-pomes ou com o conjunto Hatho
Thermopol; entdo, coloque 0s dentes na estrutura para experimentar ou
processar.

19. Antes de embalar a dentadura parcial, use um aderente nas dreas de
retencdo mecanica.

20. Certifique-se de estender o acrilico até os colchetes, onde estao as dreas
interproximais, para evitar uma aparéncia de friangulo prefo ou cinza.

21. Quando a caixa estiver pronta e polida, cubra-a com uma camada bem
fina de Palaseal®. Entao, polimerize por apenas trés minutos.

NOTA: Para apertar o gancho, aquecer LIGEIRAMENTE um alicate de trés
pontas e apertar ligeiramente 0 gancho por 5 segundos.

Para informagao adicional sobre o produto, ver: keystoneind.com

Por favor, ter em atengao: ndo aceitamos nem assumimos nenhuma
responsabilidade por danos, consequenciais, incidentais, especiais, indiretos
ou puniivos devido ao uso deste produto. Qualquer responsabilidade por
perdas ou danos derivados do uso deste produto ndo excedera o prego de
aquisicao pago pelo produto.

FlexPress™ e Palaseal® ndo sdo marcas registadas de Keystone Industries,
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Gebruiksindicaties: ClearMet thermoplastische hars wordt gebruikt in de
fabricage van gedeeltelike kunstgebitten, occlusale spalken en nachtgebitten.
Het materiaal is bedoeld voor gebruik in een spuitgietproces.

Bewaaradvies: Bewaren in een koele, droge locatie in de oorspronkeljke
verpakking tot het gebruik.

Waarschuwingen: Zorg voor voldoende ventiatie tidens de thermale
verwerking, Adem de dampen van verhit materiaal niet in. Tiidens de
verwerking raden we het gebruik van een mondkapje, thermische
handschoenen en oogbescherming aan. Allergische reacties op het
ClearMet-materiaal zijn niet gemeld. Als de eindgebruiker ongemak ervaart
bij het dragen van het eindproduct, moeten ze deze onmiddellijk verwideren
en, indien nodig, medische hulp inrogpen.

Let op: volgens de federale wet mag dit apparaat alleen verkocht worden
door of op voorschrift van een tandarts.

Technische gegevens: Aanbevolen PSI: 105

Aanbevolen smelttemp.: 542°F. Smelttijd van 16 minuten voor Kleine
cartridges en 19 minuten voor middelgrote cartridges, en een wachttiid van
2 minuten. LET OP: Temperaturen kunnen, afhankelik van het type machine,
variéren.

GEBRUIKSAANWIJZING

ClearMet Frame Injectieprocedure

ClearMet is een heldere thermoplastische hars die speciaal ontworpen is
om duurzaam en bio-compatibel te zjn. De volgende procedure beschrijft
hoe u ClearMet-materiaal moet gebruiken met het FlexPress™ Digitale
Injectiesysteem.

1. Elimineer de ondersteuningen op het model voor een juiste inbrenging.
Breng een zeer dunne laag wax aan op de zadelgedeeltes van het model.
Ditis ter voorbereiding van het acryl dat later wordt aangebracht, De
gebrukte dikte is 1 tot 1,5 mm. Snij een weefselstop in de waxlaag op
het vrije uiteinde van de distale verlengingen. Stablliteit is de reden voor de
weefselstop.

2. Dupliceer model.

3. Breng wax aan op de structuur. Zorg ervoor dat de wax gelikmatig
verdeeld wordt iidens het aanbrengen. Dit voorkomt eventuele
verstoppingen wanneer het ClearMet materiaal wordt geinjecteerd.

4. Coat de binnenkant van de fles met vaseline. Dit voorkomt dat het gips
7ich aan de fles hecht.

5. Giet de structuur door normale vaalgele gips te gebruiken. Wanneer het
gips uithardt, plaats de gietkanalen door 3/16e (4,75 mm) utility wax te
gebruiken. Verleng het gietkanaal tot de injectieaansiuiting in de fles.

6. Coat het gips met gipsseparator of vaseline en schroef de bovenste helft
van de fles op zin plaats. De utiity wax moet de injectieaansluiting van de
fles vullen. Dit zorgt ervoor dat het gips er niet uit lekt tidens de tweede helft
van het gletproces.

7.\lul de bovenste sectie van de fles door vaalgeel gips te gieten en tril de
gips in de fles. Het gips mag niet uitpuilen uit de fles.

8. Wanneer het gips in de bovenste sectie van de fles is uitgehard, verwijder
de bouten maar houd de fles intact en plaats het 4-5 minuten in kokend
water.

9. Nadat alle wax is verwijderd, coat beide helften van de gewaxte
opperviaktes met een Cyanoacrylaat of met Diamond D Separator Laat het
drogen, sluit vervolgens de fles en draal de bouten vast.

10. Zet vervolgens de FlexPressTM aan en druk op de ON/STBY knop.
Flexpress kan al eerder aangezet worden voor de uitkookfase om
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ToKa3aHus K NpUMeHeHNH: TepMONACTUYHbIA NOMMEp

ClearMet ncnonb3yeTcs npy M3roTOB/IEHMM Y3CTUYHDIX NPOTE308,
OKKJIK03MOHHBIX LWUMH W HOYHBIX Kanmn. Matepuan npesHasHaveH Ans
MCNO/Ib30BAHNA B NPOLECCE NTbA NOA AABAEHUEM.

Ycnosus XpaHeHnA: XpaHUTb B CyXOM NPOXI3AHOM MecTe B
OerMHaanOVI YNaKkoBKe 40 MOMEHTA MCNOJIb30BaHUSA.

Mpepynpexzenus: ObecneybTe JOCTATOYHYI0 BEHTUNALMIO BO BPEMS
TepMuyeckon 06paboTku. He BAbIXaliTe Napbl HArPETOro MaTepuana.
Bo Bpems 06paboTKy1 peKOMEHAYETCA UCM01b30BATb CPE/ICTBA 3aLLUNTDI
OPraHoB AibIXaHWs, TEPMOCTOAKME NEPYATKM 1 33LUUTHbIE OYKM.

[lo HacTosLLEro BpeMeHH 06 anIeprinyeckux peakLmMax Ha MaTepuan
ClearMet He co06Lanocb. Ecv KOHeYHbI N0/1b30BaTeNb MCNbITbIBAET
JZMCKOMAOOPT NPK HOLLEHWM TOTOBOTO M3[ENNS, HEOOX0AMMO
NPOUHCTPYKTMPOBATH E10/ee HEMEANEHHO CHATb €ro M npy
He0bXoANMOoCTH 06paTUTBCA 33 MEAMLIMHCKOH NOMOLLbH.

BHumanue: GepepasbHblil 33KOH 0MYCKAET NPOAAKY 3TOr0 NPOAYKTa
UCKHOYMTESIbHO CTOMATONOTAM UJIW N0 MX PACTIOPAXEHHIO.

TexHuyeckue faHHble: PekoMenayemoe AapneHue: 105 psi
PekomeHpyemas Temnepatypa nnasnenus: 542 °F (283,33 °C). Bpems
PacTaniMBaHus 16 MUHYT NS MaNeHbKUX KapTPUAXKed 1 19 MUHYT Ans
CPeAHNX KAPTPHAXKeN BpeMA yAePKaHNA 2 MUHYTbI.

NPUMEYAHWE: TemnepaTypbl MOTYT BapbUpOBATbCA B 33aBUCUMOCTH

0T TUN3 MALLMHBI.

WHCTPYKLMA MO NPUMEHEHWIO

Tpoweaypa u3roToBeHMS CbeMHbIX 3y6HbiIx npoTe3os ClearMet
METOA0M MHXEKLMH

ClearMet npencTaBnser c060i Npo3payHbIit TepPMONAICTUYHbI
MONVMEP, OTINYBIOLUMACA TPOYHOCTbIO M BUOCOBMECTUMOCTBHO.
Cnepytowwas np Pa OMMCLIBAET NP I uenont
marepuana ClearMet ¢ LMGPOBOT HHXEKUMOHHON CUCTEMON
Flexpress™.

1. HametbTe noApe3sbl MOAEM ANS NPABUIILHOTO MHBEKLMOHHOMO
nyTy. MonoXuTe 04eHb TOHKMI (10 BOCKA NOBEPX 061aCTH NPOTE3HOTO
J10Xa H3 MOZE/N. 3T0 NOATOTOBKA /18 aKpUa, KOToPbIii byaet
no6asneH nosxe. TowwmHa 1-1,5 MM. BpexbTe TKaHeBbII 3aXNUM B BOCK
Ha OTKPbITOM KOHLIeBOM ce1e. TKAHeBbI 33XNUM NCNONb3YeTCa ANA
cTabunbHoCTH.

2. Cenaitte fyb6aukar mogenu.

3. MokpoliTe kapkac BockoM. CneauTe 33 PaBHOMEPHOCTbIO MOKPbLITUSA
BOCKOM. 3T0 NOMOXET NPeAOTBPATUTb 3aKynop npu
matepuana ClearMet.

4. NoKpoiiTe BHYTPEHHIOIO YaCTb KIOBETbI Ba3e/IMHOBbLIM MAC/IOM. 3TO
NPeJOTBPATUT NPUAMNAHME TUNCA K KIOBETe.

5. MoKpoiiTe KapKac, UCnoib3yst 06bIuHbIA TEMHO-XenTbI runc. Koraa
TUNC 33TBEPAEET, NONOXMTE MATPHLbI, UCTIONb3YS YHUBEPCANIbHBI
BOCK 3/16 (4,75MM). PacnpaBbTe MaTpuLyy, YTo6bl 0Ha AOX0ANAA 10
MHXEKTOPA KIOBETbI.

6. MOKPOIATE rUNC OTAENMTENIEM TUMCA WK BA3EMHOBBIM MACIOM U
3aQKCMpYITe BEPXHIOK NONOBHHY KIOBETbI. YHUBEPCA/IbHbIN BOCK
JLIOSIXEH 3aM0IHUTb MHXEKTOP Ki0BeTbI. Takum 06pa3om, runc He byaet
BbITEKaTb BO BPEMS BTOPOiA N0JI0BMHbI IPOLECCA NOKPbITHS.

7.3an0IHMTe BEPXHIOK YaCTb KIOBETbI, MCMOb3YS TMNC TEMHO-
XeJITOrO LiBETa, HaNMBaA M BCTPAXMBAA TMNC B KIoBeTe. [MNC He JoXeH
BbINWPATb U3 (BOBOAHON YCTH KIOBETDI.

8. Korza BepxHfifi 4aCTb BOCKA B KHOBETE 3aCTbIHET, BbITALLNTE CTEPXHHY,
HO 0CTaBbTE HANOHEHHYIO KIOBETY B KMNALLEH BOAE HA 4-5 MUHYT.

9. Mocne yaaneHus BOCKa, NOKPOTe 06€ N0N0BMHbI NOKPbITOI BOCKOM

tild te besparen. Voor Kleine buis, programmeer Flexpress zo dat een
verhitingstemperatuur van 5427 wordt berelkt met een smelttjd van 16
minuten en een fixeertiid van 2 minuten en een aanbevolen PSI van 105.
Gebruik voor grotere buis een smelttijd van 19 minuten en een wachttiid van
2 minuten.

Belangrijk: Snij een kiuis in de bovenkant van de ClearMet tubes voor

een gemakkelikere injectie. U zou een Kleine schiff hiervoor kunnen
gebruiken. Na het snijden van een X in de buis, plaats de kleine buis in de grill
gedurende 20 minuten bij 175-200 graden. Plaats de grotere buis in de il
gedurende 30 minuten. Dit zal al het vocht verwijderen, wat de helderheid en
Injectiemogelikheden van het materiaal zal beinvioeden.

11. Wanneer de FlexPressTM de ingestelde temperatuur heeft bereikt zal
een geluidssignaal Klinken. Op dit moment dient u de ClearMet cartridge
van gewenste grootte in de verhittingskamer te plaatsen met de krimp naar
beneden. Een dunne laag verwijderingsmiddel op de cartridge zorgt ervoor
dat de cartridge niet in de verhittingskamer vast komt te zitten. Druk op de
startknop van de Flexpress. Dit zal de injectiecyclus starten.

12. Plaats de fles in de FlexPressTM, met de opening van het gietkanaal van
de fles in het midden van de verhittingskamer. Zet de fles vast op zin plaats
door de fleshouder en bouten te gebruiken.

13. Wanneer ClearMet de vereiste smelttemperatuur heeft bereikt zal de
FlexPressTM automatisch de ClearMet cartridge injecteren. De zuiger zal

in de opwaartse positie bljven gedurende de fixeertiid. Wanneer de zuiger
zich terug trekt is het veilig om de fixatieplaat los te schroeven en de fles te
verwideren,

14, 0m de fles te verwideren maakt u de fixatieknoppen los en verwidert
u de fleshouder. Gebruk hittebestendige handschoenen om de fles te
pakken en druk op de EXTEND/RETRACT knop (onderste knop rechts). Dit
zal de zuiger verlengen en drukt de geplette cartridge en fles eruit voor een
gemakkelike verwijdering.

15, Na verwijdering van de fles, druk wederom op de EXTEND/RETRACT
knop om de zuiger terug te trekken.

16. Koel de fles gedurende 10-15 minuten onder koud water zodat het
voorwerp loskomt. Nadat het voorwerp s losgekomen kan het in een
ultrasone reiniger geplaatst worden om overtollig gips van het voorwerp te
verwijderen . Het Cyanoacrylaat of Diamond D Separator creéert een glad,
schoon opperviak aan de onderkant van het voorwerp.

17. Gebruik een standaard ronde frees om gaten te maken in de
zadelopperviaktes. Dit zorgt ervoor dat het acryl mechanisch aan de ClearMet
structuur vast blift zitten.

18. Pas, werk af, polist met puimsteen of Hatho Thermopol Kit en bevestig
daarna de tanden op het frame om te passen of voor verdere verwerking.

19. Gebruik een kleefmiddel op mechanische retentieopperviaktes voordat
het stuk gebit verpakt wordt,

20. Zorg ervoor dat het acryl verlengt wordt op de clip waar zich
interproximale gebieden bevinden om zwarte of grize drighoekige
verschijningen te voorkomen.

21. Wanneer het voorwerp is afgewerkt en gepolijst, coat het met een zeer
dunne laag Palaseal®. Hard vervolgens uit met licht gedurende slechts 3
minuten.

LET OP: Om de klem vast te zetten verwarmt u een drigtandstang HEEL
LICHT en knijpt u gedurende 5 seconden ficht in de klem.

Voor meer productinformatie: zie keystoneind.com

Let op: We aanvaarden en nemen geen verantwoordelikheid voor
gevolgschade, incidentele, speciale, indirecte of bestraffende schade vanwege
het gebruik van dit product. Geen verantwoordelijkheid voor verlies of schade
die voortvioeit uit of het gevolg is van het gebruik van dit product kan hoger
Zijn dan de aankoopprijs die voor het product betaald is.

FlexPress™ en Palaseal® zjin geen geregistreerde handelsmerken van
Keystone Industries.

obnactu coctaom Cyanoacrylate unu Diamond D faiTe BbICOXHYTb,
33TeM 33KPOJTE KHOBETY U 3aTAHUTE BUHTBI..

10. Motom BAKoumTe FlexPress™ u Haxmute kHonky ON/STBY. Flexpress
MOXHO BKJTIOYNTb PaHbLLE, 4O CTaAMN KUMEHNS, 4TOObI CGKOHOMHTb
Bpems. [1ns HebonbLoii Tpy6ku, 3anporpammupyiiTe Flexpress Ha
TEMNepaTypy Harpesa 542 °F, Bpems NAaBNEHNS 16 MUHYT, Bpems
yOepXaHna 2 MUHYTbI U pekomeHzyemoe PSI 105. 1ng 6obLueit Tpy6Kku
BPeMS NIAB/IEHNA COCTABASAET 19 MUHYT BPeMs YAepXaHUA 2 MUHYTbI.
BaxHo: BbipexbTe “X” B BepxHe# yacTv Tpy6ok ClearMet gnq obneryenus
NHBEKLMK. Bbl MOXeTe MCNOo/b30BaTh ANIA 3TOTO MaNeHbKHIA Anck. Mocne
pa3pe3anus X B Tpy6Ky noMecTuTe ManeHbKyto TpY6Ky B TocTep Ha 20
MUHYT npu Temnepatype 175-200 rpaayco. Tpybky nobonbLue nomectute
B TOCTEP HA 30 MUHYT. 3TO NO3BOJIUT YCTPAHMTb JIt06Y0 BAIATY, KOTOpas
6GyneT BANATH HA YETKOCTb M MHBEKLMOHHbIE CBOWCTBA MaTepUana.

11. Korna FlexPress™ fOCTUTHET Npe/lyCTaHOB/IEHHOM TEMNEPATYPbI,
Pa3ZacTca 3BYKOBOW CUTHA. B 3T0 BPEMS NONOXMTE HyXHbIi KAPTPULK
ClearMet B HarpeBaTe/bHY0 KaMepy 3arHYTOMN YacTbio BHU3. TOHKMI o
AHTM3AAre3MBHOTO COCTaBA HA KAPTPUAXe NPeAOTBPATUT NPUANNAHMS
KapTPMAXa K HarpeBaTeNbHoI kamepe. HaxmuTe KHOMKy nycka Ha
Flexpress. 370 HaYHeT NPOLIECC MHBEKLMK.

12. TlonoxuTe Kiogety B FlexPress™, coBMeLLas IMTHUKOBbIE KaHa/bI
KIOBETbI C LIeHTPOM HarpeBaTe/bHoi kamMepbl. 3apUKCHpy/iTe KiOBETY Ha
MecTe, UCMO/b3YS fiepXaTeN KioBETbI v 60NTbI.

13. Korna ClearMet 4OCTUTaeT HyXHOI TeMNepaTypbl NNABAEHMS,
FlexPress™ aBTomaTnuecku BCTaBuT kaprpuax ClearMet. MopiueHb
6GyeT 0CTaBaTbCA B BEPXHEM NOSIOXEHNM B COOTBETCTBUM CO BPEMEHEM
yaepxaHus. Moce Toro Kak NopLIEHb HAYHET ABUIATbCA B 06paTHOM
HanpaBIeHNy, MOXHO OTKPYTHUTb YAEPXMBAIOLLYIO NNACTUHKY U CHATD
KIOBETY.

14. LS CHATUA KIOBETbI HYXHO 0CIABUTb 33XMMbI 1 YIANUTb AepXaTeb
KIOBETbI. MCNOIb3ys TEPMO3ALLMTHbIE NEPYATKM, 33XBATUTE KIOBETY

1 HaxMmTe KHonKy EXTEND/RETRACT (BHu3y cnpaga). MopLueHb
MOAHUMETCA, KAPTPUEAX U KIOBETY BY/IET JIETKO CHATD.

15. Moc/ie yaaneHusa KioBeTbl, HAXMUTE CHOBa kHonky EXTEND/RETRACT,
4T06bI M3B/1€YD NOPLLEHD.

16. Oxnapwte kroety 10-15 MMHYT NOZ XONIOAHON BOAOW M OTAENNTE
npores. Mocse Toro, kak NpoTe3 6yeT OTAENEH, ero MOXHO byeT
MONOXMTb B aNNapaT Y/IbTPa3ByKOBOA 04NCTKM, YTOObI yAUTL
npuannwwit runc. Coctas Cyanoacrylate uan Diamond D co3paet
TN13/AKYH0, YACTYHO NOBEPXHOCTb HA BHYTPEHHEN CTOPOHe NpoTesa.

17. [LnA OTBEPCTHIA B MPOTE3HOM JIOXE MCMO/b3YiATE CTaHAAPTHbIN
KpYIblit 6yp. ITO NO3BOAMT aKPUITY MeXaHUYECKN 3adUKCUPOBATLCA HA
kapkace ClearMet.

18. Mpov3BeANTE OKOHYATENIbHYIO MOATOTOBKY ¥ MOAMPOBKY C NOMOLLbIO
nem3bl uau Hatho Thermopol Kit, a notom yctaHoBwTe Ha Kapkac 3y6bl
218 npo6bl uam 06paboTku.

19. NMepes GOPMMPOBAHMEM YACTUYHOTO NPOTE3A UCTIONb3YHTE 3ATE3UB B
06713CTAX MEXaHNYeCKoi GrKCaLmK.

20. CnegwTe, 4T06b1 33CTEXKM B MEX3YEHDBIX MPOCTPAHCTBAX bbIM
MOKPbITbI AKPUNOM, YTOBbI U36€XaTb NOABAEHNA YEPHBIX MK CEPbIX
TPEYTO/IbHNKOB.

21. Korpa pabota byzner BbINOIHEHa, NOKPOATE NPOTE3 04eHb TOHKUM
cn1oem Palaseal®. CBeToBas 06paboTKa ANNTCA BCETO TPU MUHYTHI.

MIPUMEYAHWE: 4to6bi 3aTAHyTb btorenb, CJIETKA Harpeiite
OPTOLOHTUYECKME NIOCKOTY6LbI M OCTOPOXHO 060XMMTE brorenb B
TeyeHune 5 cekyHa.

[Ln9 nosiy4eHma SoNoHUTENbHOA MHGOPMALIMK 0 NPOAYKTE NOCETUTE
caiT keystoneind.com

05|JBTMTQ BHUMAHMeE: Mbl HE MTPUHNMAEM U HE HeCeM OTBETCTBEHHOCTH
33 JIOTMYECKV BbITEKAIOLLME, CYYaiiHbIe, CNeLuabHble, KOCBEHHbIE
UK WTPadHble YObITKM OT UCMOJIb30BAHUA 3TOTO NPOAYKTA. J1tobas
OTBETCTBEHHOCTb 33 Kakue-nMbo y6bITKM UM yLuep6, BoHHKILKE
BCUIEZCTBME UAIW B Pe3yJibTaTe UCNOJIb30BAHNMA AAHHOTO NPOAYKTA, He
JOJIXHa NPEBbILIATH CyMMY, YIIaYeHHYt0 NPy NOKYNKe NPOAYKTa.

FlexPress™ i Palaseal® He ABAII0TCA 33perncTpUPOBaHHbIMYU TOPrOBbIMM
mapkamu Keystone Industries.



